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КАБІНЕТ МІНІСТРІВ УКРАЇНИ

ПОСТАНОВА

від 28 січня 2004 р. N 86

Київ

Про затвердження Порядку здійснення державного

контролю за міжнародними передачами товарів

подвійного використання

Із змінами і доповненнями, внесеними

постановами Кабінету Міністрів України

 від 26 травня 2004 року N 699,

 від 28 жовтня 2004 року N 1432,

 від 13 квітня 2005 року N 274,

 від 21 липня 2005 року N 622,

від 15 грудня 2005 року N 1209,

 від 1 березня 2006 року N 227,

 від 25 травня 2006 року N 726,

 від 7 червня 2006 року N 809,

 від 8 грудня 2006 року N 1700,

 від 3 травня 2007 року N 692

(зміни, передбачені постановою Кабінету Міністрів України

 від 3 травня 2007 року N 692, набрали чинності з 1 вересня 2007 року),

 від 8 серпня 2007 року N 1012,

 від 17 жовтня 2007 року N 1240,

від 14 травня 2008 року N 464,

 від 27 серпня 2008 року N 755,

від 1 жовтня 2008 року N 886,

від 15 квітня 2009 року N 338,



 від 6 травня 2009 року N 442,

від 17 липня 2009 року N 740,

 від 19 серпня 2009 року N 876,

від 6 січня 2010 року N 3,

 від 29 вересня 2010 року N 887,

 від 15 грудня 2010 року N 1143,

 від 18 січня 2012 року N 24,

 від 5 квітня 2012 року N 282,

 від 21 травня 2012 року N 453,

 від 1 серпня 2012 року N 696,

 від 1 серпня 2012 року N 698,

 від 24 жовтня 2012 року N 1027,

 від 23 жовтня 2013 року N 779,

від 10 вересня 2014 року N 423

Відповідно до статті 8 Закону України "Про державний контроль за міжнародними

передачами товарів військового призначення та подвійного використання" Кабінет

Міністрів України ПОСТАНОВЛЯЄ:

1. Затвердити Порядок здійснення державного контролю за міжнародними

передачами товарів подвійного використання (додається).

2. Визнати такими, що втратили чинність, постанови Кабінету Міністрів України

згідно з переліком, що додається.

 

Прем'єр-міністр України  В. ЯНУКОВИЧ 

 

Інд. 29

 

ЗАТВЕРДЖЕНО

постановою Кабінету Міністрів

України

від 28 січня 2004 р. N 86 

 

ПОРЯДОК

здійснення державного контролю за міжнародними передачами товарів подвійного

використання

Загальна частина

1. Цей Порядок визначає процедури здійснення державного контролю за

міжнародними передачами товарів подвійного використання.



2. У цьому Порядку терміни вживаються у значенні, наведеному в Законі України

"Про державний контроль за міжнародними передачами товарів військового

призначення та подвійного використання".

До товарів подвійного використання (далі - товари) належать:

товари, що можуть бути використані у створенні звичайних видів озброєнь,

військової чи спеціальної техніки;

товари, що можуть бути використані у створенні ракетної зброї;

товари, що можуть бути використані у створенні ядерної зброї;

товари, що можуть бути використані у створенні хімічної зброї;

товари, що можуть бути використані у створенні бактеріологічної (біологічної) та

токсинної зброї.

3. Міжнародна передача товарів може здійснюватися суб'єктом здійснення

міжнародних передач товарів (далі - суб'єкт) або іноземним суб'єктом господарської

діяльності (далі - іноземний суб'єкт) за наявності у нього відповідного дозволу чи

висновку Держекспортконтролю.

Дозвіл чи висновок Держекспортконтролю на право здійснення відповідної

міжнародної передачі будь-якого виробу, обладнання чи матеріалу подвійного

використання є підставою для передачі імпортеру (кінцевому споживачеві)

комплекту технічної документації (технічних даних), необхідної для налагодження,

експлуатації та використання такого товару за цільовим призначенням в обсягах,

визначених цим дозволом чи висновком.

4. Товари, контроль за міжнародними передачами яких здійснюється відповідно до

цього Порядку, зазначені у списках:

товарів, що можуть бути використані у створенні звичайних видів озброєнь,

військової чи спеціальної техніки, згідно з додатком 1;

товарів, що можуть бути використані у створенні ракетної зброї, згідно з додатком 2;

товарів, що можуть бути використані у створенні ядерної зброї, згідно з додатком 3;

товарів, що можуть бути використані у створенні хімічної зброї, згідно з додатком 4;

товарів, що можуть бути використані у створенні бактеріологічної (біологічної) та

токсинної зброї, згідно з додатком 5.

5. У разі переміщення товарів через митний кордон України їх митний контроль та

митне оформлення здійснюються у порядку, встановленому законодавством.

Під час митного оформлення суб'єкт або іноземний суб'єкт разом з іншими

документами, необхідними для здійснення митного контролю та митного

оформлення товарів, зобов'язаний відповідно до частини другої статті 264 Митного

кодексу України надати на вимогу митного органу оригінал дозволу або висновку

Держекспортконтролю.



Митне оформлення товарів здійснюється за умови надходження до

Держмитслужби від Держекспортконтролю дозволів та висновків в електронній

формі із застосуванням засобів електронного цифрового підпису і врахуванням

положень пункту 7 розділу XXI Прикінцевих та перехідних положень Митного

кодексу України.

(пункт 5 із змінами, внесеними згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 01.10.2008 р. N 886,

 у редакції постанови Кабінету

 Міністрів України від 21.05.2012 р. N 453)

6. Експорт, імпорт, тимчасове вивезення, тимчасове ввезення товарів, які є

матеріальними носіями інформації, віднесеної до державної таємниці, здійснюється

з дотриманням вимог законодавства з питань охорони державної таємниці.

7. Не допускається експорт окремих товарів до держав, стосовно яких Радою

Безпеки ООН установлено ембарго на їх експорт, а також у разі, коли за

результатами експертизи в галузі державного експортного контролю є підстави

вважати, що вони призначені для:

створення зброї масового знищення чи засобів її доставки;

використання у терористичних або інших протиправних цілях;

використання в діяльності, пов'язаній із створенням ядерних вибухових пристроїв,

або в діяльності, пов'язаній з ядерним паливним циклом, яка не перебуває під

гарантіями МАГАТЕ;

використання в діяльності, пов'язаній з придбанням, створенням, накопиченням

або застосуванням хімічної зброї як засобу ведення війни;

використання в діяльності, пов'язаній з придбанням, створенням, накопиченням

або застосуванням збудників захворювань (патогенів) і токсинів як бактеріологічної

(біологічної) та токсинної зброї чи її складових частин.

8. Експорт та тимчасове вивезення з України, імпорт та тимчасове ввезення в

Україну товарів, що можуть бути використані у створенні хімічної зброї, зазначених у

розділах 1 і 2 частини першої додатка 4, допускається тільки до або з держав -

учасниць Конвенції про заборону розробки, виробництва, накопичення і

застосування хімічної зброї та про її знищення.

Експорт та тимчасове вивезення з України, імпорт та тимчасове ввезення в Україну

товарів, що можуть бути використані у створенні хімічної зброї, зазначених у розділі

1 частини першої додатка 4, допускається тільки до або з держав - учасниць

зазначеної Конвенції у разі, коли вони використовуються у дослідницьких,

медичних, фармацевтичних, а також захисних цілях, які безпосередньо пов'язані із

захистом від токсичних хімікатів та хімічної зброї.

Експорт та тимчасове вивезення з України, імпорт та тимчасове ввезення в Україну

товарів, що можуть бути використані у створенні хімічної зброї, зазначених у розділі



2 частини першої додатка 4, допускається до або з держав, які не є учасницями

зазначеної Конвенції, якщо йдеться про товари, що:

1) містять у своєму складі 1 відсоток або менше хімікатів, зазначених у розділі 2 A;

2) містять у своєму складі 10 відсотків або менше хімікатів, зазначених у розділі 2 B;

3) визначені як продукція, розфасована для роздрібної торгівлі або для

індивідуального використання.

(пункт 8 у редакції постанови Кабінету

 Міністрів України від 07.06.2006 р. N 809)

9. Експорт та тимчасове вивезення з України, імпорт та тимчасове ввезення в

Україну товарів, зазначених у частині першій списку товарів, що можуть бути

використані у створенні бактеріологічної (біологічної) та токсинної зброї,

допускається тільки у разі, коли вони призначені для профілактичних, захисних та

інших мирних цілей і не пов'язані з придбанням, створенням, накопиченням або

застосуванням збудників захворювань (патогенів) та токсинів як бактеріологічної

(біологічної) та токсинної зброї або складових частин такої зброї.

10. Експорт спеціально спроектованого обладнання, призначеного для

виробництва товарів, зазначених у списку товарів, що можуть бути використані у

створенні ракетної зброї (категорія I), як правило, не допускається, за винятком

випадків, передбачених керівними принципами міжнародного режиму контролю

за ракетними технологіями.

11. Відомості про експорт та імпорт окремих категорій товарів відповідно до

міжнародних зобов'язань України Держекспортконтроль подає МЗС для

інформування заінтересованих міжнародних організацій, членом яких є Україна.

Загальні вимоги до здійснення експорту, тимчасового вивезення, імпорту, тимчасового

ввезення та реекспорту товарів

12. Для отримання дозволу чи висновку на право експорту, тимчасового вивезення,

імпорту, тимчасового ввезення чи реекспорту товарів суб'єкт надсилає

Держекспортконтролю лист, до якого додаються:

заява за встановленою Мінекономрозвитку формою.

(абзац другий пункту 12 із змінами, внесеними згідно з 

постановою Кабінету Міністрів України від 24.10.2012 р. N 1027)

абзац третій пункту 12 виключено

(згідно з постановою Кабінету

 Міністрів України від 18.01.2012 р. N 24)

абзац четвертий пункту 12 виключено

(згідно з постановою Кабінету

 Міністрів України від 18.01.2012 р. N 24)



абзац п'ятий пункту 12 виключено

(згідно з постановою Кабінету

 Міністрів України від 18.01.2012 р. N 24)

абзац шостий пункту 12 виключено 

(пункт 12 доповнено новим абзацом шостим згідно з

 постановою Кабінету Міністрів України від 03.05.2007 р. N 692,

абзац шостий пункту 12 виключено згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 10.09.2014 р. N 423)

абзац сьомий пункту 12 виключено 

(пункт 12 доповнено новим абзацом сьомим згідно з

 постановою Кабінету Міністрів України від 03.05.2007 р. N 692,

 у зв'язку з цим абзаци шостий - сімнадцятий вважати

 відповідно абзацами восьмим - дев'ятнадцятим,

абзац сьомий пункту 12 виключено згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 10.09.2014 р. N 423)

У разі подання суб'єктом заяви про надання відповідного відкритого або

генерального дозволу чи висновку документи, передбачені абзацами другим і

п'ятим пункту 15, а також абзацами другим і третім пункту 25 цього Порядку, до листа

не додаються, а подаються Держекспортконтролю разом із зазначеним у пункті 31

цього Порядку звітом суб'єкта про використання дозволу чи висновку.

(абзац восьмий пункту 12 із змінами, внесеними згідно з

 постановою Кабінету Міністрів України від 18.01.2012 р. N 24)

У разі коли суб'єкт або іноземний суб'єкт, який здійснює імпорт товарів, є

посередником, разом із зазначеними у цьому пункті документами до листа

додається оригінал документа, оформлений чи підтверджений уповноваженим

державним органом держави призначення товарів, у якому кінцевий споживач

підтверджує право такого суб'єкта на постачання йому товарів. Якщо участь

посередника у виконанні зовнішньоекономічного договору (контракту) щодо

постачання товарів кінцевому споживачеві визначена у поданому разом із заявою

сертифікаті кінцевого споживача, імпортному сертифікаті або іншому документі,

оформленому чи підтвердженому уповноваженим державним органом держави

призначення товарів, зазначений документ може не додаватися.

Якщо постачання товарів кінцевому споживачеві здійснюється через посередників,

до листа додаються оригінали документів, які містять зобов'язання кожного

посередника щодо передачі товару іншому посереднику або кінцевому

споживачеві, визначеному в сертифікаті кінцевого споживача, імпортному

сертифікаті або іншому документі.

З метою прийняття обґрунтованого рішення щодо можливості надання

відповідного дозволу чи висновку Держекспортконтроль може вимагати від

суб'єкта надання додаткових відомостей або документів.



Строк розгляду заяви суб'єкта про надання дозволу чи висновку на право

здійснення відповідної міжнародної передачі товарів, якщо його надання не

потребує додаткового міжвідомчого узгодження, встановлюється з дня

надходження всіх необхідних документів:

до 25 днів - щодо експорту (реекспорту) та тимчасового вивезення або тимчасового

ввезення товарів;

до 10 днів - щодо імпорту та транзиту товарів, а також тимчасового вивезення або

тимчасового ввезення товарів у випадках, передбачених пунктами 19, 20, 26 і 27

цього Порядку.

До строку розгляду заяви не зараховується час, необхідний для отримання від

суб'єкта додаткових відомостей або документів.

Якщо додаткові відомості або документи не надійшли протягом двох місяців, заява

вважається відхиленою і розгляду не підлягає.

Розгляд заяв суб'єктів щодо експорту товарів до держав, стосовно яких встановлено

часткове ембарго або обмеження на експорт таких товарів, виходячи з

міжнародних зобов'язань України чи інтересів національної безпеки, здійснюється

із залученням в установленому порядку Міжвідомчої комісії з політики військово-

технічного співробітництва та експортного контролю.

(пункт 12 доповнено новим абзацом сімнадцятим згідно з

 постановою Кабінету Міністрів України від 14.05.2008 р. N 464,

у зв'язку з цим абзаци сімнадцятий - дев'ятнадцятий

 вважати відповідно абзацами вісімнадцятим - двадцятим)

У разі потреби з ініціативи Держекспортконтролю або згідно із зверненням

суб'єкта строк розгляду заяви може бути продовжений рішенням Голови

Держекспортконтролю.

У разі потреби в додатковому міжвідомчому узгодженні (перевірка кінцевого

споживача чи посередника, отримання інформації про можливе відхилення від

заявленого кінцевого використання товарів, проведення консультацій з

відповідними органами держав - учасниць міжнародних режимів експортного

контролю) міністерства, інші центральні органи виконавчої влади та Служба

зовнішньої розвідки протягом 15 днів після отримання відповідного запиту надають

висновок про можливість здійснення міжнародної передачі. Якщо надання

висновку потребує терміну, що перевищує 15 днів, міністерства, інші центральні

органи виконавчої влади та Служба зовнішньої розвідки письмово повідомляють

про це Держекспортконтроль із зазначенням підстав для продовження терміну та

визначають додатковий термін для надання висновку, який не може перевищувати

15 днів. У такому разі загальний термін розгляду заяв з урахуванням міжвідомчого

узгодження не повинен перевищувати 90 днів. 

(пункт 12 доповнено новим абзацом дев'ятнадцятим згідно з

 постановою Кабінету Міністрів України від 15.12.2005 р. N 1209,



 у зв'язку з цим абзац дев'ятнадцятий вважати абзацом двадцятим,

 абзац дев'ятнадцятий пункту 12 із змінами, внесеними згідно з

 постановою Кабінету Міністрів України від 25.05.2006 р. N 726)

Документи, що подаються Держекспортконтролю, мають бути складені державною

мовою. До документів, складених іноземною мовою, обов'язково додається їх

засвідчений в установленому порядку переклад на українську мову.

13. Заява суб'єкта про надання дозволу чи висновку на право експорту, тимчасового

вивезення, імпорту, тимчасового ввезення та реекспорту товарів залишається без

розгляду у разі, коли:

вона подана (підписана) особою, яка не має на це повноважень;

документи подано не в повному обсязі або оформлено з порушенням вимог цього

Порядку.

Про залишення заяви про надання дозволу чи висновку без розгляду або у разі

прийняття рішення про відмову в його наданні Держекспортконтроль письмово

повідомляє суб'єкта та центральний орган виконавчої влади, до сфери управління

якого належить цей суб'єкт, протягом трьох днів після прийняття відповідного

рішення з обґрунтуванням причин.

14. Заява і документи, які суб'єкт подає Держекспортконтролю для отримання

дозволу чи висновку, повинні містити повну та достовірну інформацію про суб'єктів,

що беруть участь у здійсненні зазначеної у заяві міжнародної передачі товарів, про

товари та порядок їх міжнародної передачі, про кінцеве використання цих товарів, а

також гарантії щодо їх використання виключно у заявлених цілях.

Додаткові вимоги до здійснення експорту, тимчасового вивезення та реекспорту товарів

15. До листа про надання дозволу на експорт товарів, крім документів, зазначених у

пункті 12 цього Порядку, суб'єкт додає:

1) оригінали документів про зобов'язання та гарантії іноземного суб'єкта - кінцевого

споживача стосовно імпортованих товарів;

2) документ про походження товарів;

3) засвідчені в установленому порядку:

копію зовнішньоекономічного договору (контракту) на експорт зазначених у заяві

товарів, а також копію договору комісії, доручення тощо, якщо експортером є

підприємство-посередник;

копію довідки про ступінь секретності товару, яку суб'єкт подавав

Держекспортконтролю під час проведення попередньої експертизи товарів і

реєстрації цього суб'єкта в Держекспортконтролі.

Абзац сьомий пункту 15 виключено



(згідно з постановою Кабінету

 Міністрів України від 18.01.2012 р. N 24)

Зобов'язання та гарантії іноземного суб'єкта - кінцевого споживача стосовно

імпортованих товарів повинні бути надані у вигляді сертифіката кінцевого

споживача, імпортного сертифіката або іншого документа, в якому містяться:

відомості про кінцевого споживача товарів, їх експортера, найменування та кількість

товарів, кінцеве призначення та місце використання;

зобов'язання іноземного суб'єкта - кінцевого споживача не реекспортувати і не

передавати будь-кому отримані товари або, що такі товари призначені для власних

потреб кінцевого споживача, не пов'язаних з їх реекспортом чи передаванням, а

також його зобов'язання щодо окремих груп товарів, а саме:

а) товарів, що можуть бути використані у створенні ракетної зброї:

використовувати отримані товари тільки у заявлених цілях, які не стосуються

створення ракетних засобів доставки зброї масового знищення;

не копіювати, не модифікувати чи не реекспортувати отримані товари, а також не

передавати їх будь-кому, крім кінцевого споживача, або, що такі товари призначені

для власних потреб кінцевого споживача, не пов'язаних з їх наступним

копіюванням, модифікуванням, реекспортом чи передаванням;

б) товарів, що можуть бути використані у створенні ядерної зброї:

використовувати отримані товари тільки у заявлених цілях, які не стосуються будь-

яким чином діяльності, пов'язаної із створенням ядерних вибухових пристроїв, або

діяльності, пов'язаної з ядерним паливним циклом, яка не перебуває під гарантіями

МАГАТЕ;

не копіювати, не модифікувати чи не реекспортувати отримані товари, а також не

передавати їх будь-кому, крім кінцевого споживача, або, що такі товари призначені

для власних потреб кінцевого споживача, не пов'язаних з їх наступним

копіюванням, модифікуванням, реекспортом чи передаванням;

в) товарів, що можуть бути використані у створенні хімічної зброї:

використовувати отримані товари тільки у заявлених цілях, які не стосуються

створення хімічної зброї або будь-якої іншої діяльності, забороненої Конвенцією

про заборону розробки, виробництва, накопичення і застосування хімічної зброї та

про її знищення;

не реекспортувати і не передавати отримані товари будь-кому, крім кінцевого

споживача, або, що такі товари призначені для власних потреб кінцевого

споживача, не пов'язаних з їх наступним реекспортом чи передаванням.

У документі, який містить зобов'язання та гарантії іноземного суб'єкта, повинні бути

зазначені хімічна назва, структурна формула та реєстраційний номер товару за



міжнародним довідником "Chemical abstracts service", якщо він йому присвоєний (у

разі експорту хімікатів);

г) товарів, що можуть бути використані у створенні бактеріологічної (біологічної) та

токсинної зброї:

використовувати отримані товари тільки у заявлених цілях, які не стосуються

створення бактеріологічної (біологічної) та токсинної зброї або будь-якої іншої

діяльності, забороненої Конвенцією про заборону розробки, виробництва і

накопичення запасів бактеріологічної (біологічної) та токсинної зброї та про її

знищення;

не реекспортувати і не передавати отримані товари будь-кому, крім кінцевого

споживача, або, що такі товари призначені для власних потреб кінцевого

споживача, не пов'язаних з їх наступним реекспортом чи передаванням.

У документі, який містить зобов'язання та гарантії іноземного суб'єкта, повинна бути

зазначена назва штаму збудника захворювання (патогену) чи токсину з

посиланням на відповідний паспорт (у разі експорту збудників захворювань

(патогенів) чи токсинів).

У разі коли іноземний суб'єкт - кінцевий споживач має намір у подальшому

реекспортувати чи передавати отримані товари іншому кінцевому споживачеві, в

зазначеному документі повинно бути визначено його зобов'язання про здійснення

таких операцій лише за наявності письмової згоди на це експортера та

Держекспортконтролю.

Якщо експорт товарів, визначених як "чутливі" або "дуже чутливі" у списку товарів,

що можуть бути використані у створенні звичайних видів озброєнь, військової чи

спеціальної техніки, або коли експорт товарів, визначених в інших додатках,

здійснюється до держав, які не є членами відповідного міжнародного режиму

експортного контролю, до зазначених у цьому пункті документів додаються

імпортний сертифікат або інший документ, оформлений або підтверджений

уповноваженим державним органом держави призначення товарів, і містить

підтвердження або гарантії цього державного органу щодо імпорту зазначеного

товару до цієї держави.

16. У разі експорту товарів до держав - учасниць відповідного міжнародного режиму

експортного контролю, членом якого є Україна, документи, зазначені у пункті 15

цього Порядку, які визначають зобов'язання та гарантії кінцевого споживача

стосовно імпортованих товарів, за погодженням з Держекспортконтролем можуть

не подаватися.

У разі експорту товарів, які є внеском до капіталу спільного українсько-

бразильського підприємства - бінаціональної компанії "Алкантара Циклон Спейс",

утвореного відповідно до Договору між Україною та Федеративною Республікою

Бразилія про довгострокове співробітництво щодо використання ракети-носія

"Циклон-4" на пусковому центрі Алкантара, підписаного 21 жовтня 2003 р. в м.

Бразиліа, зовнішньоекономічний договір (контракт) не надається.



(пункт 16 доповнено абзацом згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 06.01.2010 р. N 3)

17. Відкритий або генеральний дозвіл на право експорту товарів до держав, які не є

учасниками відповідного міжнародного режиму експортного контролю, членом

якого є Україна, а також у разі, коли з державою - кінцевим споживачем товарів не

укладено міжнародний договір, яким обумовлено такий експорт, надається в

установленому порядку за погодженням з МЗС, а у разі потреби - з іншими

центральними органами виконавчої влади.

(абзац перший пункту 17 із змінами, внесеними згідно з

 постановою Кабінету Міністрів України від 14.05.2008 р. N 464)

Фактичне відвантаження товарів, передбачених для експорту за відповідним

відкритим або генеральним дозволом, суб'єкт повинен здійснювати лише після

отримання документів, зазначених в абзацах другому і п'ятому пункту 15 цього

Порядку.

18. Реекспорт чи передача іншому кінцевому споживачеві товарів здійснюється

згідно з порядком, передбаченим для їх експорту. При цьому, крім документів,

зазначених у пунктах 12 і 15 цього Порядку, експортер подає документи, які

підтверджують відсутність обмежень на реекспорт чи передачу товарів іншому

кінцевому споживачеві з боку постачальника цих товарів в Україну.

19. Тимчасове вивезення товарів для демонстрації на виставках і ярмарках, реклами,

проведення випробувань та з іншою метою, якщо це не передбачає переходу права

власності на товар, здійснюється за наявності позитивного висновку

Держекспортконтролю. До листа про надання такого висновку, крім документів,

зазначених у пункті 12 цього Порядку, додаються:

документ, який містить відомості про найменування виставки або ярмарку, місце і

строк експонування або випробування товарів тощо, а також зобов'язання (гарантії)

щодо зворотного ввезення товарів в Україну без зміни їх кількісних і якісних

характеристик;

засвідчені копії документів, згідно з якими здійснюється тимчасове вивезення

товарів (запрошення для участі у виставці або ярмарку, зовнішньоекономічного

договору (контракту), угоди з іноземним партнером тощо), та довідки про ступінь

секретності товару, яку суб'єкт подавав під час проведення попередньої експертизи

товарів та реєстрації цього суб'єкта в Держекспортконтролі.

20. Тимчасове вивезення товарів військовими формуваннями України для

проведення навчань або для забезпечення їх діяльності за межами України, якщо

це не передбачає переходу права власності на товари, здійснюється за наявності

позитивного висновку Держекспортконтролю. До листа про надання висновку, крім

документів, зазначених у пункті 12 цього Порядку, додаються:

засвідчені копії документів, згідно з якими здійснюється тимчасове вивезення

товарів;



довідка про ступінь секретності кожного з найменувань товарів, що

передбачаються для тимчасового вивезення.

21. У разі експорту, тимчасового вивезення та реекспорту товарів, зазначених у

частині першій списку товарів, що можуть бути використані у створенні ядерної

зброї, згідно з додатком 3, крім документів, передбачених пунктом 12 цього Порядку,

подається документ, оформлений або підтверджений уповноваженим державним

органом держави призначення товарів, який містить підтвердження або гарантії

цього державного органу, що отримані товари, а також вироблені на їх основі або в

результаті їх використання ядерні і спеціальні неядерні матеріали, установки та

обладнання:

не використовуватимуться для виробництва ядерної зброї чи інших ядерних

вибухових пристроїв або для досягнення будь-якої військової мети;

перебуватимуть під контролем (гарантіями) МАГАТЕ протягом усього строку їх

фактичного використання згідно з угодою про гарантії між державою, що отримує

товари, і МАГАТЕ, яка охоплює всю мирну ядерну діяльність цієї держави;

забезпечуватимуться засобами фізичного захисту на рівні, не нижчому ніж

рекомендовано МАГАТЕ;

реекспортуватимуться або передаватимуться з-під юрисдикції держави-імпортера

до будь-якої іншої держави тільки за умов, передбачених у цьому пункті, і тільки за

наявності письмового дозволу на це експортера та органів експортного контролю

України.

Підтвердження або гарантії, передбачені цим пунктом, приймаються до розгляду,

якщо вони оформлені уповноваженим на це державним органом держави, що

отримує товар, шляхом підтвердження ним зобов'язань у зв'язку з поставками з

України або шляхом посилання на зобов'язання відповідно до багатосторонніх або

двосторонніх договорів, учасниками яких є Україна та держава, що отримує товар.

У разі експорту, тимчасового вивезення та реекспорту товарів, зазначених у розділі

A частини першої списку товарів, що можуть бути використані у створенні ядерної

зброї, згідно з додатком 3, до документів, передбачених пунктом 12 цього Порядку,

додатково подається висновок Держатомрегулювання щодо додержання вимог

ядерної та радіаційної безпеки під час здійснення операцій з вивезення заявлених

товарів.

Додаткові вимоги до здійснення імпорту та тимчасового ввезення товарів

22. Імпорт та тимчасове ввезення товарів (крім товарів, позначених зірочкою у

списку товарів, що можуть бути використані у створенні звичайних видів озброєнь,

військової чи спеціальної техніки, зазначених у розділі A частини першої списку

товарів, що можуть бути використані у створенні ядерної зброї, частині першій

списку товарів, що можуть бути використані у створенні хімічної зброї, та частині

першій списку товарів, що можуть бути використані у створенні бактеріологічної

(біологічної) та токсинної зброї, а також товарів, тимчасове ввезення яких



здійснюється з метою надання іноземному суб'єкту послуг з їх ремонту,

обслуговування, модернізації тощо) здійснюється без дозволу чи висновку

Держекспортконтролю в порядку, встановленому законодавством.

(абзац перший пункту 22 із змінами, внесеними згідно з

 постановою Кабінету Міністрів України від 28.10.2004 р. N 1432)

Імпорт товарів, не включених до списків товарів, які ввозяться на територію України

з наданням міжнародного імпортного сертифіката або іншого державного

документа, який підтверджує зобов'язання імпортера про імпорт товарів в Україну,

здійснюється за дозволом Держекспортконтролю.

(пункт 22 доповнено абзацом другим згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 28.10.2004 р. N 1432)

23. Тимчасове ввезення товарів з метою надання іноземному суб'єкту послуг з їх

ремонту, обслуговування, модернізації тощо здійснюється за відповідним

висновком Держекспортконтролю, а експорт таких послуг (разом з поверненням

ввезених товарів), включаючи надання послуг з гарантійного обслуговування,

здійснюється за дозволом Держекспортконтролю. Зазначені висновок та дозвіл

надаються суб'єкту на підставі документів, визначених у пунктах 12 і 15 цього

Порядку.

(пункт 23 в редакції постанови Кабінету

 Міністрів України від 28.10.2004 р. N 1432)

24. Якщо умовою імпорту товарів в Україну є оформлення Українською Стороною

документів про гарантії, пов'язані з кінцевим використанням імпортованих товарів,

такі документи оформлюються в порядку, встановленому Положенням про порядок

надання гарантій та здійснення державного контролю за виконанням зобов'язань

щодо використання у заявлених цілях товарів, які підлягають державному

експортному контролю, затвердженим постановою Кабінету Міністрів України від 27

травня 1999 р. N 920 (Офіційний вісник України, 1999 р., N 22, ст. 1005; 2003 р., N 4, ст.

139, N 32, ст. 1711).

Передача іншому кінцевому споживачеві товарів, зазначених у додатках 1 - 5, а також

інших товарів, які були ввезені на територію України з наданням відповідного

міжнародного імпортного сертифіката, здійснюється згідно з порядком,

передбаченим для їх імпорту, а до документів, зазначених у пунктах 12 і 25 цього

Порядку, суб'єкт додає документи, які підтверджують відсутність обмежень на таку

передачу з боку постачальника цих товарів в Україну.

25. До листа про надання дозволу на імпорт товарів, зазначених у пункті 22 цього

Порядку, крім документів, передбачених пунктом 12 цього Порядку, додаються:

засвідчена в установленому порядку копія зовнішньоекономічного договору

(контракту) на імпорт зазначених у заяві товарів, а у разі, коли імпортером є

підприємство-посередник, - засвідчена копія договору комісії, доручення тощо;



сертифікат кінцевого споживача за формою, встановленою Положенням про

порядок надання гарантій та здійснення державного контролю за виконанням

зобов'язань щодо використання товарів у заявлених цілях.

26. Тимчасове ввезення товарів, зазначених у пункті 22 цього Порядку, для

демонстрації на виставках, ярмарках, реклами, проведення випробувань та з іншою

метою, якщо це не передбачає переходу права власності на товари, здійснюється за

наявності позитивного висновку Держекспортконтролю.

До листа про надання висновку, крім документів, передбачених пунктом 12 цього

Порядку, додаються:

документ, який містить відомості про найменування виставки, ярмарку, місце і строк

експонування товарів;

засвідчені копії документів, згідно з якими здійснюється тимчасове ввезення

товарів (запрошення для участі у виставці, ярмарку, зовнішньоекономічного

договору (контракту) тощо).

27. Тимчасове ввезення товарів військовими формуваннями України для

проведення навчань, якщо це не передбачає переходу права власності на товари,

здійснюється за наявності позитивного висновку Держекспортконтролю. До листа

про надання висновку, крім документів, передбачених пунктом 12 цього Порядку,

додаються засвідчені копії документів, згідно з якими здійснюється тимчасове

ввезення товарів.

28. У разі імпорту та тимчасового ввезення товарів, зазначених у частині першій

списку товарів, що можуть бути використані у створенні хімічної зброї, або у частині

першій списку товарів, що можуть бути використані у створенні бактеріологічної

(біологічної) та токсинної зброї, крім документів, передбачених пунктом 12 цього

Порядку, подається документ, який містить:

відомості про мету ввезення;

зобов'язання імпортера та кінцевого споживача щодо використання товарів, які

ввозяться в Україну, виключно в цілях, визначених у пунктах 8 або 9 цього Порядку;

зобов'язання імпортера та кінцевого споживача не реекспортувати і не передавати

отримані товари будь-кому, крім кінцевого споживача, без дозволу на це

Держекспортконтролю;

зобов'язання кінцевого споживача про те, що будь-яка наступна передача товарів

буде здійснена тільки після отримання відповідного дозволу чи висновку

Держекспортконтролю.

Транзит товарів територією України

29. Транзит товарів територією України (крім товарів категорії I, зазначених у списку

товарів, що можуть бути використані у створенні ракетної зброї, розділу A частини

першої списку товарів, що можуть бути використані у створенні ядерної зброї,

розділу першого частини першої списку товарів, що можуть бути використані у



створенні хімічної зброї, та частини першої списку товарів, що можуть бути

використані у створенні бактеріологічної (біологічної) та токсинної зброї)

здійснюється без висновку Держекспортконтролю в порядку, встановленому

законодавством. 

(пункт 29 із змінами, внесеними згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 28.10.2004 р. N 1432)

30. Для одержання висновку на право транзиту територією України товарів,

зазначених у пункті 29 цього Порядку, суб'єкт або іноземний суб'єкт надсилає

Держекспортконтролю лист, до якого додаються:

заява за встановленою Мінекономрозвитку формою;

(абзац другий пункту 30 із змінами, внесеними згідно з 

постановою Кабінету Міністрів України від 24.10.2012 р. N 1027)

засвідчена копія експортної ліцензії держави-експортера або інший офіційний

документ, що містить необхідні відомості для проведення експертизи в галузі

експортного контролю та прийняття відповідного рішення;

інші документи (засвідчені копії сертифіката кінцевого споживача, імпортного

сертифіката, технічні дані та призначення товарів тощо) залежно від категорії товару

та держави - отримувача товару на вимогу Держекспортконтролю.

Звітування та відповідальність суб'єктів

31. Звіти про використання отриманих дозволів на право експорту чи імпорту

товарів суб'єкт подає Держекспортконтролю за встановленою Мінекономрозвитку

формою. Строки подання звітів визначаються під час реєстрації цього суб'єкта в

Держекспортконтролі або оформлення дозволів.

(абзац перший пункту 31 із змінами, внесеними згідно з 

постановою Кабінету Міністрів України від 24.10.2012 р. N 1027)

Неподання або несвоєчасне подання суб'єктом зазначених звітів тягне за собою

відповідальність згідно із законодавством.

32. Суб'єкти, які допускають порушення вимог цього Порядку, несуть

відповідальність згідно із законодавством.

 

Додаток 1

до Порядку

(у редакції постанови Кабінету

Міністрів України

від 29 вересня 2010 р. N 887) 

 



СПИСОК

товарів подвійного використання, що можуть бути використані у створенні звичайних

видів озброєнь, військової чи спеціальної техніки

Розділ 1. СПЕЦІАЛЬНІ МАТЕРІАЛИ ТА ПОВ'ЯЗАНЕ З НИМИ ОБЛАДНАННЯ

Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з

УКТЗЕД 

Загальні

примітки. 

1. Термін "товари подвійного використання" у цьому Списку

вживається у значенні, наведеному у статті 1 Закону України "Про

державний контроль за міжнародними передачами товарів

військового призначення та подвійного використання".

Терміни, що використовуються у цьому Списку в лапках, мають

значення, наведені у пункті 1 розділу "Загальні примітки", розміщеного

наприкінці цього Списку. 

2. Коди товарів згідно з УКТЗЕД наводяться у цьому Списку довідково.

Основною ознакою для прийняття рішення є відповідність заявленого

до митного оформлення товару найменуванню та опису відповідного

товару, наведеного в цьому Списку. 

3. У позиції 1.A.1 та далі за текстом у графі "номер позиції" у квадратних

дужках наводяться коди товарів згідно із системою їх класифікації

державами - учасницями Європейського Союзу. 

4. У деяких випадках для зручності в ідентифікації хімічних сполук у

цьому Списку зазначаються найменування хімічної сполуки та її

реєстраційний номер Хімічної реферативної служби (CAS-номери,

Chemical Abstracts Service). Хімічні сполуки, які мають однакову

структурну формулу (включаючи гідрати), підлягають контролю

незалежно від найменування та CAS-номеру. CAS-номери не можуть

бути використані як однозначні ідентифікатори, оскільки деякі форми

хімічних сполук, наведені в цьому Списку, мають різні CAS-номери,

суміші, до складу яких входить хімічна сполука, також можуть мати різні

CAS-номери. 

Особливі

примітки. 

1. "Технологія", що підлягає контролю, визначена в кожному розділі.

Експорт "технології", "необхідної" для "розроблення", "виробництва"

або "використання" виробів, зазначених у цьому Списку,

контролюється відповідно до умов, згаданих у кожному розділі. Ця

"технологія" підлягає контролю навіть у разі, коли вона

використовується для розроблення будь-якого виробу, не внесеного

до цього Списку.

Дозвіл на експорт виробу, зазначеного в цьому Списку, також надає

дозвіл на експорт тому самому кінцевому споживачеві мінімуму

"технології", необхідного для установлення, експлуатації, технічного

обслуговування (перевірки) та ремонту виробу. Кількість та обсяги

такого мінімуму обмежуються інформацією, наведеною у технічній



документації (паспорті, формулярі тощо), яка спеціально розроблена

для кінцевого споживача та постачається з виробом.

Контроль не застосовується до "технологій", що є

"загальнодоступними", "фундаментальних наукових досліджень" або

мінімальної інформації, необхідної для подання заявки на патент. 

2. За цим Списком контролю не підлягає "програмне забезпечення",

загальнодоступне громадськості шляхом:

a) продажу без обмежень у пунктах роздрібної торгівлі, призначене

для:

1) торговельних операцій у роздріб;

2) торговельних операцій за поштовим замовленням; або

3) торговельних операцій за замовленням по телефону; та

b) розроблене для інсталяції користувачем без подальшої допомоги з

боку постачальника або є "загальнодоступним". 

3. Міжнародні передачі "послуг та робіт", пов'язаних з "розробкою",

"виробництвом", "використанням", складанням, випробуванням,

"модифікацією" та модернізацією виробів, обладнання, матеріалів,

"програмного забезпечення" і "технологій", підлягають експортному

контролю у тому самому обсязі, що і міжнародні передачі виробів,

обладнання, матеріалів, "програмного забезпечення" і "технологій",

зазначених у цьому Списку. 

1.  СПЕЦІАЛЬНІ МАТЕРІАЛИ ТА ПОВ'ЯЗАНЕ З НИМИ

ОБЛАДНАННЯ 

 

1.A.  СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ І КОМПОНЕНТИ   

1.A.1.

[1A001] 

Компоненти, вироблені із сполук, що містять фтор:   

a) ущільнення, прокладки, ущільнювальні матеріали

або еластичні паливні баки, спеціально призначені

для "літальних апаратів" чи для використання в

аерокосмічній техніці та виготовлені більш як на 50

вагових відсотків з матеріалу, зазначеного в позиціях

1.C.9.b або 1.C.9.c; 

3923 30 90 00

3925 10 00 00

3926 90 10 00

3926 90 99 90 

b) п'єзоелектричні полімери та сополімери,

вироблені з матеріалів на основі вініліденфториду,

зазначених у позиції 1.C.9.a: 

3920 99 51 00

3921 90 60 00

3921 90 90 00 

1) у формі плівки або листа; та   

2) завтовшки понад 200 мкм;   

c) ущільнення, прокладки, гнізда клапанів, еластичні

паливні баки або діафрагми, які: 

3919 90 90 00

3923 30 90 00



3925 10 00 00

3926 90 10 00

3926 90 99 90 

1) виготовлені із фтороластомірів, які містять

щонайменше одну вінілефірну групу як складову

ланку; та 

 

2) спеціально призначені для "літальних апаратів" чи

для використання в аерокосмічній або ракетній

техніці. 

 

1.A.2.

[1A002] 

"Композиційні матеріали" або ламінати (шаруваті

матеріали), які містять будь-що з наведеного нижче: 

 

a) органічну "матрицю" і вироблені з матеріалів, що

підлягають контролю згідно з позиціями 1.C.10.c,

1.C.10.d чи 1.C.10.e; або 

з 3921

3926 90 10 00

3926 90 99 90 

b) металеву або вуглецеву "матрицю" і виготовлені з:   

1) вуглецевих "волокнистих або ниткоподібних

матеріалів" з: 

з 3801

з 6815 

a) питомим модулем пружності понад 10,15 х 10 6 м; та  з 6815 

b) питомою межею міцності при розтягу понад 17,7 х

10 4 м; або 

з 6815 

2) матеріалів, що підлягають контролю за позицією

1.C.10.c. 

8101 92 00 00

8108 90 30 00

8108 90 70 00 

Примітка 1.  Згідно з позицією 1.A.2 контролю не підлягають композиційні

структури або шаруваті матеріали, виготовлені з епоксидної смоли,

імпрегнованої "волокнистими чи ниткоподібними матеріалами" для

ремонту авіаційних конструкцій, або шаруваті матеріали, у разі, коли їх

розмір не перевищує 100 х 100 см. 

Примітка 2.  Згідно з позицією 1.A.2 контролю не підлягають закінчені вироби або

напівфабрикати, спеціально призначені тільки для наведеного нижче

цивільного використання:

a) у спортивних товарах;

b) в автомобільній промисловості;

c) у верстатобудівній промисловості;

d) у медичних цілях. 

Примітка 3.  Згідно з позицією 1.A.2.b.1 контролю не підлягають закінчені вироби

або напівфабрикати, що містять сплетення ниток максимум у двох



вимірах та спеціально призначені для використання у:

a) термічних печах для відпуску металів;

b) обладненні для виробництва монокристалів кремнію. 

1.A.3.

[1A003] 

Вироби з ароматичних поліамідів, що не належать до

"плавких" у формі плівки, листа, стрічки або смужки,

які мають будь-яку з наведених нижче характеристик: 

з 3919

з 3920

з 3921 

a) завтовшки понад 0,254 мм; або   

b) покриті чи ламіновані вуглецем, графітом,

металами або магнітними речовинами. 

з 3921 

Примітка.  Згідно з позицією 1.A.3 контролю не підлягають вироби, покриті або

ламіновані міддю і призначені для виробництва електронних

друкованих плат. 

Особлива

примітка. 

Щодо "плавких" ароматичних поліамідів в будь-якій формі дивись

підпозицію 1.C.8.a.3. 

1.A.4.

[1A004] 

Обладнання для забезпечення захисту і виявлення та

їх частини, наведені нижче, спеціально не призначені

для військового використання: 

 

a) протигази, газові маски, коробки протигазів з

фільтрами та обладнання для знезараження,

призначені або модифіковані для захисту від будь-

чого з наведеного нижче, та спеціально призначені

компоненти для них: 

9020 00 90 00

9033 00 00 00 

1) біологічних агентів, "пристосованих для військового

використання"; 

 

2) радіоактивних матеріалів, "пристосованих для

військового використання"; 

 

3) бойових хімічних агентів; або   

4) "хімічних засобів боротьби із масовими

заворушеннями", включаючи: 

 

a) a-бромбензинацетонітрил, (бромбензил ціанід) (CA)

(CAS 5798-79-8); 

 

b) [(2-хлорофенілу) метилену] пропанедінітрил, (о-

хлоробензиліденемалононітрилу) (CS) (CAS 2698-41-1); 

 

c) 2-хлоро-1-фенілетанон, фенілацил хлорид (v-

хлороацетофенону) (CN) (CAS 532-27-4); 

 



d) дібенз-(b,f)-1,4-оксацефін, (CR) (CAS 257-07-8);   

e) 10-хлоро-5,10-діхідрофенарсазин, (фенарсацин

хлориду), (Адамзиту), (DM) (CAS 578-94-9); 

 

f) N-нонаноілморфолін, (MPA) (CAS 5299-64-9);   

b) захисні костюми, рукавиці та взуття, спеціально

призначені або модифіковані для захисту від будь-

чого з наведено нижче: 

6210 20 00 00

6210 30 00 00

з 6405 90 

1) біологічних агентів, "пристосованих для військового

використання"; 

 

2) радіоактивних матеріалів, "пристосованих для

військового використання"; або 

 

3) бойових хімічних агентів;   

c) Ядерні, біологічні та хімічні системи виявлення та їх

частини, спеціально призначені або модифіковані для

виявлення або ідентифікації будь-чого з наведеного

нижче, а також спеціально призначені для них

компоненти: 

з 9027

9030 10 90 00

9033 00 00 00

9027 10 10 00

9027 10 90 00

9027 90 80 00 

1) біологічних агентів, "пристосованих для військового

використання"; 

 

2) радіоактивних матеріалів, "пристосованих для

військового використання"; або 

 

3) бойових хімічних агентів;   

d) електронне обладнання, призначене для

автоматичного виявлення або ідентифікації наявності

залишків "вибухових речовин" з використанням

методів "виявлення слідів" (наприклад, поверхневої

акустичної хвилі, спектрометрії рухливості іонів,

спектрометрії на основі розподілу рухливості, масова

спектрометрія). 

 

Технічна

примітка. 

"Виявлення слідів" - здатність виявити менш ніж одну частину на

мільйон пари, або 1 мг твердої або рідкої речовини. 

Примітка 1.  Згідно з позицією 1.A.4.d контролю не підлягає обладнання, спеціально

призначене для лабораторного використання. 

Примітка 2.  Згідно з позицією 1.A.4.d контролю не підлягають стаціонарні

безконтактні пропускні арочні пристрої безпеки. 



Примітка 3.  Згідно з позицією 1.A.4 контролю не підлягають:

a) персональні радіаційні моніторингові дозиметри;

b) обладнання, яке за конструкцією або функціями призначене тільки

для захисту від небезпечних та шкідливих факторів, типових для

безпеки мешканців та житла, а також для цивільних галузей

промисловості, таких як гірнича промисловість, відкрита розробка

родовищ, сільське господарство, фармацевтика, медицина,

ветеринарія, охорона довкілля, переробка відходів або харчова

промисловість; 

Технічні

примітки. 

1. Згідно з позицією 1.A.4 контролю підлягає обладнання і компоненти,

які були ідентифіковані, успішно протестовані згідно з національними

стандартами або ефективність яких підтверджена іншим чином, для

виявлення або захисту від радіоактивних матеріалів, "пристосованих

для військового використання", біологічних агентів, "пристосованих

для військового використання", бойових хімічних речовин, "імітаційних

продуктів" або "хімічних засобів боротьби із масовими

заворушеннями", навіть якщо таке обладнання або компоненти

використовуються в галузях цивільної промисловості, зокрема для

гірничої справи, робіт в кар'єрах, сільськогосподарської,

фармацевтичної, медичної, ветеринарної діяльності, харчової

промисловості, а також для робіт, пов'язаних із захистом

навколишнього природного середовища та переробкою відходів або

для харчової промисловості;

2. "Імітаційний продукт" - речовина або матеріал, який

використовується замість токсичних агентів (хімічних або біологічних)

для навчання, дослідження, тестування або аналізу. 

1.A.5.

[1A005] 

Бронежилети і спеціально призначені для них

"компоненти", виготовлені не за військовими

стандартами або специфікаціями і не рівноцінні їм у

виконанні. 

6204 29 90 00 

Особлива

примітка. 

Щодо контролю за "волокнистими або ниткоподібними матеріалами",

що використовуються у виробництві бронежилетів, див. позицію

1.C.10. 

Примітки.  1. Згідно з позицією 1.A.5 контролю не підлягають бронежилети або

захисний одяг, якщо вони перебувають у своїх користувачів з метою їх

власного захисту.

2. Згідно з позицією 1.A.5 контролю не підлягають бронежилети,

призначені тільки для забезпечення фронтального захисту як від

уламків, так і від вибуху невійськових вибухових пристроїв. 

1.A.6.

[1A006] 

Обладнання, спеціально призначене або

модифіковане для знищення саморобних вибухових

 



пристроїв, та спеціально призначені компоненти і

пристосування для нього: 

a) транспортні засоби з дистанційним керуванням;   

b) руйнівники (підривачі).   

Технічна

примітка. 

Руйнівники - пристрої, спеціально призначенні для запобігання

спрацюванню вибухового пристрою за допомогою дії рідини, твердої

речовини або крихкого снаряду. 

Особлива

примітка. 

Щодо обладнання, спеціально призначеного для військового

використання, знищення саморобних вибухових пристроїв, дивись

позицію ML4 Списку товарів військового призначення, міжнародні

передачі яких підлягають державному контролю, наведеного у додатку

до Порядку здійснення державного контролю за міжнародними

передачами товарів військового призначення, затвердженого

постановою Кабінету Міністрів України від 20 листопада 2003 р. N 1807. 

Примітка.  Згідно з позицією 1.A.6 контролю не підлягає обладнання, що

супроводжується (слідує разом) його оператором. 

1.A.7.*

[1A007] 

Обладнання та пристрої, спеціально призначені для

ініціювання зарядів і пристроїв, що містять

енергетичні матеріали, за допомогою електричних

засобів, наведених нижче: 

 

a) блоків підриву детонаторів вибухових пристроїв,

призначених для приведення в дію детонаторів

вибухових пристроїв, що підлягають контролю згідно

з позицією 1.A.7.b; 

 

b) електродетонатори вибухових пристроїв:   

1) детонатори з містком, що вибухає (іскрові

детонатори); 

 

2) детонатори з дротовою перемичкою, що вибухає

(струмові детонатори); 

 

3) детонатори з ударником (детонатори ударної дії);   

4) ініціатори з фольгою, що вибухає.   

____________

* Товар, імпорт (тимчасове ввезення) якого здійснюється за дозволом (висновком)

Держекспортконтролю.

** Виключено



Технічна

примітка. 

1. Іноді слова "ініціатор" або "запалювач" використовуються замість

слова "детонатор";

2. Для цілей позиції 1.A.7.b. усі детонатори, про які йде мова,

використовують невеликий електричний провідник (місток, дротову

перемичку або фольгу), який вибухоподібно випаровується, під час

пропуску через нього короткого сильнострумового електричного

імпульсу. У детонаторах безударної дії провідник, що вибухає, починає

хімічну детонацію в контакті з бризантною вибуховою речовиною,

такою як ПЕТН (пентаеритриттетранітрат). У детонаторах ударної дії

вибухоподібне випаровування електричного провідника переміщає

через зазор бійчик або ударник, який ударяє по вибуховій речовині і

викликає хімічну детонацію. У деяких конструкціях ударник

приводиться в дію магнітною силою. Термін "детонатор з фольгою, що

вибухає" може означати або детонатор з містком, що вибухає, або

детонатор ударного типу. Термін "ініціатор з фольгою, що вибухає"

може відноситись як до детонаторів з містком, що вибухає, так і до

детонаторів ударної дії. 

Особлива

примітка. 

Щодо обладнання та пристроїв, спеціально призначених для

військового використання, дивись Список товарів військового

призначення, міжнародні передачі яких підлягають державному

контролю, наведений у додатку до Порядку здійснення державного

контролю за міжнародними передачами товарів військового

призначення, затвердженого постановою Кабінету Міністрів України

від 20 листопада 2003 р. N 1807. 

1.A.8.* Заряди, пристрої та компоненти:   

____________

* Товар, імпорт (тимчасове ввезення) якого здійснюється за дозволом (висновком)

Держекспортконтролю.

** Виключено

  a) кумулятивні заряди, у яких:   

1) чиста маса вибухової речовини (NEQ) понад 90 г; та   

2) діаметр зовнішньої оболонки дорівнює або більше

ніж 75 мм; 

 

b) лінійні підривні заряди для перебиття елементів

конструкцій, які мають усі наведені нижче

характеристики, і спеціально призначені для них

компоненти: 

 

1) вміст "вибухової речовини" більш ніж 40 г/м; та   

2) завширшки 10 мм або більше;   



c) детонуючий шнур з вмістом "вибухової речовини"

більше ніж 64 г/м; 

 

d) підрівні заряди для перебиття елементів

конструкції, крім тих, що зазначені в позиції 1.A.8.b, та

розрізувальні інструменти, що мають чисту масу

вибухової речовини (NEQ) більше ніж 3,5 кг. 

 

Примітка.  До зарядів або пристроїв, зазначених у позиції 1.A.8, належать тільки ті,

що містять "вибухові речовини" та їх суміші, зазначені в додатку до

Розділу 1. 

Технічна

примітка. 

"Кумулятивні заряди" - вибухові заряди, що мають таку форму, яка

спрямовує силу вибуху. 

1.A.9.  Зарезервовано.   

1.A.10.  Зарезервовано.   

1.A.11.  Зарезервовано.   

1.A.12.  Зарезервовано.   

1.A.13.  Зарезервовано.   

1.A.14.  Зарезервовано.   

1.A.15.* Спеціальні засоби та вироби, які за своїми

властивостями можуть бути використані у

терористичних цілях: 

 

____________

* Товар, імпорт (тимчасове ввезення) якого здійснюється за дозволом (висновком)

Держекспортконтролю.

** Виключено

  a) піротехнічні вироби у зборі.  3604 90 00 00 

Примітка.  Згідно з позицією 1.A.15.a контролю не підлягають:

a) піротехнічні вироби (візуальні сигнальні засоби), які в обов'язковому

порядку повинні розташовуватись на морському судні відповідно до

пункту 3 правила 6 розділу I глави III, правила 18 розділу I частини В

глави III Конвенції з охорони людського життя на морі 1974 року - із

змінами і доповненнями (International Convention for the Safety of the

Life at Sea, 1974 as amended), глави III, пункту 4.4.8 глави IV, пункту 7.1

глави VII Міжнародного кодексу по рятувальним засобам 1996 року

(International Life-saving Appliance Code 1996) та частини D Міжнародної

Конвенції про Міжнародні правила запобігання зіткненню суден на

морі 1972 року - із змінами і доповненнями (Convention on the



International Regulations for Preventing Collisions at Sea, 1972 (COLREGs)

as amended);

b) піротехнічні вироби побутового призначення (I, II, III класів

небезпеки згідно з ДСТУ 4105-2002), загальнодоступні для

громадськості шляхом продажу без обмежень у пунктах роздрібної

торгівлі. 

1.B.  ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА  

 

1.B.1.

[1B001] 

Обладнання для виробництва волокон, препрегів,

преформ, "композиційних" матеріалів чи виробів, що

підлягають контролю згідно з позиціями 1.A.2 або

1.C.10, і спеціально призначені "компоненти" до нього

та допоміжні пристрої:  

 

a) машини для намотування волокон, у яких

переміщення, пов'язані з позиціюванням,

обволіканням і намотуванням волокон,

координуються та програмуються за трьома або

більше осями, спеціально призначені для

виробництва "композиційних матеріалів" або

ламінатів з "волокнистих або ниткоподібних

матеріалів"; 

8446 30 00 00

з 8448 

b) машини для укладання стрічки або троса, в яких

переміщення, пов'язані з позиціюванням і

укладанням стрічки, тросів або листів, координуються

та програмуються за двома або більше осями,

спеціально призначені для виробництва елементів

корпусів бойових ракет або каркаса літаків з

"композиційних матеріалів"; 

8446 30 00 00

з 8448 

c) ткацькі машини або машини для плетіння, що діють

у різних вимірах і напрямках, включаючи адаптери та

пристрої для зміни функцій машин, призначених для

ткацтва або переплетення волокон з метою

виготовлення "композиційних матеріалів". 

8446 21 00 00

з 8448 

Примітка.  Згідно з позицією 1.B.1.c контролю не підлягають текстильні машини, не

модифіковані для зазначеного кінцевого використання. 

Технічна

примітка. 

Зазначена в позиції 1.B.1.c техніка плетіння включає в'язання. 

  d) обладнання, спеціально призначене або

пристосоване для виробництва зміцнених волокон:  

 



1) обладнання для перетворення полімерних волокон

(таких, як поліакрилонітрил, віскоза, пек або

полікарбоксилан) у вуглецеві або карбідокремнієві

волокна, включаючи спеціальне обладнання для

розтягу волокон у процесі нагрівання; 

з 8456, 8466,

8515 80 91 00

8515 80 99 00

8515 90 00 00 

2) обладнання для осадження парів хімічних

елементів або складних речовин на нагріту

ниткоподібну підкладку з метою виробництва

карбідокремнієвих волокон;  

8417 80 20 00

з 8417 90 00

8417 80 80 00 

3) обладнання для виробництва термостійкої

кераміки методом вологого намотування (такої, як

оксид алюмінію); 

8445 90 00 00

 

4) обладнання для перетворення шляхом

термооброблення волокон алюмініємістких

прекурсорів у волокна, які містять глинозем; 

з 8451 80,

8451 90 00 00 

e) обладнання для виробництва препрегів методом

гарячого плавлення, які підлягають контролю, згідно з

позицією 1.C.10.e; 

з 8451,

з 8477 59 

f) обладнання для неруйнівного контролю, спеціально

призначене для "композиційних матеріалів": 

9022 12 00 00

9022 13 00 00

9022 14 00 00

9022 19 00 00

9022 29 00 00

9022 90 90 00

9031 80 39 10

9031 80 99 00

9031 90 90 90 

1) системи рентгенівської томографії для виявлення

дефектів у трьох вимірах; 

 

2) ультразвукові випробувальні машини з числовим

програмним керуванням, в яких рух для

позиціювання передатчиків або приймачів

одночасно координується та програмується за

чотирма або більше осями, з метою забезпечення

слідування вздовж тривимірних контурів компонента,

за яким здійснюється контроль. 

 

1.B.2.

[1B002] 

Обладнання для виробництва металевих сплавів,

порошкоподібних металевих сплавів або матеріалів

на основі сплавів, спеціально призначене для

 



уникнення забруднення та для використання в

одному з процесів, включених до позиції 1.C.2.c.2.  

1.B.3.

[1B003] 

Робочі інструменти, прес-форми, форми або пристрої

для "надпластичного формування" чи "дифузійного

зварювання" титану або алюмінію чи їх сплавів,

спеціально призначені для виробництва: 

8207 30 10 10

8207 30 10 90 

a) каркасів літаків або аерокосмічних конструкцій;   

b) двигунів "літальних апаратів" чи аерокосмічних

апаратів; або 

 

c) "компонентів", спеціально призначених для

конструкцій, зазначених у позиції 1.B.3.a, або двигунів,

зазначених у позиції 1.B.3.b. 

 

1.B.4.* Обладнання, спеціально призначене для

виробництва товарів, що підлягають контролю згідно

з позиціями 1.A.7, 1.A.8 та 1.A.15, а також промислових

вибухових речовин та їх компонентів, зазначених у

позиції 1.C.13.a. 

з 7309, 00, 7310,

8419, 8462, 8464,

8465, 8474, 8477

 

____________

* Товар, імпорт (тимчасове ввезення) якого здійснюється за дозволом (висновком)

Держекспортконтролю.

** Виключено

Примітка.  Компоненти промислової вибухової речовини - хімічні сполуки, їх

суміші, які входять до складу рецептури промислової вибухової

речовини, а також хімічні сполуки, їх суміші, з яких утворюється

промислова вибухова речовина на останньому етапі виготовлення

(синтезу), в тому числі безпосередньо перед її використанням. 

1.C.  МАТЕРІАЛИ   

Технічна

примітка. 

Метали і сплави включають необроблені та напівфабрикатні форми.

Необроблені форми:

аноди, кулі, стрічки (включаючи рублені та дротяні смуги), металеві

заготовки, блоки, сталеві болванки, брикети, бруски, катоди, кристали,

куби, стакани, зерна, гранули, зливки, брили, котуни, чушки, порошок,

кільця, дріб, сляби, шматки металу неправильної форми, губки, прутки;

напівфабрикатні форми (незалежно від того, облицьовані, анодовані,

просвердлені або перфоровані вони, чи ні):

a) ковані форми або оброблені матеріали, виготовлені шляхом прокату,

волочіння, гарячого штампування, кування, імпульсного штампування,

пресування, дроблення, розпилення та розмелювання, а саме: кутики,

швелери, кільця, диски, пил, пластівці, фольга та листи, поковки, плити,



порошок, вироби, оброблені пресуванням або штампуванням, стрічки,

фланці, прути (включаючи зварні брускові прутки, дротяні прути та

прокатаний дріт), профілі, форми, листи, смужки, труби і трубки

(включаючи трубні кільця, трубні прямокутники та пустотілі трубки),

витягнений або екструдований дріт;

b) ливарний матеріал, виготовлений шляхом лиття в піщано-глинисті

форми, кокіль, металеві, пластикові або інші види прес-форм,

включаючи лиття під високим тиском, оболонкові форми та форми,

виготовлені методом порошкової металургії. 

Примітка.  Мета контролю не повинна порушуватися під час експорту форм як

закінчених виробів, не зазначених у цьому Списку, але які фактично є

необробленими або напівфабрикатними формами, що підлягають

контролю.  

1.C.1.

[1C001]  

Матеріали, спеціально призначені для поглинання

електромагнітних хвиль, або полімери з власною

електропровідністю: 

 

a) матеріали для поглинання хвиль на частотах понад

2 х 10 8 Гц, але менш як 3 х 10 12 Гц; 

з 3910 00 00

з 3920

з 3921  

Примітка 1.  Згідно з позицією 1.C.1.a контролю не підлягають:

a) абсорбери волосяного типу, виготовлені з натуральних або

синтетичних волокон, з немагнітним наповненням для абсорбції;

b) абсорбери, що не мають магнітних втрат, робоча поверхня яких не є

плоскою, включаючи піраміди, конуси, клини та спіралеподібні

поверхні; 

c) плоскі абсорбери, які мають усі наведені нижче характеристики:

1) виготовлені з будь-якого наведеного нижче матеріалу:

a) пінопластичних матеріалів (гнучких або негнучких) з вуглецевим

наповненням або органічних матеріалів, включаючи в'язкі домішки, які

забезпечують понад 5 % відбиття порівняно з металом уздовж

ширини смуги, що перевищує середню частоту падаючої енергії на 15

%, та не здатні протистояти температурі понад 450 K (177° C); або

b) керамічних матеріалів, які забезпечують понад 20 % відбиття

порівняно з металом уздовж ширини смуги, що перевищує середню

частоту падаючої енергії на 15 %, та не здатні протистояти температурі

понад 800 K (527° C).  

Технічна

примітка. 

Зразки для проведення випробувань на поглинання згідно з

приміткою 1.c.1 до позиції 1.C.1.a повинні мати форму квадрата із

стороною не менш як п'ять довжин хвиль середньої частоти і

розміщуватися в дальній зоні випромінювального елемента. 

2) з міцністю при розтягу менш як 7 х 10 6 Н/м  2; та



3) з міцністю на стиснення менш як 14 х 10 6 Н/м  2;

d) плоскі абсорбери, вироблені із спеченого фериту, що мають:

1) питому вагу понад 4,4; та

2) максимальну робочу температуру 548 K (275° C). 

Примітка 2.  Примітка 1 не звільняє з-під контролю магнітні матеріали, що

забезпечують поглинання хвиль, у разі коли вони містяться у фарбах. 

  b) матеріали для поглинання хвиль на частотах понад

1,5 х 10 14 Гц, але менш як 3,7 х 10 14 Гц і непрозорі для

видимого світла; 

з 3920

з 3921

з 3910 00 00 

c) електропровідні полімерні матеріали з об'ємною

електропровідністю понад 10000 сіменс/м або

поверхневим питомим опором менш як 100 Ом/м 2,

вироблені на основі одного з наведених нижче

полімера: 

 

1) поліаніліну;  3909 30 00 00 

2) поліпіролу;  3911 90 91 00 

3) політіофену;  3911 90 93 00 

4) поліфенілен-вінілену; або  3911 90 99 00 

5) політіенілен-вінілену.  3919 90 90 90  

Технічна

примітка. 

Об'ємна електропровідність та поверхневий питомий опір

визначаються відповідно до стандартної методики ASTM D-257 або її

національного еквівалента. 

1.C.2.

[1C002] 

Металеві сплави, порошки металевих сплавів та

сплавлені матеріали: 

 

Примітка.  Згідно з позицією 1.C.2 контролю не підлягають металеві сплави,

порошки металевих сплавів або сплавлені матеріали, призначені для

ґґрунтувальних покриттів. 

Технічна

примітка. 

1. Металеві сплави, зазначені у позиції 1.C.2, мають назву тих металів,

ваговий відсоток яких більший, ніж інших елементів, що входять до

складу сплаву.

2. Строк експлуатації до руйнування (межу тривалої міцності) потрібно

визначати відповідно до стандартної методики ASTM E-139 або її

національного еквівалента.

3. Показник циклової втоми необхідно визначати відповідно до

стандартної методики ASTM E-606 "Рекомендація з тестування на

циклову втому при постійній амплітуді" або її національного

еквівалента. Тестування потрібно проводити за напрямком осі при



середньому значенні показника напруги, що дорівнює одиниці, та

коефіцієнті концентрації напруги (Kt), що дорівнює одиниці. Середня

напруга дорівнює різниці максимальної та мінімальної напруги,

поділеній на максимальну напругу. 

  a) алюмініди:  7502 20 00 00 

1) нікелеві алюмініди, що містять як мінімум 15 вагових

%, як максимум 38 вагових % алюмінію та принаймні

один додатковий легуючий елемент; 

 

2) титанові алюмініди, що містять 10 або більше

вагових % алюмінію та принаймні один додатковий

легуючий елемент; 

8108 10 10 90 

b) металеві сплави, вироблені з матеріалів, які

підлягають контролю згідно з позицією 1.C.2.c: 

 

1) нікелеві сплави із:  7502 20 00 00 

a) строком експлуатації до руйнування 10000 годин

або більше з навантаженням 676 МПа при

температурі 923 K (650° C); або 

 

b) низьким показником циклової втоми 10 000 циклів

випробувань або більше з навантаженням 1095 МПа

при температурі 823 K (550° C); 

 

2) ніобієві сплави із:  8112 91 31 00

8112 99 30 00 

a) строком експлуатації до руйнування 10000 годин

або більше з навантаженням 400 МПа при

температурі 1073 K (800° C); або 

 

b) низьким показником циклової втоми 10000 циклів

випробувань або більше з навантаженням 700 МПа

при температурі 973 K (700° C); 

 

3) титанові сплави із:  8108 10 10 90 

a) строком експлуатації до руйнування 10000 годин

або більше з навантаженням 200 МПа при

температурі 723 K (450° C); або 

 

b) низьким показником циклової втоми 10000 циклів

випробувань або більше з навантаженням 400 МПа

при температурі 723 K (450° C); 

 

4) алюмінієві сплави з межею міцності при розтягу:  з 7601 20



7604 29 10 00

7608 20 91 00

7608 20 99 00 

a) 240 МПа або більше при температурі 473 K (200° C);

чи 

 

b) 415 МПа або більше при температурі 298 K (25° C);   

5) магнієві сплави з:  з 8104 

a) межею міцності при розтягу 345 МПа або більше; та   

b) швидкістю корозії менше ніж 1 мм на рік у 3-

відсотковому водному розчині хлориду натрію,

виміряною відповідно до стандартної методики ASTM

G-31 або її національного еквівалента; 

 

c) порошки металевих сплавів або частинки

матеріалів, які мають усі наведені нижче

характеристики: 

 

1) виготовлені з будь-якої наведеної нижче

композиції:  

 

Технічна

примітка. 

X відповідає одному або більше легуючим елементам, що входять до

складу сплаву. 

  a) нікелевих сплавів (Ni-Al-X, Ni-X-Al), призначених для

використання у складі частин чи "компонентів"

газотурбінних двигунів, тобто менше ніж з трьома

неметалевими частками (введеними у процесі

виготовлення), більшими ніж 100 мкм в 10 9 частках

сплаву; 

7504 00 00 00

 

b) ніобієвих сплавів (Nb-Al-X або Nb-X-Al, Nb-Si-X або

Nb-X-Si, Nb-Ti-X або Nb-X-Ti); 

8112 91 31 00

8112 99 30 00 

c) титанових сплавів (Ti-Al-X або Ti-X-Al);  8108 10 10 20 

d) алюмінієвих сплавів (Al-Mg-X або Al-X-Mg, Al-Zn-X

або Al-X-Zn, Al-Fe-X або Al-X-Fe); або 

з 7603 

e) магнієвих сплавів (Mg-Al-X або Mg-X-Al); та  8104 30 00 00 

2) виготовлені у контрольованому середовищі за

допомогою будь-якого з наведених нижче процесів:  

 

a) "вакуумного розпилення";   



b) "газового розпилення";   

c) "відцентрового розпилення";   

d) "охолодження розбризкуванням";   

e) "прядіння з розплаву" та "здрібнювання";   

f) "витягання з розплаву" та "подрібнення"; або   

g) "механічного легування"; та   

3) придатні до формування матеріалів, що підлягають

контролю згідно з позиціями 1.C.2.а або 1.C.2.b; 

 

d) сплавлені матеріали, які мають усі наведені нижче

характеристики:  

7504 00 00 00

7505 12 00 00

7603 20 00 00

7604 29 10 00

з 8104,

8108, 8112 

1) виготовлені з будь-яких композиційних систем,

зазначених у позиції 1.C.2.c.1; 

 

2) мають форму неподрібнених гранул, стружки або

тонких стрижнів; та 

 

3) виготовлені у контрольованому середовищі одним

з наведених нижче методом:  

 

a) "охолодження розбризкуванням";   

b) "прядіння з розплаву"; або   

c) "витягання з розплаву".   

1.C.3.

[1C003] 

Магнітні метали всіх типів та будь-якої форми, що

мають будь-яке з наведеного нижче:  

 

a) початкову відносну магнітну проникність 120000

або більше і завтовшки 0,05 мм або менше; 

8505 11 00 00

8505 19

8505 19 10 00

8505 19 90 00  

Технічна

примітка. 

Вимірювання початкової відносної магнітної проникності повинне

здійснюватися на повністю відпалених матеріалах. 

  b) магнітострикційні сплави, які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

7206 90 00 00



1) магнітострикційне насичення більше ніж 5 х 10 -4;

або 

 

2) коефіцієнт магнітомеханічного зчеплення більше

ніж 0,8; або 

 

c) аморфну або нанокристалічну стружку сплаву, яка

має: 

з 7206

7504 00 00 00

з 8105 

1) склад мінімум 75 вагових % заліза, кобальту або

нікелю; 

 

2) магнітну індукцію насичення (Bs) - 1,6 Т або більше;

та 

 

3) одну з наведених нижче характеристик:   

a) стружка завтовшки 0,02 мм або менше; або   

b) питомий електричний опір 2 х 10 -4 Ом/см або

більше. 

 

Технічна

примітка. 

Нанокристалічні матеріали, зазначені у позиції 1.C.3.c, - це матеріали,

що мають кристалічні зерна розміром 50 нм або менше і

визначаються дифракцією X-променів.  

1.C.4.

[1C004] 

Ураново-титанові сплави або вольфрамові сплави з

"матрицею" на основі заліза, нікелю або міді, які

мають:  

з 2844 10

з 2844 20

з 2844 30

з 2844 40

8108 10 10 90 

a) густину більше ніж 17,5 г/см  3;    

b) межу пружності більше ніж 880 МПа;    

c) межу міцності на розрив більше ніж 1270 МПа; та   

d) відносне подовження понад 8 %.   

1.C.5.

[1C005] 

Провідники з "надпровідних" "композиційних

матеріалів" завдовжки понад 100 м або масою понад

100 г: 

 

a) провідники з "надпровідних" "композиційних

матеріалів", що містять одну або більше ніобієво-

титанових ниток, які: 

8112 99 30 00

8544 19 90 00 

1) укладені в "матрицю", іншу, ніж мідні "матриці" або  



комбіновані "матриці" з мідною основою; та 

2) мають площу поперечного перерізу менш як 0,28 х

10 -4 мм 2 (6 мкм у діаметрі з круглим перерізом

нитки); 

 

b) провідники з "надпровідних" "композиційних

матеріалів", які містять одну або більше

"надпровідних" ниток, що виготовлені не з ніобій-

титану, і мають: 

8544 19 90 00 

1) "критичну температуру" при нульовій магнітній

індукції понад 9,85 K (-263,31° C); та 

 

2) залишаються у "надпровідному" стані при

температурі 4,2 K (-268,96° C) у разі перебування в

магнітному полі, яке зорієнтовано у будь-якому

напрямку, перпендикулярному поздовжній вісі

провідника, та відповідає магнітній індукції 12 Т, з

критичною щільністю струму у найбільшому

поперечному перерізі провідника понад 1750 А/мм 2; 

 

c) провідники з "надпровідних" "композиційних

матеріалів", які містять "надпровідні" нитки, що

залишаються у "надпровідному" стані при

температурі понад 115 K (-158,16° C). 

 

Технічна

примітка. 

Нитки, зазначені у позиції 1C005, можуть мати форму дроту, циліндра,

плівки, стрічки або смужки. 

1.C.6.

[1C006] 

Рідини та мастильні матеріали:   

a) гідравлічні рідини, що містять як основні складові

компоненти будь-які з наведених нижче речовин або

матеріалів:  

 

1) синтетичні кремнієво-вуглеводні мастила, які мають

все з наведеного нижче: 

 

Технічна

примітка. 

Для матеріалів, зазначених у позиції 1.C.6.a.1,

кремнієво-вуглеводні мастила містять виключно

кремній, водень та вуглець. 

з 3404

3819 00 00 

  a) температуру займання понад 477 K (204° C);   

b) температуру застигання 239 K (-34° C) або менше;   

c) коефіцієнт в'язкості 75 або більше; та   

d) термостабільність при 616 K (343° C); або   



2) хлорфторвуглецеві матеріали, у яких:   

Технічна

примітка. 

Для матеріалів, зазначених у позиції 1.C.6.a.2,

хлорфторвуглеці містять виключно хлор, фтор і

вуглець. 

з 2812

з 2826

3824 71 00 00

3824 90 95 00 

  a) відсутня температура займання;   

b) температура самозаймання понад 977 K (704° C);   

c) температура застигання 219 K (-54° C) або менше;   

d) коефіцієнт в'язкості 80 або більше; та   

e) температура кипіння 473 K (200° C) або вище.   

Технічна

примітка. 

Для матеріалів, наведених у позиції 1.C.6.a:

1) температура займання визначається за методом Клівлендської

відкритої чаші, описаним у стандартній методиці ASTM D-92 або в її

національному еквіваленті;

2) температура застигання визначається за методом, описаним в

стандартній методиці ASTM D-97 або в її національному еквіваленті;

3) коефіцієнт в'язкості визначається за методом, описаним в

стандартній методиці ASTM D-2270 або в її національному еквіваленті;

4) термостабільність визначається за методикою випробувань або в її

національному еквіваленті.

20 мл випробуваної рідини заливають у камеру об'ємом 46 мл з

нержавіючої сталі марки 317, що містить шари номінальним діаметром

12,5 мм з інструментальної сталі марки M-10, сталі марки 52100 та

корабельної бронзи (60 % Cu, 39 % Zn, 0,75 % Sn).

Камера, продута азотом, загерметизована під тиском, що дорівнює

атмосферному, при температурі, підвищеній до 644 ± 6 K (371 ± 6° C) і

витриманій на цьому рівні 6 годин.

Зразок вважається термостабільним, якщо після закінчення

зазначеної процедури виконуються такі умови:

a) втрата ваги кожного шару менш як 10 мг/мм  2 його поверхні;

b) зміна початкової в'язкості, визначеної при 311 K (38° C), менш як 25 %;

c) загальне число кислотності або основності менш як 0,40;

5) температура самозаймання визначається за методом, описаним у

стандартній методиці ASTM E-659 або в її національному еквіваленті. 

  b) мастильні матеріали, що містять як основну

складову будь-яку з наведених нижче речовин або

матеріалів: 

 

1) феніленові або алкілфеніленові ефіри, тіоефіри або  



їх суміші, які містять більше ніж дві ефірні або тіоефірні

функції або їх суміші; або 

2) фторовані рідини, що містять кремній і мають

кінематичну в'язкість менш як 5000 мм 2/с (5000

сантистоксів) при температурі 298 K (25° C); 

з 3403 

c) зволожувальні або флотаційні рідини з показником

чистоти понад 99,8 %, які містять менш як 25 частинок

розміром 200 мкм і більше на 100 мл об'єму і

виготовлені принаймні на 85 % з будь-яких наведених

нижче речовин або матеріалів: 

2909 30 90 00

2930 90 30 00

3824 90 95 00  

1) дібромтетрафторетану;   3824 90 95 00

з 3910 00 00 

2) поліхлортрифторетилену (лише маслянисті та

воскоподібні модифікації); або 

 

3) полібромтрифторетилену;   2903 46 90 00 

d) фторвуглецеві охолодні рідини для електроніки, що

мають усі наведені нижче характеристики:  

3904 69 10 00

3904 69 90 00 

1) містять 85 вагових % або більше однієї з наведених

нижче речовин чи суміші з них: 

3904 69 10 00

3904 69 90 00 

a) мономерні форми перфторполіалкілефір-тріазинів

або перфтораліфатичних ефірів; 

3824 90 95 00 

b) перфторалкіламіни;  з 2909 

c) перфторциклоалкани; або   

d) перфторалкани;   

2) густина 1,5 г/мл або більше при температурі 298 K

(25° C); 

 

3) рідкий стан при температурі 273 K (0° C); та    

4) містять 60 вагових % або більше фтору.   

1.C.7.

[1C007] 

Матеріали на керамічній основі, керамічні

некомпозиційні матеріали, матеріали типу "композит"

з керамічною "матрицею", а також прекурсори: 

 

a) основні матеріали з простих або складних боридів

титану, які містять металеві домішки, крім навмисних

домішок, на рівні менш як 5000 частинок на мільйон

2850 00 90 00 



при середньому розмірі частинки, що дорівнює або

менший ніж 5 мкм, при цьому не більше ніж 10 %

частинок розміром понад 10 мкм; 

b) керамічні некомпозиційні матеріали у

необробленій формі або у формі напівфабрикатів на

основі боридів титану з густиною 98 % або більше

теоретичної густини; 

2850 00 90 00 

Примітка.  Згідно з позицією 1.C.7.b контролю не підлягають абразиви. 

  c) "композиційні матеріали" типу кераміка-кераміка із

скляною або оксидною "матрицею" та армовані

волокнами, які: 

з 2849,

з 2850 00,

8803 90 10 00 

1) виготовлені з будь-якого наведеного нижче

матеріалу: 

з 9306 90 

a) Si-N

b) Si-C

c) Si-Al-O-N або

d) Si-O-N та 

 

2) мають питому межу міцності при розтягу понад 12,7

х 10 3 м. 

 

d) "композиційні матеріали" типу кераміка-кераміка з

однорідної металевої фази або без неї, що включає

частинки, вуса (ниткоподібні монокристали) або

волокна, в яких "матриця" сформована з карбідів або

нітридів кремнію, цирконію або бору; 

8803 90 10 00

з 9306 90 

e) прекурсори (тобто полімерні або металоорганічні

спеціального призначення) для виробництва будь-

якої фази або фаз матеріалів, що підлягають контролю

відповідно до позиції 1.C.7.c: 

з 3910 00 00

 

1) полідіорганосилани (для виробництва карбіду

кремнію);  

 

2) полісилазани (для виробництва нітриду кремнію);   

3) полікарбосилазани (для виробництва кераміки з

кремнієвими, вуглецевими та азотними

компонентами); 

 

f) "композиційні матеріали" типу кераміка-кераміка з

оксидною або скляною "матрицею", армованою

з 6903,

6914 90 90 00 



однорідними волокнами будь-якої з наведених нижче

систем: 

1) Al 2O 3; або

2) Si-C-N. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 1.C.7.f контролю не підлягають "композиційні

матеріали", що мають волокна з таких систем з межею міцності при

розтягу менш як 700 МПа при 1273 K (1000° C) або опору повзучості

розриву волокон понад 1 % напруги повзучості при навантаженні 100

МПа та 1273 K (1000° C) протягом 100 годин. 

1.C.8.

[1C008] 

Нефторовані полімерні речовини:   

1.C.8.a.  1) бісмалеіміди;  2925 19 30 00

2925 19 80 00

3908 90 00 00

3909 30 00 00

3907 20 91 00

3907 91 90 00 

2) ароматичні поліамідіміди;    

3) ароматичні полііміди;   

4) ароматичні поліефіріміди, які мають температуру

переходу в склоподібний стан (Tg) понад 513 K (240°

C). 

 

Примітка.  Згідно з позицією 1.C.8.a контролю підлягають речовини у рідкій або

твердій "плавкій" формі, у тому числі у формі смоли, порошку, котуна,

плівки, листа, стрічки або смужки. 

Особлива

примітка. 

Щодо виробів з неплавкого ароматичного полііміду, які мають форму

плівки, листа, стрічки або смужки див. позицію 1.A.3. 

1.C.8.b.  Термопластичні рідкокристалічні сополімери, які

мають температуру теплової деформації понад 523 K

(250° C), виміряну відповідно до стандартної методики

ISO 75-2 (2004) або її національного еквівалента, під

час навантаження 1,80 Н/мм 2, і утворені

сполученням: 

 

1) будь-яким з наведених нижче:   

a) фенілену, біфенілену або нафталену; або

b) метилу, третинного бутилу або феніл-заміщеного

фенілену, біфенілену або нафталену; та 

3907 91 90 00 



2) будь-якою з наведених нижче кислот:   

a) терефталевою;

b) 6-гідрокси-2 нафтіоновою; або

c) 4-гідроксибензойною. 

 

1.C.8.c.  Виключено;   

1.C.8.d.  Поліариленові кетони;  з 3907 99 

1.C.8.e.  Поліариленові сульфіди, в яких ариленова група є

біфеніленом, трифеніленом, або їх комбінацією; 

з 3911 90 

1.C.8.f.  Полібіфеніленефірсульфон, який має температуру

переходу до склоподібного стану (Tg) понад 513 K

(240° C). 

з 3911 90 

Технічна

примітка. 

Температура переходу до склоподібного стану (Tg) для матеріалів,

зазначених у позиції 1.C.8, визначається за методом, описаним у

стандарті ISO 11357-2 (1999) або його національному еквіваленті. 

1.C.9.

[1C009] 

Необроблені сполуки, що містять фтор:   

a) сополімери вініліденфториду, які містять 75 % або

більше бета-кристалічної структури, одержаної без

витягування; 

3904 69 10 00

3904 60 90 00 

b) фтористі поліаміди, які містять 10 вагових % або

більше "зв'язаного" фтору; 

3904 69 10 00

3904 60 90 00 

c) фтористі фосфазинові еластоміри, які містять 30

вагових % або більше зв'язаного фтору. 

3904 69 10 00

3904 60 90 00 

1.C.10.

[1C010] 

"Волокнисті або ниткоподібні матеріали", що можуть

бути використані в органічних "матрицях", металевих

"матрицях" або вуглецевих "матрицях",

"композиційних" або багатошарових структурах: 

 

a) органічні "волокнисті або ниткоподібні матеріали", у

яких: 

з 3916

з 3926

6815 10 10 00 

1) питомий модуль пружності понад 12,7 х 10 6 м; та   

2) питома межа міцності при розтягу понад 23,5 х 10 4

м. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 1.C.10.a контролю не підлягає поліетилен. 

  b) вуглецеві "волокнисті або ниткоподібні матеріали", з 3801



у яких:  з 3916

з 3926

6815 10 10 00

6903 10 00 00 

1) питомий модуль пружності понад 12,7 х 10 6 м; та   

2) питома межа міцності при розтягу понад 23,5 х 10 4

м. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 1.C.10.b контролю не підлягають тканини, виготовлені

з "волокнистих або ниткоподібних матеріалів" для ремонту структур

або ламінатів "цивільних літальних апаратів", розмір окремих листів

яких не перевищує 100 х 100 см. 

Технічна

примітка. 

Властивості матеріалів, зазначених у позиції 1.C.10.b, повинні

визначатися за методами SRM 12-17, рекомендованими Асоціацією

постачальників перспективних "композиційних матеріалів" (SACMA),

ISO 10618 (2004) 10.2.1 Метод А або їх національними еквівалентами

випробувань на розтяг та базуються на середній якості партії. 

  c) неорганічні "волокнисті або ниткоподібні

матеріали", у яких: 

з 3926

6815 10 10 00

8101 92 00 00

8108 90 30 00

8108 90 70 00 

1) питомий модуль пружності понад 2,54 х 10 6 м; та   

2) температура плавлення, розм'якшування, розкладу

або сублімації понад 1922 K (1649° C) в інертному

середовищі. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 1.C.10.c контролю не підлягають:

a) дискретні, багатофазні, полікристалічні волокна оксиду алюмінію у

вигляді переривного волокна або в довільній сплутаній формі, що

мають 3 або більше вагових % діоксиду кремнію з питомим модулем

пружності менш як 10 х 10 6 м;

b) волокна молібденові або з молібденових сплавів;

c) волокна на основі бору;

d) дискретні керамічні волокна з температурою плавлення,

розм'якшення, розкладу та сублімації нижче 2043 K (1770° C) в

інертному середовищі.  

  d) "волокнисті або ниткоподібні матеріали":  з 3926

5402 49 99 00

5501 90 10 00



5501 90 90 00

5503 90 90 00

6815 10 10 00 

1) які мають будь-яку з наведених нижче складових:   

а) поліефіріміди, що підлягають контролю згідно з

позицією 1.C.8.a; або 

 

b) матеріали, що підлягають контролю згідно з

позиціями 1.C.8.b - 1.C.8.f; або 

 

2) до складу яких входять матеріали, що підлягають

контролю згідно з позиціями 1.C.10.d.1.a або 1.C.10.d.1.b,

та "сплутані" з іншими волокнами, що підлягають

контролю згідно з позиціями 1.C.10.a, 1.C.10.b або

1.C.10.c; 

 

e) волокна, насичені смолою або пеком (препреги),

металеві або покриті вуглецем волокна ("преформи")

або "преформи вуглецевого волокна": 

6815 10 10 00

6815 99 90 00

6903 10 00 00

з 7019 11 00

з 7019 10

з 7019 20 

1) виготовлені з "волокнистих або ниткоподібних

матеріалів", що підлягають контролю згідно з

позиціями 1.C.10.a, 1.C.10.b або 1.C.10.c; 

 

2) виготовлені з органічних або вуглецевих

"волокнистих або ниткоподібних матеріалів": 

 

а) з питомою межею міцності при розтягу понад 17,7 х

10 4 м; 

 

b) з питомим модулем пружності понад 10,15 х 10 6 м;   

c) не підлягають контролю згідно з позиціями 1.C.10.а

або 1.C.10.b; та 

 

d) насичені матеріалами, що підлягають контролю

згідно з позиціями 1.C.8 або 1.C.9.b, і мають

температуру переходу до склоподібного стану (Tg)

понад 383 K (110° C), або з фенольною чи епоксидною

смолами, які мають Tg, що дорівнює або перевищує

418 K (145° C). 

з 3916

6815 10 10 00 

Примітки.  Згідно з позицією 1.C.10.e контролю не підлягають:

1) вуглецеві "волокнисті або ниткоподібні матеріали", імпрегновані у



"матрицю" з епоксидної смоли (препреги) для ремонту структур або

ламінатів "цивільних літальних апаратів", у яких розмір окремих листів

препрега не перевищує 100 х 100 см;

2) препреги, насичені фенольною або епоксидною смолами, які мають

Tg менш як 433 K (160° C) та температуру переходу до склоподібного

стану нижче Tg. 

Технічна

примітка. 

Температура переходу до склоподібного стану (Tg) для матеріалів, що

підлягають контролю згідно з позицією 1.C.10.e, визначається за

методом, описаним в ASTM D 3418, із застосуванням сухого методу. Tg

для фенольних та епоксидних смол визначається за методом,

описаним в ASTM D 4065, при частоті 1 Гц та швидкості нагрівання 2 K (°

C) за хвилину із застосуванням сухого методу. 

1.C.11.

[1C011] 

Метали та сполуки:   

a) метали з розміром частинок менш як 60 мкм, які

мають сферичну, розпилену, сфероїдальну,

розшаровану або молоту форму, виготовлені з

матеріалу, що на 99 % або більше складається з

цирконію, магнію або сплавів з них; 

8104 30 00 00

8109 10 10 00

 

Примітка.  Метали або сплави, зазначені в позиції 1.C.11.b, підлягають контролю

згідно з цією позицією незалежно від того, чи ці метали або сплави

інкапсульовані в алюміній, магній, цирконій або берилій, чи ні. 

Технічна

примітка. 

Природний вміст гафнію в цирконії (типово від 2 до 7 %) підраховується

з урахуванням цирконію. 

  b) бор або карбід бору чистотою 85 % або вище та

розміром частинок 60 мкм або менше; 

2804 50 10 00

2849 90 10 00 

Примітка.  Метали або сплави, зазначені в позиції 1.C.11.b, підлягають контролю

згідно з цією позицією незалежно від того, чи ці метали або сплави

інкапсульовані в алюміній, магній, цирконій або берилій, чи ні. 

  c) нітрат гуанідину;  2925 20 00 00 

d) нітрогуанідин (NQ) (CAS 556-88-7).  2929 90 00 00 

1.C.12.*

[1C012] 

Матеріали:   

____________

* Товар, імпорт (тимчасове ввезення) якого здійснюється за дозволом (висновком)

Держекспортконтролю. 

Технічна

примітка. 

Такі матеріали типово використовуються для ядерних джерел

теплоти. 



  a) плутоній у будь-якому вигляді з вмістом ізотопу

плутонію-238, що більше ніж 50 вагових %; 

2844 20 51 00

2844 20 59 00

2844 20 81 00

2844 20 89 00 

Примітка.  Згідно з позицією 1.C.12.а контролю не підлягають:

1) передача одного грама або менше плутонію; 

2) передача трьох або менше "ефективних грамів", що

використовуються як чутливі елементи у приладах. 

  b) "попередньо розподілений" нептуній-237 у будь-

якому вигляді. 

з 2844 40  

Примітка.  Згідно з позицією 1.C.12.b контролю не підлягає передача одного грама

або менше нептунію-237. 

1.C.13.*  Матеріали, які за своїми властивостями можуть бути

використані у терористичних цілях: 

 

____________

* Товар, імпорт (тимчасове ввезення) якого здійснюється за дозволом (висновком)

Держекспортконтролю. 

1.C.13.a. Промислові вибухові речовини та їх компоненти, у

тому числі: 

 

____________

** Виключено

  1) азиди металів, а також вибухові речовини або

капсульні композиції, що містять азиди чи комплекси

азидів; 

2850 00 50 00

3602 00 00 00

3603 00 10 00

3603 00 90 00 

2) азотна кислота з концентрацією більше ніж 95 %;  2808 00 00 00 

3) гексанітродифеніламін;  2921 44 00 00 

4) діетилдифенілсечовина, диметилдифенілсечовина,

метилетилдифенілсечовина (централіти); 

2924 10 00 00 

5) діоктилмалеат;  2917 19 90 00 

6) димний (чорний) порох;  3601 00 00 00 

7) динітропропанол;  2905 50 10 90 

8) дифторамін;  2826 19 00 00 

9) етилендіаміндинітрат (EDDN);  2921 21 00 00 



10) етил-N,N-дифенілсечовина (несиметрична

етилдифенілсечовина); 

2924 10 00 00 

11) емульсійні вибухові речовини, виготовлені з

водних розчинів нітратів лужних металів,

емульсованих у мінеральних оліях; 

3602 00 00 00 

12) мисливські та інші порохи, що мають сталу

швидкість горіння понад 38 мм/с за нормальних умов

(тиск 6,89 МПа, температура 294 K (21° C), включаючи

нітроцелюлозні порохи, в тому числі двоосновні; 

3601 00 00 00 

13) метил-N,N-дифенілсечовина (несиметрична

етилдифенілсечовина); 

2924 10 00 00 

14) нітрат калію;  2834 21 00 00 

15) нітрогліцерин (або гліцеринтринітрат,

тринітрогліцерин); 

2905 50 99 00 

16) нітрокрохмаль;  3505 10 90 00 

17) нітроцелюлоза;  3912 20 19 00 

18) пентаеритриттетранітрат (PETN);  2920 90 85 00 

19) пероксид водню з концентрацією більше ніж 85 %;  2847 00 00 00 

20) перхлорати та хлорати металів (без амонію);  з 2829 

21) пікрат амонію;  2908 90 00 00 

22) пікрат калію;  2908 90 00 00 

23) N-піролідинон; 1-метил-2-піролідинон;  2933 90 95 00 

24) N,N-дифенілсечовина (несиметрична

метилдифенілсечовина); 

2924 10 00 00 

25) стифнати металів;   2908 90 00 00 

26) тетранітронафталін;  2904 20 90 00 

27) триетилалюміній (ТЕА), триметилалюміній (ТМА) та

інші пірофорні алкілові та арилові похідні літію, натрію,

магнію, цинку і бору; 

2931 00 95 30

2931 00 95 90

з 3606 90 

28) триетиленглікольдинітрат (TEGDN);  2909 19 00 90 

29) тринітроанізол;  2904 20 90 00 

30) тринітроксилол;  2904 20 90 00 



31) тринітронафталін;  2904 20 90 00 

32) тринітрофенол (пікринова кислота);  2908 90 00 00 

33) 2,4,6-тринітрорезорцин (стифнінова кислота);   2908 90 00 00 

34) 2,4,6-тринітротолуол (TNT);  2904 20 10 00 

35) 2-нітродифеніламін (2-NDPA);  2921 44 00 00 

36) 4-нітродифеніламін (4-NDPA);  2921 44 00 00 

37) хлортрифторид.  2812 90 00 00 

1.C.13.b.  Токсичні хімічні речовини та сполуки:   

1) акролеїн (альдегід акрилової кислоти) (CAS 107-02-8);  2912 19 00 00 

2) арсин (миш'яковистий водень) (CAS 7784-42-1);  2850 00 10 00 

3) бромацетофенон (CAS 70-11-1);  2914 70 90 00 

4) бромацетон (CAS 598-31-2);  2914 70 90 00 

5) бромціан (CAS 506-68-3);  2851 00 80 00 

6) бензилбромід (CAS 100-39-0);  2903 69 90 90 

7) бензилйодид (CAS 620-05-3);  2903 69 90 90 

8) брометилетилкетон (CAS 816-40-0);  2914 70 90 00 

9) бутилтрифторсилан;   2931 00 95 90 

10) дигідрофенарсазинхлорид (адамсит) (CAS 578-94-

8); 

2931 00 95 90 

11) дифенілхлорарсин (CAS 712-48-1);  2931 00 95 90 

12) дифенілціанарсин;   2931 00 95 90 

13) етилбромацетат (CAS 105-36-2);  2915 90 80 90 

14) етилйодацетат (CAS 623-48-3);  2915 90 80 90 

15) йодацетон (CAS 3019-04-3);  2914 70 90 00 

16) ксилілбромід (CAS 89-92-9; 620-13-3; 104-81-4);  2903 69 90 90 

17) кротоновий альдегід (CAS 123-73-9);  2912 29 00 00 

18) пропілтрифторсилан;  2931 00 95 90 

19) трихлортриетиламін (CAS 817-09-4);  2921 19 80 00 



20) трихлорметилхлорформіат (дифосген) (CAS 503-

38-8); 

2915 90 20 00 

21) хлор (CAS 7782-50-5);  2801 10 00 00 

22) хлорангідрид метан сульфокислоти (CAS 124-63-0);  2904 90 20 00 

23) хлорангідрид бензойної кислоти (CAS 98-88-4);  2916 39 00 90 

24) хлорангідрид 2-фуранової кислоти (CAS 527-69-5);  2932 99 90 00 

25) хлорацетон (CAS 78-95-5);  2914 70 90 00 

26) хлорацетофенон (CAS 532-27-4);  2914 70 90 00 

27) фосфін (фосфористий водень) (CAS 7803-51-2);  2850 00 10 00 

28) 2-бромбензилціанід (CAS 19472-74-3);  2929 90 99 90 

29) 3-бромбензилціанід (CAS 31938-07-5);  2929 90 99 90 

30) 4-бромбензилціанід (CAS 16532-79-9);  2929 90 99 90 

31) 8-метил-N-ванілін-6-ноненамід (капсацин) (CAS

404-86-4). 

2939 90 90 00 

1.C.13.c.*  Будь-які окремі чи у складі інших виробів джерела

іонізуючого випромінювання з періодом

напіврозпаду більше ніж 5 років, які мають активність

більше ніж 3,7 х 1012 Бк. 

з 2844, 2845 

____________

* Товар, для отримання дозволу (висновку) на імпорт (тимчасове ввезення) якого імпортером разом із

заявою до Держекспортконтролю подається позитивний висновок Держатомрегулювання. 

Примітка.  Імпорт та тимчасове ввезення товарів, які визначені в позиції 1.C.13.c,

здійснюються за дозволами Держекспортконтролю, які надаються за

наявності позитивних висновків Держатомрегулювання щодо

дотримання імпортером вимог, передбачених для ввезення

заявлених товарів на територію України. Вимоги визначаються

Держатомрегулювання в установленому порядку. 

  ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   

1.D.  1) "програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "розроблення", "виробництва"

або "використання" обладнання, що підлягає

контролю згідно з позицією 1.b; 

з 8524

з 8471 70 

[1D001]  2) "програмне забезпечення" для "розроблення"

"композиційних" або багатошарових структур з

з 8524

з 8471 70 



органічною "матрицею", металевою "матрицею" або

вуглецевою "матрицею"; 

[1D002]  3) "програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для забезпечення виконання

обладнанням функцій обладнання, яке підлягає

контролю згідно з позиціями 1.A.4.c та 1.A.4.d; 

 

[1D003]  4) "програмне забезпечення", спеціально призначене

для "розроблення", "виробництва" або

"використання" промислових вибухових речовин та їх

компонентів, зазначених у позиції 1.C.13.a. 

з 8524

з 8471 70 

1.E.  ТЕХНОЛОГІЯ   

1.E.1.*

[1E001 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення" або "виробництва"

обладнання чи матеріалів, які підлягають контролю

згідно з позиціями 1.A.1.b, 1.A.1.c,

1.A.2 - 1.A.5, 1.A.6.b, 1.A.7, 1.B або 1.C. 

з 3705,

з 3706, 8524,

4901 99 00 00

4906 00 00 00 

____________

* Імпорт "технології" відповідно до пункту 1 особливих приміток для "розроблення" або "виробництва"

матеріалів, які підлягають контролю згідно з позицією 1.C.12, здійснюється за дозволом

Держекспортконтролю. 

1.E.2.

[1E002] 

Інші "технології", наведені нижче:  з 3705,

з 3706, 8524,

з 8471 70

4901 99 00 00

4906 00 00 00 

a) "технологія" для "розроблення" або "виробництва"

полібензотіазолів чи полібензоксазолів; 

 

b) "технологія" для "розроблення" або "виробництва"

сполук фтореластомірів, що містять принаймні один

мономер вінілефіру; 

 

c) "технологія" для "розроблення" або "виробництва"

матеріалів для основ або керамічних матеріалів, що

не належать до "композиційних матеріалів":  

 

1) матеріали основи, що мають наведені нижче

характеристики:  

 

a) будь-яка з наведених нижче композицій:

1) простих або комплексних оксидів цирконію і

комплексних оксидів кремнію або алюмінію;

 



2) простих нітридів бору (з кубічними формами

кристалів);

3) простих або комплексних карбідів кремнію або

бору; або

4) простих або комплексних нітридів кремнію; 

b) сумарний вміст металевих домішок за винятком

тих, які вносяться навмисно: 

 

1) менш як 1000 частинок на мільйон для простих

оксидів або карбідів; або

2) менш як 5000 частинок на мільйон для

комплексних сполук або простих нітридів; та 

 

c) будь-що з наведеного нижче:

1) цирконій із середнім розміром частинок, що

дорівнює або менший ніж 1 мкм, при цьому не більше

ніж

10 % частинок розміром понад 5 мкм;

2) інші матеріали основи із середнім розміром

частинок, що дорівнює або менший ніж 5 мкм, при

цьому не більше ніж 10 % частинок розміром понад 10

мкм; або

3) мають будь-яку з наведених нижче характеристик:

a) пластинки з відношенням довжини до товщини, що

перевищує 5;

b) ниткоподібні монокристали з відношенням

довжини до діаметра, що для діаметрів менш як 2 мкм

перевищує 10; та

c) непереривчасті або дискретні волокна діаметром

менш як 10 мкм; 

 

2) керамічні некомпозиційні матеріали, що

складаються з матеріалів, зазначених у позиції 1.E.2.c.1; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 1.E.2.c.2 контролю не підлягає технологія

розроблення або виробництва абразивів. 

  d) "технологія" для "виробництва" ароматичних

поліамідних волокон; 

 

e) "технологія" для складання, обслуговування та

відновлення матеріалів, що підлягають контролю

згідно з позицією 1.C.1; 

 

f) "технологія" для відновлення "композиційних"

багатошарових структур або матеріалів, які

 



підлягають контролю згідно з позиціями 1.A.2, 1.C.7.c

або 1.C.7.d; 

Примітка.  Згідно з позицією 1.E.2.f контролю не підлягає "технологія" проведення

ремонту матеріалів для "цивільних літальних апаратів", під час якого

використовуються вуглецеві "волокнисті або ниткоподібні матеріали"

та епоксидні смоли, описані в посібниках виробників авіатехніки. 

  g) бібліотеки (параметричні технічні бази даних)

(parametric technical databases), спеціально

призначені або модифіковані для забезпечення

виконання обладнанням функцій обладнання, яке

підлягає контролю згідно з позицією 1.A.4.c. 

 

Технічна

примітка. 

У позиції 1.E.2.g термін "бібліотека" (параметрична технічна база даних)

означає сукупність технічної інформації, посилання на яку може

удосконалювати робочі характеристики відповідного обладнання або

систем. 

1.E.3.  "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 1.A,

1.B, 1.C, 1.D або 1.E. 

 

Додаток до позиції 1.A.8 розділу 1   

Список вибухових речовин   

1)  амінодинітробензофуроксан (ADNBF) або 7-аміно-4,6-

динітробензофуразан-1-оксид (CAS 97096-78-1); 

2933 90 95 90 

2)  цис-біс (5-нітротетразолато) тетраамін-кобальт (III)

перхлорат (BNCP) (CAS 117412-28-9); 

2829 90 10 00 

3)  діамінодинітробензофуроксан або 5,7-діаміно-4,6-

динітробензофуразан-1-оксид (CL-14) (CAS 117907-74-1); 

2933 90 95 90 

4)  гексанітрогексаазаізовюрцитан (CAS 135285-90-4) (CL-

20 або HNIW); клатрати CL-20; 

2933 90 95 90 

5)  2-(5-ціанотетразолато) пентаамін-кобальт (III)

перхлорат (CP) (CAS 70247-32-4); 

2829 90 10 00 

6)  1,1-діаміно-2,2-дінітроетилен, FOX7 (DADE);   

7)  діамінотринітробензол (DATB) (CAS 1630-08-6);  2929 90 00 00 

8)  1,4-динітродифуразанопіперазин (DDFP);   

9)  2,6-діаміно-3,5-динітропіразин-1-оксид, PZO (DDPO)  



(CAS 194486-77-6); 

10)  3,3'-діаміно-2,2',4,4',6,6'-гексанітродифеніл або

дипікрамід (DIPAM) (CAS 17215-44-0); 

2929 90 00 00 

11)  динітрогліколурил (DNGU, DINGU) (CAS 55510-04-8)  2933 90 95 00 

12)  фуразани:   

a) діаміноазоксифуразан (DAAOF);   

b) діаміноазофуразан (DAAzF) (CAS 78644-90-3);   

13)  HMX та його похідні:  2933 69 80 00 

a) циклотетраметилентетранітрамін (CAS 2691-41-0)

(HMX); октагідро-1,3,5,7-тетранітро-1,3,5,7-тетразин,

1,3,5,7-тетранітро-1,3,5,7-тетразациклооктан (октоген); 

 

b) дифтораміновані аналоги HMX;  2933 90 95 90 

c) 2,4,6,8-тетранітро-2,4,6,8-тетраазабіцикло-[3,3,0]-

октанон-3, тетранітросемигліколурил або

кетобіциклічний НМХ (K-55) (CAS 130256-72-3); 

 

14)  гексанітроадамантан (HNAD) (CAS 143850-71-9);   

15)  гексанітростильбен (HNS) (CAS 20062-22-0);  2929 90 00 00 

16)  імідазоли:   

a) октагідро-2,5-біс (нітроаміно) імідазо [4,5-d] імідазол

(BNNII); 

 

b) 2,4-динітроімідазол (DNI) (CAS 5213-49-0);   

c) 1-фторо-2,4-динітроімідазол (FDIA);   

d) N-(2-нітротриазол)-2,4-динітроімідазол (NTDNIA);   

e) 1-пікрил-2,4,5-тринітроімідазол (PTIA);   

17)  1-(2 нітротриазол)-2-динітрометиленгідразин

(NTNMH); 

 

18)  3-нітро-1,2,4-триазол-5-он (NTO або ONTA) (CAS 932-64-

9); 

2933 69 80 00 

19)  полінітрокубани з більш як чотирма нітрогрупами;  2929 90 00 00 

20)  2,6-біс (пікриламіно)-3,5-динітропіридин (PYX) (CAS

38082-89-2); 

2933 39 95 00 



21)  циклотриметилентринітрамін (RDX) та його похідні:   

a) циклотриметилентринітрамін (RDX) циклоніт; T4;

гексагідро-1,3,5-тринітро-1,3,5-триазин; 1,3,5-

тринітро-1,3,5-триазациклогексан (гексоген) (CAS 121-

82-4); 

2933 69 10 00 

b) 2,4,6-тринітро-2,4,6-триазациклогексанон (K-6 або

кето-RDX) (CAS 115029-35-1); 

2933 90 95 90 

22)  триаміногуанідиннітрат (TAGN) (CAS 4000-16-2);  2925 20 00 00 

23)  триамінотринітробензол (TATB) (CAS 3058-38-6);  2929 90 00 00 

24)  3,3,7,7-тетрабіс(дифторамін) октагідро-1,5-динітро-1,5-

діазоцин (TEDDZ); 

 

25)  тетразоли:   

a) нітротриазоламінотетразол (NTAT);   

b) 1-N-(2-нітротриазоло)-4-нітротетразол (NTNT);   

26)  тринітрофенілметилнітрамін (тетрил) (CAS 479-45-8);  2929 90 00 00 

27)  1,4,5,8-тетранітро-1,4,5,8-тетраазадекалін (TNAD) (CAS

135877-16-6); 

2933 90 95 90 

28)  1,1,3-тринітроазетидин (TNAZ) (CAS 97645-24-4)  2933 90 95 90 

29)  тетранітрогліколурил (TNGU, SORGUYL) (CAS 55510-03-

7); 

2933 90 95 00 

30)  1,4,5,8-тетранітро-пирідазино [4,5-d] пирідазин (TNP)

(CAS 229176-04-9); 

 

31)  триазини:   

a) 2-оксі-4,6-дінітроаміно-s-триазин (DNAM) (CAS

19899-80-0); 

 

b) 2-нітроіміно-5-нітро-гексагідро-1,3,5-триазин (NNHT)

(CAS 130400-13-4); 

 

32)  триазоли:   

a) 5-азидо-2-нітротриазол;   

b) 4-аміно-3,5-дигідрозино-1,2,4-триазолдинітрамід

(ADHTDN) (CAS 1614-08-0); 

 

c) 1-аміно-3,5-динітро-1,2,4-триазол (ADNT);   



d) [біс-динітротриазол]амін (BDNTA);   

e) 3,3'-динітро-5,5-біс-1,2,4-триазол (DBT) (CAS 30003-

46-4); 

 

f) динітробістриазол (DNBT) (CAS 70890-46-9);   

g) 2-нітротриазол 5-динітрамід (NTDNA) (CAS 75394-84-

9); 

 

h) 1-N-(2-нітротриазол) 3,5-динітротриазол (NTDNT);   

i) 1-пікрил-3,5-динітротриазол (PDNT);   

j) тетранітробензотриазолобензотриазол (TACOT)

(CAS 25243-36-1); 

 

33)  не зазначені у цьому списку вибухові речовини із

швидкістю детонації понад 8700 м/с при

максимальній щільності або детонаційному тиску

понад 34 ГПа (340 кбар); 

 

34)  інші органічні вибухові речовини, не зазначені в

цьому списку, що створюють детонаційний тиск 25

ГПа (250 кбар) або більше і не змінюються при

температурі 250° C або вище протягом 5 хвилин і

довше; 

 

35)  нітроцелюлоза (що містить більше ніж 12,5 % азоту);   

36)  нітрогліколь;   

37)  пентаеритриттетранітрат (PETN);   

38)  пікрилхлорид;   

39)  2,4,6-тринітротолуол (TNT);   

40)  нітрогліцерин (NG);   

41)  триперикісь триацетона (TATP);   

42)  нітрат гуанідина;   

43)  нітрогуанідин (NQ) (CAS 556-88-7).   

 

Розділ 2. ОБРОБЛЕННЯ МАТЕРІАЛІВ

Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з



УКТЗЕД 

2.  ОБРОБЛЕННЯ МАТЕРІАЛІВ   

2.A.  СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ І КОМПОНЕНТИ   

Особлива

примітка. 

Підшипники плавного ходу визначені у позиції ML9 Списку товарів

військового призначення, міжнародні передачі яких підлягають

державному контролю, затвердженого постановою Кабінету Міністрів

України від 20 листопада 2003 р. N 1807. 

2.A.1.

[2A001] 

Антифрикційні підшипники, системи підшипників та

їх "компоненти": 

 

Примітка.   Згідно з позицією 2.A.1 контролю не підлягають кулькові підшипники з

допусками на кульки, встановленими виробниками відповідно до

міжнародного стандарту ISO 3290, класу 5 або нижче. 

  a) кулькові та твердороликові підшипники, які мають

усі допуски, установлені виробником відповідно до

класу точності 4 згідно з міжнародним стандартом ISO

492 (або класу точності ABEC-7 чи RBEC-7 згідно із

стандартом ANSI/ABMA Std 20, або іншими

національними еквівалентами) або краще, у яких

кільця, шарики і ролики (ISO 5593) виготовлені з

нікелево-мідного сплаву або берилію; 

8482 10 90 00

8482 50 00 00 

Примітка.  Згідно з позицією 2.A.1.a контролю не підлягають конічні роликові

підшипники. 

  b) інші кулькові та твердороликові підшипники, які

мають допуски, установлені виробником відповідно

до міжнародного стандарту ISO492 класу допуску 2

(або ANSI/ABMA Std 20 класу допуску ABEC-9 чи RBEC-

9, інших національних еквівалентів) або краще; 

8482 80 00 00 

Примітка.  Згідно з позицією 2.A.1.b контролю не підлягають конічні роликові

підшипники. 

  c) активні магнітні підшипникові системи, які мають

одну із складових:

1) матеріали з магнітною індукцією 2 Т або більше і

межею плинності понад 414 МПа;

2) електромагнітний пристрій для приводу з

тримірним уніполярним високочастотним

підмагнічуванням; або

3) високотемпературні (450 K (177° C) і більше)

позиційні датчики. 

8483 30 10 00,

8483 30 90 00 



2.B.  ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА 

 

Технічні

примітки. 

1. Вторинні паралельні контурні осі (осі оброблення) (наприклад, W-

осьова фреза горизонтальної розточки або вторинна вісь обертання,

центрова лінія якої паралельна головній осі обертання) не включені у

загальну кількість контурних осей. Осі обертання не обов'язково

передбачають поворот на кут, більший ніж 360° . Вісь обертання може

мати привід лінійного переміщення (наприклад, гвинтом або

зубчастою шестірнею).

2. У позиції 2B кількість осей, які можуть бути одночасно скоординовані

для "контурного керування", означає кількість осей, уздовж або

навколо яких під час оброблення заготовки здійснюється одночасний

та взаємопов'язаний відносний рух заготовки та інструменту. Ця

кількість не включає будь-які додаткові осі, вздовж або навколо яких

здійснюється інший відносний рух у верстаті. Такі осі включають:

a) системи правки круга в шліфувальних верстатах;

b) паралельні осі обертання, призначені для кріплення окремих

заготовок;

c) колінеарні осі обертання, призначені для маніпулювання тією ж

заготовкою за рахунок утримання її в патроні з різних кінців.

3. Номенклатура осі визначається відповідно до міжнародного

стандарту ISO 841: "Верстати з числовим керуванням - номенклатура

осей і різновидів рухів".

4. У цьому розділі термін "нахилені шпинделі" означає осі обертання.

5. Гарантована точність позиціювання, отримана в результаті

вимірювань, здійснених відповідно до міжнародного стандарту ISO

230/2 (1997) або його національних еквівалентів, може бути

використана для кожної моделі верстатів як альтернатива

випробуванням окремих верстатів. Гарантована точність

позиціювання означає величину точності, представлену до спеціально

уповноважених органів держави як показник точності конкретної

моделі верстату.

Порядок визначення гарантованої точності позиціювання:

a) виберіть п'ять верстатів окремої моделі, що повинна бути оцінена;

b) проведіть вимірювання величин точності для лінійних осей

відповідно до міжнародного стандарту ISO 230/2 (1997);

c) визначте величину А для кожної осі окремого верстата. Метод

обчислення величини А описано у стандарті ISO;

d) визначте гарантовану величину для кожної осі для окремої моделі

(Ах, Ау);

е) оскільки в розділі 2 Списку робиться посилання на кожну лінійну

вісь, у ньому повинно бути стільки гарантованих величин точності,

скільки є лінійних осей;

f) якщо будь-яка з осей моделі верстата, що не підлягає контролю



згідно з позиціями 2.B.1.a - 2.B.1.c, має гарантовану величину точності А,

що дорівнює 5 мкм для шліфувальних верстатів і 6,5 мкм для

фрезерних та токарних верстатів або менше, виробник повинен

підтверджувати повторно рівень точності кожні 18 місяців. 

2.B.1.

[2B001]

 

Верстати та будь-які їх комбінації для видалення (або

різання) металів, кераміки і "композиційних

матеріалів", які відповідно до технічних специфікацій

виробника можуть бути оснащені електронними

пристроями для "числового керування", та

"спеціально призначені компоненти": 

 

Примітки.  1. Згідно з позицією 2.B.1 контролю не підлягають верстати

спеціального призначення, застосування яких обмежено

виготовленням шестерень. Для таких верстатів застосовується

позиція 2.B.3.

2. Згідно з позицією 2.B.1 контролю не підлягають верстати

спеціального призначення, застосування яких обмежено

виготовленням будь-яких таких частин:

a) колінчасті вали або кулачкові вали;

b) інструменти або різці;

c) черв'яки екструдерів; або

d) гравійовані або із скошеними поверхнями деталі ювелірних

виробів.

3. Верстати, що мають щонайменше дві з трьох функціональних

можливостей - токарна обробка, фрезерування або шліфування

(наприклад, токарний верстат, що має функцію фрезерування),

повинні оцінюватися згідно з кожною відповідною позицією 2.B.1.a,

2.B.1.b або 2.B.1.c. 

  a) токарні верстати, у яких:

1) точність позиціювання вздовж будь-якої лінійної осі

з "усіма доступними компенсаціями" дорівнює або

менше (краще) ніж 4,5 мкм відповідно до ISO230/2

(1997) або його національного еквівалента; та

2) дві або більше осі, які можуть бути одночасно

скоординовані для "контурного керування"; 

з 8458,

з 8464 90,

8465 99 10 00 

Примітка.  Згідно з позицією 2.B.1.a контролю не підлягають токарні верстати, що

спеціально призначені для виробництва контактних лінз і мають такі

характеристики:

1) пристрій керування верстатом обмежений використанням

офтальмологічного програмного забезпечення з метою введення

даних для програм оброблення деталей; та

2) відсутня можливість вакуумного присмоктування. 



  b) фрезерні верстати, що мають будь-яку із

зазначених нижче характеристик:

1) мають усі зазначені нижче характеристики:

a) точність позиціювання вздовж будь-якої лінійної осі

з "усіма доступними компенсаціями" дорівнює або

менше (краще) ніж 4,5 мкм відповідно до ISO 230/2

(1997) або його національного еквівалента; та

b) три лінійні осі плюс одна вісь обертання, які можуть

бути одночасно скоординовані для "контурного

керування"; 

8459 31 00 00,

8459 39 00 00,

8459 51 00 00,

8459 61,

8459 69,

8464,

8465 92 00 00 

2) п'ять або більше осей, які можуть бути одночасно

скоординовані для "контурного керування";  

 

3) точність позиціювання для копіювально-

розточувальних верстатів уздовж будь-якої лінійної

осі з "усіма доступними компенсаціями" менше

(краще) ніж 3 мкм відповідно до ISO 230/2 (1997) або

його національного еквівалента; або 

 

4) верстати для різання матеріалу, що безперервно

переміщується, у яких:

а) "радіальне биття" і "кулачковий ефект" шпинделя

менше (краще) ніж 0,0004 мм TIR; та

b) кутове відхилення руху ковзання (рискання,

перекіс у повздовжньому напрямку і гойдання)

менше (краще) ніж 2 секунди дуги, TIR, уздовж шляху

переміщення завдовжки 300 мм; 

 

c) шліфувальні верстати, що мають будь-яку із

зазначених нижче характеристик:

1) мають усі зазначені нижче характеристики:

a) точність позиціювання вздовж будь-якої лінійної осі

з "усіма доступними компенсаціями" дорівнює або

менше (краще) ніж 3 мкм відповідно до ISO 230/2 (1997)

або його національного еквівалента; та 

8460 11 00 00,

8460 19 00 00,

8460 21,

8460 29,

8464 20 05 00,

8464 20 20 00,

8464 20 95 00,

8465 93 00 00 

b) три або більше осі, які можуть бути одночасно

скоординовані для "контурного керування"; або 

 

2) п'ять або більше осей, які можуть бути одночасно

скоординовані для "контурного керування"; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 2.B.1.c контролю не підлягають:

1) шліфувальні верстати для оброблення зовнішніх циліндричних,

внутрішніх поверхонь, а також комбіновані верстати (для шліфування



внутрішніх та зовнішніх поверхонь), які:

a) обмежені циліндричним шліфуванням; та

b) обмежені максимальним зовнішнім діаметром або довжиною

заготовки 150 мм;

2) верстати, спеціально спроектовані для шліфування за шаблоном, які

не мають z-осі або w-осі, точність позиціонування яких з "усіма

доступними компенсаціями" менше (краще) ніж 3 мкм відповідно до

ISO 230/2 (1997) або його національного еквівалента; 

3) плоскошліфувальні верстати. 

  d) верстати для електроіскрового оброблення (EDM)

без подачі дроту, що мають дві або більше осей

обертання, які можуть одночасно бути скоординовані

для "контурного керування"; 

з 845630 

e) верстати для видалення металів, кераміки або

"композиційних матеріалів", які мають такі

характеристики: 

з 8424 30,

з 8456 10,

8456 91 00 00,

з 8456 99 

1) видалення матеріалу здійснюються за допомогою:   

a) водяних або інших рідинних струменів, включаючи

струмені з абразивними добавками;  

 

b) електронного променя; або   

c) лазерного променя; та   

2) мають дві або більше осей обертання, які:    

a) можуть бути одночасно скоординовані для

"контурного керування"; та 

 

b) мають точність позиціювання менше (краще) ніж

0,003° ; 

 

f) верстати для свердління глибоких отворів і токарні

верстати, які модифіковані для свердління глибоких

отворів та забезпечують максимальну глибину їх

свердління понад 5000 мм, а також "спеціально

призначені компоненти" для них. 

з 8458,

8459 21 00 00 

2.B.2.  Верстати з числовим програмним керуванням для

чистового оброблення оптичних поверхонь,

обладнані для вибіркового видалення матеріалу з

метою створення несферичних оптичних поверхонь,

що мають такі характеристики: 

 



a) здатні забезпечувати кінцеве оброблення форми

до менше (краще) 1 мкм; 

 

b) здатні забезпечувати кінцеве оброблення до

шорсткості менше (краще) 100 нм

(середньоквадратичне значення); 

 

c) чотири або більше осей, які можуть бути одночасно

скоординовані для "контурного керування"; та 

 

d) використовують такі технології:

1) магнітореологічне кінцеве оброблення (MRF-

процес);

2) електрореологічне кінцеве оброблення (ERF-

процес); або

3) кінцеве оброблення променем часток високої

енергії;

4) кінцеве оброблення з допомогою інструмента у

вигляді надувної мембрани; або

5) рідинно-струменеве кінцеве оброблення. 

 

Технічна

примітка. 

Для цілей позиції 2.B.2:

1) MRF-процес - це технологія видалення матеріалу за допомогою

абразивної магнітної рідини, в'язкість якої контролюється магнітним

полем;

2) ERF-процес - це технологія видалення матеріалу з використанням

абразивної рідини, в'язкість якої контролюється електричним полем;

3) під час кінцевого оброблення променем часток високої енергії

застосовуються реактивні атомні плазми або пучки іонів для

вибіркового видалення матеріалу;

4) кінцеве оброблення за допомогою інструмента у вигляді надувної

мембрани - технологічний процес, в якому використовується

мембрана під тиском, яка деформує виріб під час контакту з ним на

невеликій площі;

5) у рідинно-струменевому завершальному обробленні

використовується потік рідини для видалення матеріалу. 

2.B.3.

[2B003] 

Верстати з "числовим керуванням" або з ручним

керуванням і спеціально розроблені для них

"компоненти", обладнання для контролю та

оснащення, спеціально розроблені для шевінгування,

кінцевого оброблення, шліфування або хонінгування

загартованих (Rc = 40 або більше) прямозубих

циліндричних, одно- або двозаходових черв'ячних

(гвинтових) шестерень з діаметром понад 1250 мм та

шириною поверхні зуба, що дорівнює 15 % діаметра

8461 40 71 00,

8461 40 79 00 



або більше, з якістю кінцевого оброблення AGMA 14

або краще (відповідно до міжнародного стандарту ISO

1328 за класом 3). 

2.B.4.

[2B004] 

"Ізостатичні преси" для гарячого пресування, що

мають все з наведенного нижче, та "спеціально

призначені компоненти" для них і допоміжні

пристрої: 

з 8462 99 

a) камери з контрольованими тепловими умовами

всередині замкненої порожнини з внутрішнім

діаметром 406 мм або більше; та 

 

b) мають будь-що з наведенного нижче:   

1) максимальний робочий тиск понад 207 МПа;   

2) контрольовані температурні умови понад 1773 K

(1500° C); або 

 

3) обладнання для насичення вуглеводнем і

виведення газоподібних продуктів розкладу. 

 

Технічна

примітка. 

Внутрішній розмір камери - це робочий розмір камери, яка

забезпечує робочий тиск і температуру; до розміру камери не

включається розмір затискних пристроїв. Зазначений розмір

визначається меншим з двох розмірів: внутрішнього діаметра камери

високого тиску або внутрішнього діаметра ізольованої камери печі

залежно від того, яка з цих камер розташована в іншій. 

Особлива

примітка. 

Щодо спеціально розроблених штампів, форм та інструментів див.

позиції 1.B.3, 9.B.9 і ML18 Списку товарів військового призначення,

міжнародні передачі яких підлягають державному контролю,

затвердженого постановою Кабінету Міністрів України від 20

листопада 2003 р. N 1807. 

2.B.5.

[2B005] 

Обладнання, спеціально призначене для осадження,

оброблення та контролю у процесі нанесення

неорганічних захисних шарів, покриттів і поверхневих

модифікацій, наведених нижче, для неелектронних

підкладок за допомогою процесів, зазначених у

таблиці та примітках до позиції 2.E.3.f, а також

"компоненти", спеціально призначені для

автоматизованого регулювання, позиціювання,

маніпулювання та управління: 

 

a) виробниче обладнання для хімічного осадження з

парової фази (CVD), що має усі зазначені нижче

8424 20 00 90,

8456 91 00 00,



характеристики:   8456 99 

1) процес, модифікований для будь-якого зазначеного

нижче методу: 

 

a) пульсуючого хімічного осадження з парової фази

(CVD); 

 

b) термічного осадження з керованим

зародкоутворенням (CNTD); або 

 

c) стимульовання плазмою або за допомогою плазми

CVD; та 

 

2) використовує будь-що з наведеного нижче:   

a) високий вакуум (дорівнює або менше ніж 0,01 Па)

для ущільнення при обертанні; або 

 

b) засоби контролю товщини шару покриття

безпосередньо у процесі осадження; 

 

b) виробниче обладнання для іонної імплантації із

силою іонного струму 5 мА або більше; 

8456 10 10 00,

8456 10 90 00 

c) виробниче обладнання для електронно-

променевого вакуумного нанесення покриттів

методом фізичного осадження з парової фази

електронним променем (EB-PVD), яке має систему

електроживлення з розрахунковою потужністю понад

80 кВт, та мають будь-що з наведеного нижче: 

8456 10 10 00,

8456 10 90 00

 

1) "лазерна" система керування за рівнем

випаровувальної ванни, яка точно регулює швидкість

подавання матеріалів (злитків) у зону випаровування;

або 

 

2) керований комп'ютером покажчик швидкості

випаровування (монітор), який працює за принципом

фотолюмінесценції іонізованих атомів у потоці пари,

необхідний для контролю швидкості осадження

складових покриття, що містить два або більше

елементів; 

 

d) виробниче обладнання для нанесення покриття

методом плазмового напилення, яке має будь-яку

зазначену нижче характеристику:  

8456 91 00 00,

8456 99

1) працює за умови зниженого тиску контрольованої  



атмосфери (дорівнює або менше ніж 10 кПа,

вимірюваного вище або всередині 300 мм вихідного

перерізу сопла плазмового пальника) у вакуумній

камері, що здатна забезпечити зниження тиску до

0,01 Па перед початком процесу нанесення; або 

2) містить у своєму складі засоби контролю товщини

шару покриття у процесі нанесення; 

 

e) виробниче обладнання для металізації

розпиленням, що здатне забезпечити густину струму

0,1 мА/мм 2 або більше з продуктивністю напилення 15

мкм/год або більше; 

8456 91 00 00,

8456 99

f) виробниче обладнання для катодно-дугового

напилення із системою електромагнітів для

керування активною плямою дуги на катоді; 

8515 80 91 00,

8515 80 99 00

g) виробниче обладнання для іонного нанесення

покриття, здатне в процесі нанесення вимірювати

будь-що з наведеного нижче: 

8456 10 10 00,

8456 10 90 00

1) товщину покриття на підкладці та величину

продуктивності; 

 

2) оптичні характеристики.   

Примітка.  Згідно з позиціями 2.B.5.a, 2.B.5.b, 2.B.5.e, 2.B.5.f та 2.B.5.g контролю не

підлягає обладнання для нанесення покриття методом хімічного

осадження з парової фази, катодно-дугового напилення та нанесення

методом розпилення, іонного нанесення або іонної імплантації,

спеціально призначене для різальних та обробних інструментів. 

2.B.6.

[2B006]  

Системи або обладнання та "електронні збірки",

наведені нижче, для вимірювання або контролю за

розмірами: 

 

a) контрольно-вимірювальне обладнання, кероване

комп'ютером або з "числовим керуванням", яке має

тривимірну (об'ємну) систему з "похибкою

вимірювання", що дорівнює або менше (краще) ніж (1,7

+ L/1000) мкм (де L - довжина, яка вимірюється в

міліметрах), та тестується відповідно до міжнародного

стандарту ISO 10360-2 (2001); 

9031 80 31 10,

9031 80 31 90 

b) вимірювальні пристрої для лінійних або кутових

переміщень:  

 

1) вимірювальні пристрої для лінійних переміщень, які 9031 41 00 00,



мають будь-яку зазначену нижче складову:  9031 49 10 00,

9031 49 90 00 

Технічна

примітка. 

Для цілей позиції 2.B.6.b.1 "лінійне переміщення" означає відстань між

контактною вимірювальною головкою та об'єктом вимірювання. 

  a) вимірювальні системи безконтактного типу з

"роздільною здатністю", що дорівнює або менше

(краще) ніж 0,2 мкм, при діапазоні вимірювань до 0,2

мм; 

 

b) системи з лінійним регульованим диференційним

перетворювачем напруги, які мають: 

 

1) "лінійність", що дорівнює або менше (краще) ніж 0,1

відсотка, в діапазоні вимірювань до 5 мм; та  

 

2) відхилення, що дорівнює або менше (краще) ніж 0,1

відсотка на день, за стандартних умов з коливанням

навколишньої температури ± 1 K; або 

 

c) вимірювальні системи, які:   

1) містять "лазер"; та   

2) зберігають протягом принаймні 12 годин при

температурі 20 ± 1° C: 

 

a) "роздільну здатність" на повній шкалі 0,1 мкм або

менше (краще); та 

 

b) здатність досягати "похибки вимірювання" під час

компенсації показника переломлення повітря, що

дорівнює або менше (краще) ніж (0,2 + L/2000) мкм (L -

довжина, що вимірюється в міліметрах); або 

 

d) "електронні збірки", спеціально призначені для

забезпечення функції зворотного зв'язку в системах,

що підлягають контролю згідно з позицією 2.B.6.b.1.c; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 2.B.6.b.1 контролю не підлягають вимірювальні

інтерферометричні системи, обладнані системою автоматичного

керування, у якій не передбачено використання техніки зворотного

зв'язку, що містять "лазер" для вимірювання помилок переміщення

рухомих частин верстатів, засобів контролю за розмірами або

подібного обладнання. 

  2) кутові вимірювальні прилади з "кутовою девіацією",

що дорівнює або менше (краще) ніж 0,00025° C; 

9031 41 00 00,

9031 49 10 00,



9031 49 90 00,

з 9031 80 31,

9031 80 91 00 

Примітка.  Згідно з позицією 2.B.6.b.2 контролю не підлягають оптичні прилади,

такі як автоколіматори, що використовують колімоване світло

(наприклад, лазерний промінь) для фіксації кутового відхилення

дзеркала. 

  c) обладнання для вимірювання нерівностей

поверхні з використанням оптичного розсіювання як

функції кута з чутливістю 0,5 нм або менше (краще). 

9031 41 00 00,

9031 49 10 00,

9031 49 90 00 

Примітка.  Верстати, що можуть бути використані як вимірювальні машини,

підлягають контролю, якщо їх параметри відповідають або

перевищують критерії, встановлені для функцій верстатів або

вимірювальних машин. 

2.B.7.

[2B007] 

"Роботи", що мають будь-яку із зазначених нижче

характеристик, і спеціально спроектовані контролери

та "виконавчі механізми" до них: 

8479 50 00 00,

8537 10 10 00,

8537 10 91 00,

8537 10 99 00 

a) здатні в реальному масштабі часу повністю

обробляти трьохвимірне зображення або

трьохвимірний об'єкт для генерації чи модифікації

"програм", або для генерації чи модифікації цифрових

даних програми; 

 

Технічна

примітка. 

Обмеження аналізу об'єкта не включають апроксимацію третього

виміру шляхом розгляду під заданим кутом або інтерпретації сірої

шкали для сприйняття глибини або текстури під час виконання

санкціонованих завдань (2 1/2 D).  

  b) спеціально розроблені, щоб відповідати

національним стандартам безпеки, які

застосовуються до потенційно вибухонебезпечного

середовища, що містить боєприпаси; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 2.B.7.b контролю не підлягають "роботи", спеціально

призначені для використання в камерах для фарбування

розпиленням. 

  c) спеціально призначені або нормовані як

радіаційностійкі, що витримують більше ніж 5 х 10 3

рад (Si) без погіршення робочих характеристик; або 

 

d) спеціально призначені для операцій, що  



проводяться на висоті понад 30000 м. 

2.B.8.

[2B008] 

Вузли або блоки, спеціально призначені для

верстатів або систем і обладнання для перевірки

розмірів або вимірювання:  

 

a) блоки оцінки лінійного положення із зворотним

зв'язком (наприклад, прилади індуктивного типу,

калібровані шкали, інфрачервоні системи або

"лазерні" системи), які мають повну "точність" менше

(краще) ніж [800 + (600 х L х 10 -3)] нм (L - ефективна

довжина, яка вимірюється в міліметрах); 

з 8466 

Особлива

примітка. 

Щодо "лазерних" систем див. 2.B.6.b.1.c та 2.B.6.b.1.d. 

  b) блоки оцінки положення обертання із зворотним

зв'язком (наприклад, прилади індуктивного типу,

калібровані шкали, інфрачервоні системи або

"лазерні" системи), які мають "точність" менше

(краще) ніж 0,00025° ; 

з 8466 

Особлива

примітка. 

Щодо "лазерних" систем застосовується також примітка до позиції

2.B.6.b. 

  c) "комбіновані обертові столи" та "інструментальні

шпинделі, що нахиляються", використання яких за

специфікацією виробника може модифікувати

верстати до рівня, зазначеного у позиції 2.B. 

з 8466 

2.B.9.

[2B009] 

Обкатні вальцювальні та згинальні верстати, які

відповідно до технічної специфікації виробника

можуть бути обладнані блоками "числового

керування" або комп'ютерного керування:  

8462 29 10 00,

8463 90 00 00 

a) з двома або більше осями керування, дві з яких

здатні одночасно координуватися для "контурного

керування"; та 

 

b) із зусиллям на обкатному інструменті понад 60 кН.   

Технічна

примітка. 

Верстати, у яких поєднані функції обкатних вальцювальних та

згинальних верстатів, розглядаються для цілей позиції 2.B.9 як такі, що

належать до обкатних вальцювальних верстатів. 

2.C.  МАТЕРІАЛИ

Відсутні. 

 

2.D.  ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   



2.D.1.

[2D001] 

"Програмне забезпечення", інше, ніж те, що підлягає

контролю згідно з позицією 2.D.2, спеціально

призначене або модифіковане для "розроблення",

"виробництва" або "використання" обладнання,

зазначеного в позиціях 2.A або 2.B. 

з 8524 

2.D.2.

[2D002] 

"Програмне забезпечення" для електронних

пристроїв, навіть якщо воно вмонтоване в

електронний пристрій або систему, яке дає змогу

таким пристроям або системам функціонувати як

блок "числового керування", здатний одночасно

координувати більш як чотири осі для "контурного

керування". 

з 8524 

Примітка 1.  Згідно з позицією 2.D.2 контролю не підлягає "програмне

забезпечення", спеціально розроблене або модифіковане для

верстатів, які не підлягають контролю згідно з позиціями розділу 2. 

Примітка 2.  Згідно з позицією 2.D.2 контролю не підлягає "програмне

забезпечення" для виробів, що контролюються згідно з позицією 2.B.2.

Щодо контролю за "програмним забезпеченням" для виробів, які

контролюються згідно з позицією 2.B.2, див. позицію 2.D.1. 

2.E.  ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ   

2.E.1.

[2E001] 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення" обладнання або

"програмного забезпечення", які підлягають

контролю згідно з позиціями 2.A, 2.B або 2.D. 

з 3705,

3706, 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

2.E.2.

[2E002] 

"Технологія" відповідно до пункту 3 загальних

приміток для "виробництва" обладнання, яке підлягає

контролю згідно з позиціями 2.A або 2.B. 

з 3705,

3706,8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

2.E.3.

[2E003] 

Інші "технології":  з 3705,

3706, 8524, 

a) "технологія" для "розроблення" інтерактивної

графіки як вбудованої частини блоків "числового

керування" для підготовки або модифікації елементів

"програм"; 

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

b) "технологія" для виробничих процесів

металооброблення: 

 

1) "технологія" проектування верстатів (інструментів),

прес-форм або затискних пристроїв, спеціально

 



призначених для будь-якого з наведених нижче

процесів: 

a) "надпластичного формування";   

b) "дифузійного зварювання";   

c) "безпосереднього гідравлічного пресування";   

2) технічні дані, що включають методи або параметри

реалізації процесу, які використовуються для

керування: 

 

a) "надпластичним формуванням" алюмінієвих,

титанових сплавів або "суперсплавів" включаючи: 

 

1) підготовку поверхні;

2) швидкість відносної деформації;

3) температуру;

4) тиск;  

 

b) "дифузійним зварюванням" "суперсплавів" або

титанових сплавів, включаючи: 

 

1) підготовку поверхні;

2) температуру;

3) тиск; 

 

c) "безпосереднім гідравлічним пресуванням"

алюмінієвих або титанових сплавів, включаючи: 

 

1) тиск;

2) час циклу;  

 

d) "гарячим ізостатичним модифікуванням"

алюмінієвих і титанових сплавів або "суперсплавів",

включаючи: 

 

1) температуру;

2) тиск;

3) час циклу; 

 

c) "технологія" для "розроблення" або "виробництва"

гідравлічних витяжних формувальних машин і

відповідних форм для виготовлення корпусних

конструкцій літака; 

 

d) "технологія" для "розроблення" генераторів

машинних команд (наприклад, "програм" оброблення

 



деталей) з проектних даних, які розміщуються

всередині блоків "числового керування"; 

e) "технологія" для "розроблення" загального

"програмного забезпечення" для об'єднаних

експертних систем, які збільшують у заводських

умовах операційні можливості блоків "числового

керування"; 

 

f) "технологія" використання неорганічного покриття

або неорганічного покриття з модифікацією поверхні

(зазначених у третій графі "Результуюче покриття"

таблиці до цієї позиції) на неелектронних підкладках

(зазначених у другій графі "Підкладки" таблиці до цієї

позиції) та процесів (зазначених у першій графі

"Найменування процесу нанесення покриття"

таблиці до цієї позиції та визначених у технічній

примітці до таблиці). 

 

Особлива

примітка. 

Таблицю до позиції 2.E.3.f слід використовувати для контролю

технології конкретного процесу нанесення покриття тільки у разі, коли

"результуюче покриття" у третій графі зазначено прямо напроти

відповідної "підкладки" у другій графі. Наприклад, технічні дані процесу

осадження для хімічного осадження з парової фази (CVD)

контролюються під час використання "силіцидів" на "підкладках",

виготовлених "композиційних матеріалів" з вуглець-вуглецевою,

керамічною або металевою "матрицею", але не контролюються під час

використання "силіцидів" на підкладках, виготовлених з

"цементованого карбіду вольфраму" (16) та "карбіду кремнію". У

другому випадку "результуюче покриття" не зазначено у цьому

параграфі у третій графі прямо напроти параграфа у другій графі, де

перелічено "цементований карбід вольфраму" (16) та "карбід кремнію"

(18). 

2.E.4.  "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 2.A,

2.B, 2.D або 2.E. 

 

 

Розділ 2. ОБРОБЛЕННЯ МАТЕРІАЛІВ

Таблиця до позиції 2.E.3.f. Технічні методи осадження покриття

  Найменування

процесу

Підкладки  Результуюче покриття 



нанесення

покриття (1)* 

A.  Хімічне

осадження з

парової фази

(CVD)  

суперсплави  алюмініди для внутрішніх

каналів 

кераміка (19)* та скло з

малим коефіцієнтом

термічного розширення

(14) 

силіциди

карбіди

шари діелектриків (15)

алмази

алмазоподібний вуглець (17) 

____________

* Номер у дужках відповідає номеру примітки до таблиці "Технічні методи осадження покриття". 

  вуглець-вуглець

"Композиційні матеріали"

(композити) з керамічною

та металевою "матрицею" 

силіциди

карбіди

тугоплавкі метали

суміші зазначених

матеріалів (4)

шари діелектриків (15)

алюмініди

леговані алюмініди (2)

нітрид бору 

цементований карбід

вольфраму (16)

карбід кремнію (18) 

карбіди

вольфрам

суміші зазначених

матеріалів (4)

шари діелектриків (15) 

молібден та його сплави  шари діелектриків (15) 

берилій та його сплави  шари діелектриків (15)

алмази

алмазоподібні вуглеці (17) 

матеріали вікон датчиків

(9) 

шари діелектриків (15)

алмази

алмазоподібні вуглеці (17) 

B.  Фізичне

осадження з

парової фази

термовипаро-

вуванням

(TE-PVD)  

   



B.1.  Фізичне

осадження з

парової фази

(PVD) з

випаровуванням

електронним

променем

(EB-PVD) 

суперсплави  леговані силіциди

леговані алюмініди (2)

MCrAlX (5)

модифіковані види діоксиду

цирконію (12)

силіциди

алюмініди

суміші зазначених

матеріалів (4)  

кераміка (19) та скло з

малим коефіцієнтом

термічного розширення

(14) 

шари діелектриків (15) 

корозійностійка сталь

(криця) (7) 

MCrAlX (5)

модифіковані види діоксиду

цирконію (12)

суміші зазначених

матеріалів (4) 

вуглець-вуглець

"Композиційні" матеріали

з керамічною та

металевою "матрицею" 

силіциди

карбіди

тугоплавкі метали

суміші зазначених

матеріалів (4)

шари діелектриків (15)

нітрид бору 

цементований карбід

вольфраму (16)

карбід кремнію (18) 

карбіди

вольфрам

суміші зазначених

матеріалів (4)

шари діелектриків (15)  

молібден та його сплави  шари діелектриків (15) 

берилій та його сплави

 

шари діелектриків (15)

бориди

берилій 

матеріали вікон датчиків

(9) 

шари діелектриків (15) 

титанові сплави (13)  бориди

нітриди 

B.2.  Фізичне кераміка (19) та скло з шари діелектриків (15)



осадження з

парової фази

шляхом

резистивного

нагрівання (іонне

осадження) 

малим коефіцієнтом

термічного

розширення (14) 

алмазоподібні вуглеці (17) 

вуглець-вуглець

"Композиційні" матеріали

з керамічною та

металевою "матрицею" 

шари діелектриків (15) 

цементований карбід

вольфраму (16)

карбід кремнію 

шари діелектриків (15) 

молібден та його сплави  шари діелектриків (15) 

берилій та його сплави  шари діелектриків (15) 

матеріали вікон датчиків

(9)  

шари діелектриків (15)

алмазоподібні вуглеці (17) 

B.3.  Фізичне

осадження з

парової фази

(PVD): "лазерним"

випаровування 

кераміка (19) та скло з

малим коефіцієнтом

термічного розширення

(14) 

силіциди

шари діелектриків (15)

алмазоподібні вуглеці (17) 

вуглець-вуглець

"Композиційні матеріали"

з керамічною та

металевою "матрицею" 

шари діелектриків (15) 

цементований карбід

вольфраму (16)

карбід кремнію 

шари діелектриків (15) 

молібден та його сплави  шари діелектриків (15) 

берилій та його сплави  шари діелектриків (15) 

матеріали вікон датчиків

(9) 

шари діелектриків (15)

алмазоподібний вуглець (17) 

B.4.  Фізичне

осадження з

парової фази

(PVD): катодний

дуговий розряд 

суперсплави  леговані силіциди

леговані алюмініди (2), MCrAlX (5) 

полімери (11) та

"Композиційні" матеріали

з органічною "матрицею" 

бориди

карбіди

нітриди

алмазоподібні вуглеці (17) 

C.  Пакова вуглець-вуглець силіциди



цементація (10)

(твердофазне

насичення)

(див. "A")  

"Композиційні матеріали"

з керамічною та

металевою "матрицею" 

карбіди

суміші зазначених

матеріалів (4) 

сплави титану (13)  силіциди

алюмініди

леговані алюмініди (2) 

тугоплавкі метали та

сплави (8) 

силіциди

оксиди 

D.  Плазмове

напилення 

суперсплави  MCrAlX (5)

модифікований діоксид

цирконію (12)

суміші зазначених

матеріалів (4)

ерозійностійкий нікель-графіт

ерозійностійкий нікель-хром-

алюміній-бентоніт

ерозійностійкий алюміній-

кремній-поліестр

леговані алюмініди (2) 

сплави алюмінію (6)  MCrAlX (5)

модифікований діоксид

цирконію (12)

силіциди

суміші зазначених

матеріалів (4) 

тугоплавкі метали та

сплави (8) 

алюмініди

силіциди

карбіди 

корозійностійкі сталі (7)  MCrAlX (5)

модифікований діоксид

цирконію (12)

суміші зазначених

матеріалів (4)  

титанові сплави (13)  карбіди

алюмініди

силіциди

леговані алюмініди (2)

ерозійностійкий нікель-графіт

ерозійностійкий нікель-хром-

алюміній-бентоніт діоксиду



цирконію

ерозійностійкий алюміній-

кремній-поліестр 

E.  Шлікерні

суспензійні

покриття

(осадження) 

тугоплавкі метали та

сплави (8) 

плавлені силіциди

плавлені алюмініди (крім

матеріалів для нагрівних

елементів) 

вуглець-вуглець

"Композиційні" матеріали

з керамічною та

металевою "матрицею" 

силіциди

карбіди

суміші зазначених

матеріалів (4) 

F.  Нанесення

покриттів

розпиленням 

суперсплави  леговані силіциди

леговані алюмініди (2)

алюмініди модифіковані

благородними металами (3)

MCrAlX (5)

види модифікованого діоксиду

цирконію (12)

платина

суміші зазначених

матеріалів (4) 

кераміка та скло з малим

коефіцієнтом розширення

(14) 

силіциди

платина

суміші зазначених

матеріалів (4)

шари діелектриків (15)

алмазоподібний вуглець (17) 

титанові сплави (13)  бориди

нітриди

оксиди

силіциди

алюмініди

леговані алюмініди (2)

карбіди 

вуглець-вуглець

"Композиційні" матеріали

з керамічною та

металевою "матрицею" 

силіциди

карбіди

тугоплавкі метали

суміші зазначених

матеріалів (4)

шари діелектриків (15)

нітрид бору 



цементований карбід

вольфраму (16)

карбід кремнію (18) 

карбіди

вольфрам

суміші зазначених

матеріалів (4)

шари діелектриків (15)

нітрид бору 

молібден та його сплави  шари діелектриків (15) 

берилій та його сплави  бориди

шари діелектриків (15)

берилій 

матеріали вікон

датчиків (9) 

шари діелектриків (15)

алмазоподібний вуглець (17) 

тугоплавкі метали та

сплави (8) 

алюмініди

силіциди

оксиди

карбіди 

G.  Іонна

імплантація 

термостійкі

шарикопідшипникові

сталі 

поверхневе легування

хромом,

танталом або

ніобієм (коламбієм) 

титанові сплави (13)  бориди

нітриди 

берилій та його сплави  бориди 

цементований карбід

вольфраму (16)  

карбіди

нітриди 

 

Розділ 2. ОБРОБЛЕННЯ МАТЕРІАЛІВ

Примітки до таблиці "Технічні методи осадження покриття" 

1.  Процес покриття включає як нанесення нового покриття, так і ремонт та

поновлення існуючого. 

2.  Процес покриття легованими алюмінідами включає одностадійний або

багатостадійний процес нанесення покриття, під час якого елемент або

елементи осаджуються до або під час отримання алюмінідного покриття,

навіть якщо ці елементи додаються за допомогою іншого процесу. Проте

зазначений процес не включає багаторазове використання одноступеневих



процесів пакової цементації для отримання покриття на основі легованих

алюмінідів. 

3.  Процес покриття алюмінідами, модифікованими благородними металами,

включає багатоступеневий процес нанесення покриття, під час якого

благородний метал або благородні метали були нанесені раніше будь-яким

іншим способом до отримання покриття легованими алюмінідами. 

4.  Суміші включають інфільтруючий матеріал, градієнтні композиції, присадки та

багатошарові матеріали, які використовуються під час одного або кількох

процесів отримання покриття, зазначеного у таблиці. 

5.  "MCrAlX" відповідає складному сплаву покриття, де "M" означає кобальт, залізо,

нікель або їх комбінації, а "X" означає гафній, ітрій, кремній, тантал у будь-якій

кількості, або інші спеціальні домішки у кількості понад 0,01 вагового % у

різноманітних пропорціях та комбінаціях, крім:

a) CoCrAlY - покриття, яке має менш як 22 вагових % хрому, менш як 7 вагових %

алюмінію та менш як 2 вагових % ітрію;

b) CoCrAlY - покриття, яке має 22 - 24 вагових % хрому, 10 - 12 вагових %

алюмінію та 0,5 - 0,7 вагового % ітрію;

c) NiCrAlY - покриття, яке має 21 - 23 вагових % хрому, 10 - 12 вагових % алюмінію

та 0,9 - 1,1 вагового % ітрію. 

6.  Сплави алюмінію - сплави з граничним показником міцності на розрив 190

МПа або більше, які визначено при температурі 293 K (20° C). 

7.  Корозійностійка сталь - сталь, яка відповідає вимогам стандарту серії 300 (AISI)

Американського інституту заліза та сталі або вимогам відповідних

національних стандартів. 

8.  До тугоплавких металів та сплавів належать такі метали та їх сплави: ніобій

(коламбій в США), молібден, вольфрам і тантал. 

9.  Матеріали вікон датчиків - це оксид алюмінію, кремній, германій, сульфід

цинку, селенід цинку, арсенід галію, алмаз, фосфід галію, сапфір та такі

галогеніди металів: фторид цирконію і фторид гафнію - для вікон датчиків

діаметром понад 40 мм. 

10.  На "технологію" для одноступеневих процесів пакової цементації суцільних

лопаток турбін не поширюються обмеження згідно з розділом 2. 

11.  Полімери включають поліімід, поліестр, полісульфід, полікарбонати та

поліуретани. 

12.  Модифікований діоксид цирконію - це діоксид цирконію з додаванням оксидів

інших металів (таких як оксиди кальцію, магнію, ітрію, гафнію, рідкоземельних

металів) для стабілізації відповідних кристалографічних фаз та фаз зміщення.



Термозахисне покриття діоксидом цирконію, модифіковане оксидом кальцію

або оксидом магнію шляхом змішування або розплаву, контролю не підлягає. 

13.  Титанові сплави - лише аерокосмічні сплави з граничним показником

міцності на розрив 900 МПа або більше, визначеним при температурі 293 K

(20° C). 

14.  Скло з малим коефіцієнтом термічного розширення - скло, що має коефіцієнт

температурного розширення 1 х 10 -7 K -1 або менше, визначений при

температурі 293 K (20° C). 

15.  Діелектричні шарові покриття належать до багатошарових ізоляційних

матеріалів, у яких комбінація інтерференційних властивостей матеріалів з

різноманітними коефіцієнтами рефракції використовується для відбиття,

передачі або поглинання хвиль різноманітних діапазонів. До діелектричних

шарових покриттів належать ті, що складаються з чотирьох або більше шарів

діелектрика або шарових "композицій" діелектрик/метал. 

16.  Цементований карбід вольфраму не містить інструментальних матеріалів, які

застосовуються для різання та механічної обробки і складаються з карбіду

вольфраму/(кобальт-нікелю), карбіду титану/(кобальт-нікелю), карбіду хрому/

нікель-хрому і карбіду хрому/нікелю. 

17.  "Технологія", спеціально розроблена для осадження алмазоподібного вуглецю

на будь-що з наведеного нижче, не підлягає контролю, а саме:

накопичувачі на магнітних дисках і магнітні головки, обладнання для

виробництва разової тари, клапани для кранів, акустичні діафрагми для

гучномовців, деталі двигунів для автомобілів, різальний інструмент, матриці

для пресування та вирубні штампи, офісне автоматизоване обладнання,

мікрофони, медичні пристрої або пресформи для литва або формування

пластмаси, виготовлені із сплавів з вмістом берилію менш як 5 %. 

18.  Карбід кремнію не містить матеріали для виготовлення різального або

формувального інструменту. 

19.  Керамічні підкладки в цій позиції не включають керамічні матеріали, що

містять 5 вагових % або більше глини чи цементу, незалежно від того, чи є

вони окремим складовим "компонентом", чи входять у керамічні матеріали, в

їх комбінації. 

 

Розділ 2. ОБРОБЛЕННЯ МАТЕРІАЛІВ

Технічні примітки до таблиці "Технічні методи осадження покриття" 

Процеси, зазначені у графі "Найменування процесу нанесення покриття",

визначаються таким способом: 



a. Хімічне осадження з парової фази (CVD) - це процес нанесення зовнішнього

покриття або покриття з модифікацією поверхні, що покривається, в якому метал,

сплав, "композиційний" матеріал, діелектрик або кераміка наносяться на нагріту

підкладку (основу). Газоподібні реагенти розпадаються або сполучаються на

поверхні виробу, внаслідок чого на ній утворюються потрібні елементи, сплави або

хімічні сполуки. Енергія для такого розпаду або хімічної реакції може бути

забезпечена нагріванням підкладки плазмовим розрядом або променем "лазера". 

Особливі

примітки. 

1. Хімічне осадження з парової фази (CVD) включає такі процеси:

безпакетне нанесення покриття прямим газовим струменем,

газоциркуляційне хімічне осадження, кероване зародження центрів

конденсації при термічному осадженні (CNTD) або хімічне осадження з

парової фази (CVD) з використанням плазми.

2. Пакет - підкладка (основа), занурена в порошкову суміш.

3. Газоподібні реагенти, що використовуються у безпакетному процесі,

можна отримати за допомогою базових реакцій та параметрів, які

використовуються при і цементації, за винятком, коли підкладка, на яку

наноситься покриття, не має контакту із сумішшю порошків. 

b. Фізичне осадження з парової фази термовипаровуванням (TE-PVD) - це процес

зовнішнього покриття виробу у вакуумі під тиском менш як 0,1 Па, коли джерело

теплової енергії використовується для перетворення на пару матеріалу, що

наноситься, внаслідок чого частки матеріалу, що випаровується, конденсуються або

осаджуються на підкладку. 

Напускання газів у вакуумну камеру в процесі осадження для створення складного

покриття є звичайною модифікацією процесу. 

Використання іонних або електронних променів або плазми для активації або

сприяння нанесенню покриття є також звичайною модифікацією цього процесу.

Використання моніторів для забезпечення вимірювання оптичних характеристик

або товщини покриття під час процесу може бути характерною особливістю таких

процесів. 

Специфіка процесу TE-PVD за допомогою резистивного нагрівання полягає у тому,

що:  

1) при ЕВ-PVD для нагрівання та випаровування матеріалу, який формує покриття

на поверхні виробу, використовується електронний промінь; 

2) при PVD з резистивним нагріванням, яке здатне забезпечити контрольований та

рівномірний (однорідний) потік пари матеріалу покриття, використовується

електричний опір;

3) під час випаровування "лазером" для випаровування матеріалу, що формує

покриття, використовується імпульсний або безперервний "лазерний" промінь; 

4) у процесі покриття за допомогою катодної дуги використовується витрачуваний

катод з матеріалу, що формує покриття та створює розряд дуги на поверхні катода



після миттєвого контакту із заземленим пусковим пристроєм (тригером).

Контрольований рух дуги призводить до ерозії поверхні катода та виникнення

високоіонізованої плазми. Анод може бути конічним та розташовуватися по

периферії катода через ізолятор або сама камера може бути анодом. Для

нанесення покриття на підкладку, що розташована не на лінії, використовується

зміщення напруги; 

Особлива

примітка. 

Зазначений у підпункті 4 процес не стосується нанесення покриття

довільною катодною дугою без зміщення напруги.  

5) іонне покриття - це спеціальна модифікація загального TE-PVD процесу, у якому

плазмове або іонне джерело використовується для іонізації часток, що наносяться

як покриття, а негативне зміщення напруги прикладається до підкладки, що сприяє

осадженню складових матеріалів покриття з плазми. Введення активних реагентів,

випаровування твердих матеріалів у камері, а також використання моніторів, які

забезпечують вимірювання (у процесі нанесення покриття) оптичних

характеристик та товщини покриття, є звичайними модифікаціями процесу. 

c. Порошкове цементування - модифікація методу нанесення покриття на

поверхню або процес нанесення виключно зовнішнього покриття, коли підкладка

занурена в суміш порошків (пак), що складається з:

1) металевих порошків, які входять до складу покриття (зазвичай алюміній, хром,

кремній або їх комбінація);

2) активатора (здебільшого галоїдна сіль); та

3) інертної пудри (найчастіше - оксид алюмінію).

Підкладка та суміш порошків утримуються всередині реторти, яка нагрівається від

1030 K (+757° C) до 1375 K (+1102° C) на час, який достатній для нанесення покриття. 

d. Плазмове напилення - процес нанесення зовнішнього покриття, коли плазмова

гармата (пальник напилення), у якій утворюється і керується плазма, використовує

порошок або дріт з матеріалу покриття, розплавляє їх та спрямовує на підкладки, в

яких формується інтегрально зв'язане покриття. Плазмове напилення може

ґрунтуватися на напиленні плазмою низького тиску або високошвидкісною

плазмою.  

Особливі

примітки. 

1. Низький тиск - це тиск, нижчий за атмосферний.

2. Високошвидкісна плазма визначається швидкістю газу на зрізі сопла

понад 750 м/с, розрахованої при температурі 293 K (20° C) та тиску 0,1

МПа. 

e. Осадження із суспензії - процес нанесення покриття з модифікацією поверхні,

що покривається, коли металевий або керамічний порошок з органічною

сполучною речовиною суспензований в рідині та наноситься на підкладку за

допомогою напилення, занурення або фарбування з наступним повітряним або

пічним сушінням та термічною обробкою для отримання необхідних властивостей

покриття. 



f. Осадження розпиленням - процес нанесення зовнішнього покриття, який

ґрунтується на феномені передачі кількості руху, коли позитивні іони

прискорюються в електричному полі в напрямку до поверхні мішені (підкладки

виробу, що покривається). Кінетична енергія ударів іонів достатня для визволення

атомів на поверхні мішені та їх осадження на підкладку. 

Особливі

примітки. 

1. У таблиці наведені відомості тільки щодо тріодного, магнетронного

або реактивного осадження розпиленням, які застосовуються для

збільшення адгезії матеріалу покриття та швидкості його нанесення, а

також щодо радіочастотного підсилення напилення, яке

використовується під час нанесення пароутворювальних неметалевих

матеріалів для покриття.

2. Низькоенергетичні іонні промені (менше ніж 5 КеВ) можуть бути

використані для прискорення (активації) процесу нанесення

покриття. 

g. Іонна імплантація - це процес нанесення покриття з модифікацією поверхні

виробу, у якому легуючий елемент іонізується, прискорюється системою з

градієнтом потенціалу та імплантується на поверхню підкладки. До процесів з

іонною імплантацією належать і процеси, де іонна імплантація здійснюється

одночасно під час електронно-променевого осадження або осадження

розпилюванням. 

 

Розділ 2. ОБРОБЛЕННЯ МАТЕРІАЛІВ

Технічна термінологія, що використовується в таблиці технічних методів осадження

покриття 

Технічна інформація про таблицю технічних засобів осадження покриття

використовується у разі потреби. 

1.  Спеціальна термінологія, яка застосовується в "технологіях" для попереднього

оброблення підкладок, зазначених у таблиці:

a) параметри хімічного зняття покриття та очищення у ванні:

1) склад розчину у ванні:

a) для усунення старого та пошкодженого покриття, продуктів корозії або

сторонніх відкладень;

b) для приготування чистих підкладок;

2) час оброблення у ванні;

3) температура ванни;

4) кількість та послідовність циклів миття;

b) візуальні та макроскопічні критерії для визначення ступеня очищення або

повноти очисної дози;

c) параметри циклів термічного оброблення:

1) атмосферні параметри:

a) склад атмосфери;



b) атмосферний тиск;

2) температура термічної обробки;

3) тривалість термічної обробки;

d) параметри підготовки підкладок:

1) параметри піскоструминного очищення:

a) склад часток;

b) розмір та форма часток;

c) швидкість подачі часток;

2) час та послідовність циклів очищення після піскоструминного очищення;

3) параметри кінцевого оброблення поверхні;

4) використання зв'язувальних для посилення адгезії;

e) технічні параметри маскування:

1) матеріал маски;

2) розміщення маски. 

2.  Спеціальна термінологія, що застосовується в "технологіях", які забезпечують

якість покриття для засобів, зазначених у таблиці:

a) атмосферні параметри:

1) склад атмосфери;

2) атмосферний тиск;

b) часові параметри;

c) температурні параметри;

d) параметри товщини;

e) коефіцієнт параметрів заломлення;

f) контроль складу покриття. 

3.  Спеціальна термінологія, що застосовується в "технологіях", які

використовуються після нанесення покриття на підкладку, зазначену в

таблиці:

a) параметри дробоструминної обробки:

1) склад дробу;

2) розмір дробу;

3) швидкість подавання дробу;

b) параметри очищення після обробки дробом;

c) параметри циклу термічної обробки:

1) атмосферні параметри:

a) склад атмосфери;

b) атмосферний тиск;

2) температурно-часові цикли;

d) візуальні та макроскопічні критерії під час приймання покритих підкладок. 

4.  Спеціальна термінологія, що застосовується в "технологіях" для визначення

технічних прийомів, які гарантують якість покриття підкладок, зазначених у

таблиці:

a) критерії статистичного відбіркового контролю;

b) мікроскопічні критерії для:



1) збільшення покриття;

2) рівномірності товщини покриття;

3) цілісності покриття;

4) складу покриття;

5) зчеплення покриття та підкладки;

6) мікроструктурної однорідності;

c) критерії для проведення оцінки оптичних властивостей (вимірювані як

функція довжини хвилі):

1) відбивна властивість;

2) прозорість;

3) поглинання;

4) розсіювання. 

5.  Спеціальна термінологія, що застосовується в "технологіях" та параметрах,

пов'язаних із специфічним покриттям та з процесами видозмінювання

поверхні, зазначеними в таблиці:

a) для хімічного осадження з парової фази (CVD):

1) склад та формування джерела покриття;

2) склад несучого газу;

3) температура підкладки;

4) температурно-часові цикли та цикли тиску;

5) контроль газу та маніпулювання деталями;

b) для термічного випарювання - фізичного осадження з парової фази (PVD):

1) склад зливка або джерела матеріалу покриття;

2) температура підкладки;

3) склад активного газу;

4) швидкість подавання зливків або швидкість випаровування матеріалу;

5) температурно-часові цикли та цикли тиску;

6) маніпуляція променем та деталлю;

7) параметри "лазера":

a) довжина хвилі;

b) щільність потужності;

c) тривалість імпульсу;

d) періодичність імпульсів;

e) джерело;

c) для твердофазного осадження:

1) склад обмазки та формування;

2) склад несучого газу;

3) температурно-часові цикли та цикли тиску;

d) для плазмового напилення:

1) склад порошку, підготовка та розподіл розмірів;

2) склад та параметри газу, що подається;

3) температура підкладки;

4) параметри потужності плазмової гармати;

5) дистанція напилення;



6) кут напилення;

7) склад покривного газу, тиск та швидкість потоку;

8) контроль за гарматою та маніпуляцією деталями;

e) для осадження розпиленням:

1) склад та спосіб виробництва мішені;

2) геометричне регулювання положення деталей та мішені;

3) склад хімічно активного газу;

4) високочастотне підмагнічування (електричне зміщення);

5) температурно-часові цикли та цикли тиску;

6) потужність тріода;

7) маніпулювання деталлю;

f) для іонної імплантації:

1) контроль променя та маніпулювання деталлю;

2) елементи конструкції джерела іонів;

3) техніка контролю за іонним променем та параметрами швидкості

осадження;

4) температурно-часові цикли та цикли тиску;

g) для іонного покриття:

1) контроль за променем та маніпулюванням деталлю;

2) елементи конструкції джерела іонів;

3) техніка контролю за іонним променем та параметрами швидкості

осадження;

4) температурно-часові цикли та цикли тиску;

5) швидкість подавання покривного матеріалу та швидкість випаровування;

6) температура підкладки;

7) параметри електричного зміщення підкладки. 

 

Розділ 3. ЕЛЕКТРОНІКА

Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з

УКТЗЕД 

3.  ЕЛЕКТРОНІКА    

3.A.  СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ І КОМПОНЕНТИ    

Примітки.  1. Контрольний статус обладнання та "компонентів", зазначених у

позиції 3.A, інших, ніж описані у позиціях 3.A.1.a.3 - 3.A.1.a.10 або 3.A.1.a.12,

які спеціально призначені або мають такі функціональні

характеристики, як і інше обладнання, визначається контрольним

статусом іншого обладнання.

2. Контрольний статус інтегральних схем, зазначених у позиціях 3.A.1.a.3

- 3.A.1.a.9 або 3.A.1.a.12, програми яких не можуть бути змінені або які

призначені для виконання конкретних функцій для іншого



обладнання, визначається контрольним статусом іншого обладнання.

3. Контрольний статус обладнання та "компонентів", зазначених у

розділі 3, які спеціально розроблені або безпосередньо можуть бути

використані для виконання функцій "захисту інформації", визначається

з урахуванням критеріїв, зазначених у частині 2 розділу 5 (Захист

інформації). 

Особлива

примітка. 

Якщо виробник або заявник не може визначити статус контролю за

іншим обладнанням, то цей статус визначається статусом контролю за

інтегральними схемами, зазначеними в позиціях 3.A.1.a.3 - 3.A.1.a.9 або

3.A.1.a.12.  

3.A.1.

[3A001] 

Електронні "компоненти" та спеціально призначені

"компоненти" для них: 

 

a) інтегральні мікросхеми загального призначення:    

Примітки.  1. Контрольний статус готових пластин або напівфабрикатів, на яких

відтворена конкретна функція, визначається параметрами,

зазначеними у позиції 3.A.1.a.

2. Інтегральні схеми включають такі типи:

"монолітні інтегральні схеми";

"гібридні інтегральні схеми";

"багатокристалічні інтегральні схеми";

"плівкові інтегральні схеми", включаючи інтегральні схеми типу

кремній на сапфірі;

"оптичні інтегральні схеми". 

  1) інтегральні схеми, спроектовані або класифіковані

виробником як радіаційно стійкі для того, щоб

витримати будь-що з наведеного нижче: 

з 8542 

a) загальну дозу 5 х 10 3 рад (кремній) або вище;   

b) межу потужності дози 5 х 10 6 рад (кремній)/секунда

або вище; 

 

c) флюенс (інтегральна густота потоку) нейтронів

(еквівалент 1 Ме-В) 5 х 10 13 нейтронів/см  2 або вище на

кремнії, або його еквівалент для інших матеріалів; 

 

Примітка.  Позиція 3.A.1.a.1.c не застосовується до структур метал-діелектрик-

напівпровідник (MIS). 

  2) "мікросхеми мікропроцесора", "мікросхеми

мікрокомп'ютера", мікросхеми мікроконтролера,

інтегральні схеми пам'яті, виготовлені із складного

напівпровідника, перетворювачі з аналогової форми

з 8542 



у цифрову, перетворювачі з цифрової форми в

аналогову, електрооптичні або "оптичні інтегральні

схеми", призначені для "оброблення сигналів", логічні

пристрої з експлуатаційним програмуванням,

інтегральні схеми нейронної мережі, інтегральні

схеми на замовлення, для яких не відома або функція,

або стан контролю обладнання, у якому буде

використана інтегральна схема, процесори швидкого

перетворення Фур'є (FFT), програмована постійна

пам'ять із стиранням електричним струмом

(EEPROMs), імпульсна пам'ять або статична пам'ять з

довільною вибіркою (SRAMs), які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

a) працездатні при температурі навколишнього

середовища понад 398 K (+125° C); 

 

b) працездатні при температурі навколишнього

середовища нижче 218 K (-55° C);  

 

c) працездатні за межами діапазону температур

навколишнього середовища від 218 K (-55° C) до 398 K

(+125° C); 

 

3) "мікросхеми мікропроцесора", "мікросхеми

мікрокомп'ютера" і мікросхеми мікроконтролерів, які

виготовлені з напівпровідникових з'єднань та

працюють з тактовою частотою понад 40 МГц; 

з 8542 

Примітка.  У позиції 3.A.1.a.3 зазначені процесори цифрових сигналів, цифрові

матричні процесори і цифрові співпроцесори. 

  4) інтегральні схеми пам'яті, виготовлені на основі

напівпровідникових з'єднань; 

з 8542 

5) інтегральні схеми аналого-цифрових та цифро-

аналогових перетворювачів: 

з 8542 

a) аналого-цифрові перетворювачі, які мають будь-яку

з наведених нижче характеристик: 

 

1) роздільну здатність 8 біт або більше, але меншу ніж

10 біт при швидкості виведення даних більш як 500

млн. слів за секунду; 

 

2) роздільну здатність 10 біт або більше, але меншу ніж

12 біт при швидкості виведення даних більш як 200

млн. слів за секунду; 

 



3) роздільну здатність 12 біт при швидкості виведення

даних більше ніж 105 млн. слів за секунду; 

 

4) роздільну здатність більшу ніж 12 біт, але дорівнює

або менше ніж 14 біт, при швидкості виведення даних

більш як 10 млн. слів за секунду; або 

 

5) роздільну здатність більше ніж 14 біт при швидкості

виведення даних більш як 2,5 млн. слів за секунду; 

 

b) цифро-аналогові перетворювачі з роздільною

здатністю 12 біт або більше та "часом установлення"

менш як 10 нс; 

 

Технічні

примітки. 
1. Роздільна здатність n біт відповідає 2 n рівням квантування.

2. Кількість біт у виведеному слові дорівнює роздільній здатності

аналого-цифрового перетворювача. 

3. Швидкість виведення даних є максимальною швидкістю виведення

даних перетворювача незалежно від архітектури або надлишкової

дискретизації (вибірки). Постачальники можуть також посилатись на

швидкість виведення даних як на частоту дискретизації, швидкість

перетворення або пропускну здатність. Вона зазвичай визначається у

мегагерцах (МГц) або мегавибірках за секунду (MSPS).

4. Для цілей вимірювання швидкості виведення даних одне виведене

слово за секунду є еквівалентом одного Герца або однієї вибірки за

секунду. 

  6) електронно-оптичні або "оптичні інтегральні

схеми" для "оброблення сигналів", які мають: 

 

a) один внутрішній "лазерний" діод або більше;  з 85421 

b) один внутрішній світлочутливий елемент або

більше; та 

 

c) оптичні хвилеводи;   

7) пристрої, що програмуються користувачем, які

мають одну з наведених нижче характеристик: 

з 8542 

a) максимальну кількість цифрових входів/виходів

більшу як 200; або 

 

b) кількість вентилів системи понад 230000;   

Примітка.  Позиція 3.A.1.a.7 включає:

прості програмовані логічні пристрої (SPLD);

складні програмовані логічні пристрої (CPLD);

вентильні матриці з можливістю програмування користувачем (FPGA);



логічні матриці з можливістю програмування користувачем (FPLA);

схеми з'єднань з можливістю програмування користувачем (FPIC). 

Технічна

примітка. 

1. Логічні пристрої з можливістю програмування користувачем, відомі

також як вентильні або логічні матриці з можливістю програмування

користувачем.

2. Максимальною кількістю входів/виходів, зазначених у позиції

3.A.1.a.7.a, називають також максимальну кількість входів/виходів

користувача або максимально доступну кількість входів/виходів як для

корпусних, так і для безкорпусних інтегральних схем. 

  8) не використовується з 1999 року;   

9) інтегральні схеми для нейронних мереж;  з 8542 

10) інтегральні схеми на замовлення, функція яких не

відома, або контрольний статус обладнання, у якому

використовуватимуться зазначені інтегральні схеми,

не відомі виробнику, що мають будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

з 8542 30 

a) більш ніж 1500 терміналів;   

b) типовий "час затримки поширення базового

логічного елемента" менш як 0,02 нс; або 

 

c) робочу частоту понад 3 ГГц;   

11) цифрові інтегральні схеми, що відрізняються від

зазначених у позиціях 3.A.1.a.3 - 3.A.1.a.10 та 3.A.1.a.12, які

створені на основі будь-якого складного

напівпровідника і мають будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

8542 13 99 00,

8542 14 99 00,

8542 19 98 00,

8542 12 00 00 

a) еквівалентну кількість вентилів понад 3000 (у

перерахунку на двовходові); або 

 

b) частоту перемикання понад 1,2 ГГц;   

12) процесори швидкісного перетворення Фур'є (FFT),

які мають номінальний час виконання для N-

позначкового комплексного швидкісного

перетворення Фур'є менш як (N log 2)/20480 мкс, де N

- кількість позначок; 

з 8542, 8543 

Технічна

примітка. 

Якщо N дорівнює 1024 позначкам, формула у позиції 3.A.1.a.12 визначає

час виконання 500 мкс. 

  b) прилади мікрохвильового та міліметрового  



діапазону: 

1) електронні вакуумні лампи та катоди:   

Примітка 1.  Згідно з позицією 3.A.1.b.1 контролю не підлягають лампи, призначені

або нормовані для роботи у будь-якому діапазоні частот, який

відповідає наведеним нижче характеристикам: 

a) максимальна робоча частота якого не перевищує 31,8 ГГц; та

b) є "виділеним Міжнародним союзом електрозв'язку" (ITU) для

надання послуг радіозв'язку, але не для радіовизначення. 

Примітка 2.  Згідно з позицією 3.A.1.b.1 контролю не підлягають 

"не придатні для використання в космосі" лампи, які відповідають

наведеним нижче характеристикам: 

a) середня вихідна потужність дорівнює або менше ніж 50 Вт; та

b) призначені або класифіковані для роботи в будь-якому діапазоні

частот, який відповідає наведеним нижче характеристикам: 

1) вище 31,8 ГГц, але не перевищує 43,5 ГГц; та

2) є "виділеним Міжнародним союзом електрозв'язку" (ITU) для

надання послуг радіозв'язку, але не для радіовизначення. 

  a) лампи біжучої хвилі імпульсної або безперервної

дії: 

8540 79 00 00 

1) з робочою частотою понад 31,8 ГГц;   

2) які мають елемент підігрівання катода з часом від

моменту включення до виходу лампи на номінальну

радіочастотну потужність менше ніж 3 с; 

 

3) лампи із сполученими резонаторами або їх

модифікації з "відносною шириною смуги частот"

понад 7 % або з піковою потужністю понад 2,5 кВт; 

 

4) спіральні лампи або їх модифікації, які мають одну з

наведених нижче характеристик: 

 

a) "миттєва ширина смуги частот" становить понад 1

октаву і добуток номінальної середньої вихідної

потужності (у кВт) на максимальну робочу частоту (у

ГГц) становить понад 0,5; 

 

b) "миттєва ширина смуги частот" становить 1 октаві

або менше і добуток номінальної середньої вихідної

потужності (у кВт) на максимальну робочу частоту (у

ГГц) становить понад 1; або 

 

c) "придатні для використання в космосі";   



b) лампи - підсилювачі магнетронного типу з

коефіцієнтом підсилення понад 17 дБ; 

8540 71 00 00 

c) імпрегновані катоди для електронних ламп, які

виробляють густину струму при безперервній емісії

за штатних умов експлуатації понад 5 А/см 2; 

8540 79 00 00 

2) підсилювачі потужності на монолітних інтегральних

схемах мікрохвильового діапазону (MMIC), що мають

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

8542 

a) працюють на частотах понад 3,2 ГГц до 6 ГГц

включно з середньою вихідною потужністю більше

ніж 4 Вт (36 дБм) і "відносною шириною смуги частот"

більше ніж 15 %; 

 

b) працюють на частотах понад 6 ГГц до 16 ГГц

включно з середньою вихідною потужністю більше

ніж 1 Вт (30 дБм) і "відносною шириною смуги частот"

більше ніж 10 %; 

 

c) працюють на частотах понад 16 ГГц до 31,8 ГГц

включно з середньою вихідною потужністю більше

ніж 0,8 Вт (29 дБм) і "відносною шириною смуги

частот" більше ніж 10 %; 

 

d) працюють на частотах понад 31,8 ГГц до 37,5 ГГц

включно; 

 

e) працюють для роботи на частотах понад 37,5 ГГц до

43,5 ГГц включно з середньою вихідною потужністю

більше ніж 0,25 Вт (24 дБм) і "відносною шириною

смуги частот" більше ніж 10 %; або 

 

f) працюють на частотах понад 43,5 ГГц;   

Примітки.  1. Згідно з позицією 3.A.1.b.2 контролю не підлягає обладнання

радіомовних супутників, призначене або нормоване для роботи в

діапазоні частот від 40,5 до 42,5 ГГц.

2. Контрольний статус ММІС, номінальна робоча частота якого включає

частоти, перелічені в більш ніж одному діапазоні частот, визначених у

позиціях 3.A.1.b.2.a - 3.A.1.b.2.f, визначається нижчим середнім

значенням вихідної потужності.

3. Примітки 1 та 2 в заголовку розділу 3 означають, що згідно з позицією

3.A.1.b.2 контролю не підлягають MMIC, якщо вони спеціально

призначені для інших застосувань, наприклад, у телекомунікаційному

зв'язку, РЛС, автомобілях. 



  3) дискретні мікрохвильові транзистори, які мають

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

8541 

a) працюють на частотах понад 3,2 ГГц до 6 ГГц

включно і мають середню вихідну потужність більше

ніж 60 Вт (47,8 дБм); 

 

b) працюють на частотах понад 6 ГГц до 31,8 ГГц

включно і мають середню вихідну потужність більше

ніж 20 Вт (43 дБм); 

 

c) працюють на частотах понад 31,8 ГГц до 37,5 ГГц

включно і мають середню вихідну потужність більше

ніж 0,5 Вт (27 дБм); 

 

d) працюють на частотах понад 37,5 ГГц до 43,5 ГГц

включно і мають середню вихідну потужність більше

ніж 1 Вт (30 дБм); або 

 

e) працюють на частотах понад 43,5 ГГц;   

Примітка.  Контрольний статус транзистора, номінальна робоча частота якого

включає частоти, перелічені в більш ніж одному діапазоні частот,

зазначених у позиціях 3.A.1.b.3.a - 3.A.1.b.3.e, визначається нижчим

середнім показником вихідної потужності. 

  4) мікрохвильові твердотільні підсилювачі та

мікрохвильові збірки/модулі, які містять мікрохвильові

підсилювачі, що мають будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

8543 

a) працюють на частотах понад 3,2 ГГц до 6 ГГц

включно з середньою вихідною потужністю більше

ніж 60 Вт (47,8 дБм) і "відносною шириною смуги

частот" більше ніж 15 %; 

 

b) працюють на частотах понад 6 ГГц до 31,8 ГГц

включно з середньою вихідною потужністю більше

ніж 15 Вт (42 дБм) і "відносною шириною смуги частот"

більше ніж 10 %; 

 

c) працюють на частотах понад 31,8 ГГц до 37,5 ГГц

включно; 

 

d) працюють на частотах понад 37,5 ГГц до 43,5 ГГц

включно з середньою вихідною потужністю більше

ніж 1 Вт (30 дБм) і "відносною шириною смуги частот"

більше ніж 10 %; 

 



e) працюють на частотах понад 43,5 ГГц; або    

f) працюють на частотах понад 3,2 ГГц і мають такі

характеристики:  

 

1) середню вихідну потужність (у ватах) більше ніж 150,

поділених на максимальну робочу частоту (у

Гігагерцах) у квадраті [P > 150 Вт х ГГц 2/f ГГц
 2]; 

 

2) відносну ширину смуги частот 5 % або більше; та   

3) будь-які дві сторони, перпендикулярні одна одній,

мають довжину d (в сантиметрах), що дорівнює або

менше ніж 15 см поділених на найменшу робочу

частоту у Гігагерцах [d � 15 см х ГГц/f ГГц]; 

 

Технічна

примітка. 

3,2 ГГц слід використовувати як найнижчу робочу частоту (fГГц) у

формулі, наведеній у позиції 3.A.1.b.4.f.3. для підсилювачів з

розрахованим робочим діапазоном, що розширюється до 3,2 ГГц і

нижче [d � 15 см * ГГц/3,2 ГГц]. 

Особлива

примітка. 

Контрольний статус підсилювачів потужності на MMIC слід оцінювати

за критеріями, зазначеними у позиції 3.A.1.b.2. 

Примітки.  1. Згідно з позицією 3.A.1.b.4 контролю не підлягає обладнання

радіомовних супутників, призначене або нормоване для роботи в

діапазоні частот від 40,5 до 42,5 ГГц.

2. Контрольний статус виробу, номінальна робоча частота якого

включає частоти, перелічені в більш ніж одному діапазоні частот,

зазначених у позиціях 3.A.1.b.4.a - 3.A.1.b.4.e, визначається нижчим

середнім значенням вихідної потужності. 

  5) смугові або загороджувальні фільтри з

електронним або магнітним налагодженням, які

мають понад 5 налагоджувальних резонаторів, що

забезпечують налагодження в смузі частот, з

відношенням максимальної та мінімальної частот 1,5:1

менше ніж за 10 мкс і мають будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

8529 

a) смугу частот пропускання, що становить понад 0,5

% резонансної частоти; або 

 

b) смугу загородження, що становить менш як 0,5 %

резонансної частоти; 

 

6) не використовується з 2003 року;  8529 

7) перетворювачі та змішувачі на гармоніках,  



призначені для розширення частотного діапазону

обладнання, зазначеного в позиціях 3.A.2.c, 3.A.2.d,

3.A.2.e або 3.A.2.f, за межі порогових значень,

зазначених у цих позиціях; 

8) мікрохвильові підсилювачі потужності, які містять

електронно-вакуумні прилади, що підлягають

контролю згідно з позицією 3.A.1.b.1, і мають: 

з 8540 71 

a) робочу частоту понад 3 ГГц;   

b) відношення середньої густини вихідної потужності

до маси понад 80 Вт/кг; та 

 

c) об'єм, менший ніж 400 см 3;   

Примітка.  Згідно з позицією 3.A.1.b.8 контролю не підлягає обладнання,

призначене або нормоване для роботи у будь-якій смузі, що є

"виділеною Міжнародним союзом електрозв'язку (ITU)" для надання

послуг радіозв'язку, але не для радіовизначення. 

  9) мікрохвильові силові модулі (МСМ), що складаються,

принаймні, з лампи біжучої хвилі, мікрохвильової

монолітної інтегральної схеми та вбудованого

електронного стабілізатора потужності та мають такі

характеристики: 

 

a) час вмикання від вимкненого до повністю робочого

стану - менше ніж 10 секунд; 

 

b) об'єм менший ніж максимальна номінальна

потужність (Вт), помножена на 10 см 3/Вт; та 

 

c) "миттєва ширина смуги частот" більше ніж 1 октава

(f max > 2f min,) та будь-що з наведеного нижче:

1) для частот 18 ГГц і менше - вихідна потужність ВЧ-

сигналу понад 100 Вт; або

2) частота понад 18 ГГц. 

 

Технічні

примітки. 

1. Нижче наведено приклад для обчислення об'єму у позиції 3.A.1.b.9.b.

У разі максимальної номінальної потужності 20 Вт об'єм

дорівнюватиме 20 Вт х 10 см 3/Вт = 200 см 3.

2. Час вмикання у позиції 3.A.1.b.9.a. означає час від вимкненого до

повністю робочого стану, тобто включає час входження МСМ у режим. 

  10) осцилятори або зборки осциляторів, призначені

для роботи з усіма наведеними нижче

характеристиками: 

 



a) фазовий шум однієї бокової смуги (SSB) в одиницях

дБн/Гц, краще ніж - (126 + 20log 10F - 20log 10f) для 10 Гц

 

b) фазовий шум однієї бокової смуги (SSB) в одиницях

дБн/Гц, краще ніж - (114 + 20log 10F - 20log 10f) для 10 кГц

 

Технічна

примітка. 

У позиції 3.A.1.b.10. F - зміщення від робочої частоти у Гц, а f - робоча

частота у МГц. 

  c) прилади на акустичних хвилях та "спеціально

призначені компоненти" для них: 

 

1) прилади на поверхневих акустичних хвилях і

акустичних хвилях у тонкій підкладці, які мають одну з

таких характеристик: 

8541 60 00 00 

a) несуча частота понад 6 ГГц;   

b) несуча частота понад 1 ГГц, але не більше 6 ГГц, і

мають будь-яку з характеристик: 

 

1) "частотне заглушення бокових пелюстків діаграми

направленості" понад 65 дБ; 

 

2) добуток максимального часу затримки (у мкс) і

"миттєвої ширини смуги частот" (у МГц) понад 100; 

 

3) "миттєва ширина смуги частот" понад 250 МГц;   

4) затримка розсіювання понад 10 мкс;   

c) несуча частота, яка дорівнює 1 ГГц або менше і має

одну з характеристик: 

 

1) добуток максимального часу затримки (у мкс) і

"миттєвої ширини смуги частот" (у МГц) понад 100; 

 

2) затримка розсіювання понад 10 мкс;   

3) "частотне заглушення бокових пелюстків діаграми

направленості" понад 65 дБ та ширина смуги частот

понад 100 МГц; 

 

Технічна

примітка. 

"Частотне заглушення бокових пелюстків діаграми направленості" -

максимальне значення затухання, визначене у довіднику. 

  2) прилади на об'ємних акустичних хвилях, що

забезпечують безпосереднє "оброблення сигналів"

на частотах понад 6 ГГц; 

8541 60 00 00 

3) акустооптичні прилади "оброблення сигналів", які 8541 60 00 00 



використовують взаємодію між акустичними хвилями

(об'ємними чи поверхневими) і світловими хвилями,

що забезпечує безпосереднє "оброблення сигналів"

або зображення, включаючи аналіз спектра,

кореляцію або згортку; 

Примітка.  Згідно з позицією 3.A.1.c. контролю не підлягають прилади на

акустичних хвилях, використання яких обмежене фільтруванням

простої смуги, низькочастотним фільтруванням, високочастотним

фільтруванням, вузькосмуговим режекторним фільтруванням або

резонансною функцією. 

  d) електронні прилади або схеми, які містять

елементи, виготовлені з "надпровідних" матеріалів,

спеціально спроектовані для роботи при

температурах, нижчих від "критичної температури"

хоча б для однієї з "надпровідних" складових, і мають

одну з таких ознак: 

8542 50 00 00 

1) наявність струмових перемикачів для цифрових

схем, які використовують "надпровідні" вентилі, в яких

добуток часу затримки на вентиль (у секундах) і

розсіювання потужності на вентиль (у ватах) нижче

ніж 10 -14 Дж;  

 

2) забезпечення селекції частоти на всіх діапазонах

частот з використанням резонансних контурів з

добротністю більш як 10000; 

 

e) прилади високої енергії:   

1) елементи:   

a) первинні елементи з густиною енергії понад 550 Вт

год/кг при 20° C; 

з 8506 60,

8506 80,

8540 10 10 00 

b) вторинні елементи з густиною енергії понад 250 Вт

год/кг при 20° C; 

з 8506 60,

8506 80,

8540 10 10 00 

Технічна

примітка. 

1. Для цілей позиції 3.A.1.e.1 густина енергії (Вт год/кг) обчислюється

шляхом множення номінальної напруги на номінальну ємність в

ампер-годинах і ділення добутку на масу у кілограмах. Якщо

номінальну ємність не зазначено, густина енергії обчислюється

шляхом множення квадрату номінальної напруги на тривалість

розряду в годинах і ділення добутку на навантаження розряду в омах

та на масу у кілограмах.



2. Для цілей позиції 3.A.1.e.1 елемент визначається як електрохімічний

пристрій, що має позитивний та негативний електроди і електроліт, та

є джерелом електричної енергії. Елемент є основним функціональним

блоком батареї.

3. Для цілей позиції 3.A.1.e.1 первинний елемент є елементом, який не

призначений для зарядження будь-яким іншим джерелом.

4. Для цілей позиції 3.A.1.e.1 вторинний елемент є елементом, який

призначений для зарядження зовнішнім електричним джерелом. 

Примітка.   Згідно з позицією 3.A.1.e. контролю не підлягають батареї, зокрема

одноелементні. 

  2) накопичувачі великої енергії:   

a) накопичувачі енергії з частотою повторення менше

ніж 10 Гц (одноразові накопичувачі), що мають такі

характеристики: 

з 8506 60,

8506 80,

8540 10 10 00 

1) номінальну напругу не менше ніж 5 кВ;   

2) густину енергії не менше ніж 250 Дж/кг; та   

3) загальну енергію не менше ніж 25 кДж;   

b) накопичувачі енергії з частотою повторення 10 Гц і

більше (багаторазові накопичувачі), які мають: 

з 8506 60,

8506 80,

8540 10 10 00 

1) номінальну напругу не менше ніж 5 кВ;  з 8507 80 

2) густину енергії не менше ніж 50 Дж/кг;   

3) загальну енергію не менше ніж 100 Дж; та   

4) кількість циклів заряду-розряду не менше ніж 10

000; 

 

3) "надпровідні" електромагніти та соленоїди,

спеціально спроектовані на повне заряджання або

розряджання менше ніж за 1 секунду, які мають: 

8505 19 90 00 

Примітка.  Згідно з позицією 3.A.1.e.3 контролю не підлягають "надпровідні"

електромагніти або соленоїди, спеціально призначені для медичної

апаратури магніторезонансної томографії (MRI). 

  a) максимальну енергію під час розряду понад 10 кДж

за першу секунду; 

 

b) внутрішній діаметр струмопровідних обмоток

понад 250 мм; та 

 



c) номінальну магнітну індукцію понад 8 Т або

"сумарну густину струму" в обмотці понад 300 А/мм 2; 

 

4) сонячні елементи, збірки корпусів міжз'єднань

елементів (КМЕ), панелі сонячних батарей та сонячні

батареї, "придатні для використання в космосі" та

мають мінімальний середній коефіцієнт корисної дії

понад 20 % при робочій температурі 301 K (28° C) в

умовах імітованого освітлення AM0 з опроміненням

1367 Вт/м 2. 

 

Технічна

примітка. 

AM0, або нульова повітряна маса, означає спектральну щільність

потоку сонячного випромінювання на зовнішній атмосфері Землі, де

відстань між Землею та Сонцем становить одну астрономічну одиницю

(АО). 

  f) обертові перетворювачі абсолютного кутового

положення вала в кут, які мають точність, рівну або

меншу (кращу) ніж ± 1 кутова секунда; 

9031 80 31 10,

9031 80 31 90,

8502 40 

g) твердотільні імпульсні силові тиристорні

перемикачі та тиристорні модулі, в яких

застосовуються методи перемикання з електричним,

оптичним або електронно-емісійним керуванням, що

мають будь-яку з наведених нижче характеристик: 

 

1) максимальну швидкість наростання відмикаючого

струму (di/dt) понад 30000 А/мкс, а напругу у

замкненому стані понад 1100 В; або 

 

2) максимальну швидкість наростання відмикаючого

струму (di/dt) понад 2000 А/мкс та всі наведені нижче

характеристики: 

 

a) пікова напруга у замкненому стані дорівнює або

більше 3000 В; та

b) піковий (ударний) струм дорівнює або більше 3000

А; 

 

Примітка 1.  Позиція 3.A.1.g включає:

кремнієві керовані діоди (ККД);

електричні пускові тиристори (ЕПТ);

пускові фототиристори (ОПТ);

інтегральні вентильні комутовані тиристори (ІВКТ);

тиристори з вентилями, що запираються (ТВЗ);

МОП-керовані тиристори;

солідтрони. 



Технічна

примітка. 

Для цілей позиції 3.A.1.g тиристорний модуль містить один

тиристорний пристрій або більше. 

  h) твердотільні напівпровідникові перемикачі

потужності, діоди або модулі, які мають такі

характеристки: 

 

1) максимальну номінальну робочу температуру

переходу більше ніж 478 K (215° C); 

 

2) максимальну періодичну напругу в закритому стані

(блокуючу напругу) понад 300 В; та 

 

3) тривало допустимий струм більше ніж 1 А.   

Примітка 1.  Максимальна періодична напруга в закритому стані, зазначена в

позиції 3.A.1.h, включає напругу стік-виток, напругу коллектор-емитер,

максимальну періодичну зворотну напругу та максимальну

періодичну напругу в закритому стані. 

Примітка 2.  Пункт 3.A.1.h включає:

польові транзистори з управляючим p-n-переходом (JFET);

польові транзистори з вертикальним управляючим 

p-n-переходом (VJFET);

польові транзистори із структурою метал-оксид-напівпровідник

(MOSFET);

польові транзистори із структурою метал-оксид-напівпровідник,

виготовлені методом подвійної дифузії (DMOSFET);

біполярні транзистори з ізольованим затвором (IGBT);

транзистори з високою рухомістю електронів (HMET);

біполярні площинні транзистори (BJT);

тиристори та кремнієві керовані діоди (SCR);

тиристори з комутованим затвором (GTO);

тиристори з вимкненням емітера (ETO);

регульовані резистивні діоди;

діоди Шотткі. 

Примітка 3.  Згідно з позицією 3A001.h. контролю не підлягають перемикачі, діоди

або модулі, що входять до складу в обладнання, призначеного для

застосування у цивільних автомобілях, на цивільній залізниці або у

"цивільних літальних апаратах". 

Технічна

примітка. 

Відповідно до позиції 3.A.1.h модуль містить один або більше

твердотільних силових напівпровідникових вимикачів або діодів. 

3.A.2.

[3A002] 

Електронна апаратура загального призначення:   

а) записувальна апаратура і спеціально призначена 8520 32 99 00 



для неї вимірювальна стрічка: 

1) накопичувачі на магнітній плівці для аналогової

апаратури, включаючи накопичувачі з можливістю

запису цифрових сигналів (тобто, що використовують

модуль цифрового запису високої щільності (HDDR),

які мають одну з наведених нижче характеристик: 

 

a) смугу частот понад 4 МГц на електронний канал або

доріжку; 

 

b) смугу частот понад 2 МГц на електронний канал або

доріжку при кількості доріжок понад 42; або 

 

c) помилку непогодження змінної шкали, виміряну із

застосуванням документів Асоціації електронної

промисловості (EIA) або IRIG, менше ніж ± 0,1 мкс; 

 

Примітка.  Аналогові магнітофони, спеціально створені для цілей цивільного

відео, не вважаються накопичувачами на плівці. 

  2) цифрові відеомагнітофони, які мають максимальну

роздільну здатність цифрового інтерфейсу понад 360

Мбіт/с; 

з 8521 10,

8521 90 00 00 

Примітка.  Згідно з позицією 3.A.2.a.2 контролю не підлягають цифрові стрічкові

відеомагнітофони, спеціально спроектовані для телевізійного запису з

використанням форми сигналу, що може включати форму стисненого

сигналу за стандартами або рекомендаціями Міжнародного союзу

електрозв'язку (ITU), Міжнародної електротехнічної комісії (IEC), Спілки

кіно- та телевізійних інженерів (SMPTE), Європейського союзу

радіомовлення (EBU), Європейського інституту стандартів зв'язку

(ETSI) або Інституту інженерів - спеціалістів у галузі електротехніки та

електроніки (ІЕЕЕ), для цивільного телебачення. 

  3) накопичувачі на магнітній плівці для цифрової

апаратури, що використовує методи спірального

сканування або фіксованих магнітних головок, які

мають одну з таких характеристик: 

з 8521 10 

а) максимальна пропускна здатність цифрового

інтерфейсу понад 175 Мбіт/с; або 

 

b) за технічними умовами "придатні для

використання в космосі"; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 3.A.2.a.3 контролю не підлягають аналогові

накопичувачі на магнітній плівці, оснащені електронікою для



перетворення в цифровий запис високої щільності (HDDR) та

призначені для запису лише цифрових даних. 

  4) апаратура з максимальною пропускною здатністю

цифрового інтерфейсу понад 175 Мбіт/с, призначена

для перетворення цифрових відеомагнітофонів у

пристрої запису даних цифрової апаратури; 

8521 90 00 00 

5) цифрові перетворювачі форми хвилі та перехідні

реєстратори, які мають: 

з 8543 

a) швидкість цифрового перетворення, що дорівнює

або більше ніж 200 млн. операцій за секунду з

роздільною здатністю 10 біт або більше; та 

 

b) безперервну пропускну здатність 2 Гбіт/с і більше;   

Технічна

примітка. 

1. Для зазначених приладів з паралельною шиною швидкість

безперервної пропускної здатності є добутком найбільшого обсягу

слів на кількість біт у слові.

2. Безперервна пропускна здатність - це найвища швидкість, з якою

прилад може виводити дані в накопичувач без втрати інформації та

водночас підтримувати швидкість вимірювання та функцію аналого-

цифрового перетворення. 

  6) накопичувачі для цифрової апаратури, що

використовують методи накопичення на магнітних

дисках, які мають: 

 

a) швидкість цифрового перетворення, що дорівнює

або більше ніж 100 млн. операцій за секунду та

роздільну здатність 8 біт або більше; та 

 

b) безперервну пропускну здатність 1 Гбіт/с або

більше;  

 

b) "електронні збірки" "синтезаторів частоти", які

мають "час перемикання частоти" з однієї на іншу

менше ніж 1 мс; 

з 8543,

8570 10 90 00

 

Примітка.  Статус контролю за аналізаторами сигналів, генераторами сигналів,

мережевими аналізаторами і приймачів-тестерів мікрохвильового

діапазону як автономних приладів визначається відповідно позиціями

3.A.2.c., 3.A.2.d., 3.A.2.e. та 3.A.2.f. 

  c) "Аналізатори сигналів" радіочастоти, наведені

нижче: 

з 8543,

8570 10 90 00 

1) "аналізатори сигналів", які здатні аналізувати  



частоти понад 31,8 ГГц, але не більше ніж 37,5 ГГц, та

мають ширину смуги частот з роздільною здатністю 3

дБ (RBW), що перевищує 10 МГц; 

2) "аналізатори сигналів", здатні аналізувати частоти

понад 43,5 ГГц; 

 

3) "динамічні аналізатори сигналів" із "шириною смуги

частот у реальному масштабі часу" понад 500 кГц. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 3.A.2.c.3 контролю не підлягають "динамічні

аналізатори сигналів", які використовують тільки фільтри із смугою

пропускання фіксованих частот (відомі також під назвою октавних або

фракційних октавних фільтрів); 

  d) генератори сигналів синтезаторів частот, які

формують вихідні частоти з керуванням за

параметрами точності, короткочасної та довгочасної

стабільності, на основі або за допомогою

внутрішнього задавального генератора еталонної

частоти і мають одну з наведених нижче

характеристик: 

8543 20 00 00 

1) максимальна синтезована частота понад 31,8 ГГц,

але не вище 43,5 ГГц, та нормована для генерації

імпульсів тривалістю менше ніж 100 нс; 

 

2) максимальна синтезована частота понад 43,5 ГГц;   

3) "час перемикання частоти" з однієї заданої частоти

на іншу відповідно до одного з наведених нижче

варіантів: 

 

a) менше ніж 312 пікосекунд;

b) менше ніж 100 мкс для будь-якого частотного вікна

більше 1,6 ГГц в діапазоні синтезованих частот вище

3,2 ГГц, але не вище 10,6 ГГц;

c) менше ніж 250 мкс для будь-якого частотного вікна

більше 550 МГц в діапазоні синтезованих частот вище

10,6 ГГц, але не вище 31,8 ГГц;

d) менше ніж 500 мкс для будь-якого частотного вікна

більше 550 МГц в діапазоні синтезованих частот вище

31,8 ГГц, але не вище 43,5 ГГц; або

c) менше 1 мс в діапазоні синтезованих частот вище

43,5 ГГц, або 

 

4) максимальна синтезована частота понад 3,2 ГГц і

мають все із зазначеного; 

 



a) фазовий шум однієї бокової смуги (SSB) в одиницях

дБм/Гц, краще ніж - (126 + 20log 10F - 20log 10f) для 10 Гц

 

b) фазовий шум однієї бокової смуги (SSB) в одиницях

дБм/Гц, краще ніж - (114 + 20log 10F - 20log 10f) для 10 кГц

 

Технічна

примітка. 

В позиції 3.A.2.d.4 F є компенсацією робочої частоти у Гц і f є робоча

частота у МГц. 

Примітки.  1. Для цілей позиції 3.A.2.d термін "генератори сигналів синтезаторів"

означає генератори довільної форми сигналу та функції.

2. Згідно з позицією 3.A.2.d контролю не підлягає обладнання, у якому

вихідна частота створюється шляхом додавання або віднімання частот

з двох або більше кварцових генераторів чи шляхом додавання або

віднімання з наступним множенням результуючої частоти. 

Технічні

примітки. 

1. Генератори довільної форми сигналу та функції зазвичай

характеризуються частотою вибірки (наприклад, гігавиборок за

секунду), яка перетворюється у радіочастотну область за допомогою

коефіцієнта Найквіста, що дорівнює 2. Тобто довільна форма сигналу з

частотою 1 гігавибірка за секунду має здатність безпосередньо

забезпечити вихідну частоту 500 МГц. Або, якщо застосовується

передискредитація, максимальна вихідна частота буде пропорційно

нижче.

2. "Тривалість імпульсу" для позиції 3.A.2.d.1 визначається як проміжок

часу між переднім фронтом імпульсу, який досягає 90 % максимуму, і

заднім фронтом імпульсу, який досягає 10 % максимуму; 

  e) мережеві аналізатори з максимальною робочою

частотою понад 43,5 ГГц; 

з 8543,

8470 10 90 00 

f) приймачі-тестери мікрохвильового діапазону, які

мають усі наведені нижче характеристики: 

8527 90 98 00 

1) максимальну робочу частоту понад 40 ГГц;   

2) здатні одночасно вимірювати амплітуду та фазу;   

g) атомні еталони частоти:  8543 20 00 00 

1) "придатні для використання в космосі";   

2) що не є рубідієвими та мають довготривалу

стабільність (старіння) менше (краще) 1 х 10- 11/місяць;

або 

 

3) не "придатні для використання в космосі" та мають

усі наведені нижче характеристики: 

 



a) є рубідієвими еталонами;   

b) довготривала стабільність (старіння) менше

(краще) 1 х 10 -11/місяць; та 

 

c) сумарна потужність, що споживається, менше 1 Вт.   

Примітка.  Згідно з позицією 3.A.2.g.1 контролю не підлягають рубідієві еталони, не

"придатні для використання в космосі". 

3.A.3  Системи терморегулювання з охолодженням шляхом

розбризкування, що використовують обладнання із

замкнутим контуром для маніпулювання рідиною та її

регенерації в герметичній оболонці, в якій

діелектрична рідина розбризкується на електронні

"компоненти" з використанням спеціально

призначених розпилювачів, спроектовані таким

чином, щоб підтримувати температуру електронних

"компонентів" у межах їх робочого температурного

діапазону, а також "спеціально призначені

компоненти" для них.  

з 8424 

3.B  ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА 

 

3.B.1

[3B001] 

Обладнання для виробництва напівпровідникових

приладів або матеріалів, наведене нижче, і спеціально

створені "компоненти" та оснащення для них: 

 

a) обладнання для епітаксійного вирощування:   

1) обладнання, здатне виробляти шар будь-якого

матеріалу, крім кремнію, з відхиленням товщини не

більше ніж ± 2,5 % на довжині 75 мм або більше. 

з 8419 89 

Примітка.  До позиції 3.B.1.a.1 відноситься обладнання для епітаксії атомних шарів

(ALE); 

  2) обладнання хімічного осадження з

металоорганічної парової фази (MOCVD), спеціально

розроблене для вирощування кристалів складних

напівпровідників за допомогою хімічних реакцій між

матеріалами, зазначене у позиціях 3.C.3 або 3.C.4; 

з 8419 89 

3) молекулярно-променеве обладнання епітаксійного

вирощування, у якому застосовані газові або

твердотільні джерела; 

з 8419 89 

b) обладнання для іонної імплантації, яке має одну з 8456 10 10 00,



наведених нижче характеристик:  8456 10 90 00 

1) енергія пучка (прискорювальна напруга) понад 1

МеВ; 

 

2) спеціально спроектоване та оптимізоване для

функціонування при енергії пучка (прискорювальній

напрузі) менше ніж 2 кеВ; 

 

3) здатне до безпосереднього запису; або   

4) призначене для високоенергетичної імплантації

кисню в нагріту "підкладку" напівпровідникового

матеріалу з енергією пучка 65 кеВ або більше і

струмом пучка 45 мА або більше; 

 

c) обладнання для сухого травлення анізотропною

плазмою: 

з 8456 99,

8456 91 00 00 

1) з покасетним обробленням пластин та подачею їх

через завантажувальні шлюзи, яке має одну з

наведених нижче характеристик: 

 

a) призначене або оптимізоване для створення

критичних розмірів 180 нм або менше з точністю ± 5 %

(3 сигма); або 

 

b) призначене для генерації менше ніж 0,04 частки/

см 2 з вимірюваним розміром частки більше ніж 0,1

мм у діаметрі; 

 

2) обладнання, спеціально спроектоване для

обладнання, яке підлягає контролю за позицією 3.B.1.e

та має одну з наведених нижче характеристик: 

 

a) призначене або оптимізоване для створення

критичних розмірів 180 нм або менше з точністю ± 5 %

(3 сигма); 

 

b) призначене для генерації менше ніж 0,04 частки/

см 2 з вимірюваним розміром частки більше ніж 0,1

мм у діаметрі; 

 

d) обладнання для хімічного осадження з парової

фази (CVD) та плазмової стимуляції: 

з 8456 99,

8456 91 00 00 

1) обладнання з покасетним обробленням пластин і

подачею їх через завантажувальні шлюзи,

спроектоване відповідно до технічних умов

 



виробника або оптимізоване для використання у

виробництві напівпровідникових приладів з

критичними розмірами 180 нм або менше; 

2) обладнання, спеціально спроектоване для

апаратури, яка підлягає контролю згідно з позицією

3.B.1.e, і спроектоване відповідно то технічних умов

виробника або оптимізоване для використання у

виробництві напівпровідникових приладів з

критичними розмірами 180 нм або менше; 

 

e) багатокамерні системи з центральним

автоматичним завантаженням напівпровідникових

пластин, що мають усі наведені нижче

характеристики: 

8456 10 10 00,

8456 10 90 00,

з 8456 99,

8456 91 00 00 

1) інтерфейси для завантаження та вивантаження

пластин, до яких повинні приєднуватися більше ніж

дві одиниці обладнання для оброблення

напівпровідників; 

 

2) призначені для комплексної системи послідовного

багатопозиційного оброблення пластин у вакуумі; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 3.B.1.e контролю не підлягають автоматичні

робототехнічні системи завантаження пластин, не призначених для

роботи у вакуумі;  

  f) обладнання літографії:  9009 22 90 00 

1) обладнання багаторазового суміщення та

експонування (безпосередньо на "підкладці") або

обладнання крокового сканування для оброблення

пластин методами фотооптичної або рентгенівської

літографії, яке має будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

a) наявність джерела освітлення з довжиною хвилі

коротшою ніж 245 нм; або 

 

b) спроможність виробляти зразки з мінімальним

визначеним типовим розміром 180 нм або менше; 

 

Технічна

примітка. 

Мінімальний визначений типовий розмір можна

розрахувати за формулою:

 ,

де K фактор = 0,45, а MRF - мінімальний визначений

типовий розмір. 

 



  2) обладнання друкованої літографії, здатне

виробляти малюнок з типовим розміром 180 нм або

менше. 

 

Примітка.  Позиція 3.B.1.f.2 включає:

мікроконтактні друкарські верстати;

верстати гарячого тиснення;

верстати друкованої літографії з нанометровою

роздільною здатністю;

верстати друкованої літографії з мультиплікацією (S-

FIL). 

 

  3) обладнання, спеціально призначене для

виробництва шаблонів або виготовлення

напівпровідникових приладів з використанням

методів безпосереднього формування малюнка, що

має всі наведені нижче характеристики:  

8456 10 10 00,

8456 10 90 00 

a) використовує такий, що відхиляється,

сфокусований електронний, іонний або "лазерний"

пучок; та 

 

b) має будь-яку з наведених нижче характеристик:   

1) розмір плями менше ніж 0,2 мкм;   

2) здатність виробляти малюнок з мінімальним

розміром розділення менше ніж 1 мкм; або 

 

3) точність суміщення шарів краще ± 0,2 мкм (3 сигма);   

g) шаблони (маски) або фотошаблони для

інтегральних схем, що підлягають контролю згідно з

позицією 3.A.1; 

9010 90 10 00,

9010 90 90 00 

h) багатошарові шаблони (маски) з фазозсувним

шаром; 

9010 90 10 00,

9010 90 90 00 

Примітка.  Згідно з позицією 3.B.1.h контролю не підлягають багатошарові маски з

фазозсувним шаром, призначені для виробництва

запам'ятовувальних пристроїв, які не контролюються згідно з

позицією 3.A.1. 

  i) шаблони для друкованої літографії, призначені для

інтегральних схем, які контролюються згідно з

позицією 3.A.1. 

 

3.B.2.

[3B002] 

Обладнання для випробувань, спеціально

призначене для випробувань готових або

9031 80 39 10,

9031 80 39 90 



напівфабрикатних напівпровідникових приладів і

спеціально створені "компоненти" та аксесуари до

нього: 

a) для вимірювання S-параметрів транзисторних

приладів на частотах понад 31,8 ГГц;  

 

b) не використовується з 2004 року;   

c) для випробувань мікрохвильових інтегральних

схем, що контролюються згідно з позицією 3.A.1.b.2. 

 

3.C.  МАТЕРІАЛИ   

3.C.1.

[3C001] 

Гетероепітаксійні матеріали, що складаються з

підкладки та кількох послідовно нанесених

епітаксійних шарів, які мають будь-яку з наведених

нижче складових: 

3818 00 90 00 

a) кремній;   

b) германій;    

c) карбід кремнію; або   

d) сполуки III/V галію або індію.   

3.C.2.

[3C002] 

Матеріали резистів і підкладки, наведені нижче,

покриті резистами, що підлягають контролю: 

 

a) позитивні резисти, призначені для

напівпровідникової літографії, спеціально

пристосовані для використання довжиною хвилі

менше ніж 245 нм; 

8541 40 99 00 

b) усі резисти, призначені для використання під час

експонування електронними та іонними пучками, з

чутливістю 0,01 мкКл/мм 2 або краще; 

8541 40 99 00 

c) усі резисти, призначені для використання

рентгенівського випромінювання, з чутливістю 2,5

мДж/ мм 2 або краще; 

8541 40 99 00 

d) усі резисти, оптимізовані для технології

формування малюнка, включаючи силіційовані

резисти; 

8541 40 99 00 

e) усі резисти, призначені або оптимізовані для

використання з обладнанням для літографічного

друку, зазначеним у позиції 3.B.1.f.2, що використовує

 



термічний технологічний процес або процес

твердіння під дією світла. 

Технічна

примітка. 

Методи силіціювання - це процеси, які включають оксидування

поверхні резисту для підвищення якості мокрого та сухого

проявлення. 

3.C.3.

[3C003] 

Органо-неорганічні сполуки:   

a) металоорганічні сполуки на основі алюмінію, галію

або індію, які мають чистоту металевої основи понад

99,999 %; 

з 2931 00 95,

2931 00 95 00 

b) органо-арсенові, органо-сурм'янисті та органо-

фосфорні сполуки, які мають чистоту основи

неорганічного елемента понад 99,999 %. 

з 2931 00 95 

Примітка.  Контролю за позицією 3.C.3 підлягають тільки ті сполуки, металеві,

частково металеві або неметалеві елементи яких безпосередньо

пов'язані з вуглецем органічної частки молекули. 

3.C.4.

[3C004] 

Гідриди фосфору, арсену або сурми, які мають чистоту

понад 99,999 % навіть після розведення інертними

газами або воднем. 

2848 00 00 00,

2850 00 10 00 

Примітка.   Згідно з позицією 3.C.4 контролю не підлягають гідриди, що містять 20

% або більше молей інертних газів чи водню.  

3.C.5.  "Підкладки" з карбіду кремнію (SiC), нітриду галію

(GaN), нітриду галію-алюмінію (AlGaN) або злитки, булі,

або інші преформи цих матеріалів, що мають питомий

опір понад 10000 Ом-см при 20° C. 

 

3.C.6.  "Підкладки", зазначені в позиції 3.C.5, які мають

щонайменше один епітаксиальний шар з карбіду

кремнію, нітриду галію, нітриду алюмінію або нітриду

галію-алюмінію. 

 

3.D.   ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   

3.D.1.

[3D001] 

"Програмне забезпечення", спеціально створене для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, що

підлягає контролю згідно з позиціями 3.A.1.b - 3.A.2.g

або 3.B. 

з 8524 

3.D.2.

[3D002] 

"Програмне забезпечення", спеціально призначене

для "використання" обладнання, що підлягає

контролю згідно з позицями 3.B.1.a - 3.B.2. 

з 8524 



3.D.3.

[3D003] 

"Програмне забезпечення" для заснованого на

фізичних процесах моделювання, спеціально

призначене для "розроблення" процесів літографії,

травлення або осадження з метою втілення

маскувальних шаблонів у конкретні топологічні

малюнки провідників, діелектриків або

напівпровідникових матеріалів. 

з 8524 

Технічна

примітка. 

Термін "заснований на фізичних процесах" у позиції 3.D.3 означає

використання розрахунків з метою визначення послідовності причин

та наслідків фізичного характеру, які визначаються фізичними

властивостями (наприклад, температурою, тиском, коефіцієнтами

дифузії і властивостями напівпровідникових матеріалів). 

Примітка.  Бібліотеки, проектні атрибути або супутні дані для проектування

напівпровідникових приладів чи інтегральних схем розглядаються як

"технологія". 

3.D.4.

[3D004] 

Програмне забезпечення, спеціально призначене

для "розроблення" обладнання, що підлягає

контролю згідно з позицією 3.A.3. 

з 8524

з 8471 70 

3.E.  ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ   

3.E.1.

[3E001] 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення" або "виробництва"

обладнання чи матеріалів, що підлягають контролю

згідно з позиціями 3.A, 3.B або 3.C. 

з 3705,

3706, 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

Примітки.  1. Згідно з позицією 3.E.1 контролю не підлягає "технологія" для

"виробництва" обладнання або "компонентів", які контролюються

згідно з позицією 3.A.3.

2. Згідно з позицією 3.E.1 контролю не підлягає "технологія" для

"розроблення" або "виробництва" інтегральних схем, що

контролюються згідно з позиціями 3.A.1.a.3 - 3.A.1.a.12 і мають усі

наведені нижче характеристики:

a) використовують "технології" 0,5 мкм або вище; та

b) не містять багатошарові структури. 

Технічна

примітка. 

Термін багатошарові структури не включає прилади, які містять

максимум три шари металу та три шари полікремнію. 

3.E.2.

[3E002] 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток інша, ніж та, що контролюється згідно з

позицією 3.E.1 для "розроблення" або "виробництва"

"мікросхем мікропроцесорів", "мікросхем

мікрокомп'ютерів" та ядер мікросхем

мікроконтролерів, що мають арифметично-логічний

з 3705,

3706, 8524,

з 8471 70

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 



пристрій з шириною доступу 32 біта або більше та

будь-яку з наведених нижче ознак або

характеристик: 

a) блок векторного процесора, призначений

виконувати два або більше обчислень з векторами з

плаваючою крапкою (одномірна матриця 32 біт або

більшим числом біт) одночасно; 

 

Технічна

примітка. 

"Блок векторного процесора" - це елемент процесора з вбудованими

командами, який одночасно виконує множину обчислень з векторами

з плаваючою крапкою (одномірні матриці з 32 біт або більшим числом

біт), який має щонайменше один векторний арифметично-логічний

пристрій; 

  b) здатний давати більше двох 64 біт або з більшим

числом біт результатів операцій з плаваючою

крапкою за цикл; або 

 

c) здатний давати більше чотирьох 16 біт результатів

множення з накопиченням з фіксованою крапкою

(наприклад, цифрові маніпуляції з аналоговою

інформацією, яку було попередньо перетворено у

цифрову форму - процес, відомий також як цифрове

оброблення сигналів). 

 

Примітки.  1. Згідно з позицією 3.E.2.c контролю не підлягають технології для

розширення мультимедійних засобів.

2. Згідно з позицією 3.E.2.c контролю не підлягає "технологія" для

"розроблення" або "виробництва" ядер мікропроцесорів, які мають усі

наведені нижче характеристики:

1) використовують "технології" на рівні 0,13 мкм або вище; та

2) містять багатошарові структури з п'ятьма або більше шарами металу.

3. Згідно з позицією 3.E.2 контролю також підлягають "технології" для

процесорів цифрових сигналів та матричних процесорів. 

3.E.3.

[3E003] 

Інші "технології" для "розроблення" або

"виробництва": 

з 3705,

3706,8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

a) вакуумних мікроелектронних приладів;   

b) напівпровідникових приладів на гетероструктурах

таких, як транзистори з високою рухливістю

електронів (HEMT), біполярні транзистори на

гетероструктурі (HBT), приладів з квантовими ямами

та приладів на надрешітках. 

 



Примітка.  Згідно з позицією 3.E.3.b контролю не підлягає технологія для

транзисторів з високою рухливістю електронів (HEMT), які працюють

на частотах нижчих ніж 31,8 ГГц, та біполярних транзисторів на

гетероструктурі (HBT), які працюють на частотах нижчих ніж 31,8 ГГц.  

  c) "надпровідних" електронних приладів;   

d) підкладок з плівок алмазу для електронних

"компонентів"; 

 

e) підкладок, що мають структуру типу "кремній-на-

діелектрику" (SOI) для інтегральних схем, у яких

ізолятором є двоокис кремію; 

 

f) кремній-вуглецевих підкладок для "компонентів"

електронних схем; 

 

g) електронних вакуумних ламп, які працюють на

частоті 31,8 ГГц або вище.  

 

3.E.4.  "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 3.A,

3.B, 3.C, 3.D або 3.E. 

 

 

Розділ 4. КОМП'ЮТЕРИ

Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з

УКТЗЕД 

4.  КОМП'ЮТЕРИ 

Примітки.  1. Комп'ютери, "супутнє обладнання" та "програмне забезпечення", що

використовуються в мережах зв'язку або в "локальних мережах",

підлягають контролю з урахуванням критеріїв, зазначених у частині 1

розділу 5 (Зв'язок).

2. Блоки управління, які безпосередньо з'єднують між собою шини або

канали центральних процесорів, "оперативну пам'ять" або контролери

накопичувачів на дисках, не розглядаються як телекомунікаційне

обладнання, описане в частині 1 розділу 5 (Зв'язок).  

Особлива

примітка. 

Щодо контрольного статусу "програмного забезпечення", спеціально

призначеного для комутації пакетів, див. позицію 5.D.1 частини 1

розділу 5 (Зв'язок).

3. Комп'ютери, "супутнє обладнання" та "програмне забезпечення", що

виконують функції криптографії, криптоаналізу, забезпечення



сертифікованого або "багаторівневого захисту", що підлягає

сертифікації або ізолювання користувача, або такі, що обмежують

електромагнітну сумісність (EMC), підлягають контролю з урахуванням

критеріїв, зазначених у частині 2 розділу 5 (Захист інформації).  

4.A.  СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ ТА КОМПОНЕНТИ   

4.A.1.

[4A001] 

Електронні комп'ютери і "супутнє обладнання",

наведені нижче, та "електронні збірки" і спеціально

призначені компоненти": 

з 8471 

a) спеціально призначені і мають будь-яку з

наведених нижче характеристик:  

 

1) розраховані для функціонування при температурі

навколишнього середовища нижче 228 K (-45° C) або

понад 358 K (+85° C).  

 

Примітка.  Контролю за позицією 4.A.1.a.1 не підлягають комп'ютери, спеціально

призначені для використання в цивільних автомобілях або

залізничних поїздах. 

  2) стійкі до радіації з параметрами вищими, ніж будь-

який з наведених нижче:  

 

a) загальна доза 5 х 10 3 рад (Si);    

b) доза випромінювання, що викликає збій 5 х 10 6 рад

(Si)/с; або  

 

c) одиничний збій 1 х 10 -7 похибка/біт/ день;    

b)** мають характеристики або виконують функції, які

перевищують межі, зазначені у частині 2 розділу 5

(Захист інформації).  

 

____________

** Товар, для одержання дозволу (висновку) Держекспортконтролю на експорт (тимчасове вивезення)

якого експортерами разом із заявою до Держекспортконтролю подається погодження Адміністрації

Держспецзв’язку. 

Примітка.  Згідно з позицією 4.A.1.b контролю не підлягають електронні

комп'ютери та пов'язане з ними обладнання, якщо вони перевозяться

у супроводі їх користувача для використання ним особисто. 

4.A.2.

[4A002] 

Виключено   

4.A.3.

[4A003] 

"Цифрові комп'ютери", "електронні збірки" і "супутнє

обладнання" до них, наведені нижче, та "спеціально

8471 10 10 00 



призначені компоненти" для них: 

Примітки.  1. Позиція 4.A.3 включає таке:

a) векторні процесори;

b) матричні процесори;

c) процесори цифрових сигналів;

d) логічні процесори;

e) обладнання для "поліпшення якості зображення";

f) обладнання для "оброблення сигналу".

2. Контрольний статус "цифрових комп'ютерів" та супутнього

обладнання до них, описаних у позиції 4.A.3, визначається

контрольним статусом інших систем або обладнання, якщо:

a) "цифрові комп'ютери" або "супутнє обладнання" до них мають

істотне значення для роботи іншого обладнання або систем;

b) "цифрові комп'ютери" або "супутнє обладнання" до них, яке не є

"основним елементом" інших систем чи обладнання; та  

Особливі

примітки. 

1. Статус контролю за обладнанням, спеціально призначеним для

"оброблення сигналу" або "поліпшення якості зображення", або для

іншого обладнання з функціями, обмеженими функціональним

призначенням іншого обладнання, визначається статусом контролю

іншого обладнання, навіть якщо воно перевищує критерій "основного

елемента";

2. Статус контролю "цифрових комп'ютерів" або супутнього

обладнання для телекомунікаційних систем визначається з

урахуванням критеріїв, зазначених у частині 1 розділу 5 (Зв'язок);

c) "технологія" для "цифрових комп'ютерів" та супутнього обладнання,

що належить до них, регулюється позицією 4.E.  

  a) призначені або модифіковані для забезпечення

"відмовостійкості".  

з 8471 30,

8471 41 10 00 

Примітка.  "Цифрові комп'ютери" та "супутнє обладнання" до них, наведені у

позиції 4.A.3.a, не вважаються призначеними або модифікованими для

забезпечення "відмовостійкості", якщо в них використовується будь-

що з наведеного нижче:

1) алгоритми виявлення або виправлення помилок, які зберігаються в

"оперативній пам'яті";

2) взаємозв'язок двох "цифрових комп'ютерів" такий, що у разі відмови

активного центрального процесора очікувальний процесор (який

одночасно стежить за діями центрального процесора) може

забезпечити продовження функціонування системи;

3) взаємозв'язок двох центральних процесорів через канали передачі

даних або з використанням пам'яті загального призначення такий, що

забезпечує можливість одному центральному процесору виконувати

іншу роботу, поки другий центральний процесор не відмовить, тоді



перший центральний процесор бере його роботу на себе, щоб

продовжити функціонування системи; або

4) синхронізація двох центральних процесорів, виконана через

"програмне забезпечення" таким чином, що перший центральний

процесор розпізнає, коли відмовляє другий центральний процесор, і

бере на себе виконання його завдання;  

  b) "налаштовану максимальну продуктивність"

("Adjusted Peak Performance" ("APP") понад 0,75

зваженого терафлопсу (WT);  

з 8471 30,

8471 41 10 00 

c) "електронні збірки", спеціально призначені або

модифіковані для підвищення продуктивності

шляхом агрегування процесорів, у результаті якого

"налаштована максимальна продуктивність"

перевищує межу, зазначену в позиції 4.A.3.b.  

з 8471 30 

Примітки.  1. Відповідно до позиції 4.A.3.c контролю підлягають лише "електронні

збірки" та програмовані взаємозв'язки, які не перевищують межу,

зазначену у позиції 4.A.3.b, у разі постачання їх у вигляді необ'єднаних

"електронних збірок". Контролю не підлягають "електронні збірки", які

за своєю конструкцією придатні тільки для використання як "супутнє

обладнання", яке підлягає контролю згідно з позицією 4.A.3.e.

2. Відповідно до позиції 4.A.3.c контролю не підлягають "електронні

збірки", спеціально призначені для виробу або цілого ряду виробів, які

у своїй максимальній конфігурації не перевищують межу, зазначену в

позиції 4.A.3.b.  

  d) виключено;    

e) обладнання, що здійснює аналого-цифрові

перетворення, які перевищують межі, зазначені в

позиції 3.A.1.a.5;  

з 8542 

f) виключено;    

g) обладнання, спеціально призначене для

забезпечення зовнішнього міжсистемного зв'язку

"цифрових комп'ютерів" або супутнього обладнання,

що дає змогу здійснити зв'язок із швидкістю передачі

даних понад 1,25 Гбайт/с.  

8525 20 91 00,

8525 20 99 00,

8543 85 95 00 

Примітка.  Згідно з позицією 4.A.3.g контролю не підлягає обладнання

внутрішнього з'єднання (наприклад, плати, шини тощо), обладнання

пасивного з'єднання, "контролери доступу до мережі" або "контролери

каналів зв'язку". 

4.A.4. Комп'ютери і спеціально призначене "супутнє з 8471 



[4A004]  обладнання" до них, "електронні збірки" та

"компоненти" для них: 

a) "комп'ютери із систолічною матрицею";   

b) "нейронні комп'ютери";   

c) "оптичні комп'ютери".   

4.B.  ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА

Відсутнє 

 

4.C.  МАТЕРІАЛИ

Відсутні 

 

4.D.  ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   

Примітка.  Статус контролю "програмного забезпечення" для "розроблення",

"виробництва" або "використання" обладнання, описаного в інших

розділах, визначається відповідним розділом. Статус контролю

"програмного забезпечення" для обладнання, описаного в цьому

розділі, пов'язаний з наведеним нижче. 

4.D.1.

[4D001] 

"Програмне забезпечення":    

a) "програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "розроблення", "виробництва"

чи "використання" обладнання або "програмного

забезпечення", зазначеного в позиціях 4.A чи 4.D;  

з 8524 

b) "програмне забезпечення", інше, ніж те, що

підлягає контролю згідно з позицією 4.D.1.a,

спеціально призначене або модифіковане для

"розроблення" або "виробництва":  

з 8524

з 8471 70 

1) "цифрових комп'ютерів", які мають "налаштовану

максимальну продуктивність" ("НМП") понад 0,1

зважених терафлопсів (WT);  

 

2) "електронних збірок", спеціально призначених або

модифікованих для підвищення продуктивності

шляхом агрегування процесорів, у результаті якого

"НМП" агрегації перевищує межу, зазначену в позиції

4.D.1.b.1.  

 

4.D.2.

[4D002] 

"Програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для підтримки "технології",

зазначеної в позиції 4.E. 

з 8524 



4.D.3.

[4D003] 

"Програмне забезпечення", яке має характеристики

або виконує функції, які перевищують межі,

установлені в частині 2 розділу 5 (Захист інформації). 

з 8524 

Примітка.  Згідно з позицією 4.D.3 контролю не підлягає "програмне

забезпечення", якщо воно перевозиться у супроводі його користувача

для використання ним особисто. 

4.E.  ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ   

4.E.1.

[4E001] 

"Технологія":   

a) "технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення", "виробництва" або

"використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", що підлягають контролю згідно з

позиціями 4.A або 4.D.  

з 3705, 3706,

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

Примітка.  Код технології згідно з УКТЗЕД визначається кодом носія, на якому

вона передається. 

  b) "технологія", інша, ніж та, що підлягає контролю

згідно з позицією 4.E.1.a, спеціально призначена або

модифікована для "розроблення" або "виробництва":  

 

1) "цифрових комп'ютерів", які мають "НМП" понад 0,1

зваженого терафлопсу (WT); або  

 

2) "електронних збірок", спеціально призначених або

модифікованих для підвищення продуктивності

шляхом агрегування процесорів, у результаті якого

"НМП" агрегації перевищує межу, зазначену в позиції

4.E.1.b.1.  

 

4.E.2.  "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 4.A,

4.D або 4.E. 

 

 

Технічна примітка щодо обчислення "налаштованої максимальної продуктивності"

"APP" - налаштована максимальна швидкість, з якою "цифрові комп'ютери"

здійснюють 64-розрядні або більшої розрядності операції підсумовування та

множення з плаваючою точкою.

Скорочення, що використовуються у цій Технічній примітці:

n - кількість процесорів у "цифровому комп'ютері";



i - процесор номер (i,...n);

ti - час циклу процесора (ti = 1/Fі);

Fi - частота процесора;

Ri - максимальна швидкість обчислень з плаваючою точкою;

Wi - коефіцієнт налаштування архітектури (archіtecture adjustment factor).

"APP" виражається у зважених терафлопсах (WT), тобто одиницях, що дорівнюють

1012 налаштованим операціям з плаваючою точкою за секунду.

СТИСЛИЙ ЗМІСТ МЕТОДУ ОБЧИСЛЕННЯ "APP"

1. Для кожного процесора "i" визначається максимальна кількість здійснюваних

зазначеним процесором, що входить до складу "цифрового комп'ютера", 64-

розрядних або більшої розрядності операцій з плаваючою точкою за цикл.

Примітка.  Під час визначення кількості операцій з плаваючою точкою (FPO)

враховуються тільки 64-розрядні або більшої розрядності операції

підсумовування та/або множення. Усі операції з плаваючою точкою

треба виражати величиною кількості операцій за цикл процесора;

операції, що потребують багато циклів, можна виражати у часткових

результатах за цикл. Для процесорів, не здатних здійснювати

обчислення з плаваючою точкою над 64-розрядними або більш

довгими операндами, ефективна швидкість обчислення R дорівнює

нулю. 

 

2. Розраховується швидкість операцій з плаваючою точкою R для кожного

процесора R i = FPO i/t i.

3. Розраховується "APP" за формулою:

"APP" = W 1 х R 1 + W 2 х R 2 + ... + W n х R n.

4. Для "векторних процесорів" W i = 0.9. Для невекторних процесорів W i = 0.3.

Технічна примітка щодо обчислення "налаштованої максимальної продуктивності"

Примітки.  1. Для процесорів, які здійснюють у циклі складні операції, наприклад,

підсумовування та множення, враховується кожна операція. 

2. Для процесора з конвеєрною обробкою даних ефективна швидкість

обчислення R вище конвеєрної швидкості, якщо конвеєр завантажено

повністю, або швидкості у разі не конвеєрної обробки.

3. Швидкість обчислення R кожного з процесорів, що входять до

кластера (агрегації), повинна обчислюватися за її максимального

значення, що є теоретично можливим до досягнення "APP" комбінації.

Допускається існування одночасних операцій, якщо у посібнику або

проспекті виробника зазначені concurrent, паралельні або одночасні



операції.

4. Під час обчислення "APP" не враховуються процесори, функції яких

обмежені вводом/виводом та периферійними функціями (наприклад,

накопичувача на дисках, зв'язку та монітору). 

5. Величини "APP" не треба обчислювати для комбінацій процесорів,

з'єднаних між собою "Локальними мережами", глобальними

мережами, пристроями вводу/виводу спільного користування,

контролерами вводу/виводу та будь-якими внутрішніми з'єднаннями

зв'язку, які реалізуються за допомогою "програмного забезпечення".

6. Величини "APP" треба обчислювати для:

1) комбінацій процесорів, до складу яких входять процесори,

спеціально призначені для підвищення продуктивності шляхом

агрегування, одночасного функціонування та спільного використання

пам'яті; або

2) комбінацій багатьох пристроїв пам'яті/процесорів, які функціонують

одночасно з використанням спеціально призначеного апаратного

забезпечення.

7. "Векторний процесор" - це процесор з вбудованими командами,

який одночасно здійснює багато обчислювальних операцій над

векторами з плаваючою точкою (одновимірні матриці 64-розрядних

або більш довгих чисел), маючи при цьому щонайменше два

векторних функціональних блоки або щонайменше вісім векторних

реєстраторів, кожний з яких має мінімум 64 елементи.  

 

Розділ 5. Частина 1. ЗВ'ЯЗОК

Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з

УКТЗЕД 

5.  Частина 1. ЗВ'ЯЗОК   

Примітки.  1. У цьому розділі визначається контрольний статус "компонентів",

"лазерів", випробувального та "виробничого" обладнання,

"програмного забезпечення", спеціально призначених для

використання в системах та обладнанні зв'язку. 

2. "Цифрові комп'ютери", "супутнє обладнання" до нього або

"програмне забезпечення", яке є суттєвим для використання і

підтримки засобів зв'язку, зазначених у цьому розділі, розглядаються

як "спеціально призначені компоненти" за умови, що вони є

стандартними моделями, які зазвичай постачаються виробником. Це

включає розроблення, адміністрування, технічне обслуговування,

проектування або рекламу комп'ютерних засобів або систем. 

5.A. СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ І КОМПОНЕНТИ   



Частина 1. 

5.A.1.

[5A001] 

Системи зв'язку, обладнання, компоненти та

аксесуари: 

 

a) обладнання зв'язку будь-якого типу, що має будь-

яку з наведених нижче характеристик, властивостей

або функцій:

1) спеціально призначене для захисту від тимчасового

електронного ефекту або електромагнітного

імпульсу, що виникають під час ядерного вибуху;

2) спеціально розроблене з підвищеною стійкістю до

гамма-, нейтронного або іонного випромінювання;

або 

з 8517,

з 8525,

з 8527,

з 8543, 

3) спеціально призначені для функціонування за

межами інтервалу температур від 218 K (-55° C) до 397

K (+124° C); 

 

Примітки.  1. Згідно з позицією 5.A.1.a.3 підлягає контролю лише електронне

обладнання. 

2. Згідно з позиціями 5.A.1.a.2 та 5.A.1.a.3 контролю не підлягає

обладнання, призначене або модифіковане для використання на

супутниках зв'язку. 

  b) системи та обладнання зв'язку і спеціально

призначені для них "компоненти" та аксесуари, що

мають будь-яку з наведених нижче характеристик,

функцій або особливостей: 

з 8517,

з 8525,

з 8527,

з 8543, 

1) системи підводного зв'язку, які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик:

a) акустична несуча частота перебуває за межами

діапазону від 20 кГц до 60 кГц; 

8518 50 90 00 

b) з використанням електромагнітної несучої частоти

менше ніж 30 кГц; або 

8525 20 91 00,

8525 20 99 00 

c) з використанням пристроїв керування

електронним випромінюванням; 

8525 20 91 00,

8525 20 99 00 

d) з використанням у "локальній мережі" "лазерів" або

світловипромінюючих діодів (СВД), що мають вихідну

довжину хвилі більше 400 нм і менше 700 нм; 

 

2) радіоапаратура, яка функціонує в діапазоні частот

від 1,5 МГц до 87,5 МГц і має всі наведені нижче

характеристики:

8525 20 91 00,

8525 20 99 00,



a) автоматичне прогнозування та вибір значення

частоти, а також "загальної швидкості цифрової

передачі" на канал для її оптимізації; та 

з 8543 89,

8470 10 90 00 

b) наявність лінійного підсилювача потужності,

здатного одночасно підтримувати множину сигналів

з вихідною потужністю 1 кВт або більше в частотному

діапазоні від 1,5 МГц до 30 МГц, або 250 Вт, або більше в

частотному діапазоні від 30 МГц до 87,5 МГц, при

"миттєвій ширині смуги частот" одна октава або

більше та із вмістом гармонік та спотворювань на

виході краще ніж - 80 дБ; 

8525 10 90 00,

8525 20 91 00,

8525 20 99 00 

3) радіоапаратура, яка використовує методи

"розширення спектра" або методи "стрибкоподібного

переналагодження частоти", інша, ніж зазначена в

позиції 5.A.1.b.4, і має будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

a) наявність кодів розширення, що мають можливість

програмування користувачем; або 

8525 20 91 00,

8525 20 99 00 

b) загальна ширина смуги частот передачі, яка в 100 і

більше разів перевищує смугу частот одного

інформаційного каналу і становить понад 50 кГц. 

8525 20 91 00,

8525 20 99 00 

Примітки.  1. Згідно з позицією 5.A.1.b.3.b контролю не підлягає радіообладнання,

спеціально призначене для цивільних стільникових систем

радіозв'язку. 

2. Згідно з позицією 5.A.1.b.3 контролю не підлягає обладнання,

призначене для експлуатації при вихідній потужності 1 Вт або менше; 

  4) радіообладнання, в якому використовується метод

надширокосмугової модуляції з кодами ущільнення

каналів, скремблірування або кодами ідентифікації

мереж з можливістю програмування користувачем,

яке має будь-яку з наведених нижче характеристик: 

з 8525,

з 8527 

a) ширину смуги частот понад 500 МГц; або   

b) "відносну ширину смуги частот" 20 % або більше;   

5) радіоприймачі з цифровим керуванням, які мають

усі наведені нижче характеристики:

a) кількість каналів понад 1000;

b) мають "час перемикання частоти" менше ніж 1 мс;

c) здійснюють автоматичний пошук або сканують

частину електромагнітного спектра;

з 8527 



d) ідентифікують прийнятий сигнал або тип

передавача; або 

Примітка.  Згідно з позицією 5.A.1.b.5 контролю не підлягає радіообладнання,

спеціально призначене для використання разом із цивільними

стільниковими системами радіозв'язку. 

  6) виконують функції цифрового "оброблення

сигналів", які забезпечують цифрове кодування мови

із швидкістю менше ніж 2400 біт/с. 

8525 20 91 00,

8525 20 99 00,

з 8543 89 

Технічні

примітки. 

1. Для кодування мови із змінною швидкістю позиція 5.A.1.b.6

застосовується до виведення даних кодування мови, що відповідають

зв'язній мові. 

2. Для цілей позиції 5.A.1.b.6. термін "кодування мови" визначає методи,

під час використання яких відбираються зразки людської мови, які

потім перетворюються на цифровий сигнал з урахуванням її

специфічних характеристик. 

  c) волоконно-оптичні кабелі зв'язку, оптичні волокна і

"спеціально призначені компоненти" для них та

допоміжне обладнання, наведене нижче: 

8544 70 00 10,

8544 70 00 90,

9001 10 10 00,

9001 10 90,

9001 90 90 00 

1) оптичні волокна завдовжки понад 500 м, що мають

міцність на розрив 2 х 10 9 Н/м  2 або більше, яка

гарантована виробником; 

 

Технічна

примітка. 

Контрольні випробування: перевірка на стадіях виготовлення або

після виготовлення полягає у прикладанні заданої напруги до волокна

завдовжки від 0,5 до 3 м на швидкості ходу від 2 до 5 м/с під час

проходження волокон між провідними валами приблизно 150 мм у

діаметрі. При цьому зовнішня навколишня температура становить 293

К (20° C), відносна вологість - 40 %. 

Для виконання контрольних випробувань можуть застосовуватися

еквівалентні національні стандарти. 

  2) волоконно-оптичні кабелі та допоміжне

обладнання, призначені для використання під водою. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 5.A.1.c.2 контролю не підлягають стандартні

телекомунікаційні кабелі та аксесуари для цивільного зв'язку. 

Особливі

примітки. 

1. Для підводних складених кабелів, а також з'єднувачів до них див.

позицію 8.A.2.a.3. 

2. Для волоконно-оптичних корпусних роз'ємів і з'єднувачів див.

позицію 8.A.2.c. 



  d) "фазовані антенні ґратки з електронним

керуванням діаграми направленості", які працюють у

діапазоні частот понад 31,8 ГГц; 

з 8529 10 

Примітка.  Згідно з позицією 5.A.1.d контролю не підлягають "фазовані антенні

ґратки з електронним керуванням діаграми направленості" для

систем посадки, оснащених обладнанням та приладами, що

відповідають вимогам стандартів Міжнародної організації цивільної

авіації (ICAO) для мікрохвильових систем посадки (MLS); 

  e) радіопеленгаторне обладнання, яке працює на

частотах понад 30 МГц, має всі з наведених нижче

характеристик і "спеціально призначені компоненти"

для нього: 

8527 90 98 00,

з 8529 90,

8470 10 90 00,

8543 40 00 00 

1) "пропускання миттєвої ширини смуги частот", що

дорівнює 10 МГц або більше; та 

з 8543 89 

2) здатність здійснювати пеленгацію лінії азимута

(пеленга) (LOB) до радіопередавачів, з якими немає

взаємодії, що мають тривалість сигналу менше 1 мс; 

з 8543 90 

f) обладнання для створення навмисних перешкод,

спеціально призначене або модифіковане для

навмисного та вибіркового перешкоджання,

недопущення використання, придушення,

погіршення якості або блокування послуг мобільного

зв'язку, яке має будь-яку з наведених нижче

характеристик, та спеціально призначені для нього

компоненти: 

з 8525 

1) імітація функцій обладнання для мереж

радіодоступу (Radio Access Network - RAN); або 

 

2) визначення та використання спеціальних

характеристик протоколу мобільного зв'язку, що

застосовується (наприклад, GSM); або 

 

3) використовує спеціальні характеристики протоколу

мобільного зв'язку, що застосовується (наприклад,

GSM). 

 

Особлива

примітка. 

Щодо обладнання для створення навмисних перешкод роботі

Глобальних супутникових навігаційних систем (GNSS) див. Список

товарів військового призначення, міжнародні передачі яких

підлягають державному контролю, затверджений постановою

Кабінету Міністрів України від 20 листопада 2003 р. N 1807; 



  g) системи або обладнання пасивної когерентної

локації, спеціально призначені для виявлення та

відстеження рухомих об'єктів за допомогою

вимірювання відбиття зовнішнього радіочастотного

випромінювання від нерадіолокаційних

передатчиків. 

 

Технічна

примітка. 

Нерадіолокаційні передатчики можуть включати базові станції

радіозв'язку, телевізійного та стільникового зв'язку. 

Примітка.  Згідно з позицією 5.A.1.g контролю не підлягають: 

a) радіоастрономічне обладнання; або 

b) системи або обладнання, що потребують радіопередачі від мішені; 

  h) електронне обладнання призначене або

модифіковане для передчасної активації або

запобіганню запуску радіокерованих соморобних

вибухових речовин. 

 

Особлива

примітка. 

Також див. позицію ML11 Списку товарів військового призначення,

міжнародні передачі яких підлягають державному контролю,

затвердженого постановою Кабінету Міністрів України від 20

листопада 2003 р. N 1807. 

5.B.  ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА 

 

5.B.1.

[5B001] 

Обладнання для випробування, контролю та

виробництва телекомунікаційного обладнання,

компоненти та аксесуари, які наведені нижче: 

 

a) обладнання і "спеціально призначені компоненти"

або аксесуари для нього, спеціально призначені для

"розроблення", "виробництва" або "використання"

обладнання, функцій або ознак, що підлягають

контролю згідно з позицією 5.A.1. 

з 8543 89,

з 9026 80,

з 9030 39,

з 9030 89,

з 9031 80 

Примітка.  Згідно з позицією 5.B.1.a контролю не підлягає обладнання для

визначення параметрів оптичних волокон, у якому не

використовуються напівпровідникові "лазери". 

  b) обладнання і "спеціально призначені компоненти"

та аксесуари для нього, спеціально призначені для

"розроблення" будь-якого з наведеного нижче

обладнання телекомунікаційної передачі або

комутаційного обладнання: 

з 84 

1) обладнання, яке використовує цифрову техніку,  



призначене для роботи із "загальною швидкістю

цифрової передачі" понад 15 Гбіт/с. 

Технічна

примітка. 

Для комутаційного обладнання "загальна швидкість цифрової

передачі" вимірюється на порту або лінії, що має найвищу швидкість

передачі; 

  2) обладнання, яке використовує "лазер" і має будь-

яку з наведених нижче характеристик: 

 

a) довжину хвилі передачі понад 1750 нм;   

b) здійснює "оптичне підсилення" з використанням

фторолегованих волоконно- оптичних підсилювачів

(PDFFA); 

 

c) використовує когерентну оптичну передачу або

когерентну оптичну детекторну техніку (так звані

оптичні гетеродини або гомодинну техніку); або 

 

d) використовує аналогову техніку і має смугу

пропускання понад 2,5 ГГц. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 5.B.1.b.2.d контролю не підлягає обладнання,

спеціально призначене для "розроблення" систем комерційного

телебачення. 

  3) обладнання, у якому використовується "оптична

комутація";

4) радіообладнання, яке застосовує техніку

квадратурно-амплітудної модуляції (QAM) з рівнем

вище 256; або

5) обладнання з використанням "передачі сигналів

через спільний канал", які працюють в непов'язаному

режимі. 

 

5.C.  МАТЕРІАЛИ

Відсутні 

 

5.D.  ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   

5.D.1.

[5D001] 

"Програмне забезпечення":   

a) "програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "розроблення", "виробництва"

чи "використання" обладнання, функцій або ознак,

зазначених у позиції 5.A.1; 

з 8524 

b) "програмне забезпечення", спеціально розроблене з 8524 



або модифіковане для підтримки "технологій",

зазначених у позиції 5.E.1; 

c) "програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для забезпечення характеристик,

функцій чи ознак обладнання, яке підлягає контролю

згідно з позиціями 5.A.1 або 5.B.1; 

з 8524 

d) "програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "розроблення" будь-якого з

наведеного нижче обладнання телекомунікаційної

передачі або комутаційного обладнання: 

з 8524,

з 8471 70 

1) обладнання, яке використовує цифрову техніку,

призначене для роботи із "загальною швидкістю

цифрової передачі" понад 15 Гбіт/с; 

 

Технічна

примітка. 

Для комутаційного обладнання "загальна швидкість цифрової

передачі" вимірюється на порту або лінії, що має найвищу швидкість

передачі. 

  2) обладнання, яке використовує "лазер" і має будь-

яку з наведених нижче характеристик: 

 

a) довжину хвилі передачі понад 1750 нм; або   

b) використовує аналогову техніку і має смугу

пропускання понад 2,5 ГГц; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 5.D.1.d.2.b не контролюється "програмне

забезпечення", спеціально призначене або модифіковане для

"розроблення" систем комерційного телебачення. 

  3) обладнання, у якому використовується "оптична

комутація";

4) радіообладнання, яке застосовує техніку

квадратурно-амплітудної модуляції (QAM) з рівнем

вище 256. 

 

5.E.  ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ   

5.E.1.

[5E001] 

"Технологія":   

a) "технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення", "виробництва" або

"використання" (за винятком експлуатації)

обладнання, функцій, ознак, зазначених у позиції 5.A.1,

або "програмного забезпечення", зазначеного у

позиції 5.D.1.a; 

з 3705,

з 3706,

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 



b) спеціальні "технології" наведені нижче:

1) "технологія", "необхідна" для "розроблення" або

"виробництва" обладнання зв'язку, спеціально

призначеного для використання на борту супутників; 

з 3705,

з 3706,

з 8524,

4901 99 00 00 

2) "технологія" для "розроблення" або "використання"

комплектів апаратури "лазерного" зв'язку з

можливістю автоматичного захвату і супроводження

сигналу та підтримки зв'язку через екзосферу або

заглиблене (водне) середовище; 

4906 00 00 00 

3) "технологія" "розроблення" цифрових стільникових

систем радіозв'язку; 

 

4) "технологія" для "розроблення" апаратури, яка

використовує методи "розширення спектра",

включаючи методи "стрибкоподібного

переналагодження частоти"; 

 

c) "технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення" або "виробництва" будь-

якого з наведеного нижче обладнання

телекомунікаційної передачі або комутаційного

обладнання:

1) обладнання, яке використовує цифрову техніку, із

"загальною швидкістю цифрової передачі" понад 15

Гбіт/с; 

з 3705,

3706, 8524,

з 8471 70,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00

Технічна

примітка. 

Для комутаційного обладнання "загальна швидкість цифрової

передачі" вимірюється на порту або лінії, що має найвищу швидкість

передачі. 

  2) обладнання, яке використовує "лазер" і має одну з

наведених нижче характеристик:

a) довжину хвилі передачі понад 1750 нм;

b) здійснює "оптичне підсилення" з використанням

фторолегованих волоконно-оптичних підсилювачів

(PDFFA);

c) використовує когерентну оптичну передачу або

когерентну оптичну детекторну техніку (так звані

оптичні геретодини або гомодинну техніку); 

 

d) використовує техніку мультиплексного розподілу

спектрального діапазону оптичних несучих не менше

ніж з інтервалом 100 ГГц; або 

 

e) використовує аналогову техніку і має смугу

пропускання понад 2,5 ГГц; 

 



Примітка.  Згідно з позицією 5.E.1.c.2.e не контролюється "технологія" для

"розроблення" або "виробництва" систем комерційного телебачення. 

Особлива

примітка. 

Для "технології" "розроблення" або "виробництва" не

телекомунікаційного обладнання, що використовує "лазер", див.

позицію 6.E. 

  3) обладнання, у якому використовується "оптична

комутація";

4) радіообладнання, яке має такі характеристики:

a) застосовує техніку квадратурно-амплітудної

модуляції (QAM) з рівнем вище 256; або

b) працює з вхідними або вихідними частотами понад

31,8 ГГц; або 

 

Примітка.  Згідно з позицією 5.E.1.c.4.b не контролюється "технологія" для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, призначеного або

модифікованого для роботи в будь-якому діапазоні частот, "виділеному

ITU" для надання послуг радіозв'язку, але не для радіовизначення. 

  c) працює в діапазоні частот від 1,5 МГц до 87,5 МГц та

застосовує адаптивні методи придушення сигналу

перешкоди до 15 дБ; 

 

5) обладнання з використанням "передачі сигналів

через спільний канал", які працюють в непов'язаному

режимі; або 

 

6) пересувне обладнання, яке має всі наведені

характеристики:

a) функціонує у діапазоні довжини хвилі більшошу ніж

або дорівнює 200 нм і меншому ніж або дорівнює 400

нм; та

b) функціонує як "локальна мережа"; 

 

d) "технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення" або "виробництва"

підсилювачів потужності на монолітних інтегральних

схемах мікрохвильового діапазону (ММІС) "спеціально

призначені" для зв'язку та мають будь-що з

наведеного нижче: 

 

1) призначені для роботи на частотах від 3,2 ГГц до 6

ГГц включно з середньою вихідною потужністю

більше ніж 4 Вт (36 дБм) і "відносною шириною смуги

частот" більше ніж 15 %; 

 



2) призначені для роботи на частотах від 6 ГГц до 16

ГГц включно з середньою вихідною потужністю

більше ніж 1 Вт (30 дБм) і "відносною шириною смуги

частот" більше ніж 10 %; 

 

3) призначені для роботи на частотах від 16 ГГц до 31,8

ГГц включно з середньою вихідною потужністю

більше ніж 0,8 Вт (29 дБм) і "відносною шириною

смуги частот" більше ніж 10 %; 

 

4) призначені для роботи на частотах від 31,8 ГГц до

37,5 ГГц включно; 

 

5) призначені для работи на частотах від 37,5 ГГц до

43,5 ГГц включно з середньою вихідною потужністю

більше ніж 0,25 Вт (24 дБм) і "відносною шириною

смуги частот" більше ніж 10 %; або 

 

6) працюють на частотах понад 43,5 ГГц;   

e) "технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення" або "виробництва"

електронних пристроїв і схем, "спеціально

призначених" для зв'язку, які містять компоненти,

вироблені з "надпровідних" матеріалів, "спеціально

призначених" для експлуатації при температурах

нижче "критичної температури" щонайменше одного

з "надпровідних" елементів та мають будь-що з

наведеного нижче: 

 

1) перемикання току для цифрових схем за

допомогою "надпровідні" вентелі для яких добуток

часу затримки на вентиль (в секундах) та потужності

розсіювання на вентиль (в Вт) менше ніж 10 -14 Дж;

або 

 

2) частотну селекцію на всіх частотах за допомогою

резонансних контурів із величиною добротності (Q-

values), що перевищує 10. 

 

5.E.1.  f) "послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 5.A.1,

5.B.1, 5.D.1 або 5.E.1. 

 

 

Розділ 5. Частина 2. ЗАХИСТ ІНФОРМАЦІЇ



Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з

УКТЗЕД 

5.  Частина 2. ЗАХИСТ ІНФОРМАЦІЇ   

Примітки.  1. Статус контролю за обладнанням, "програмним забезпеченням",

системами, "електронними збірками" спеціального призначення,

модулями, інтегральними схемами, складовими частинами чи

функціями "захисту інформації" визначається у цій частині, навіть у

разі, коли вони є "компонентами" або "електронними збірками" іншого

обладнання.

2. Не підлягають контролю вироби, зазначені у позиціях цієї частини, у

разі, коли вони перевозяться у супроводі їх користувача для

особистого користування.

3. Криптографічна примітка.

Згідно з позиціями 5.A.2 і 5.D.2 не підлягають контролю вироби, які

відповідають усім таким умовам:

a) загальнодоступність для громадськості шляхом продажу без

обмежень у пунктах роздрібної торгівлі, призначених для будь-чого з

наведеного нижче:

1) торговельних операцій у роздріб;

2) торговельних операцій за поштовими замовленнями;

3) електронних торговельних операцій; або

4) торговельних операцій за замовленнями по телефону;

b) користувачі самостійно не можуть змінити криптографічну

функціональність;

c) розроблені для інсталяції користувачем без подальшої допомоги з

боку постачальника; та

d) не використовується з 2000 р.;

e) у разі необхідності детальна інформація про зазначені вироби буде

доступною і за вимогою її може бути надано до відповідного

повноважного органу в країні експортера з метою перевірки на

відповідність умовам, зазначеним у пунктах "a" - "c".

4. Рішення про відповідність виробів умовам криптографічної

примітки 3, приміток до позицій 5.A.2 і 5.D.2 приймається

Держекспортконтролем на підставі висновку Держспецзв'язку. 

Технічна

примітка. 

У цій частині під час визначення довжини ключа контрольні біти не

враховуються. 

5.A.

Частина 2.** 

СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ І КОМПОНЕНТИ   

____________

** Товар, для одержання дозволу (висновку) Держекспортконтролю на експорт (тимчасове вивезення)



якого експортерами разом із заявою до Держекспортконтролю подається погодження Адміністрації

Держспецзв’язку. 

5.A.2.

[5A002] 

Системи, обладнання для "захисту інформації" і

"компоненти" для них, як наведено нижче: 

 

  a) системи, обладнання, "електронні збірки"

спеціального призначення, модулі та інтегральні

схеми для "захисту інформації", наведені нижче, та

інші спеціально розроблені "компоненти" для цього: 

з 8471,

з 8542,

8543 89 95 00,

з 8543 90 

Особлива

примітка. 

Статус контролю за приймальним обладнанням глобальних

навігаційних супутникових систем, що містять або використовують

пристрої дешифрування, а саме глобальною системою

місцевизначення (GPS) або глобальною навігаційною супутниковою

системою (GLONASS), визначається з урахуванням критеріїв,

зазначених у позиції 7.A.5. 

  1) розроблені або модифіковані для використання

"криптографії" із застосуванням цифрової техніки, що

виконують будь-які криптографічні функції, відмінні

від автентифікації або цифрового підпису і мають

одне з наведеного нижче: 

 

Технічні

примітки. 

1. До функцій автентифікації та цифрового підпису належить також

функція управління відповідним ключем.

2. Автентифікація включає в себе всі аспекти контролю доступу, де

немає шифрування файлів або тексту, за винятком шифрування, що

безпосередньо пов'язане із захистом паролів, персональних

ідентифікаційних номерів (PINs) або подібних даних для запобігання

несанкціонованому доступу.

3. До "криптографії" не належить "фіксована" компресія даних або

методи кодування. 

Примітка.  Позиція 5.A.2.a.1 включає обладнання, розроблене або модифіковане

для використання "криптографії" із застосуванням аналогових

принципів, реалізованих на цифровій техніці. 

  a) "симетричний алгоритм" з довжиною ключа більше

ніж 56 біт; або

b) "асиметричний алгоритм", в якому алгоритм

захисту базується на будь-чому з наведеного нижче:

1) факторизації (розкладані на множники) цілих чисел

розрядністю більше ніж 512 біт (наприклад, RSA);

2) обчисленні дискретних логарифмів в

мультиплікативній групі кінцевого поля розрядністю

більше ніж 512 біт (наприклад, Diffіe-Hellman за Z/pZ);

 



або

3) дискретному логарифмі, який належить до групи,

не зазначеної у позиції 5.A.2.a.1.b.2, з розрядністю

групи більше ніж 112 біт (наприклад, Diffіe-Hellman за

еліптичною кривою); 

2) розроблені або модифіковані для виконання

криптоаналітичних функцій;

3) не використовується з 1998 року; 

 

4) спеціально розроблені або модифіковані з метою

зменшення небажаного витоку інформаційних

сигналів, крім того, що необхідно для безпеки

здоров'я, довкілля або для приведення у відповідність

з вимогами стандартів на електромагнітні

перешкоди;

5) розроблені або модифіковані з метою

використання "криптографічних" методів генерації

розширювального коду для систем "розширення

спектра", що не підлягають контролю згідно з

позицією 5.A.2.a.6, у тому числі псевдовипадковий код

для систем "псевдовипадкової перебудови частоти"; 

 

6) розроблені або модифіковані для використання

методу криптографії, в якому здійснюється генерація

кодів ущільнення каналів, скремблірування або кодів

ідентифікації мереж для систем, що застосовують

метод "надширокосмугової модуляції"; 

 

a) ширину смуги частот понад 500 МГц; або   

b) "відносну ширину смуги частот" 20 % або більше;   

7) некриптографічні системи та пристрої для захисту

інформаційних і комунікаційних технологій (ІСТ), що

мають оціночний рівень довіри, що перевищує клас

EAL-6 (оціночний рівень) загальних критеріїв оцінки

безпеки або їхнього еквіваленту; 

з 8544 

8) кабельні системи зв'язку, спроектовані або

модифіковані з використанням механічних,

електричних або електронних засобів для виявлення

таємного проникнення; 

 

9) розроблені або модифіковані для використання

"квантової криптографії". 

 

Технічна "Квантова криптографія" відома також як "квантовий розподіл ключів"



примітка.  (QKD). 

Примітка.  Згідно з позицією 5.A.2 контролю не підлягають:

a) "персоніфіковані інтелектуальні картки", які мають одну з наведених

нижче характеристик:

1) в яких криптографічні можливості обмежені для використання в

обладнанні або системах, за винятком тих, що контролюються

відповідно до пунктів від "b" - "g" цієї примітки; або

2) для загальних відкритих застосувань, де криптографічні можливості

не доступні користувачеві і не є спеціально призначеними та

обмеженими забезпеченням захисту особистих даних, які в них

зберігаються. 

Особлива

примітка. 

У разі коли "персоніфіковані інтелектуальні картки"

багатофункціональні, статус контролю за кожною функцією

визначається окремо;

b) приймальне обладнання для радіомовлення, комерційного

телебачення або подібних видів мовлення для обмеженої аудиторії

споживачів без цифрового шифрування, крім випадків, коли воно

використовується виключно для обміну інформацією з відповідними

провайдерами мовлення стосовно рахунків або програм;

c) обладнання, у якому криптографічні можливості не доступні

користувачеві і яке було спеціально розроблене та обмежене

можливістю здійснювати одне з наведеного нижче:

1) виконувати програмне забезпечення із захистом від копіювання;

2) доступ до будь-чого з:

a) захищеного від копіювання змісту, що зберігається на доступному

тільки для читання носії інформації; або

b) інформації, що зберігається в зашифрованій формі на носії

(наприклад, пов'язана із захистом прав інтелектуальної власності), коли

такий носій пропонується для вільного продажу покупцям в

ідентичних комплектах; або

3) одноразове копіювання аудіо/відеоінформації, захищеної

авторським правом; або

4) шифрування та дешифрування для захисту бібліотек, атрибутів

проекту або пов'язаних з ними даних для проектування

напівпровідникових пристроїв або інтегральних схем;

d) криптографічне обладнання, спеціально розроблене та обмежене

можливістю використання для розрахункових банківських або

грошових операцій. 

Технічна

примітка. 

До "грошових операцій", зазначених у пункті "d" цієї примітки,

належать збори та платежі або операції з кредитними картками;

e) портативні або мобільні радіотелефони для цивільного

використання (наприклад, для використання у комерційних цивільних

стільникових системах радіозв'язку), які не можуть здійснювати ані



передачу зашифрованих даних безпосередньо до іншого

радіотелефону або обладнання (інше ніж обладнання мережевого

радіозв'язку з абонентами), ані передавати зашифровані дані за

допомогою обладнання мережевого радіозв'язку з абонентами (RAN)

(наприклад, контролера радіомережі (RNC) або контролера базової

станції (BSC);

f) обладнання бездротового телефонного зв'язку, яке не може

здійснювати абонентське (наскрізне) шифрування і має згідно з

інструкцією виробника максимальний радіус дії без додаткового

посилення (тобто однопролітний, без ретрансляції, сигнальний

імпульс, що надсилається між терміналом і домашнім базовим блоком)

менше ніж 400 м;

g) портативні або мобільні радіотелефони та подібні клієнтські

безпровідні пристрої для цивільного використання, в яких реалізовані

тільки загальнодоступні або комерційні криптографічні стандарти (за

винятком антипіратських функцій, що не є загальнодоступними), а

також відповідають умовам підпозицій "b" - "e" Криптографічної

примітки (Примітка 3 в частині 2 Розділу 5), що були виготовлені

відповідно до технічних умов замовника для цивільного промислового

застосування з особливостями, які не впливають на криптографічну

функціональність цих оригінальних невиготовлених на замовлення

пристроїв;

h) обладнання спеціально призначене для обслуговування

портативних або мобільних радіотелефонів та подібних безпровідних

клієнтських пристроїв, які відповідають положенням Криптографічної

примітки (Примітка 3 в частині 2 Розділу 5), де обладнання з

обслуговування відповідає всім наведеним характеристикам:

1) криптографічні функціональні можливості обладнання для

обслуговування не можуть бути легко змінені користувачем

обладнання;

2) сервісне обладнання призначене для встановлення без подальшої

суттєвої підтримки з боку постачальника; та

3) сервісне обладнання не може змінювати криптографічні

функціональні можливості пристрою, який обслуговується;

i) бездротове обладнання для "персональної мережі", в якому

використовується тільки опубліковані або комерційні криптографічні

стандарти і в якому криптографічна здатність обмежується

номінальним робочим діапазоном, що не перевищує 30 метрів згідно

з специфікаціями виробника. 

5.B. Частина

2.** 

ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА 

 

____________

** Товар, для одержання дозволу (висновку) Держекспортконтролю на експорт (тимчасове вивезення)



якого експортерами разом із заявою до Держекспортконтролю подається погодження Адміністрації

Держспецзв’язку. 

5.B.2.

[5B002] 

Обладнання для випробування, контролю і

виробництва "захисту інформації: 

 

a) обладнання, спеціально призначене для

"розроблення" або "виробництва" обладнання,

зазначеного в позиції 5.A.2 або 5.B.2.b; 

з 8471,

8543 

b) вимірювальне обладнання, спеціально призначене

для оцінки та підтвердження функцій "захисту

інформації" обладнання, що підлягає контролю згідно

з позицією 5.A.2, або "програмного забезпечення", що

підлягає контролю згідно з позицією 5.D.2.а або 5.D.2.c. 

з 8471

з 8543 

5.C. Частина

2. 

МАТЕРІАЛИ

Відсутні 

 

5.D. Частина

2.** 

ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   

5.D.2.

[5D002] 

"Програмне забезпечення", як наведено нижче:   

a) "програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "розроблення", "виробництва"

або "використання" обладнання, що підлягає

контролю згідно з позицією 5.A.2, або "програмного

забезпечення", що підлягає контролю згідно з

позицією 5.D.2.c; 

з 8524 

b) "програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для підтримки "технологій", що

підлягають контролю згідно з позицією 5.E.2; 

з 8524 

c) спеціальне "програмне забезпечення", наведене

нижче:

1) "програмне забезпечення", яке має характеристики

або може виконувати чи відтворювати функції

обладнання, що підлягає контролю згідно з позицією

5.A.2; 

з 8524 

2) "програмне забезпечення" для сертифікації

"програмного забезпечення", що підлягає контролю

згідно з позицією 5.D.2.c.1. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 5.D.2 контролю не підлягає:

a) "програмне забезпечення", що необхідне для "використання" в

обладнанні, яке не підлягає контролю згідно з приміткою до позиції



5.A.2;

b) "програмне забезпечення", що виконує будь-які функції

обладнання, яке не підлягає контролю згідно з приміткою до позиції

5.A.2. 

_______________________

** Товар, для одержання дозволу (висновку) Держекспортконтролю на експорт (тимчасове вивезення)

якого експортерами разом із заявою до Держекспортконтролю подається погодження Адміністрації

Держспецзв'язку.

5.E. Частина

2.** 

ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ   

____________

** Товар, для одержання дозволу (висновку) Держекспортконтролю на експорт (тимчасове вивезення)

якого експортерами разом із заявою до Держекспортконтролю подається погодження Адміністрації

Держспецзв’язку. 

5.E.2.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення", "виробництва" або

"використання" обладнання, що підлягає контролю

згідно з позицією 5.A.2 або 5.B.2, або "програмного

забезпечення", яке підлягає контролю згідно з

позицією 5.D.2.a або 5.D.2.c. 

з 3705,

3706, 8524,

з 8471 70,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

5.E.2.2.  "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 5.A.2,

5.B.2, 5.D.2 або 5.E.2. 

 

 

Розділ 5. Частина 3. СПЕЦІАЛЬНІ ТЕХНІЧНІ ЗАСОБИ

Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з

УКТЗЕД 

5.  ЧАСТИНА 3. ТЕХНІЧНІ ЗАСОБИ ТА ПРИСТРОЇ ДЛЯ

ЗНЯТТЯ ІНФОРМАЦІЇ З КАНАЛІВ ЗВ'ЯЗКУ ТА ІНШІ

ТЕХНІЧНІ ЗАСОБИ НЕГЛАСНОГО ОДЕРЖАННЯ

ІНФОРМАЦІЇ 

 

Примітка.  Висновок щодо належності/неналежності товарів до частини 3 розділу

5 надає СБУ. 

5.A. Частина

3.*, ** 

СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ І КОМПОНЕНТИ   

____________



* Товар, імпорт (тимчасове ввезення) якого здійснюється за дозволом (висновком)

Держекспортконтролю.

** Товар, для одержання дозволу (висновку) Держекспортконтролю на експорт (тимчасове вивезення),

імпорт (тимчасове ввезення) якого експортерами чи імпортерами разом із заявою до

Держекспортконтролю подається погодження СБУ та СЗРУ. 

  a) Оптико-електронна техніка:   

1. Мініатюрні фотокамери, які відповідають одному з

наведених критеріїв:  

з 9006

(крім

9006 61 00 00,

9006 62 00 00,

9006 69 00 00,

9006 91 10 00,

9006 91 90 00

9006 99 00 00),

8525 40 19 00,

8525 40 99 00,

8525 40 11 00 

a) мініатюрне виконання виробу в цілому або

відокремленого модуля, який містить оптичний

об'єктив;  

 

b) відсутність у фотокамери візиру або наявність

винесених органів управління (у тому числі наявність

пульту дистанційного керування);  

 

c) можливість програмування фотокамери на

здійснення фотографування у певний час

(або за певною схемою) без безпосередньої участі

оператора;  

 

d) наявність у фотокамери датчика руху, за сигналом

якого здійснюється фотографування;  

 

e) безшумність роботи виробу. Відсутність світлової

чи звукової індикації режимів роботи;  

 

f) наявність у фотокамери об'єктива, в якому діюча

(апертурна) діафрагма збігається з вхідною зіницею

(об'єктив типу "Pinhole");  

 

g) оснащеність оптичного приладу спостереження (за

винятком стаціонарних зразків) пристроєм

гіростабілізації зображення.  

 

2. Об'єктиви, в яких діюча (апертурна) діафрагма 9002 11 00 00,



збігається з вхідною зіницею об'єктива (об'єктиви

типу "Pinhole").  

9002 19 00 00 

3. Мініатюрні теле-, відеокамери, які відповідають

одному з наведених критеріїв:  

з 8521,

8525 30,

8525 40,

8525 10,

8525 20  

a) мініатюрне виконання виробу в цілому або

відокремленого модуля;  

 

b) наявність у теле-, відеокамер об'єктива, в якому

діюча (апертурна) діафрагма збігається з вхідною

зіницею (об'єктив типу "Pinhole");  

 

c) висока чутливість теле-, відеокамер: 0,01 лк і вище

на об'єкті зйомки; 0,0001 лк і вище на приймальному

елементі;  

 

d) відсутність у фотокамери візиру або наявність

винесених органів управління (у тому числі наявність

пульту дистанційного керування);  

 

e) безшумність роботи виробу. Відсутність світлової

чи звукової індикації режимів роботи;  

 

f) оснащеність оптичного приладу спостереження (за

винятком стаціонарних зразків) пристроєм

гіростабілізації зображення.  

 

4. Прилади нічного бачення з можливістю реєстрації

зображення за одним з наведених критеріїв:  

9005 10 00 00,

9005 80 00 00 

a) прилад нічного бачення з можливістю реєстрації

зображення. Можливість оптичного приладу

працювати у темряві (вночі) без застосування

інфрачервоного освітлення (інфрачервоного

підсвічування) об'єкта зйомки. Висока чутливість

приладу нічного бачення: мінімальна освітленість -

0,01 лк або менше на об'єкті зйомки;  

 

b) оснащеність приладу нічного бачення засобами

(пристроями) для визначення відстані, координат та

балістичних обчислень;  

 

c) виготовлення приладу нічного бачення відповідно

до сімейства стандартів MIL STD 810;  

 



d) побудова приладу нічного бачення на електронно-

оптичному перетворювачі (ЕОП) покоління 1+ або

вище (2, 2+, 3, 4 тощо);  

 

e) виготовлення приладу нічного бачення на базі

матриці мікроболометра) без охолодженого типу

розміром, що перевищує 125 х 125 пікселів;  

 

f) мінімально розділяєма різниця температур, яку

здатен зареєструвати прилад нічного бачення, що

використовує для роботи тепловий канал: 0,1° C або

менше (при температурі навколишнього середовища

20° C).  

 

5. Технічні жорсткі та гнучкі ендоскопи з каналом

освітлення і діаметром меншим ніж 10 мм;  

9013 80 90 00,

9031 49 00 90

b) переносні (мобільні) лазерні системи, що здатні

дистанційно вимірювати малі переміщення та

вібрації твердих поверхонь у діапазоні частот, що

дорівнює або перевищує діапазон частот (на рівні 6

дБ): 500 - 2500 (Гц) та з динамічним діапазоном не

гірше 40 дБ;  

9013 20 00 00,

9013 80 90 00 

c) мікрофони спрямованої дії з такими критеріями:

ширина діаграми спрямованості мікрофона

становить 35 градусів або менше та здатність

мікрофона приймати акустичний сигнал на відстані 10

м і більше;  

9013 80 90 00,

8518 10 20 00,

8518 10 80 00  

d) малогабаритні технічні засоби або пристрої:   

1. Радіомікрофони з одним із зазначених критеріїв:   з 8525 10,

8525 20 

a) конструктивне виконання радіомікрофона у

закамуфльованому (замаскованому) вигляді або у

вигляді, який передбачає його подальше

камуфлювання (у тому числі для вмуровування в

будівельні конструкції, для маскування під звичні

побутові та інші предмети);  

 

b) наявність винесених органів управління режимами

роботи радіомікрофона;  

 

c) можливість програмування радіомікрофона на

роботу (на включення/виключення) у певний час (або

за певною схемою) без участі оператора;  

 



d) наявність у радіомікрофона датчиків акустичних

коливань, руху тощо, за сигналом яких здійснюється

управління режимами його роботи;  

 

e) наявність закриття, маскування інформації, що

передається радіоелектронними засобами, в тому

числі шляхом шифрування, використання складних

сигналів та спеціальних видів модуляції;  

 

f) малогабаритне або мініатюрне виконання

конструкції радіопередавача чи модуля, що містить

мікрофон;  

 

g) безшумність роботи виробу. Відсутність звукової чи

світлової індикації режимів роботи;  

 

h) можливість дистанційного керування виробом.    

2. Проводові мікрофони з конструктивним

виконанням у закамуфльованому (замаскованому)

вигляді або у вигляді, який передбачає його подальше

камуфлювання (у тому числі для вмуровування в

будівельні конструкції, для маскування під звичні

побутові та інші предмети).  

8518 10 20 00,

8518 10 80 00 

3. Малогабаритні диктофони (магнітофони) з одним із

таких критеріїв:  

8520 32 30 00,

8520 32 50 00,

8520 32 99 00,

8520 33 30 00,

8520 33 90 00,

8520 39 90 00,

8520 90 90 00 

a) конструктивне виконання диктофона (магнітофона)

у закамуфльованому (замаскованому) вигляді або у

вигляді, який передбачає його подальше

камуфлювання (у тому числі для маскування під

звичні побутові та інші предмети);  

 

b) мініатюрне виконання конструкції диктофона

(магнітофона);  

 

c) безшумність роботи виробу. Відсутність звукової чи

світлової індикації режимів роботи;  

 

d) наявність винесених органів управління режимами

роботи диктофона (магнітофона);  

 

e) можливість програмування диктофона  



(магнітофона) на роботу (на включення/виключення)

у певний час (або за певною схемою) без участі

оператора;  

f) наявність у диктофона (магнітофона) датчиків

акустичних коливань, руху тощо, за сигналом яких

здійснюється управління режимами його роботи;  

 

g) можливість дистанційного керування виробом.    

4. Технічні засоби зняття інформації з мереж та

систем телекомунікацій, обладнані спеціальними

пристроями фіксації, збереження чи передачі

отриманої інформації, у тому числі з пристроями

дистанційного керування, з одним із наступних

критеріїв:  

з 8518 40,

8518 50,

8520,

8525 10,

8525 20,

8527,

8543 20 00 00,

8543 89 10 10,

8543 89 10 90,

8543 89 20 00,

8543 89 95 00 

a) телекомунікаційне обладнання, яке має функцію

негласного отримання інформації;  

 

b) технічні засоби, які здатні негласно приймати,

обробляти та зберігати інформацію з

телекомунікаційних мереж (радіо, проводових,

оптичних чи інших мереж);  

 

c) апаратно-програмні комплекси моніторингу

телекомунікаційних мереж (стільникового,

проводового радіозв'язку тощо).  

 

5. Технічні засоби з функціями негласного визначення

місцезнаходження транспортних засобів або інших

об'єктів (у тому числі з пристроями дистанційного

керування), з одним із наступних критеріїв:  

з 8525 10,

8525 20,

8527,

8526 10 90 00,

8526 91 90 00,

8526 92 90 00,

8543 89 95 00 

a) конструктивне виконання технічного засобу у

закамуфльованому (замаскованому) вигляді або у

вигляді, який передбачає його подальше

камуфлювання;  

 

b) мініатюрне виконання технічного засобу, який  



містить підсистему визначення координат об'єкта

(ГЛОНАСС, GPS тощо) та підсистему реєстрації або

передавання інформації щодо контролю за

місцезнаходженням (переміщенням) транспортних

засобів або інших об'єктів;  

c) об'єднання в технічному засобі кількох різних

функцій, одна з яких забезпечує здійснення контролю

за місцезнаходженням (переміщенням)

транспортних засобів або інших об'єктів;  

 

d) наявність у технічних засобах мініатюрних

радіопередавачів пристроїв (радіомаячків), які

випромінюють радіосигнали, що використовуються

радіоприймальними пристроями для визначення їх

місцезнаходження;  

 

e) радіоприймальні пристрої з функціями визначення

місцезнаходження джерела радіовипромінювання.  

 

6. Вібродатчики з пристроями накопичування або

передачі інформації з одним із наступним критеріїв:  

з 9031 (крім

9031 10 00 00,

9031 30 00 00,

9031 41 00 00,

9031 49) 

a) конструктивне виконання вібродатчика у

закамуфльованому вигляді або у вигляді, який

передбачає його подальше камуфлювання (у тому

числі для вмурування у будівельні конструкції, для

маскування під звичні побутові предмети тощо);  

 

b) малогабаритне або мініатюрне виконання

конструкції вібродатчика;  

 

c) відсутність світлової чи звукової індикації режимів

роботи;  

 

d) можливість дистанційного керування виробом;    

e) можливість програмування вібродатчика на роботу

(включення/виключення) у певний час (або за

певною схемою) без участі оператора;  

 

f) смуга частот (на рівні 6 дБ), не гірше 500 - 2400 Гц;    

g) динамічний діапазон, не гірше 40 дБ.    

Примітка.  Згідно з позицією 5.A.3.d.6 контролю підлягають не самі електронні



компоненти, якими є вібродатчики, а пристрої в цілому, до складу яких

входять ці вібродатчики. 

  e) спеціальні засоби відмикання замикаючих

пристроїв для проникнення у приміщення, сховища,

транспортні засоби тощо:  

 

1) механічні:   8301 70 00 00 

a) універсальні інструменти, відмички, ключі та інше

для відкриття приміщень, сховищ, транспортних

засобів чи для їх обстеження (під універсальністю має

на увазі здатність відмикати більше одного

замикаючого пристрою);  

 

b) інструмент для здійснення аварійного відкриття

або сервісного обслуговування замикаючих

пристроїв.  

 

2) електронні, у тому числі типу Linklock з одним із

наступних критеріїв:  

з 8471 (крім

8471 10,

8471 30,

8471 70) 

a) універсальність електронного засобу, яка полягає у

його здатності відмикати (декодувати) більше одного

електронного замикаючого пристрою;  

 

b) призначення електронного засобу здійснювати

аварійне відкриття або сервісне обслуговування

електронних замикаючих пристроїв (у тому числі типу

Linklock).  

 

f) переносні рентгенівські системи, маса яких

дорівнює або менша 40 кг;  

з 9022

 

g) оповіщувачі охоронної сигналізації, оснащені

вбудованою телекамерою та/або мікрофоном.  

з 8531 10 

5.B. Частина

3.*, ** 

ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА 

 

____________

* Товар, імпорт (тимчасове ввезення) якого здійснюється за дозволом (висновком)

Держекспортконтролю.

** Товар, для одержання дозволу (висновку) Держекспортконтролю на експорт (тимчасове вивезення),

імпорт (тимчасове ввезення) якого експортерами чи імпортерами разом із заявою до

Держекспортконтролю подається погодження СБУ та СЗРУ. 



[5B002]  a) Обладнання, спеціально призначене для:   з 8471,

8543 

  1) "розроблення" обладнання або функцій, що

підлягають контролю відповідно до цієї частини,

включаючи вимірювальне або випробувальне

обладнання;  

 

2) "виробництва" обладнання або функцій, що

підлягають контролю відповідно до цієї частини,

включаючи вимірювальне, випробувальне, ремонтне

або виробниче обладнання.  

 

b) Вимірювальне обладнання, спеціально призначене

для оцінки або підтвердження функцій, що підлягають

контролю згідно з позицією 5.A.3.  

з 8471,

з 8543 

5.C. Частина

3. 

МАТЕРІАЛИ

Відсутні 

 

5.D. Частина

3.*, ** 

ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   

  a) "Програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "розроблення", "виробництва"

або "використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", що підлягають контролю згідно з цією

частиною.  

з 8524 

b) "Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для підтримки

"технологій", що підлягають контролю згідно з

позицією 5.E.3.  

з 8524 

c) Спеціальне "програмне забезпечення", яке має

характеристики або може виконувати чи

відтворювати функції обладнання, що підлягає

контролю відповідно до позиції 5.A.3.  

з 8524 

5.E. Частина

3.*, ** 

ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ   

____________

* Товар, імпорт (тимчасове ввезення) якого здійснюється за дозволом (висновком)

Держекспортконтролю.

** Товар, для одержання дозволу (висновку) Держекспортконтролю на експорт (тимчасове вивезення),

імпорт (тимчасове ввезення) якого експортерами чи імпортерами разом із заявою до

Держекспортконтролю подається погодження СБУ та СЗРУ. 



5.E.3.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення", "виробництва" або

"використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", яке підлягає контролю згідно з цією

частиною. 

з 3705,

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

5.E.3.2.  "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 5.A.3,

5.B.3, 5.D.3 або 5.E.3. 

 

 

Розділ 6. ДАТЧИКИ І "ЛАЗЕРИ"

Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з

УКТЗЕД 

6.  ДАТЧИКИ І "ЛАЗЕРИ"   

6.A.  СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ І КОМПОНЕНТИ АКУСТИКА   

6.A.1.

[6A001] 

Акустичні системи, обладнання та компоненти,

наведені нижче: 

 

a) морські акустичні системи, обладнання, наведені

нижче, і "спеціально призначені компоненти" для

них: 

 

1) активні (що передають або передають та

приймають) системи, обладнання і "спеціально

призначені компоненти" для них, наведені нижче: 

 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.1.a.1 контролю не підлягають:

a) гідролокатори глибини вертикальної дії без функції сканування

променя понад ± 20° , які мають обмежене використання для

вимірювання глибини, відстані до занурених або заглиблених об'єктів

або косяків риби;

b) акустичні буї, наведені нижче:

1) аварійні акустичні буї;

2) імпульсні акустичні буї з дистанційним керуванням, спеціально

призначені для переміщення або повернення їх у підводне

положення. 

  a) широкооглядові системи вимірювання глибини,

призначені для картографування морського дна, які

мають усі наведені нижче характеристики: 

9015 80 91 00,

9015 90 00 00 



1) призначені для вимірювання при кутах відхилення

променя від вертикалі понад 20° ; 

 

2) призначені для вимірювання глибин понад 600 м

від поверхні води; та 

 

3) призначені для забезпечення будь-якої з

наведених нижче характеристик: 

 

a) об'єднання кількох променів, вужчих ніж 1,9° ;   

b) точності вимірів глибини поперек смуги огляду,

одержаної шляхом усереднення окремих вимірів у

межах смуги огляду, кращої ніж 0,3 %; 

 

b) системи виявлення або визначення

місцезнаходження об'єкта, які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

9015 80 91 00,

9015 90 00 00 

1) частоту передачі нижче ніж 10 кГц;   

2) рівень звукового тиску понад 224 дБ (1 мкПа на 1 м)

для обладнання з робочою частотою у діапазоні від 10

кГц до 24 кГц включно; 

 

3) рівень звукового тиску понад 235 дБ (1 мкПа на 1 м)

для обладнання з робочою частотою у діапазоні між

24 кГц до 30 кГц; 

 

4) формування променів, вужчих 1° на будь-якій осі, та

робочу частоту нижчу ніж 100 кГц; 

 

5) призначені для функціонування на відстані

однозначного виявлення цілі понад 5120 м; або 

 

6) призначені витримувати тиск під час нормального

функціонування на глибинах понад 1000 м та мають

датчики з будь-якою з наведених нижче

характеристик: 

 

a) динамічна компенсація тиску; або   

b) мають інший перетворювальний елемент,

відмінний від цирконату-титанату свинцю; 

 

c) акустичні випромінювачі, включаючи

перетворювачі, що мають п'єзоелектричні,

магнітострикційні, електрострикційні,

електродинамічні або гідравлічні елементи, які

функціонують окремо або в конструктивно заданій

9015 80 91 00,

9015 90 00 00 



сукупності і мають одну з наведених нижче

характеристик: 

Примітки.  1. Контрольний статус акустичних випромінювачів, включаючи

перетворювачі, спеціально призначені для іншого обладнання,

визначається контрольним статусом іншого обладнання.

2. Згідно з позицією 6.A.1.a.1.c контролю не підлягають електронні

джерела, які здійснюють тільки вертикальне зондування, або механічні

(наприклад, пневмогармата або пароударна гармата), або хімічні

(наприклад, вибухові) джерела. 

  1) густина миттєвої випромінюваної акустичної

потужності понад 0,01 мВт/мм 2/Гц для приладів, які

працюють на частотах нижче ніж 10 кГц; 

 

2) густина безперервної випромінюваної акустичної

потужності понад 0,001 мВт/мм 2/Гц для приладів, які

працюють на частотах нижче ніж 10 кГц; 

 

Технічна

примітка. 

Густина акустичної потужності визначається діленням вихідної

акустичної потужності на добуток площі випромінювальної поверхні та

робочої частоти. 

  3) здатність заглушення бокових пелюсток понад 22

дБ; 

 

d) акустичні системи, обладнання і "спеціально

призначені компоненти" для визначення положення

надводних суден і підводних апаратів, призначені для

функціонування на дистанції понад 1000 м з точністю

позиціонування менше ніж 10 м

(середньоквадратичне відхилення) під час

вимірювання на відстані 1000 м. 

9015 80 11 00,

9015 90 00 00 

Примітка.  Позиція 6.A.1.a.1.d включає:

a) обладнання, яке використовує когерентне "оброблення сигналів"

між двома або більше буями і гідрофонним блоком, що

транспортується надводним судном або підводним апаратом;

b) обладнання, здатне здійснювати автоматичну корекцію помилок

швидкості поширення звуку для обчислення місцезнаходження; 

  2) пасивні (приймають у штатному режимі незалежно

від зв'язку з активною апаратурою) акустичні системи,

апаратура і "спеціально призначені компоненти" для

них, наведені нижче: 

 

a) гідрофони, які мають будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

9015 80 93 00,

9015 90 00 00 



Примітка.  Контрольний статус гідрофонів, спеціально призначених для іншого

обладнання, визначається контрольним статусом зазначеного іншого

обладнання. 

  1) містять безперервні гнучкі датчики (чутливі

елементи); 

 

2) містять гнучкі збірки дискретних датчиків з

діаметром або завдовжки менше ніж 20 мм та

відстанню між елементами менше ніж 20 мм; 

 

3) мають будь-який з наведених нижче чутливих

елементів: 

 

a) оптоволоконні;   

b) п'єзоелектричні полімерні плівки інші, ніж

полівініліденфторид (PVDF) та його співполімери

{P(VDF-TrFE) та P(VDF-TFE)}; або 

 

c) гнучкі п'єзоелектричні композиційні матеріали;   

4) чутливість гідрофону краще ніж - 180 дБ на будь-

якій глибині без компенсації прискорення; 

 

5) призначені для роботи на глибинах понад 35 м та

мають компенсацію прискорення; 

 

6) призначені для роботи на глибинах понад 1000 м.   

Технічні

примітки. 

1. Датчики з "п'єзоелектричної полімерної плівки" складаються з

поляризованої полімерної плівки, яка натягнута на опорну раму або

оправу та прикріплена до неї.

2. Датчики з "гнучких п'єзоелектричних композитних матеріалів"

складаються з частинок або волокон п'єзоелектричної кераміки,

об'єднаних з електроізолюючим та акустично прозорим каучуковим,

полімерним або епоксидним компаундом, при цьому компаунд є

невід'ємною частиною датчиків.

3. Чутливість гідрофону визначається як двадцятикратний десятковий

логарифм відношення середньоквадратичного значення вихідної

напруги до середньоквадратичного опорного значення напруги 1 В,

коли гідрофонний датчик без попереднього підсилювача розміщений

в акустичному полі плоскої хвилі із середньоквадратичним значенням

тиску 1 мкПа. Наприклад, гідрофон з - 160 дБ (опорна напруга 1 В/мкПа)

дасть вихідну напругу 10 -8 В у такому полі, тоді як гідрофон з

чутливістю - 180 дБ дасть вихідну напругу тільки 10 -9 В. Таким чином, -

160 дБ краще ніж - 180 дБ. 



  b) акустичні гідрофонні ґратки, які буксируються і

мають будь-яку з наведених нижче характеристик: 

9015 80 93 00,

9015 80 99 00,

9015 90 00 00 

1) відстань між гідрофонними групами менше ніж 12,5

м або здатні до модифікації для отримання такої

відстані; 

 

2) призначені або здатні до модифікації для

функціонування на глибині понад 35 м. 

9015 80 93 00 

Технічна

примітка. 

Здатність до модифікації, зазначена в позиції 6.A.1.a.2.b, означає

наявність можливостей для зміни схеми з'єднань або взаємних

з'єднань для зміни відстані між гідрофонними групами або меж

робочих глибин. Такими можливостями є наявність резервних

провідників понад 10 відсотків кількості провідників, блоків

регулювання відстані між гідрофонними групами або внутрішніх

пристроїв обмеження глибини із здатністю регулювання або

керування більше ніж однією гідрофонною групою. 

  3) датчики напрямку, що підлягають контролю згідно з

позицією 6.A.1.a.2.d; 

 

4) вздовж зміцнені кабелі ґраток;   

5) зібрана ґратка діаметром менше ніж 40 мм; або   

6) не використовуються з 2007 року;   

7) гідрофонні характеристики, визначені у позиції

6.A.1.a.2.a; 

 

c) обладнання оброблення даних, спеціально

призначене для використання в акустичних

гідрофонних ґратках, що буксируються і мають

"можливість програмування користувачем" та

часовий або частотний метод оброблення і кореляції,

включаючи спектральний аналіз, цифрову фільтрацію

і формування діаграми направленості променя із

застосуванням швидкого перетворення Фур'є або

інших перетворень чи процесів; 

9015 80 93 00,

9015 80 99 00,

9015 90 00 00 

d) датчики напрямку, які мають усі наведені нижче

характеристики: 

9015 80 93 00,

9015 90 00 00 

1) точність краще ніж ± 0,5° ; та   

2) призначені для функціонування на глибині понад

35 м або мають регульований або змінний датчик

 



глибини для функціонування на глибині понад 35 м; 

e) донні або занурені кабельні мережі, які мають будь-

яку з наведених нижче характеристик: 

з 8544

9015 80 93 00,

9015 80 99 00,

9015 90 00 00 

1) містять гідрофони, визначені у позиції 6.A.1.a.2.a; або   

2) містять мультиплексні сигнальні модулі

гідрофонних груп, які мають усі наведені нижче

характеристики: 

 

a) призначені для роботи на глибині понад 35 м або

мають регульований або змінний датчик глибини для

роботи на глибині понад 35 м; та 

 

b) здатні операційно замінюватися буксованими

модулями акустичних гідрофонних ґраток; 

 

f) апаратура оброблення, спеціально призначена для

донних або занурених кабельних систем, яка має

"можливість програмування користувачем" та

часовий або частотний метод оброблення і кореляції,

включаючи спектральний аналіз, цифрову фільтрацію

і формування діаграми направленості променя із

застосуванням швидкого перетворення Фур'є чи

інших перетворень або процесів; 

9015 80 93 00,

9015 80 99 00,

9015 90 00 00 

6.A.1.  b) апаратура гідролокаційного кореляційного і

доплерівського лагів, призначена для кореляційного

вимірювання горизонтальної складової швидкості

носія апаратури відносно морського дна, як наведено

нижче: 

9015 80 93 00,

9015 80 99 00,

9015 90 00 00 

1) апаратура гідролокаційного кореляційного лага, що

має будь-яку з наведених нижче характеристик: 

 

a) призначена для експлуатації при відстані між її

носієм та дном моря понад 500 м; або 

 

b) має точність визначення швидкості краще (менше)

1 %; 

 

2) апаратура гідролокаційного доплерівського лага,

що має точність визначення швидкості краще

(менше) 1 %. 

 

Примітки.  1. Згідно з позицією 6.A.1.b контролю не підлягають ехолоти, обмежені



будь-якою з наведених нижче функцій:

a) вимірюванням глибини;

b) вимірюванням відстані від занурених у воду або затоплених об'єктів;

або

c) пошуком риби.

2. Згідно з позицією 6.A.1.b контролю не підлягає обладнання,

спеціально призначене для установки на надводні судна. 

6.A.1.  c) акустичні системи залякування нирців, спеціально призначені або

модифіковані, щоб перешкоджати роботі нирців, і мають рівень

звукового тиску, що дорівнює або більше 190 дБ (що відповідає 1 мкПа

на 1 метр) на частотах 200 Гц і нижче. 

Примітки.  1. Згідно з позицією 6.A.1.c контролю не підлягають системи

залякування нирців на основі підводних вибухових пристроїв,

пневматичних пістолетів або джерел запалювання.

2. Згідно з позицією 6.A.1.c контролю підлягають акустичні системи

залякування нирців, в яких використовуються іскрові розрядники,

також відомі як плазмові звуковипромінювачі. 

6.A.2.

[6A002] 

ОПТИЧНІ ДАТЧИКИ   

a) оптичні детектори, наведені нижче:   

1) твердотільні детектори, "придатні для використання

в космосі", наведені нижче: 

8541 40 99 00,

8541 90 00 00 

Примітка.  Для цілей позиції 6.A.2.a.1 твердотільні детектори включають "гратки

фокальної площини". 

  a) твердотільні детектори, "придатні для

використання в космосі", які мають усі наведені нижче

характеристики: 

 

1) максимальний відгук на довжині хвилі понад 10 нм,

але не більше ніж 300 нм; та 

 

2) відгук менше ніж 0,1 % відносно максимального

відгуку на довжині хвилі понад 400 нм; 

 

b) твердотільні детектори, "придатні для

використання в космосі", які мають усі наведені нижче

характеристики: 

 

1) максимальний відгук у діапазоні довжини хвиль

понад 900 нм, але не більше ніж 1200 нм; та 

 

2) "сталу часу" відгуку 95 нс або менше;   



c) твердотільні детектори, "придатні для

використання в космосі", які мають максимальний

відгук у діапазоні довжини хвиль понад 1200 нм, але

не більше ніж 30000 нм; 

 

d) "ґратки фокальної площини", "придатні для

використання в космосі" з більш як 2048 елементами

на ґратку, які мають максимальний відгук у діапазоні

хвиль понад 300 нм, але не більше ніж 900 нм; 

 

2) електронно-оптичні підсилювачі яскравості та

"спеціально призначені компоненти" для них,

наведені нижче: 

8541 40 99 00,

8541 90 00 00

 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.2.a.2 контролю не підлягають фотоелектронні

помножувачі без формування зображення, що мають електронно-

чутливий пристрій у вакуумі, обмежений виключно будь-чим з

наведеного нижче:

a) єдиним металевим анодом; або

b) металевими анодами з відстанню між центрами більше ніж 500

мкм. 

Технічна

примітка. 

Зарядове множення є формою електронного підсилення зображення

та характеризується створенням носіїв зарядів в результаті процеса

ударної іонізації. Приймачами оптичного випромінювання із

зарядовим множенням можуть бути електронно-оптичні

перетворювачі, твердотільні приймачі оптичного випромінювання

або "гратки фокальної площини". 

  a) електронно-оптичні підсилювачі яскравості, які

мають усі наведені нижче характеристики: 

з 9013 80,

9013 90 10 00,

9013 90 90 00 

1) максимальний відгук у діапазоні хвиль понад 400

нм, але не більше ніж 1050 нм; 

 

2) електронне підсилення зображення, в якому

використовується будь-що з наведеного нижче: 

 

a) мікроканальна пластина з кроком отворів

(відстанню між центрами) 12 мкм або менше; або 

 

b) електронний чутливий елемент з кроком

комбінованих пікселів 500 мкм або менше,

спеціально призначений або модифікований для

досягнення "зарядового множення" інакше ніж у

мікроканальній пластині; та 

 



3) будь-який з фотокатодів, наведених нижче:   

a) багатолужні фотокатоди (наприклад, S-20 та S-25) із

світловою чутливістю понад 350 мкА/лм; 

 

b) фотокатоди з GaAs або GaInAs; або   

c) інші компаундні напівпровідникові фотокатоди на

сполученнях III - IV груп із максимальною

інтегральною чутливістю до променевого потоку

понад 10 мА/Вт; 

 

b) електронно-оптичні підсилювачі яскравості

зображення, які мають усі наведені нижче

характристики: 

 

1) максимальний відгук у діапазоні хвиль понад 1050

нм, але не більше ніж 1800 нм; 

 

2) електронне підсилення зображення з

використанням будь-чого з наведеного нижче: 

 

a) мікроканальні пластини з кроком отворів

(відстанню між центрами) 12 мкм або менше; або 

 

b) електронного чутливого елемента з кроком

незавантажених пікселів 500 мкм або менше,

спеціально призначеного або модифікованого для

досягнення зарядового множення інакше ніж за

допомогою мікроканальної пластини; та 

 

3) компаундні напівпровідникові (наприклад, GaAs або

GaInAs) фотокатоди на сполуках груп III - IV та

фотокатоди з міждолинним переходом електронів та

мають максимальну інтегральну чутливість до

променевого потоку понад 15 мА/Вт; 

 

c) спеціально призначені "компоненти", наведені

нижче: 

 

1) мікроканальні пластини з кроком отворів

(відстанню між центрами) 12 мкм або менше; 

 

2) електронний чутливий елемент з кроком

незавантажених пікселів 500 мкм або менше,

спеціально призначений або модифікований для

досягнення "зарядового множення" інакше ніж за

допомогою мікроканальної пластини; 

 



3) компаундні напівпровідникові (наприклад, GaAs або

GaInAs) фотокатоди на сполученнях

III-IV груп та фотокатоди з міждолинним переходом

електронів. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.2.a.2.c.3 контролю не підлягають компаундні

напівпровідникові фотокатоди, призначені для досягнення будь-якої з

наведених нижче величин максимальної чутливості до світлового

потоку:

a) 10 мА/Вт або менше при максимальному відгуку у діапазоні довжини

хвиль понад 400 нм, але не більше 1050 нм; або

b) 15 мА/Вт або менше при максимальному відгуку у діапазоні довжини

хвиль понад 1050 нм, але не більше 1800 нм. 

  3) "ґратки фокальної площини", не "придатні для

використання в космосі", наведені нижче: 

8541 40 91 00,

8541 40 99 00,

8541 90 00 00 

Особлива

примітка. 

Не "придатні для використання в космосі" мікроболометричні "гратки

фокальної площини" на основі кремнію та інших матеріалів, описані

тільки у позиції 6.A.2.a.3.f. 

Технічна

примітка. 

Лінійні або двомірні багатоелементні детекторні ґратки далі

називаються "гратки фокальної площини". 

Примітки.  1. Позиція 6.A.2.a.3 включає фотопровідникові ґратки та фотоелектричні

гратки.

2. Згідно з позицією 6.A.2.a.3 контролю не підлягають:

a) багатоелементні (не більше ніж 16 елементів) фотопровідні

елементи в оболонці із застосуванням сульфіду свинцю або селеніду

свинцю;

b) піроелектричні детектори із застосуванням будь-яких з наведених

нижче матеріалів:

1) сульфат тригліцерину та його різновиди;

2) титанат цирконію-лантану-свинцю та його різновиди;

3) танталат літію;

4) фторид полівінілідену та його різновиди; або

5) ніобат барію-стронцію та його різновиди;

c) "гратки фокальної площини", спеціально призначені або

модифіковані для досягнення "зарядового множення" та обмежені за

проектом максимальною чутливістю до світлового потоку 10 мА/Вт або

менше для довжини хвиль понад 760 нм, які мають усі наведені нижче

характеристики:

1) містять механізм обмеження відгуку, який не може бути видалений

або модифікований; та

2) будь-що з наведеного нижче:



a) механізм обмеження відгуку інтегровано або об'єднано з чутливим

елементом; або

b) "гратка фокальної площини" є придатною до експлуатації тільки з

встановленим механізмом обмеження відгуку. 

Технічна

примітка. 

Механізм обмеження відгуку, який є невід'ємною частиною детектора,

не може бути вилучений або модифікований без приведення

детектора у непрацездатний стан. 

  a) "ґратки фокальної площини", не "придатні для

використання в космосі", які мають усі наведені нижче

характеристики: 

 

1) окремі елементи з максимальним відгуком у межах

діапазону хвиль понад 900 нм, але не більше ніж 1050

нм; та 

 

2) будь-що з наведеного нижче:   

a) "сталу часу" відгуку менше ніж 0,5 нс; або   

b) спеціально призначені або модифіковані для

досягнення "зарядового множення" та мають

максимальну чутливість до світлового потоку понад 10

мА/Вт; 

 

b) "ґратки фокальної площини", не "придатні для

використання в космосі", які мають усі наведені нижче

характеристики: 

 

1) окремі елементи з максимальним відгуком у межах

діапазону хвиль понад 1050 нм, але не більше ніж 1200

нм; та 

 

2) будь-що з наведеного нижче:   

a) "сталу часу" відгуку 95 нс або менше; або   

b) спеціально призначені або модифіковані для

досягнення зарядового множення та мають

максимальну чутливість до світлового потоку понад 10

мА/Вт; 

 

c) нелінійні (двовимірні) "ґратки фокальної площини",

не "придатні для використання в космосі", які мають

окремі елементи з максимальним відгуком у межах

діапазону хвиль понад 1200 нм, але не більше ніж

30000 нм. 

 



Особлива

примітка. 

Не "придатні для використання у космосі" мікроболометричні "ґратки

фокальної площини" на основі кремнію та інших матеріалів, описані

тільки у позиції 6.A.2.a.3.f. 

  d) лінійні (одновимірні) "ґратки фокальної площини",

не "придатні для використання в космосі", які мають

усі наведені нижче характеристики: 

 

1) окремі елементи з максимальним відгуком у межах

діапазону хвиль понад 1200 нм, але не більше ніж

3000 нм; та 

 

2) будь-яку з наведених нижче характеристик:   

а) співвідношення розміру чутливого елемента у

напрямку сканування до розміру чутливого елемента

у поперечному до сканування напрямку менше ніж

3,8; або 

 

b) оброблення сигналу в елементі (SPRITE).   

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.2.a.3.d контролю не підлягають "гратки фокальної

площини" (що мають не більше 32 елементів), які мають елементи

детектора, обмежені виключно використанням германію. 

Технічна

примітка. 

Для цілей позиції 6.A.2.a.3.d поперечний до сканування напрямок

визначається як вісь паралельна до лінійної гратки елементів

детектора, а напрямок сканування визначається як вісь

перпендикулярна до лінійної гратки елементів детектора. 

  e) лінійні (одновимірні) "ґратки фокальної площини",

не "придатні для використання в космосі", які мають

окремі елементи з максимальним відгуком у межах

діапазону хвиль понад 3000 нм, але не більше ніж

30000 нм; 

 

f) нелінійні (двовимірні) інфрачервоні "ґратки

фокальної площини", не "придатні для використання в

космосі", на основі мікроболометрів, які мають окремі

елементи з нефільтрованим максимальним відгуком

у межах діапазону хвиль 8000 нм або більше, але не

більше ніж 14000 нм. 

 

Технічна

примітка. 

Для позиції 6.A.2.a.3.f мікроболометр визначено як детектор

формування теплового зображення, який завдяки зміні температури у

приймачі, викликаній поглинанням інфрачервоного випромінювання,

використовується для генерування будь-яких придатних для

використання сигналів. 



  g) "ґратки фокальної площини", не "придатні для

використання в космосі", які мають усі наведені нижче

характеристики: 

 

1) індивідуальні елементи детектора з максимальним

відгуком у діапазоні довжини хвиль понад 400 нм, але

не більше 900 нм; 

 

2) спеціально призначені або модифіковані для

досягнення зарядового множення та мають

максимальну чутливість до світлового потоку понад 10

мА/Вт для довжини хвиль понад 760 нм; та 

 

3) більше ніж 32 елементи;   

6.A.2.  b) "багатоспектральні датчики формування

зображення" та "моноспектральні датчики

формування зображення", призначені для

дистанційного зондування, які мають одну з

наведених нижче характеристик: 

8540 89 90 00,

8540 99 00 00

1) миттєве поле огляду (IFOV) менше ніж 200 мкрад

(мікрорадіан); або 

 

2) спеціально призначені для роботи у діапазоні

довжини хвиль понад 400 нм, але не більше ніж

30000 нм, і мають усі наведені нижче характеристики: 

 

a) забезпечують дані зображення на виході в

цифровому форматі; та 

 

b) мають будь-яку з наведених нижче характеристик:   

1) "придатні для використання в космосі"; або   

2) призначені для повітряного базування з

використанням детекторів, що відрізняються від

кремнієвих, та з миттєвим полем огляду менше ніж 2,5

мрад (мілірадіан). 

 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.2.b.1 контролю не підлягають "багатоспектральні

датчики формування зображення" з максимальним відгуком у

діапазоні довжини хвиль понад 300 нм, але не більше ніж 900 нм, та

взаємодіють тільки з будь-якими з наведених нижче детекторами, "не

придатними для використання в космосі", або "гратками фокальної

площини", "непридатними для використання в космосі":

1) прилад з зарядовим зв'язком (CCD), не призначений або

модифікований для досягнення збільшення заряду; або

2) комплементарні метало-оксидні напівпровідникові прилади (CMOS),



не призначені або модифіковані для досягнення зарядового

множення. 

6.A.2.  c) апаратура формування зображення

безпосереднього спостереження у видимому або

інфрачервоному діапазоні, яка містить будь-який з

наведених нижче пристроїв: 

8540 20 30 00,

8540 99 00 00

1) електронно-оптичні перетворювачі для підсилення

яскравості зображення, зазначені у позиціях 6.A.2.a.2.а

або 6.A.2.a.2.b; 

 

2) "ґратки фокальної площини", які мають

характеристики, зазначені у позиціях 6.A.2.a.3 або

6.A.2.e; або 

 

3) твердотільні детектори, зазначені у позиції 6.A.2.a.1.   

Технічна

примітка. 

Безпосереднє спостереження стосується апаратури формування

зображення у видимій та інфрачервоній частині спектра, яка дає

спостерігачу видиме зображення без перетворення в електронний

сигнал для телевізійного дисплея і не забезпечує запису або

зберігання зображення фотографічним, електронним або будь-яким

іншим способом. 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.2.c контролю не підлягає наведена нижче

апаратура з фотокатодами, що відрізняються від фотокатодів на GaAs

або GaInAs:

a) промислові або цивільні датчики охорони; системи контролю за

дорожнім рухом чи рухом на підприємствах або рахункові системи;

b) медична апаратура;

c) промислова апаратура для контролю, сортування або аналізу

властивостей матеріалів;

d) детектори полум'я для промислових печей;

e) апаратура, спеціально призначена для лабораторного

застосування. 

6.A.2.  d) спеціальні допоміжні "компоненти" для оптичних

датчиків, наведені нижче: 

з 9013 80,

9013 90 10 00,

9013 90 90 00 

1) кріогенні охолоджувачі, "придатні для використання

в космосі"; 

 

2) кріогенні охолоджувачі, "не придатні для

використання в космосі", які мають температуру

джерела охолодження нижче ніж 218 K (-55° C),

наведені нижче: 

з 9013 80,

9013 90 10 00,

9013 90 90 00



a) замкненого циклу із середнім часом напрацювання

до відмови (MTTF) або середнім часом напрацювання

між відмовами (MTBF) понад 2500 год; 

 

b) мініохолоджувачі Джоуля-Томсона із

саморегулюванням та зовнішніми діаметрами каналів

менше ніж 8 мм; 

 

3) оптичні чутливі волокна, спеціально виготовлені

композиційно або структурно або модифіковані за

допомогою покриття для чутливості до акустичних,

термічних, інерційних, електромагнітних або ядерних

випромінювань; 

9001 90 90 00,

з 9013 80,

9013 90 10 00,

9013 90 90 00,

9033 00 00 00 

6.A.2.  e) виключено.   

  КАМЕРИ   

6.A.3.

[6A003] 

Камери, системи або обладнання та компоненти до

них: 

 

Особлива

примітка. 

Камери, спеціально призначені або модифіковані для підводного

використання, розглянуті у позиціях 8.A.2.d та 8.A.2.e. 

6.A.3.  a) реєстраційні камери та "спеціально призначені

компоненти" для них, наведені нижче: 

9007 11 00 00,

9007 19 00 00,

9007 91 00 00,

9007 92 00 00 

Примітка.  Реєстраційні камери, що контролюються згідно з позиціями 6.A.3.a.3 -

6.A.3.a.5 і мають модульну конструкцію, треба оцінювати за їх

максимальною продуктивністю, використовуючи змінні блоки, які

можуть бути використані відповідно до технічних умов виробника

камери. 

  1) високошвидкісні реєстраційні кінокамери з

форматом плівки від 8 до 16 мм включно, у яких плівка

безперервно рухається вперед у процесі запису та в

яких запис може здійснюватися із швидкістю понад

13150 кадрів/с; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.3.a.1 контролю не підлягають кінокамери,

призначені для цивільних цілей. 

  2) механічні високошвидкісні камери, у яких плівка не

рухається, здатні вести запис із швидкістю понад

1000000 кадрів/с для плівки завширшки 35 мм, із

пропорційно вищими швидкостями для вужчої

 



плівки або із пропорційно меншими швидкостями

для ширшої плівки; 

3) механічні або електронні камери-фотохронографи

із швидкістю запису понад 10 мм/мкс; 

 

4) електронні камери з кадровою синхронізацією із

швидкістю запису понад 1000000 кадрів/с; 

 

5) електронні камери, які мають усі наведені нижче

характеристики: 

 

a) швидкість електронного затвора (здатність

стробування) менше ніж 1 мкс на повний кадр; та 

 

b) час зчитування, який забезпечує швидкість

кадрування понад 125 повних кадрів/с; 

 

6) змінні блоки, які мають усі наведені нижче

характеристики: 

 

a) спеціально призначені для реєстраційних

кінокамер, що мають модульну конструкцію і

підлягають контролю згідно з позицією 6.A.3.a; та 

 

b) забезпечують відповідність цих кінокамер

характеристикам, зазначеним у позиціях 6.A.3.a.3,

6.A.3.a.4 або 6.A.3.a.5, згідно із специфікаціями

виробника; 

 

6.A.3.  b) камери формування зображення, наведені нижче:  8521 90 00 00,

8522 90 93 00,

8522 90 98 00 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.3.b контролю не підлягають телевізійні та

відеокамери, спеціально призначені для телебачення. 

  1) відеокамери, які містять твердотільні датчики, що

мають максимальний відгук на довжині хвилі понад 10

нм, але не більше ніж 30000 нм, та всі наведені нижче

характеристики: 

 

a) мають будь-яку з наведених нижче характеристик:   

1) понад 4 х 10 6 "активних пікселів" на твердотільній

матриці для монохромних (чорно-білих) камер; 

 

2) понад 4 х 10 6 "активних пікселів" на твердотільній

матриці для кольорових камер з трьома

твердотільними матрицями; або 

 



3) понад 12 х 10 6 "активних пікселів" на твердотільній

матриці для кольорових камер з однією

твердотільною матрицею; та 

 

b) мають будь-яку з наведених нижче характеристик:   

1) оптичні дзеркала, що підлягають контролю згідно з

позицією 6.A.4.a; 

 

2) обладнання оптичного контролю, що підлягає

контролю згідно з позицією 6.A.4.d; або 

 

3) здатність до коментування (накладення на

зображення) даних стеження за положенням камери,

що генеруються в камері. 

 

Технічні

примітки. 

1. Для цілей цієї позиції цифрові відеокамери слід оцінювати за

максимальною кількістю "активних пікселів", що використовуються для

фіксації рухомих зображень.

2. Для цілей цієї позиції під даними стеження за положенням камери

слід розуміти інформацію, необхідну для визначення орієнтації лінії

візування камери відносно землі, зокрема: 1) горизонтальний кут лінії

візування камери, визначений відносно напрямку магнітного поля

землі та; 2) вертикальний кут між лінією візування камери та

горизонтом землі. 

  2) скануючі камери та системи скануючих камер, які

мають усі наведені нижче характеристики: 

 

a) максимальний відгук на довжині хвилі понад 10 нм,

але не більше ніж 30000 нм; 

 

b) лінійні детекторні матриці з більш як 8192

елементами на матрицю; та 

 

c) механічне сканування в одному напрямку;   

3) камери формування зображення, які містять

підсилювачі яскравості зображення, що мають

характеристики, зазначені у позиції 6.A.2.a.2.а або

6.A.2.a.2.b; 

 

4) камери формування зображень, які включають

"ґратки фокальної площини" і мають будь-яку із

зазначених нижче характеристик: 

 

a) містять "ґратки фокальної площини", що підлягають

контролю згідно з позиціями 6.A.2.a.3.a - 6.A.2.a.3.e; або 

 



b) містять "ґратки фокальної площини", що підлягають

контролю згідно з позицією 6.A.2.a.3.f; або 

 

c) містять "ґратки фокальної площини", що підлягають

контролю згідно з позицією 6.A.2.a.3.g. 

 

Примітки.  1. Камери формування зображення, описані у позиції 6.A.3.b.4, містять

"гратки фокальної площини", об'єднані, крім інтегрованих схем

зчитування, з необхідною електронікою для оброблення сигналів, щоб

уможливити, як мінімум, вихід аналогового або цифрового сигналу

після подачі живлення.

2. Згідно з позицією 6.A.3.b.4.a контролю не підлягають камери

формування зображень, що містять лінійні "гратки фокальної

площини" з дванадцятьма або менше елементами, що не

використовують накопичення із затримкою в межах елемента,

призначені для будь-чого з наведеного нижче:

a) промислові або цивільні охоронні пристрої, системи керування

дорожнім рухом чи рухом на підприємствах, або рахункові системи;

b) промислове обладнання, що використовується для перевірки або

моніторингу теплових потоків у спорудах, обладнанні чи технологічних

процесах;

c) промислове обладнання, що використовується для перевірки,

сортування або аналізу властивостей матеріалів;

d) обладнання, спеціально призначене для використання в

лабораторіях;

e) медичне обладнання.

3. Згідно з позицією 6.A.3.b.4.b контролю не підлягають камери

формування зображення, які мають будь-яку з наведених нижче

характеристик:

a) максимальна частота кадрів дорівнює або менше ніж 9 Гц; або

b) мають усе з наведеного нижче:

1) мінімальне горизонтальне або вертикальне миттєве поле зору (IFOV)

щонайменше 10 мілірадіан на піксель;

2) містять об'єктив з фіксованою фокусною відстанню, спроектований

таким чином, що його не можна вилучити;

3) не містять дисплею прямого бачення; та 

Технічна

примітка. 

Пряме бачення стосується камер формування зображення, які

працюють в інфрачервоному спектрі і представляють візуальне

зображення людині-спостерігачу, використовуючи розташований

близько до ока мікродисплей, який містить будь-який світлозахисний

механізм.

4) мають будь-що з наведеного нижче:

a) не містять засобів отримання придатного для спостереження

зображення виявленого поля зору; або



b) камера, призначена для одного виду застосування та спроектована

таким чином, що не може бути модифікована користувачем; або 

Технічна

примітка. 

Миттєве поле зору (IFOV, зазначене у примітці 3 b, є меншим

значенням з горизонтального миттєвого поля зору або вертикального

миттєвого поля зору).

Горизонтальне миттєве поле зору (IFOV) = горизонтальне поле зору/

кількість горизонтальних чутливих елементів.

Вертикальне миттєве поле зору (IFOV) = вертикальне поле зору/

кількість вертикальних чутливих елементів.

c) якщо камера спеціально призначена для установки у цивільних

наземних пасажирських транспортних засобах вагою менше трьох

тонн (вага брутто транспортного засобу) та має усе з наведеного

нижче:

1) придатна для експлуатації тільки тоді, коли вона установлена в будь-

чому з наведеного нижче:

a) цивільному пасажирському транспортному засобі, для якого її було

призначено; або

b) спеціально призначеному штатному обладнанні для проведення

регламентних робіт; та

2) містить активний механізм, який робить камеру непридатною до

функціонування, коли вона вилучається з транспортного засобу, для

якого її було призначено. 

Примітка.  У разі необхідності гґґґґрунтовні дані про зазначений виріб можуть

надаватися за запитом до відповідного державного органу держави-

експортера, щоб мати упевненість стосовно дотримання умов,

описаних у наведених вище Примітках 3.b.4 і 3.c.

4. Згідно з позицією 6.A.3.b.4.c контролю не підлягають камери

формування зображення, які мають будь-яку з наведених нижче

характеристик:

a) мають усі наведені нижче характеристики:

1) якщо камера спеціально призначена для встановлення як

інтегральний компонент у системах чи обладнанні, що експлуатується

всередині приміщень і працює від настінної розетки та конструктивно

обмежена одним видом застосування, наведеним нижче:

a) моніторинг виробничих процесів, контроль якості або аналіз

властивостей матеріалів;

b) лабораторне обладнання, спеціально призначене для наукових

досліджень;

c) медичне обладнання;

d) обладнання для виявлення фінансового шахрайства; та

2) придатні для експлуатації тільки тоді, коли встановлені в будь-чому з

наведеного нижче:

a) система (системи) чи обладнання, для якого її було призначено; або



b) спеціально призначене штатне обладнання для проведення

регламентних робіт; та

3) містять активний механізм, який робить камеру непридатною до

функціонування, коли вона вилучається з системи (систем) або

обладнання, для якого її було призначено;

b) якщо камера спеціально призначена для встановлення у

цивільному наземному пасажирському транспортному засобі вагою

менше трьох тонн (вага брутто транспортного засобу) або у

пасажирських та автомобільних поромах габаритною довжиною (ГД)

65 м або більше та має усі наведені нижче характеристики:

1) придатна для експлуатації тільки тоді, коли вона встановлена в будь-

чому з наведеного нижче:

a) цивільний наземний пасажирський транспортний засіб або

пасажирський та автомобільний пором, для якого її було призначено;

або

b) спеціально призначене штатне обладнання для проведення

регламентних робіт; та

2) містять активний механізм, який робить камеру непридатною до

функціонування, коли вона вилучається з транспортного засобу, для

якого її було призначено;

c) конструктивно обмежені максимальною інтегральною чутливістю до

світлового потоку 10 мА/Вт або менше у діапазоні хвиль понад 760 нм,

що мають будь-що з наведеного нижче:

1) механізм обмеження відгуку, спроектований так, щоб його не можна

було вилучити або модифікувати; та

2) активний механізм, який робить камеру не придатною до

функціонування, коли механізм обмеження відгуку вилучається; або

d) мають усі наведені нижче характеристики:

1) не мають дисплея прямого бачення або дисплея електронного

зображення;

2) не містять засобів отримання придатного для спостереження

зображення виявленого поля огляду;

3) "гратка фокальної площини" працездана тільки тоді, коли вона

встановлена у камері, для якої її було призначено; та

4) "гратка фокальної площини" містить активний механізм, який

робить її перманентно непрацездатною, якщо її вилучено з камери,

для якої її було призначено. 

Примітка.  У разі необхідності деталі з цієї позиції будуть передані після

звернення до відповідного органу влади країни-експортера з метою

з'ясувати відповідність технічних характеристик продукції вимогам,

зазначеним у пункті 4 Примітки. 

  5) камери, які формують зображення з

інкорпорованими твердотілими детекторами,

 



контролюються згідно з позицією 6.A.2.a.1. 

  ОПТИКА   

6.A.4.

[6A004] 

Оптичне обладнання та компоненти:   

a) оптичні дзеркала (рефлектори), наведені нижче:  з 9002 90 

1) "дзеркала, що деформуються", які мають як суцільні

так і багатоелементні поверхні, та спеціально

призначені "компоненти" для них, здатні динамічно

змінювати розміщення елементів поверхні дзеркала

з частотою понад 100 Гц; 

 

2) легкі монолітні дзеркала, які мають середню

"еквівалентну густину" менше ніж 30 кг/м 2 та

загальну масу понад 10 кг; 

 

3) дзеркала або дзеркальні структури, виготовлені з

легких "композиційних" чи піноподібних матеріалів,

які мають середню "еквівалентну густину" менше ніж

30 кг/м 2 та загальну масу понад 2 кг; 

 

4) дзеркала для керування променем з діаметром або

довжиною більшої осі понад 100 мм, які мають не

площинність, що дорівнює 1/ 2 довжини хвилі або

краще (довжина хвилі становить 633 нм), ширину

смуги керування понад 100 Гц. 

 

Особлива

примітка. 

Для оптичних дзеркал, спеціально призначених для літографічного

обладнання, див. позицію 3.B.1. 

  b) оптичні "компоненти", виготовлені із селеніду

цинку (ZnSe) або сульфіду цинку (ZnS), із спектром

пропускання від 3000 до 25000 нм, які мають будь-яку

з наведених нижче характеристик: 

9001 90 90 00 

1) об'єм понад 100 см 3; або   

2) діаметр або довжину більшої осі понад 80 мм і

товщину (глибину) 20 мм; 

 

c) "компоненти" для оптичних систем, "придатні для

використання в космосі", наведені нижче: 

 

1) з "еквівалентною густиною" елементів, зменшеною

на 20 % у порівнянні з суцільними заготовками тієї ж

апертури та товщини; 

9001 90 90 00 



2) необроблені підкладки, оброблені підкладки, які

мають захисні покриття (одношарові чи багатошарові,

металеві або діелектричні, провідні, напівпровідні чи

ізолюючі) або мають захисні плівки; 

9001 90 90 00 

3) сегменти або вузли дзеркал, призначені для

складання у космосі в оптичну систему із загальною

апертурою, еквівалентною або більшою 1 м у діаметрі; 

9002 90 90 00 

4) компоненти виготовлені з "композиційних"

матеріалів, які мають коефіцієнт лінійного теплового

розширення, що дорівнює або менше ніж 5 х 10 -6 у

будь-якому напрямку координат; 

9001 90 90 00,

9002 90 90 00 

d) обладнання для керування оптичними

елементами: 

 

1) обладнання, спеціально призначене для

підтримання профілю поверхні або орієнтації

оптичних "компонентів", які "придатні для

використання в космосі" і підлягають контролю згідно

з позицією 6.A.4.c.1 або 6.A.4.c.3; 

9032 89 90,

9031 41 00 00,

9031 49 00 00,

9031 49 90 00 

2) обладнання має смугу частот керування, стеження,

стабілізації або юстирування резонатора, яка

дорівнює або більше ніж 100 Гц, та похибку 10 мкрад

або менше; 

9032 89 90 00,

9031 41 00 00,

9031 49 00 00 

3) карданові підвіси, які мають усі наведені нижче

характеристики: 

9032 89 90 

a) максимальний кут повороту понад 5° ;   

b) ширину смуги частот 100 Гц або більше;   

c) похибку кутового наведення 200 мкрад або менше;   

d) мають будь-яку з наведених нижче характеристик:   

1) діаметр або довжину більшої осі понад 0,15 м, але не

більше ніж 1 м, та здатність до кутових прискорень

понад 2 рад/с 2; або 

 

2) діаметр або довжину більшої осі понад 1 м та

здатність до кутових прискорень понад 0,5 рад/с 2; 

 

4) спеціально призначені для підтримання

юстирування систем дзеркал з фазованими

антенними ґратками або фазованими сегментами, які

9032 89 90 



складаються із дзеркал діаметром сегмента чи

довжиною більшої осі 1 м або більше; 

e) асферичні оптичні елементи, які мають усі наведені

нижче характеристики: 

9002 90 90 00 

1) найбільший розмір оптичної апертури більше ніж

400 мм; 

 

2) шорсткість поверхні менше ніж 1 нм

(середньоквадратична) для довжин зняття вимірів,

що дорівнюють або перевищують 1 мм; та 

 

3) абсолютну величину коефіцієнта лінійного

теплового розширення менше ніж

3 х 10 -6/К при 25° C. 

 

Технічні

примітки. 

1. "Асферичний оптичний елемент" - це будь-який елемент, що

використовується в оптичній системі, поверхня або поверхні

зображення якого спроектовані таким чином, щоб відрізнятися від

форми ідеальної сфери.

2. Від виробників вимагається вимірювати шорсткість поверхні,

зазначену в позиції 6.A.4.e.2, тільки в тих випадках, коли цей оптичний

елемент було спеціально призначено або виготовлено таким, що має

чи перевищує контрольний параметр. 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.4.e контролю не підлягають асферичні оптичні

елементи, які мають будь-яку з наведених нижче характеристик:

a) найбільший розмір оптичної апертури менше ніж 1 м, а відношення

фокусної відстані до апертури дорівнює або більше 4,5:1;

b) найбільший розмір оптичної апертури дорівнює або більше ніж 1 м,

а відношення фокусної відстані до апертури дорівнює або більше 7:1;

c) спроектовані як оптичні елементи Френеля, флайай, смугові,

призматичні або дифракційні оптичні елементи;

d) виготовлені з боросилікатного скла та мають коефіцієнт лінійного

теплового розширення більше ніж 2,5 х 10 -6/K при 25° C; або

e) є рентгенівським оптичним елементом, який може функціонувати

як внутрішнє дзеркало (наприклад, трубчасті дзеркала). 

Особлива

примітка. 

Для асферичних оптичних елементів, спеціально призначених для

літографічного обладнання, див. позицію 3.B.1. 

  ЛАЗЕРИ   

6.A.5.

[6A005] 

"Лазери", "компоненти" та оптичне обладнання:   

Примітки.  1. Імпульсні "лазери", наведені нижче, включають "лазери", які



працюють у безперервному режимі (CW) з накладеним імпульсним

випромінюванням.

2. Ексимерні, напівпровідникові, хімічні "лазери", "лазери" на

моноокису вуглецю, "лазери" на двоокису вуглецю, а також імпульсні

"лазери" неперіодичної дії на склі з неодимом контролюються тільки

згідно з позицією 6.A.5.d.

3. Позиція 6.A.5. включає оптоволоконні "лазери".

4. Статус контролю "лазерів" з функцією перетворення частоти (тобто

зміни довжини хвилі) засобом, що відрізняється від накачки одного

"лазера" іншим "лазером", визначається застосуванням контрольних

параметрів як для вихідного сигналу "лазера" - джерела, так і для

перетвореного за частотою оптичного вихідного сигналу.

5. Згідно з позицією 6.A.5, контролю не підлягають такі "лазери":

a) рубінові, що мають вихідну енергію нижче 20 Дж;

b) азотні;

c) криптонові. 

6.A.5.  a) "неперестроювані" "лазери", що працюють у

безперервному режимі, які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

9013 20 00 00,

9013 90 10 00,

9013 90 90 00 

1) довжину хвилі вихідного випромінювання менше

ніж 150 нм з вихідною потужністю понад 1 Вт; 

 

2) довжину хвилі вихідного випромінювання, що

дорівнює 150 нм або більше, але не перевищує 520

нм, з вихідною потужністю 30 Вт; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.5.a.2 контролю не підлягають аргонові "лазери",

які мають вихідну потужність 50 Вт або менше. 

  3) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

520 нм, але не більше 540 нм, та будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

a) одномодову з поперечною модою вихідне

випромінювання з вихідною потужністю понад 50 Вт;

або 

 

b) багатомодове з поперечною модою вихідне

випромінювання з вихідною потужністю понад 150 Вт; 

 

4) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

540 нм, але не більше 800 нм, з вихідного потужністю

випромінювання понад 30 Вт; 

 

5) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

800 нм, але не більше ніж 975 нм, та будь-яку з

 



наведених нижче характеристик: 

a) одномодову з поперечною модою вихідне

випромінювання з вихідною потужністю понад 50 Вт;

або 

 

b) багатомодову з поперечною модою вихідне

випромінювання з вихідною потужністю понад 80 Вт; 

 

6) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

975 нм, але не більше ніж 1150 нм, та будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

a) одномодову з поперечною модою вихідне

випромінювання, що має будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

1) енергетичну ефективність понад 12 % та вихідну

потужність понад 100 Вт; або 

 

2) вихідну потужність понад 150 Вт;   

b) багатомодову з поперечною модою вихідне

випромінювання, що має будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

1) енергетичну ефективність понад 18 % та вихідна

потужність понад 500 Вт; або 

 

2) вихідну потужність понад 2 кВт;   

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.5.a.6.b контролю не підлягають багатомодові

промислові "лазери" з поперечною модою з вихідною потужністю

понад 2 кВт, але не більше 6 кВт, що мають загальну масу більше ніж

1200 кг. Для цілей цієї примітки до загальної маси входять усі

компоненти, необхідні для функціонування "лазера", наприклад,

"лазер", джерело живлення, теплообмінник, але не входять зовнішні

оптичні пристрої для формування та/або доставки променя. 

Технічна

примітка. 

Енергетична ефективність визначається як відношення вихідної

потужності "лазера" (або "середньої вихідної потужності" до повної

вхідної електричної потужності, яка потрібна для роботи "лазера",

включаючи джерело живлення/формування променя та

термокондиціювання/теплообмінник. 

  7) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

1150 нм, але не більше 1555 нм, що має одну з

наведених нижче характеристик: 

 



a) одномодову з поперечною модою та вихідною

потужністю понад 50 Вт; або 

 

b) багатомодову з поперечною модою та вихідною

потужністю 80 Вт; або 

 

8) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

1555 нм з вихідною потужністю понад 1 Вт; 

 

6.A.5.  b) "неперестроювані" "імпульсні лазери", що мають

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

 

1) довжину хвилі вихідного випромінювання менше

ніж 150 нм та будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

a) вихідну енергію в імпульсі понад 50 мДж та

"максимальну потужність" понад 1 Вт; або

b) "середню вихідну потужність" понад 1 Вт; 

 

2) довжину хвилі вихідного випромінювання 150 нм

або більше, але не більше 520 нм, та будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

a) вихідну енергію в імпульсі понад 1,5 Дж та

"максимальну потужність" понад 30 Вт; або

b) "середню вихідну потужність" понад 30 Вт. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.5.b.2.b контролю не підлягають аргонові "лазери",

які мають "середню вихідну потужність" 50 Вт або менше. 

  3) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

520 нм, але не більше ніж 540 нм, та будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

a) одномодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням, яке має будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

1) вихідну енергію в імпульсі понад 1,5 Дж та "пікову

потужність" понад 50 Вт; або 

 

2) "середню вихідну потужність" понад 50 Вт; або   

b) багатомодову з поперечною модою та вихідним

випромінювання, яке має будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

1) вихідну енергію в імпульсі понад 1,5 Дж та "пікову

потужність" понад 150 Вт; або 

 



2) "середню вихідну потужність" понад 150 Вт;   

4) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

540 нм, але не більше 800 нм, та будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

a) вихідну енергію в імпульсі понад 1,5 Дж та "пікову

потужність" понад 30 Вт; або 

 

b) "середню вихідну потужність" понад 30 Вт;   

5) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

800 нм, але не більше ніж 975 нм, та будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

a) "тривалість імпульсу" не більше ніж 1 мкс та має

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

 

1) вихідну енергію в імпульсі понад 0,5 Дж та "пікову

потужність" понад 50 Вт; 

 

2) одномодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням та "середню вихідну потужність"

понад 20 Вт; або 

 

3) багатомодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням та "середню вихідну потужність"

понад 50 Вт; або 

 

b) "тривалість імпульсу" більше ніж 1 мкс та має будь-

яку з наведених нижче характеристик: 

 

1) вихідну енергію в імпульсі понад 2 Дж та "пікову

потужність" понад 50 Вт; 

 

2) одномодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням з "середньою вихідною

потужністю" понад 50 Вт; або 

 

3) багатомодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням та "середню вихідну потужність"

понад 80 Вт; 

 

6) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

975 нм, але не більше 1150 нм, та будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

a) "тривалість імпульсу" менше ніж 1 нс та будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 



1) вихідну "пікову потужність" в імпульсі понад 5 ГВт;   

2) "середню вихідну потужність" понад 10 Вт; або   

3) вихідну енергію в імпульсі понад 0,1 Дж;   

b) "тривалість імпульсу", що дорівнює або більше ніж 1

нс, але не більше 1 мкс, та будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

1) одномодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням, яке має будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

a) "пікову потужність" понад 100 МВт;   

b) "середню вихідну потужність" понад 20 Вт,

обмежену за розрахунком максимальною частотою

повторення імпульсів, що дорівнює 1 кГц або менше; 

 

c) енергетичну ефективність понад 12 % та "середню

вихідну потужність" понад 100 Вт і здатні працювати з

частотою повторення імпульсів більше ніж 1 кГц; 

 

d) "середню вихідну потужність" понад 150 Вт і здатні

працювати з частотою повторення імпульсів більше

ніж 1 кГц; або 

 

e) вихідну енергію в імпульсі понад 2 Дж; або   

2) багатомодове з поперечною модою та вихідним

випромінюванням, яке має будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

a) "пікову потужність" понад 400 МВт;

b) енергетичну ефективність понад 18 % та "середню

вихідну потужність" понад 500 Вт;

c) "середню вихідну потужність" понад 2 кВт; або

d) вихідну енергію в імпульсі понад 4 Дж; або 

 

c) "тривалість імпульсу" понад 1 мкс та будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

1) одномодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням, яке має будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

a) "пікову потужність" понад 500 кВт;

b) енергетичну ефективність понад 12 % та "середню

 



вихідну потужність" понад 100 Вт; або

c) "середню вихідну потужність" понад 150 Вт; або 

2) багатомодове з поперечною модою та вихідним

випромінюванням, яке має будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

a) "пікову потужність" понад 1 МВт;

b) енергетичну ефективність понад 18 % та "середню

вихідну потужність" понад 500 Вт; або

c) "середню вихідну потужність" понад 2 кВт; 

 

7) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

1150 нм, але не більше ніж 1555 нм, та будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

a) "тривалість імпульсу" не більше ніж 1 мкс та має

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

 

1) вихідну енергію в імпульсі понад 0,5 Дж та

"максимальну потужність" понад 50 Вт; 

 

2) одномодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням, що має "середню вихідну

потужність" понад 20 Вт; або 

 

3) багатомодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням, що має "середню вихідну

потужність" понад 50 Вт; або 

 

b) "тривалість імпульсу" більше ніж 1 мкс та будь-яка з

наведених нижче характеристик: 

 

1) вихідну енергію понад 2 Дж та "пікову потужність"

понад 50 Вт; 

 

2) одномодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням з "середньою вихідною

потужністю" понад 50 Вт; або 

 

3) багатомодову з поперечною модою та вихідним

випромінюванням з "середньою вихідною

потужністю" понад 80 Вт; або 

 

8) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

1555 нм та будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

a) вихідну енергію в імпульсі понад 100 мДж та "пікову  



потужність" понад 1 Вт; або

b) "середню вихідну потужність" понад 1 Вт; 

6.A.5.  c) "перестроювані" "лазери", які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

9013 20 00 00,

9013 90 10 00,

9013 90 90 00 

Примітка.  Позиція 6.A.5.c.1 включає титаносапфірові (Tі:Al 2O 3); тулій-YAG (Tm:YAG);

тулій-YSGG (Tm:YSGG) "лазери"; "лазери" на олександриті (Cr:BeAl 2O 4)

та "лазери" на центрах забарвлення. 

  1) довжину хвилі вихідного випромінювання менше

ніж 600 нм та будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

a) вихідну енергію в імпульсі понад 50 мДж та "пікову

потужність" понад 1 Вт; 

 

b) середню або вихідну потужність у безперервному

режимі понад 1 Вт; 

 

2) довжину хвилі вихідного випромінювання 600 нм

або більше, але таку, що не перевищує 1400 нм, та

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

 

a) вихідну енергію в імпульсі понад 1 мДж та "пікову

потужність" понад 20 Вт; 

 

b) середню або вихідну потужність у безперервному

режимі понад 20 Вт; або 

 

3) довжину хвилі вихідного випромінювання більше

1400 нм та будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

a) вихідну енергію в імпульсі понад 50 мДж та "пікову

потужність" понад 1 Вт; або 

 

b) середню або вихідну потужність у безперервному

режимі понад 1 Вт; 

 

6.A.5.  d) інші "лазери", що не підлягають контролю згідно з

позиціями 6.A.5.a, 6.A.5.b або 6.A.5.c, як наведено

нижче: 

 

1) напівпровідникові "лазери", наведені нижче:   

Примітки.  1. Позиція 6.A.5.d.1 включає напівпровідникові "лазери", що мають

вихідні оптичні з'єднувачі (наприклад, оптоволоконні гнучкі виводи).

2. Контрольний статус напівпровідникових "лазерів", спеціально



призначених для іншого обладнання, визначається контрольним

статусом цього обладнання. 

  a) індивідуальні одномодові з поперечною модою

напівпровідникові "лазери", які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

1) довжину хвилі 1,51 нм або менше та середню або

вихідну потужність у безперервному режимі понад 1,5

Вт; або 

 

2) довжину хвилі більше ніж 1,51 нм та середню або

вихідну потужність у безперервному режимі понад

500 мВт; 

 

b) індивідуальні, багатомодові з поперечною модою

напівпровідникові "лазери", які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

1) довжину хвилі менше ніж 1,4 нм та середню або

вихідну потужність у безперервному режимі понад 10

Вт; 

 

2) довжину хвилі 1,4 нм або більше, але менше ніж 1,9

нм, та середню або вихідну потужність у

безперервному режимі понад 2,5 Вт; або 

 

3) довжину хвилі 1,9 нм або більше та середню або

вихідну потужність у безперервному режимі понад 1

Вт; 

 

c) індивідуальні, багатомодові з поперечною модою

напівпровідникові "лазери", які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

1) довжину хвилі менше ніж 1,4 нм та середню або

вихідну потужність у безперервному режимі понад 80

Вт; 

 

2) довжину хвилі 1,4 нм або більше, але менше ніж 1,9

нм, та середню або вихідну потужність у

безперервному режимі понад 25 Вт; або 

 

3) довжину хвилі 1,9 нм або більше та середню або

вихідну потужність у безперервному режимі понад 10

Вт; 

 

d) пакети матриць напівпровідникових "лазерів", до

складу яких входить принаймні одна матриця, що

 



підлягає контролю згідно з позицією 6.A.5.d.1.c. 

Технічні

примітки. 

1. Напівпровідникові "лазери" відомі також як "лазерні" діоди.

2. "Матриця" складається з багатьох напівпровідникових "лазерних"

випромінювачів, виготовлених в одному кристалі таким чином, що

центри випромінюваних світлових пучків знаходяться на паралельних

траєкторіях.

3. Пакет матриць виготовляється шляхом пакетування або іншого

методу складання "матриць" таким чином, що центри випромінюваних

світлових пучків знаходяться на паралельних траєкторіях. 

  2) "лазери" на окису вуглецю (CO), які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

a) вихідну енергію в імпульсі понад 2 Дж та імпульсну

"пікову потужність" понад 5 кВт; або 

 

b) середню або вихідну потужність у безперервному

режимі понад 5 кВт; 

 

3) "лазери" на двоокису вуглецю (CO 2), які мають будь-

яку з наведених нижче характеристик: 

 

a) вихідну потужність у безперервному режимі понад

15 кВт; 

 

b) імпульсне випромінювання з "тривалістю імпульсу"

понад 10 мкс та будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

1) "середню вихідну потужність" понад 10 кВт; або   

2) "пікову потужність" понад 100 кВт; або   

c) імпульсне випромінювання з "тривалістю імпульсу",

що дорівнює або менше ніж 10 мкс, та має будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

1) енергію в імпульсі понад 5 Дж; або;   

2) "середню вихідну потужність" понад 2,5 кВт;   

4) ексимерні "лазери", які мають будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

a) довжину хвилі вихідного випромінювання, що не

перевищує 150 нм, та має будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

1) вихідну енергію в імпульсі понад 50 мДж; або   



2) "середню вихідну потужність" понад 1 Вт;   

b) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

150 нм, але не більше ніж 190 нм, та має будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

1) вихідну енергію в імпульсі понад 1,5 Дж; або   

2) "середню вихідну потужність" понад 120 Вт; або   

c) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

190 нм, але не більше ніж 360 нм, та має будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

1) вихідну енергію в імпульсі понад 10 Дж; або   

2) "середню вихідну потужність" понад 500 Вт; або   

d) довжину хвилі вихідного випромінювання понад

360 нм та має будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

1) вихідну енергію в імпульсі понад 1,5 Дж; або   

2) "середню вихідну потужність" понад 30 Вт;   

Особлива

примітка. 

Для ексимерних "лазерів", спеціально призначених для літографічного

обладнання, див. позицію 3.B.1. 

  5) "хімічні лазери", наведені нижче:   

a) воднево-фторові (HF) "лазери";   

b) дейтерій-фторові (DF) "лазери";   

c) "перехідні лазери", наведені нижче:   

1) киснево-йодові (O 2-I) "лазери";   

2) дейтерій-фторові-двоокисвуглецеві (DF-CO 2)

"лазери"; 

 

6) імпульсні лазери неперіодичної дії на неодимовому

склі, що мають будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

a) "тривалість імпульсу" не більше 1 мкс і вихідну

енергію в імпульсі понад 50 Дж; або 

 

b) "тривалість імпульсу" понад 1 мкс і вихідну енергію

в імпульсі понад 100 Дж; 

 



Примітка.  Імпульсні "лазери" неперіодичної дії відноситься до таких, які

виробляють одиночний вихідний імпульс, або таких, що мають

часовий інтервал між імпульсами понад 1 хвилину. 

6.A.5.  e) "Компоненти", наведені нижче:   

1) дзеркала, охолоджувані або активним

охолодженням, або охолоджувальною системою на

теплових трубах; 

 

Технічна

примітка. 

Активним охолодженням є метод охолодження оптичних

"компонентів", в якому використовується течія рідини по субповерхні

(як правило, розташованої ближче ніж 1 мм від оптичної поверхні)

оптичного "компонента" для відведення тепла від оптики. 

  2) оптичні дзеркала або прозорі, або частково прозорі,

оптичні або електрооптичні "компоненти", спеціально

призначені для використання в "лазерах", які

підлягають контролю; 

 

6.A.5.  f) оптичне обладнання, наведене нижче:   

Особлива

примітка. 

Оптичні елементи з спільною апертурою, здатні функціонувати у

застосуваннях "надпотужного лазера" ("SHPL"), див. у примітці 2.d до

позиції ML19 Списку товарів військового призначення, міжнародні

передачі яких підлягають державному контролю, затвердженого

постановою Кабінету Міністрів України від 20 листопада 2003 р. N 1807. 

  1) обладнання для динамічного вимірювання фази

хвильового фронту, здатне відображати принаймні 50

позицій на хвильовому фронті променя з будь-якою з

наведених нижче характеристик: 

 

a) частотою кадру, що дорівнює або більше ніж 100 Гц, і

фазовою роздільною здатністю принаймні 5 %

довжини хвилі променя; або 

 

b) частотою кадру, що дорівнює або більше ніж 1000

Гц, і фазовою роздільною здатністю принаймні 20 %

довжини хвилі променя; 

 

2) "лазерне" діагностичне обладнання, здатне

вимірювати похибки кутового керування променем

системи "надпотужного лазера" з точністю, що

дорівнює або менше ніж 10 мкрад; 

 

3) оптична апаратура і "спеціально призначені

компоненти" для системи "надпотужного лазера" з

фазованими ґратками, для когерентного зведення

 



променів з точністю зведення �/10 на призначеній

довжині хвилі, або 0,1 мкм, яке з цих значень менше; 

4) проекційні телескопи, спеціально призначені для

використання із системами "надпотужних лазерів". 

 

  ДАТЧИКИ МАГНІТНОГО ТА ЕЛЕКТРИЧНОГО ПОЛЯ   

6.A.6.

[6A006] 

"Магнітометри", "магнітні градієнтометри", "внутрішні

магнітні градієнтометри", підводні датчики

електричного поля та "компенсаційні системи" і

"спеціально призначені компоненти" для них,

наведені нижче: 

9015 80 93 00,

9015 90 00 00 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.6 контролю не підлягають прилади, спеціально

призначені для застосування у рибному промислі або біомагнітних

вимірюваннях для медичної діагностики. 

6.A.6.  a) "магнітометри" та підсистеми, як наведено нижче:   

1) "магнітометри" що застосовують "технологію"

"надпровідних" квантових інтерференційних

пристроїв (SQUID) та мають будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

 

a) системи надпровідних квантових інтерференційних

пристроїв (SQUID), призначені для стаціонарної

роботи, без спеціально спроектованих підсистем,

призначених для зменшення шуму під час руху, які

мають середньоквадратичне значення чутливості, що

дорівнює або менше (краще) ніж 50 фТ, поділене на

корінь квадратний з Гц, на частоті 1 Гц; або 

 

b) системи надпровідних квантових

інтерференційних пристроїв (SQUID), які мають

середньоквадратичне значення чутливості під час

руху магнітометра нижче (краще) ніж 50 пТ, поділене

на корінь квадратний з Гц, на частоті 1 Гц та спеціально

спроектовані таким чином, щоб знижувати шум під

час руху; 

 

2) "магнітометри", що застосовують "технологію"

оптичної накачки або ядерної прецесії (протонної/

Оверхаузера) та мають середньо-квадратичне

значення чутливості менше (краще) ніж 20 пТ,

поділене на корінь квадратний з Гц, на частоті 1 Гц; 

 

3) "магнітометри" що застосовують "технологію"  



ферозондів (fluxgate) та мають "середньоквадратичне

значення чутливості", що дорівнює або менше (краще)

ніж 10 пТ, поділене на корінь квадратний з Гц, на

частоті 1 Гц; 

4) "магнітометри" з котушкою індуктивності, які мають

середньоквадратичне значення чутливості менше

(краще) ніж будь-яке з наведених нижче: 

9015 80 93 00 

a) 0,05 нТ, поділене на корінь квадратний з Гц, на

частотах менше ніж 1 Гц; 

 

b) 1 х 10 -3 нТ, поділене на корінь квадратний з Гц, на

частотах 1 Гц і більше, але не більше ніж 10 Гц; або 

 

c) 1 х 10 -4 нТ, поділене на корінь квадратний з Гц, на

частотах понад 10 Гц; 

 

5) волоконно-оптичні "магнітометри" з

середньоквадратичним значенням чутливості менше

(краще) ніж 1 нТ, поділеним на корінь квадратний з Гц; 

9015 80 93 00 

6.A.6.  b) підводні датчики електричного поля, що мають

чутливість нижче (краще) ніж 8 нановольт на метр на

корінь квадратний з Гц, на частоті 1 Гц; 

з 9030 

6.A.6.  c) "магнітні градієнтометри", як наведено нижче:  9015 80 93 00 

1) "магнітні градієнтометри" із застосуванням наборів

"магнітометрів", наведених у позиції 6.A.6.a; 

 

2) волоконно-оптичні "внутрішні магнітні

градієнтометри", які мають середньоквадратичне

значення чутливості градієнта магнітного поля нижче

(краще) ніж 0,3 нТ/м, поділене на корінь квадратний з

Гц; 

9015 80 93 00 

3) "внутрішні магнітні градієнтометри" з

використанням "технології", відмінної від волоконно-

оптичної, які мають середньоквадратичне значення

чутливості градієнта магнітного поля нижче (краще)

ніж 0,015 нТ/м, поділене на корінь квадратний з Гц; 

9015 80 93 00 

6.A.6.  d) "компенсаційні системи" для магнітних датчиків та

підводних датчиків електричного поля, результатом

використання яких є досягнення робочих

характеристик, що дорівнюють або краще

 



контрольних параметрів, зазначених у позиціях

6.A.6.a, 6.A.6.b або 6.A.6.c. 

Технічна

примітка. 

Для цілей позиції 6.A.6 чутливість (рівень шуму) - це

середньоквадратичне значення обмеженого пристроєм рівня шуму,

який є найнижчим сигналом, що може бути виміряним. 

  ГРАВІМЕТРИ   

6.A.7.

[6A007] 

Гравіметри та гравітаційні градієнтометри, наведені

нижче: 

9015 80 93 00,

9015 90 00 00 

a) гравіметри, призначені або модифіковані для

наземного використання із статичною точністю

менше (краще) ніж 10 мкгал; 

9015 80 93 00 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.7.a контролю не підлягають наземні гравіметри

типу кварцових елементів Вордена. 

  b) гравіметри, призначені для мобільних платформ,

які мають усі наведені нижче характеристики: 

9015 80 93 00 

1) статичну точність менше (краще) ніж 0,7 мгал; та   

2) робочу експлуатаційну точність менше (краще) ніж

0,7 мгал з часом реєстрації стану готовності менше

ніж 2 хв. у будь-якій комбінації коригуючих

компенсацій та впливу руху; 

 

c) гравітаційні градієнтометри.  9015 80 93 00 

  РАДІОЛОКАЦІЙНІ СИСТЕМИ   

6.A.8.

[6A008] 

Радіолокаційні станції та системи (РЛС), їх обладнання

та збірки, що мають будь-яку з наведених нижче

характеристик та "спеціально призначені

компоненти" для них: 

8526 10 90 00,

з 8529 90,

з 9013 80,

з 9013 90 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.8 контролю не підлягають:

a) оглядова РЛС з активним відгуком (SSR);

b) цивільні автомобільні РЛС;

c) дисплеї та монітори, що використовуються для керування

повітряним рухом (ATC) і мають роздільну здатність 12 елементів на 1

мм або менше;

d) метеорологічні (погодні) РЛС. 

  a) РЛС, що працюють на частоті від 40 ГГц до 230 ГГц і

мають будь-яку з наведених нижче характеристик: 

8526 10 90 00 

1) середню вихідну потужність понад 100 мВт; або   



2) точність визначення на місцевості 1 м або менше

(краще) в діапазоні 0,2 градуса або менше (краще) за

азимутом; 

 

b) РЛС, ширина смуги пропускання

перенастроювання яких понад ± 6,25 % центральної

робочої частоти. 

8526 10 90 00 

Технічна

примітка. 

Центральна робоча частота дорівнює половині суми найбільшої та

найменшої точно визначених робочих частот. 

  c) РЛС, здатні одночасно працювати більше ніж на

двох несучих частотах; 

8526 10 90 00 

d) РЛС із синтезованою апертурою (SAR), РЛС з

інверсною синтезованою апертурою (ISAR) або

бортові РЛС бокового огляду (SLAR); 

8526 10 90 00 

e) РЛС, що містять у своєму складі "фазовані антенні

ґратки з електронним скануванням променя"; 

8526 10 90 00 

f) РЛС, здатні виявляти висотні одиничні цілі.  8526 10 90 00 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.8.f контролю не підлягають РЛС точної посадки

(PAR), що відповідають вимогам ICAO. 

  g) РЛС, які спеціально призначені для повітряного

базування (розміщені на аеростаті або літальному

апараті) і здійснюють доплерівське "оброблення

сигналу" для виявлення рухомих цілей; 

8526 10 90 00 

h) РЛС, які використовують "оброблення сигналу" із

застосуванням будь-якого з наведених нижче

методів: 

8526 10 90 00 

1) "РЛС з розширеним спектром"; або   

2) "РЛС із швидким переналагодженням частоти";   

i) наземні РЛС, що мають максимальну "дальність

визначення цілі" понад 185 км. 

8526 10 90 00 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.8.i контролю не підлягають:

a) РЛС для розвідки та спостереження за косяками риб;

b) наземне обладнання РЛС, спеціально призначене для керування

маршрутним повітряним рухом, якщо задовольняються всі наведені

нижче умови:

1) максимальна дальність визначення цілі становить 500 км або менше;

2) скомпоноване так, що радіолокаційні дані стосовно цілі можуть



передаватися тільки по одному каналу від місцезнаходження РЛС до

одного або більше диспетчерських центрів керування повітряним

рухом (ATC);

3) не містить засобів для дистанційного керування швидкістю

сканування РЛС з диспетчерського центру керування повітряним

рухом (ATC); та

4) має бути стаціонарно встановленим;

c) РЛС супроводження метеорологічних аеростатів. 

  j) "лазерні" РЛС або метеорологічні "лазерні" локатори

інфрачервоного діапазону (LIDAR), що мають будь-яку

з наведених нижче характеристик: 

9013 80 

1) є "придатними для використання в космосі"; або   

2) використовують методи когерентного

гетеродинного або гомодинного детектування і

мають кутову роздільну здатність менше (краще) ніж

20 мкрад; 

 

3) призначені для виконання повітряних

батиметричних прибережних геодезичних робіт для

Міжнародної гідрографічної організації (ІНО) згідно з

Порядком 1а Стандарту (5 Версія, лютий 2008 р.) для

Гідрографічних спостережень або краще та

використовує 1 або більше лазерів з довжиною хвилі

понад 400 нм, але не більше 600 нм. 

 

Примітки.  1. LIDAR обладнання, спеціально призначене тільки для геодезії,

зазначеної у позиції 6.A.8.j.3.

2. Згідно з позицією 6.A.8.j контролю не підлягає LIDAR обладнання,

спеціально призначене для метеорологічного спостереження.

3. Параметри ІНО Порядку 1а Стандарту 5 Версія, лютий 2008 р.

підсумовані як такі:

1) точність визначення місцезнаходження (рівень точності 95 %) = 5 м +

5 % глибини.

2) точність визначення глибини на обмеженій глибині (рівень точності

95 %)=

� , де:  

a = 0,5 м - стала відхилення за глибиною, тобто сума всіх сталих

відхилень за глибиною

b = 0,013 - фактор залежного відхилення

b*d - залежна відхилення за глибиною, тобто сума всіх сталих

відхилень за глибиною

d - глибина,



Виявлення ознак = кубічні ознаки > 2 м на глибині до 40 м;

10 % глибини більше ніж 40 м. 

  k) РЛС, які мають підсистеми "оброблення сигналу",

що використовують "стискання імпульсу" і мають

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

з 8525 

1) коефіцієнт "стискання імпульсу" понад 150; або   

2) тривалість імпульсу менше ніж 200 нс; або   

6.A.8.  1) РЛС, які мають підсистеми "оброблення сигналу" та

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

з 8525 

1) "автоматичне супроводження цілей", яке

забезпечує під час будь-якого обертання антени

передбачуване положення цілі поза часом

проходження наступного променя антени; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.8.l.1 контролю не підлягають засоби видачі

сигналу для запобігання зіткненням у системах керування повітряним

рухом (ATC), морських або портових РЛС. 

  2) розрахунок швидкості цілі від активної РЛС, яка має

неперіодичну (змінну) частоту сканування; 

 

3) оброблення для автоматичного розпізнавання

образів (виділення ознак) та порівняння з базами

даних характеристик цілей (сигналів або образів) для

ідентифікації або класифікації цілей; або 

 

4) накладення, кореляція або злиття даних про цілі від

двох або більше "географічно рознесених" і

"взаємозв'язаних чутливих елементів РЛС" для

поліпшення розпізнавання цілей. 

 

Примітка.  Згідно з позицією 6.A.8.l.4 контролю не підлягають системи,

обладнання та вузли, що використовуються для здійснення контролю

за морським рухом. 

6.B.  ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА 

 

6.B.1.  АКУСТИКА

Відсутня 

 

6.B.2.  ОПТИЧНІ ДАТЧИКИ

Відсутні 

 

6.B.3.  КАМЕРИ  



Відсутні 

  ОПТИКА   

6.B.4.

[6B004] 

Оптичне обладнання, наведене нижче:  з 9031,

9031 90 90 

a) обладнання для вимірювання абсолютної здатності

до відбивання (віддзеркалення) з точністю ± 0,1 %

значення здатності відбивання (віддзеркалення); 

9031 41 00 00,

9031 49 90 00 

b) обладнання, інше, ніж обладнання для

вимірювання розсіювання оптичної поверхні, яке має

незатемнену апертуру понад 10 см, спеціально

призначене для безконтактного оптичного

вимірювання форми (профілю) неплоскої оптичної

поверхні з "точністю" до 2 нм або менше (краще) від

потрібного профілю. 

9031 41 00 00,

9031 49 90 00 

Примітка.  Згідно з позицією 6.B.4 контролю не підлягають мікроскопи. 

6.B.5.  ЛАЗЕРИ

Відсутні 

 

6.B.6.  ДАТЧИКИ МАГНІТНОГО ТА ЕЛЕКТРИЧНОГО ПОЛЯ

Відсутні 

 

  ГРАВІМЕТРИ   

6.B.7.

[6B007] 

Обладнання для виробництва, юстирування та

калібрування гравіметрів наземного базування із

статичною точністю краще ніж 0,1 мгал. 

9031 80 39 10,

9031 80 39 98,

9031 90 90 90 

  РАДІОЛОКАЦІЙНІ СИСТЕМИ   

6.B.8.

[6B008] 

Імпульсні радіолокаційні системи для вимірювання

поперечного перерізу, які мають тривалість імпульсів,

що передаються, 100 нс або менше, і "спеціально

призначені компоненти" для них. 

8526 10 90 00

 

6.C.  МАТЕРІАЛИ   

6.C.1.  АКУСТИКА

Відсутня 

 

  ОПТИЧНІ ДАТЧИКИ   

6.C.2.

[6C002] 

Матеріали для оптичних датчиків, наведені нижче:   

a) хімічно чистий первинний телур (Te) з рівнями

чистоти 99,9995 % або більше; 

2804 50 90 00 



b) монокристали (включаючи епітаксиальні

підкладки), виготовлені з будь-якого з наведених

нижче матеріалів: 

3818 00 90 00,

8107 90 00 00 

1) телуриду кадмію цинку (CdZnTe) з вмістом цинку

менше ніж 6 % за мольною фракцією; 

 

2) телуриду кадмію (CdTe) будь-якого рівня чистоти;

або 

 

3) телуриду кадмію ртуті (HgCdTe) будь-якого рівня

чистоти. 

 

Технічна

примітка. 

Мольна фракція визначається як відношення молей ZnTe до суми

молей CdTe та ZnTe, що містяться в кристалі. 

6.C.3.  КАМЕРИ

Відсутні 

 

  ОПТИКА   

6.C.4.

[6C004] 

Оптичні матеріали, наведені нижче:   

a) селенід цинку (ZnSe) та сульфід цинку (ZnS) у

вигляді "необроблених підкладок", виготовлених

хімічним осадженням парів, які мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

2842 90 10 00,

2830 20 00 00 

1) об'єм понад 100 см 3; або   

2) діаметр понад 80 мм, товщину 20 мм або більше;   

b) зливки електрооптичних матеріалів, наведені

нижче: 

 

1) арсенат титаніл калію (КТА);  2842 90 90 00 

2) срібний селенід галію (AgGaSe 2); або  2842 90 10 00 

3) талієвий селенід миш'яку (Tl 3AsSe 3, відомий також

як TAS); 

2842 90 10 00 

c) нелінійні оптичні матеріали, які мають усі наведені

нижче характеристики: 

7020 00 05 00,

7020 00 80 00 

1) чутливість третього порядку (chi3) 1 х 10 -6 м 2/В 2 або

більше; 

 

2) час відгуку менше ніж 1 мс.   



d) "необроблені підкладки" з осаджених матеріалів

карбіду кремнію або берилію/берилію (Ве/Be)

діаметром або довжиною головної осі понад 300 мм; 

2849 20 00 10,

2849 20 00 90,

8112 19 00 00 

e) скло, у тому числі розплави кремнію, фосфатне

скло, фторфосфатне скло, фторид цирконію (ZrF 4) і

фторид гафнію (HfF 4), що має усі наведені нижче

характеристики: 

7001 00 99 00,

7020 00 05 00,

7020 00 80 00 

1) концентрацію гідроксильних іонів (OH-) менше ніж 5

частин на мільйон; 

 

2) інтегральні рівні чистоти металів менше ніж 1

частина на мільйон; 

 

3) високу однорідність (варіацію показника

коефіцієнта заломлення) менше ніж 5 х 10 -6; 

 

f) синтетичний алмазний матеріал з поглинанням

менше ніж 10 -5 см -1 на довжині хвилі понад 200 нм,

але не більше ніж 14000 нм. 

7104 90 00 00,

7105 10 00 10,

7105 10 00 90 

  ЛАЗЕРИ   

6.C.5.

[6C005] 

Кристалічні основи "лазерів" у необробленому

вигляді, наведені нижче: 

7103 10 00 00 

a) сапфір, легований титаном;   

b) олександрит.   

6.C.6.  ДАТЧИКИ МАГНІТНОГО ТА ЕЛЕКТРИЧНОГО ПОЛЯ

Відсутні 

 

6.C.7.  ГРАВІМЕТРИ

Відсутні 

 

6.C.8.  РАДІОЛОКАЦІЙНІ СИСТЕМИ

Відсутні 

 

6.D.  ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   

[6D001]  1) "програмне забезпечення", спеціально призначене

для "розроблення" або "виробництва" обладнання,

що підлягає контролю згідно з позиціями 6.A.4, 6.A.5,

6.A.8 або 6.B.8; 

з 8524 

[6D002]  2) "програмне забезпечення", спеціально призначене

для "використання" обладнання, що підлягає

контролю згідно з позиціями 6.A.2.b, 6.A.8 або 6.B.8; 

з 8524 



[6D003]  3) інше "програмне забезпечення", наведене нижче:  з 8524 

  АКУСТИКА   

6.D.3.  a) "програмне забезпечення", наведене нижче:   

1) "програмне забезпечення", спеціально призначене

для формування акустичного променя для

оброблення "в реальному масштабі часу" акустичних

даних для пасивного приймання з використанням

гідрофонних ґраток, що буксируються; 

 

2) "вихідний код" для оброблення "в реальному

масштабі часу" акустичних даних для пасивного

приймання з використанням гідрофонних ґраток, що

буксируються; 

 

3) "програмне забезпечення", спеціально призначене

для формування акустичного променя для

оброблення "в реальному масштабі часу" акустичних

даних для пасивного приймання з використанням

донних або занурених кабельних систем; 

 

4) "вихідний код" для оброблення "в реальному

масштабі часу" акустичних даних для пасивного

приймання з використанням кабельних мереж,

установлених на дні. 

 

6.D.3.  b) ОПТИЧНІ ДАТЧИКИ

Відсутні 

 

  КАМЕРИ   

6.D.3.  c) "програмне забезпечення" призначене або

модифіковане для камер, які містять "гратки

фокальної площини", зазначені в позиції 6.A.2.a.3.f та

призначені або модифіковані для обмеження

переміщення (зміни) частоти кадрів та дозволяє

камері збільшувати частоту кадрів згідно з Приміткою

3.а позицієї 6.A.3.b.4 

 

6.D.3.  d) ОПТИКА

Відсутня 

 

6.D.3.  e) ЛАЗЕРИ

Відсутні 

 

  ДАТЧИКИ МАГНІТНОГО ТА ЕЛЕКТРИЧНОГО ПОЛЯ   



6.D.3.  f) "програмне забезпечення", наведене нижче:   

1) "програмне забезпечення", спеціально призначене

для "компенсаційних систем" датчиків магнітного та

електричного поля, призначених для функціонування

на рухомих платформах; 

 

2) "програмне забезпечення", спеціально призначене

для виявлення аномалій магнітного та електричного

поля на рухомих платформах; 

 

  ГРАВІМЕТРИ   

6.D.3.  g) "програмне забезпечення", спеціально призначене

для корекції впливу руху гравіметрів або

гравітаційних градіометрів; 

 

  РАДІОЛОКАЦІЙНІ СИСТЕМИ   

6.D.3.  h) "програмне забезпечення", наведене нижче:   

1) "програмне забезпечення", придатне для "програм"

керування повітряним рухом на комп'ютерах

загального призначення, що розташовані у

диспетчерських центрах керування повітряним

рухом, і має будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

a) оброблення та відображення понад 150 одночасних

"системних траєкторій"; або 

 

b) приймання РЛС - інформації про цілі від чотирьох

первинних РЛС або більше; 

 

2) "програмне забезпечення" для "розроблення" або

"виробництва" антенних обтічників, які: 

 

a) спеціально призначені для захисту "фазованих

антенних ґраток з електронним керуванням діаграми

направленості", наведених у позиції 6.A.8.e; та 

 

b) забезпечують діаграму спрямованості антени з

"середнім рівнем бокових пелюсток" більше ніж на 40

дБ нижчим від максимального рівня головного

променя. 

 

Технічна

примітка. 

Середній рівень бокових пелюсток, зазначений у позиції 6.D.3.h.2.b,

вимірюється для усієї ґратки повністю, за винятком діапазону кутів, у



які входять головний промінь і перші дві бокові пелюстки з обох боків

головного променя. 

6.E.  ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ   

6.E.1.

[6E001] 

"Технологія" відповідно до пункту 3 загальних

приміток для "розроблення" обладнання, матеріалів

або "програмного забезпечення", що підлягають

контролю згідно з позиціями 6.A, 6.B, 6.C або 6.D. 

з 3705, 3706,

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

6.E.2.

[6E002] 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "виробництва" обладнання і матеріалів,

що підлягають контролю згідно з позиціями 6.A, 6.B

або 6.C. 

з 3705, 3706,

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

6.E.3.

[6E003] 

Інші "технології", наведені нижче:  з 3705, 3706,

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

a) АКУСТИКА

Відсутні 

 

b) ОПТИЧНІ ДАТЧИКИ

Відсутні 

 

c) КАМЕРИ

Відсутні 

 

ОПТИКА   

d) "технологія", наведена нижче:   

1) "технологія" оброблення та покриття оптичних

поверхонь, "необхідна" для досягнення однорідності

99,5 % або краще для оптичних покриттів із діаметром

або довжиною головної осі 500 мм або більше та із

загальними втратами (поглинання і розсіювання)

менше ніж 5 х 10 -3; 

 

Особлива

примітка. 

Див. також позицію 2.E.3.f. 

  2) "технологія" оптичного виробництва із

застосуванням методів одноточкового обертання

алмазів з одержанням кінцевої середньоквадратичної

точності оброблення поверхні краще ніж 10 нм на

неплоских поверхнях площею понад 0,5 м 2; 

 



ЛАЗЕРИ   

e) "технологія", "необхідна" для "розроблення",

"виробництва" або "використання" спеціально

призначених діагностичних приладів або мішеней у

випробувальному обладнанні для випробування

"надпотужних лазерів" або випробувань чи аналізу

матеріалів, опромінених променями "надпотужних

лазерів"; 

 

f) ДАТЧИКИ МАГНІТНОГО ТА ЕЛЕКТРИЧНОГО ПОЛЯ -

не використовуються з 2004 року; 

 

g) ГРАВІМЕТРИ

Відсутні 

 

h) РАДІОЛОКАЦІЙНІ СИСТЕМИ

Відсутні 

 

6.E.4.  "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 6.A.,

6.B., 6.C., 6.D. або 6.E. 

 

 

Розділ 7. НАВІГАЦІЙНІ СИСТЕМИ ТА АВІАЦІЙНА РАДІОЕЛЕКТРОНІКА

Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з

УКТЗЕД 

7.  НАВІГАЦІЙНІ СИСТЕМИ ТА АВІАЦІЙНА

РАДІОЕЛЕКТРОНІКА 

 

7.A.  СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ І КОМПОНЕНТИ   

Особлива

примітка. 

Автопілоти для підводних апаратів розглядаються у Розділі 8, РЛС - у

Розділі 6. 

7.A.1.  Лінійні акселерометри, наведені нижче, і "спеціально

призначені компоненти" для них: 

 

Особлива

примітка. 

Кутові або обертові акселерометри розглядаються в позиції 7.A.1.b. 

  a) лінійні акселерометри, що мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

1) специфіковані для функціонування при рівнях

лінійного прискорення 15 g або менше та мають будь-

 



яку з наведених нижче характеристик: 

a) "стабільність" "відхилення" відносно фіксованого

каліброваного значення протягом одного року

менше (краще) ніж 130 мікро g; або 

 

b) "стабільність" "масштабного коефіцієнта" стосовно

фіксованого каліброваного значення протягом

одного року менше (краще) ніж 130 частин на

мільйон; 

 

2) специфіковані для функціонування при рівнях

лінійного прискорення понад 15 g та мають будь-яку з

наведених нижче характеристик: 

 

a) "стабільність" "повторюваності" протягом одного

року менше (краще) ніж 5000 мікро g; та 

 

b) "стабільність" "повторюваності" протягом одного

року менше (краще) ніж 2500 частин на мільйон; або 

 

3) призначені для використання в інерціальних

навігаційних системах або системах наведення,

специфікованих для функціонування при рівнях

лінійного прискорення понад 100 g; 

 

b) кутові або обертові акселерометри, специфіковані

для функціонування при рівнях лінійного

прискорення понад 100 g. 

 

7.A.2.  Гіроскопи або датчики кутової швидкості, які мають

будь-яку з наведених нижче характеристик, і

"спеціально призначені компоненти" для них: 

 

Особлива

примітка. 

Кутові або обертові акселерометри розглядаються в позиції 7.A.1.b. 

  a) "стабільність зміщення", виміряну за умови впливу 1

g протягом одного місяця відносно фіксованої

каліброваної величини, менше (краще) ніж 0,50 на

годину, специфіковані для функціонування при рівнях

лінійного прискорення до 100 g включно; 

 

b) "випадкове кутове блукання" менше (краще) або

дорівнює 0,00350 на квадратний корінь з години; або 

 

Примітка.  Згідно з позицією 7.A.2.b контролю не підлягають гіроскопи з

обертовим ротором. 



Технічна

примітка. 

"Гіроскопи з обертовим ротором" - це гіроскопи, в яких для

визначення кутового руху використовується маса, що безперервно

обертається. 

  c) швидкість 500 градусів на секунду або більше і

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

 

1) "стабільність зміщення", виміряну за умови впливу 1

g протягом трьох хвилин та відносно фіксованої

каліброваної величини, менше (краще) ніж 40

градусів на годину; або 

 

2) "випадкове кутове блукання" менше (краще) або

дорівнює 0,2 градуса на квадратний корінь з години;

або 

 

d) специфіковане для використання при рівнях

лінійного прискорення понад 100 g. 

 

7.A.3.

[7A003] 

Інерціальні навігаційні системи та "спеціально

призначені компоненти" для них, як наведено нижче: 

9014 10 90 00,

9014 20 13 00,

9014 20 90 00 

a) інерційні навігаційні системи (ІНС) (платформні

карданні та безплатформні (безкарданні) та інерційне

обладнання для навігації, орієнтації, керування та

наведення "літального апарата", наземного

транспортного засобу, суден (надводних або

підводних) або "космічного апарата", які мають будь-

яку з наведених нижче характеристик, і "спеціально

призначені компоненти" для них: 

 

1) навігаційну помилку (суто інерційну) після

нормального виставлення, рівну круговій імовірній

помилці (CEP) 0,8 морської милі на годину або менше

(краще); або 

 

2) специфіковані для функціонування при рівнях

лінійного прискорення понад 10 g; 

 

Технічна

примітка. 

"Кругова імовірна помилка": у круговому нормальному розподілі - це

радіус кола, яке містить 50 % окремих вимірювань, що повинні бути

зроблені, або радіус кола, в межах якого ймовірність визначення

місцеположення становить 50 %. 

  b) гібридні інерційні навігаційні системи, вбудовані у

глобальну навігаційну супутникову систему (системи)

(GNSS) або у "систему (системи) навігації на основі

 



еталонних баз даних" ("DBRN"), для навігації та

орієнтації, керування та наведення після

нормального виставлення, що мають точність

визначення місцезнаходження ІНС після втрати GNSS

або "БДРМ" на період до чотирьох хвилин, менше

(краще) кругової ймовірної помилки (СЕР) 10 метрів; 

c) інерційне вимірювальне обладнання для

визначення курсу або істинного (географічного)

напрямку на північ, що має будь-яку з наведених

нижче характеристик, і спеціально призначені

"компоненти" для нього: 

 

1) призначене для визначення курсу або точки

півночі з точністю, яка дорівнює або менше (краще)

ніж 0.07 град. сек. (Lat) (еквівалентна 6 дуговим

хвилинам середньоквадратичним при 45 градусах

широти); або 

 

2) призначене витримувати неробочі поштовхи на

рівні 900 g або більше тривалістю 1 мс або більше; 

 

d) інерціальне вимірювальне обладнання, у тому

числі інерціальні вимірювальні модулі (IMU) та

інерціальні системи відліку (IRS), які містять

акселерометри або гіроскопи, що підлягають

контролю згідно з позиціями 7.A.1. або 7.A.2., та

"спеціально призначені компоненти" для них. 

 

Примітка 1.  Параметри позиції 7.A.3.а та 7.A.3.b застосовуються за будь-яких з

наведених нижче умов:

a) випадкова вібрація на вході при загальній величині 7,7 g

(середньоквадратичній) у перші півгодини та загальній тривалості

випробування півтори години на вісь у кожній з трьох

перпендикулярних осей, коли випадкова вібрація має наведені нижче

характеристики:

1) постійна спектральна щільність потужності (PSD) 0,04 g2/Гц у межах

інтервалу частот від 15 до 1000 Гц; та

2) спектральна щільність потужності зменшується з частотою від 0,04

до 0,01 g2/Гц у межах інтервалу частот від 1000 до 2000 Гц; або

b) кутова швидкість бортового хитання і відхилення дорівнює або

більше ніж +2,62 рад/с (150 град/с); або

c) згідно з національними стандартами, еквівалентними умовам,

зазначеним у пунктах a) або b) цієї примітки. 

Примітка 2.  Згідно з позицією 7.A.3 контролю не підлягають інерціальні навігаційні

системи, сертифіковані або схвалені уповноваженими органами



цивільної авіації держави - учасниці міжнародного режиму

експортного контролю "Вассенаарська домовленість" у складі

"цивільних літальних апаратів". 

Примітка 3.  Згідно з підпозицією 7.A.3.c.1 контролю не підлягають теодолітні

системи, що містять інерціальне обладнання, спеціально призначене

для цілей цивільної топографічної зйомки. 

Технічні

примітки. 

1. Позиція 7.A.3.b стосується систем, у яких інерціальні навігаційні

системи та інші незалежні навігаційні засоби вбудовані в єдиний блок

(є невід'ємною частиною) з метою досягнення удосконалених робочих

характеристик.

2. "Кругова імовірна помилка" (CEP) - радіус кола у круговому

нормальному розподілі, яке містить 50 % окремих вимірювань, що

здійснюються, або радіус кола, в якому існує 50 % вірогідність

визначення. 

7.A.4.

[7A004] 

Гіроастрокомпаси та інші пристрої, які розраховують

місцезнаходження або орієнтацію шляхом

автоматичного спостереження небесних тіл або

супутників з точністю азимута, що дорівнює або

менше (краще) ніж 5 кутових секунд. 

9014 20 90 00,

9014 80 00 00 

7.A.5.

[7A005] 

Приймальне обладнання глобальних навігаційних

супутникових систем (GPS або GLONASS), яке має одну

з наведених нижче характеристик, і "спеціально

призначені компоненти" для нього: 

9014 20 90 00,

9014 80 00 00 

a) використовує шифрування; або   

b) використовує антену з керуванням положенням

нуля діаграми направленості. 

 

7.A.6.

[7A006] 

Бортові альтиметри, які працюють на частотах, що не

входять у діапазон від 4,2 до 4,4 ГГц включно і мають

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

8526 10 10 00,

8526 91 90 00

a) "керування потужністю"; або   

b) використовують амплітудну модуляцію із змінною

фазою. 

 

7.A.7.

[7A007] 

Не використовується з 2004 року.   

7.A.8.  Підводні гідроакустичні навігаційні системи, в яких

використовуються доплерівські та кореляційні

гідроакустичні лаги, об'єднані з гірокомпасом

(вимірювачем курсу - heading source), та мають

 



точність визначення місцезнаходження, що дорівнює

або менше (краще) 3 % кругової ймовірної помилки

пройденої відстані (3 % distance traveled Circular Error

Probable (CEP)), а також "спеціально призначені

компоненти" для них. 

Примітка.  Згідно з позицією 7.A.8 контролю не підлягають системи, спеціально

призначені для установки на надводних судах, або системи, що

потребують використання акустичних маяків або акустичних буїв для

надання даних про визначення місцеположення. 

Особлива

примітка. 

Щодо контролю за акустичними системами див. позицію 6.A.1.a,

контролю за обладнанням гідролокаційних, кореляційних та

доплеровських лагів - позицію 6.A.1.b. Див. позицію 8.A.2. стосовно

інших морських систем. 

7.B.  ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА 

 

7.B.1.

[7B001] 

Обладнання для випробування, калібрування та

виставлення, спеціально призначене для

обладнання, що підлягає контролю згідно з позицією

7.A. 

9031 10 00 00,

9031 20 00 00,

з 9031 80,

з 9031 90 

Примітка.  Згідно з позицією 7.B.1 контролю не підлягає обладнання для

випробування, калібрування, виставлення для першого або другого

рівня технічного обслуговування. 

Технічні

примітки. 

1. Перший рівень технічного обслуговування.

Дефект інерціального навігаційного пристрою виявляється на літаку

за допомогою індикації блока керування та відображення (CDU) чи

повідомлення відповідної підсистеми про стан пристрою.

Користуючись посібником виробника, причина виникнення дефекту

може бути локалізована на рівні несправного швидкознімного блока

(LRU). Потім оператор знімає швидкознімний блок та замінює його

запасним.

2. Другий рівень технічного обслуговування.

Дефектний швидкознімний блок надсилається до цеху технічного

обслуговування (виробника або оператора, який несе відповідальність

за технічне обслуговування другого рівня). У ремонтному цеху

дефектний швидкознімний блок випробовується різноманітними

відповідними засобами для того, щоб перевірити та встановити

зіпсований вузол. Цей вузол (SRA) у ремонтному цеху знімається і

замінюється запасним. Дефектний вузол (SRA), замінений у

ремонтному цеху (або, можливо, весь швидкознімний блок (LRU)

надсилається потім виробникові. Другий рівень технічного



обслуговування не включає демонтаж контрольних акселерометрів

або гіродатчиків з вузла, який замінюється у ремонтному цеху (SRA). 

7.B.2.

[7B002] 

Обладнання, наведене нижче, спеціально

призначене для встановлення характеристик

дзеркал кільцевих "лазерних" гіроскопів: 

з 9031 80,

9031 90 10 00 

a) рефлектометри, які мають точність вимірювань 10

частин на мільйон або менше (краще); 

 

b) профілометри, які мають точність вимірювань 0,5

нм (5 ангстрем) або менше (краще). 

 

7.B.3.

[7B003] 

Обладнання, спеціально призначене для

"виробництва" обладнання, що підлягає контролю

згідно з позицією 7.A. 

з 8413,

8421 19 91 00,

8421 19 93 00,

8421 19 99 00,

9031 10 00 00,

9031 20 00 00,

з 9031 80 

Примітка.  Позиція 7.B.3 включає:

a) стенди для випробування і налагодження гіроскопів;

b) стенди для динамічного балансування гіроскопів;

c) стенди для випробування пускових двигунів гіроскопів;

d) стенди для відкачування та заповнення гіроскопів;

e) відцентрові затискачі для підшипників гіроскопів;

f) стенди для центрування осей акселерометра;

g) машини для намотування котушок волоконно-оптичних гіроскопів. 

7.C.  МАТЕРІАЛИ

Відсутні 

 

7.D.  ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   

7.D.1.

[7D001] 

"Програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "розроблення" або

"виробництва" обладнання, що підлягає контролю

згідно з позицією 7.A або 7.B. 

з 8524 

7.D.2.

[7D002] 

"Вихідний код" для "використання" будь-якого

інерціального навігаційного обладнання, включаючи

інерціальне обладнання, що не підлягає контролю

згідно з позицією 7.A.3 або 7.A.4, або системи

орієнтування та визначення курсу польоту (AHRS). 

з 8524 

Примітка.  Згідно з позицією 7.D.2 контролю не підлягає "вихідний код",

призначений для "використання" в платформних системах



орієнтування та визначення курсу польоту. 

Технічна

примітка. 

Система орієнтування та визначення курсу польоту відрізняється від

інерціальних навігаційних систем (INS) тим, що система орієнтування

та визначення курсу польоту забезпечує інформацією про напрямок і

не забезпечує інформацією про прискорення, швидкість та

положення (координату), яка знімається з інерціальних навігаційних

систем (INS). 

7.D.3.

[7D003] 

Інше "програмне забезпечення", наведене нижче:  з 8524 

a) "програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для поліпшення існуючих

характеристик або зменшення навігаційної помилки

систем до рівнів, наведених у позиції 7.A.3, 7.A.4 або

7.A.8; 

 

b) "вихідний код" для гібридних інтегрованих систем,

який поліпшує існуючі характеристики або зменшує

навігаційну помилку систем до рівнів, наведених у

позиції 7.A.3 або 7.A.8, при безперервному

комбінуванні інерціальних даних з будь-якими з

наведених нижче навігаційних даних: 

 

1) дані про швидкість від доплерівської РЛС або

гідролокатора; 

 

2) дані про глобальні навігаційні супутникові системи

визначення місцезнаходження (GPS або GLONASS);

або 

 

3) дані від "системи навігації з прив'язкою до бази

даних"; 

 

c) "вихідний код" для комплексних авіаційних

радіоелектронних або польотних систем, які

комбінують інформацію вимірювальних приладів та

використовують "експертні системи"; 

 

d) "текст програми" для "розроблення" будь-яких з

наведених нижче систем: 

 

1) цифрові системи керування польотом для

"загального керування польотом"; 

 

2) інтегровані системи руху та керування польотом;   

3) системи дистанційного керування рулями за

допомогою електроприводів або світлових сигналів; 

 



4) відмовостійкі або самореконфігуруючі "активні

системи керування польотом"; 

 

5) бортова автоматична апаратура радіопеленгації;   

6) системи збору аеродинамічних сигналів, робота

яких базується на статичних даних щодо поверхні;

або 

 

7) індикатори растрового типу на лобовому склі або

тривимірні індикатори; 

 

e) "програмне забезпечення" автоматизованого

проектування (CAD), спеціально призначене для

"розроблення" "активних систем керування

польотом", вертолітних багатокоординатних

контролерів керування за допомогою

електроприводів або контролерів світлових сигналів

чи вертолітних із "системою контролю напрямку або

протиобертання, що керуються циркуляцією",

"технологія" яких підлягає контролю згідно з

позиціями 7.E.4.b, 7.E.4.c.1 або 7.E.4.c.2. 

 

7.E.  ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ   

7.E.1.

[7E001] 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення" обладнання або

"програмного забезпечення", що підлягає контролю

згідно з позиціями 7.A, 7.B або 7.D. 

з 3705, 3706

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

7.E.2.

[7E002] 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "виробництва" обладнання, що підлягає

контролю згідно з позиціями 7.A або 7.B. 

з 3705, 3706

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

7.E.3.

[7E003] 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для ремонту, відновлення чистоти поверхні

або капітального ремонту обладнання, що підлягає

контролю згідно з позиціями від 7.A.1 до 7.A.4. 

з 3705, 3706

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00

 

Примітка.  Згідно з позицією 7.E.3 контролю не підлягає "технологія" технічного

обслуговування, безпосередньо пов'язаного з калібруванням, зняттям

або заміною ушкоджених або таких, що не підлягають обслуговуванню,

швидкознімних блоків (LRU) і вузлів, які замінюються у ремонтному

цеху (SRA), "цивільних літальних апаратів", як описано у першому або

другому рівні технічного обслуговування. 



Особлива

примітка. 

Визначення рівнів технічного обслуговування наведено в технічній

примітці до позиції 7.B.1. 

7.E.4.

[7E004] 

Інша "технологія", наведена нижче:  з 3705, 3706

з 8524 

a) "технологія" для "розроблення" або "виробництва":  4901 99 00 00 

1) бортової автоматичної апаратури радіопеленгації,

яка працює на частотах понад 5 МГц; 

4906 00 00 00 

2) систем збору аеродинамічних сигналів, робота яких

базується тільки на основі статичних даних щодо

поверхні, тобто таких, що обходяться без звичайних

датчиків аеродинамічних сигналів; 

 

3) індикаторів растрового типу на лобовому склі або

тривимірних індикаторів для "літальних апаратів"; 

 

4) інерціальних навігаційних систем або

гіроастрокомпасів, які містять акселерометри або

гірокомпаси, що підлягають контролю згідно з

позиціями 7.A.1 або 7.A.2; 

 

5) електричних приводів (тобто, електромеханічних,

електрогідростатичних та пакетів інтегрованих

приводів), спеціально призначених для "основного

(диспетчерського) керування польотами"; 

 

6) "групи оптичних датчиків керування польотом",

спеціально призначених для функціонування

"активних систем керування польотами"; або 

 

7) системи "Навігації з прив'язкою до бази даних"

(DBRN), призначеної для підводної навігації з

використанням гідролокатора або баз даних щодо

гравітації, які забезпечують точність визначення

місцезнаходження, що дорівнює або менше (краще)

ніж 0,4 морської милі; 

 

b) "технології" "розроблення" "активних систем

керування польотами" (включаючи керування

рулями за допомогою електроприводів або світлових

сигналів), наведені нижче: 

 

1) конструкція конфігурації для взаємоз'єднання

множинних мікроелектронних елементів оброблення

(бортові обчислювачі) для досягнення оброблення "в

 



реальному масштабі часу" для імплементації закону

керування; 

2) компенсація закону керування відносно

місцезнаходження датчика або динамічних

навантажень на планер, тобто компенсація

вібраційного середовища датчика або відхилення

місцезнаходження датчика від центра тяжіння; 

 

3) електронне керування резервуванням даних або

системи резервування для виявлення несправності,

стійкості до несправності, локалізації несправності

або реконфігурації; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 7.E.4.b.3 контролю не підлягає "технологія"

розроблення фізичного резервування. 

  4) керування польотом, яке дає змогу здійснювати

польотну реконфігурацію сили, і миттєве керування

для управління автономним літальним апаратом у

реальному масштабі часу; 

 

5) інтеграція цифрового диспетчерського керування

польотами, даних керування навігацією та руховими

системами у систему цифрового керування

польотами для "загального керування польотом"; 

 

Примітки.  Згідно з позицією 7.E.4.b.5 контролю не підлягають:

1. "Технології" "розроблення" загальних цифрових систем

диспетчерського керування польотами, даних керування навігацією та

руховими системами у систему цифрового керування польотами для

"оптимізації траєкторії польоту".

2. "Технології" "розроблення" приладів польотних систем для

"літальних апаратів", інтегрованих до всеспрямованого курсового

радіомаяка УКХ-діапазону (VOR), далекомірного обладнання (DME),

систем посадки за приладами (ILS) або мікрохвильової системи

забезпечення посадки (MLS), систем навігації або забезпечення

заходу на посадку. 

  6) система автономного електронно-цифрового

контролера для ГТД-комбінованого циклу або

системи керування польотним завданням з багатьма

датчиками з використанням "експертних систем"; 

 

Особлива

примітка. 

Порядок контролю "технології" для "повністю автономного цифрового

керування двигуном" (FADEC) визначено у позиції 9.E.3.a.9. 

  c) "технологія" для "розроблення" вертолітних систем,  



наведених нижче: 

1) багатоосьові контролери дистанційного керування

рулями за допомогою електроприводів або світлових

сигналів, які комбінують функції принаймні двох з

наведених нижче в один контрольний елемент: 

 

a) колективні системи керування;   

b) циклічні системи керування;   

c) системи керування відхилення від курсу;   

2) керовані "системою контролю напрямку або

протиобертання, що керуються циркуляцією"; 

 

3) лопатки ротора двигуна, що об'єднують

"аеродинамічні профілі із змінюваною геометрією"

для використання у системах індивідуального

керування лопатками. 

 

7.E.5.  "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 7.A,

7.B, 7.D або 7.E. 

 

 

Розділ 8. МОРСЬКІ ТРАНСПОРТНІ ЗАСОБИ

Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з

УКТЗЕД 

8.  МОРСЬКІ ТРАНСПОРТНІ ЗАСОБИ   

8.A.  СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ І КОМПОНЕНТИ   

8.A.1.

[8A001] 

Підводні апарати та надводні судна, наведені нижче:   

Особлива

примітка. 

Контрольний статус обладнання для підводних апаратів визначено:

для апаратури засекречування та шифрування - частина 2 розділу 5

"Захист інформації"; для датчиків - розділ 6; для навігаційного

обладнання - розділи 7 і 8; для підводного обладнання - розділ 8.A.  

  a) підводні апарати, пілотовані людиною, що з'єднані з

носієм і призначені для роботи на глибинах понад

1000 м; 

8906 00 91 00,

8906 00 99 00 

b) підводні апарати, пілотовані людиною, що не 8906 00 91 00,



з'єднані з носієм і мають будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

8906 00 99 00 

1) призначені для автономного плавання і мають усі

наведені нижче характеристики за силою підйому: 

 

a) 10 % або більше їх власної ваги у повітрі; та   

b) 15 кН або більше;   

2) призначені для роботи на глибинах понад 1000 м;

або 

 

3) мають усі наведені нижче характеристики:   

a) призначені для автономного плавання протягом 10

годин або більше; 

 

b) радіус дії 25 морських миль або більше;   

Технічні

примітки. 

1. Для цілей, зазначених у позиції 8.A.1.b, під час автономного плавання

апарат цілком занурюється без шноркеля, усі системи функціонують і

забезпечують плавання з мінімальною швидкістю, за якої занурення

може безпечно керуватися (з урахуванням необхідної динаміки за

глибиною занурення) з використанням тільки стерен глибини, без

участі надводних суден підтримки або бази (берегової або корабля-

матки); апарат має рушійну систему для пересування в зануреному та

надводному стані.  

2. Для цілей, зазначених у позиції 8.A.1.b, радіус дії дорівнює половині

максимальної відстані, яку апарат може подолати в автономному

плаванні. 

  c) підводні апарати, не пілотовані людиною, що

з'єднані з носієм і призначені для плавання на

глибинах понад 1000 м та мають будь-яку з наведених

нижче характеристик: 

8906 00 91 00,

8906 00 99 00 

1) призначені для самохідного маневру,

використовують двигуни та прискорювачі, зазначені

у позиції 8.A.2.a.2; або 

 

2) мають волоконно-оптичну лінію обміну даними;   

d) підводні апарати, не пілотовані людиною, що не

з'єднані з носієм і мають будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

8906 00 91 00,

8906 00 99 00 

1) призначені для вирішення завдань досягнення

(прокладання курсу) будь-якого географічного

 



орієнтира без участі людини "в реальному масштабі

часу"; 

2) мають канал передачі акустичних даних або команд;

або 

 

3) мають волоконно-оптичну лінію передачі даних або

лінію передачі команд понад 1000 м; 

 

e) океанські системи рятування з підйомною силою

понад 5 МН для рятування об'єктів з глибини понад

250 м, які мають будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

8905 90 10 00,

8906 00 91 00 

1) системи динамічного керування положенням,

здатні стабілізуватися у межах (у середині) 20 м

відносно заданої точки, яка фіксується навігаційною

системою; або 

 

2) системи придонної навігації та навігаційної

інтеграції для глибин понад 1000 м з точністю

забезпечення положення у межах (у середині) 10 м

відносно заданої точки; 

 

f) судна на повітряній подушці (з повністю

змінюваною юбкою), які мають усі наведені нижче

характеристики: 

8906 00 91 00,

8906 00 99 00 

1) максимальну проектну швидкість понад 30 вузлів

при повному завантаженні та висоті хвилі 1,25 м і

більше; 

 

2) тиск повітряної подушки понад 3830 Па; та   

3) відношення водотоннажності незавантаженого і

повністю завантаженого судна менше ніж 0,70; 

 

g) судна на повітряній подушці (з жорстким бортовим

скегом) з максимальною проектною швидкістю понад

40 вузлів при повному завантаженні та висоті хвилі

3,25 м і більше; 

8906 00 91 00,

8906 00 99 00 

h) судна з гідрокрилом і активними системами для

автоматичного керування крилом з максимальною

проектною швидкістю 40 вузлів або більше при

висоті хвилі 3,25 м і більше; 

8906 00 91 00,

8906 00 99 00 

i) судна з невеликою площею ватерлінії, які мають

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

8906 00 91 00,

8906 00 99 00 



1) повну водотоннажність понад 500 т, максимальну

проектну швидкість понад 35 вузлів при повному

завантаженні та висоті хвилі 3,25 м і більше; або 

 

2) повну водотоннажність понад 1500 т, максимальну

проектну швидкість понад 25 вузлів при повному

завантаженні та висоті хвилі 4 м і більше. 

 

Технічна

примітка. 

Належність судна до суден з невеликою площею ватерлінії

визначається за такою формулою: площа ватерлінії за відомої

величини водотоннажності при операційній проектній осадці менше

ніж 2 х V 2/3 (де V - водотоннажність при операційній проектній осадці). 

8.A.2.

[8A002] 

Системи, обладнання та компоненти, наведені

нижче: 

 

Особлива

примітка. 

Підводні системи зв'язку розглядаються у частині 1

розділу 5 "Зв'язок". 

 

  a) Системи, обладнання та компоненти, спеціально

призначені або модифіковані для підводних апаратів,

призначених для роботи на глибинах понад 1000 м, як

наведено нижче: 

 

1) приміщення під тиском або корпуси під тиском з

максимальним внутрішнім діаметром камери понад

1,5 м; 

8905 90 10 00,

8906 00 91 00

2) електродвигуни постійного струму або тягові

двигуни; 

8501 33 90 00,

8501 34 50 00,

8501 34 99 00 

3) кабельні роз'єднувачі та з'єднувачі, у тому числі ті, в

яких використовується оптиковолокно і які мають

силові елементи із синтетичних матеріалів; 

8536 90 10 90,

9013 90 10 00,

9013 90 90 00

4) компоненти, виготовлені з матеріалів, зазначених у

позиції 8.C.1. 

 

Технічна

примітка. 

Мета контролю не повинна порушуватися під час експорту

синтактичного пінопласту, що підлягає контролю згідно з позицією

8.C.1, якщо було здійснено проміжну стадію його виготовлення і він не

набув своєї остаточної форми, в якій використовується у якості

зазначеного компоненту. 

  b) системи, спеціально призначені або модифіковані

для автоматичного керування рухом підводних

апаратів, зазначених у позиції 8.A.1, які

9014 80 00 00

 



використовують навігаційні дані та мають замкнені із

зворотним зв'язком сервоконтролюючі засоби: 

1) здатні керувати рухом апарата в межах (усередині)

10 м щодо заданої точки водяного стовпа; 

 

2) підтримують положення апарата в межах

(усередині) 10 м щодо заданої точки водяного стовпа;

або 

 

3) підтримують положення апарата в межах

(усередині) 10 м під час руху на морському судні-матці

або на тросі (кабелі) під ним; 

 

c) волоконно-оптичні корпусні гермопрохідники або

з'єднувачі; 

9013 90 10 00,

9013 90 90 00 

d) системи підводного нагляду, наведені нижче:   

1) телевізійні системи і телевізійні камери, наведені

нижче: 

8525 10 90 00 

a) телевізійні системи (включаючи камеру,

обладнання для моніторингу та передачі сигналу), які

мають граничну роздільну здатність понад 800 ліній

під час вимірювання її в повітряному середовищі, а

також телевізійні системи, спеціально призначені або

модифіковані для дистанційного керування

підводним апаратом; 

 

b) підводні телевізійні камери, які мають граничну

роздільну здатність понад 1100 ліній під час

вимірювання її в повітряному середовищі; 

8525 30 90 00,

з 8525 40

c) телевізійні камери, призначені для зйомки об'єктів

з низьким рівнем освітленості, спеціально призначені

або модифіковані для використання під водою і мають

усі наведені нижче характеристики: 

8525 30 90 00,

з 8525 40

1) електронно-оптичні підсилювачі яскравості

зображення, які контролюються згідно з позицією

6.A.2.a.2.a; та 

 

2) понад 150000 "активних пікселів" на площі

твердотільного приймача; 

 

Технічна

примітка. 

Роздільна здатність у телебаченні вимірюється горизонтальним

(рядковим) розділенням, як правило, вираженим максимальною

кількістю ліній по висоті зображення (екрана), що розпізнаються на



тестовій таблиці, в якій використано стандарт IEEE 208/1960 або будь-

який еквівалент цього стандарту. 

  2) системи, спеціально призначені або модифіковані

для дистанційного керування підводним апаратом, у

яких використовуються засоби мінімізації ефектів

зворотного розсіювання, включаючи

вузькодіапазонні радіолокаційні станції або "лазерні"

системи; 

8526 92 90 00 

e) фотодіапозитивні камери, спеціально призначені

або модифіковані для підводного використання на

глибинах до 150 м, які мають формат стрічки 35 мм або

більше і будь-яку з наведених нижче характеристик: 

9006 53 10 00,

9006 53 90 00,

9006 59 00 00 

1) анотацію стрічки з даними, що визначають

специфіку зовнішнього джерела камери; 

 

2) автоматичну зворотну корекцію фокусної відстані;

або 

 

3) керування з автоматичною компенсацією,

спеціально призначене для боксів підводної камери,

здатних витримувати тиск на глибинах понад 1000 м; 

 

f) електронні системи спостереження, спеціально

призначені або модифіковані для підводного

використання та мають будь-що з наведеного нижче: 

9014 80 00 00,

з 9030

1) електронно-оптичні підсилювачі яскравості, що

підлягають контролю згідно з позиціями 6.A.2.a.2.а або

6.A.2.a.2.b, та використовують збільшення

електронного зображення, що відрізняється від

збільшення такого зображення мікроканальними

пластинами; або 

 

2) "ґратки фокальної площини" не "придатні для

використання в космосі", що контролюються згідно з

позицією 6.A.2.a.3.g; 

 

g) системи підсвічування, наведені нижче, спеціально

призначені або модифіковані для використання під

водою: 

 

1) стробоскопічні світлові системи з енергією виходу

понад 300 Дж в одному спалаху і частотністю понад 5

спалахів на секунду; 

9029 20 90 00,

9405 40 10 00,

9405 40 39 00 

2) аргонові дугові світлові системи, спеціально 9405 40 10 00,



призначені для використання під водою на глибинах

понад 1000 м; 

9405 40 39 00

h) "роботи", керовані спеціалізованим комп'ютером,

спеціально призначені для підводного застосування,

які мають будь-яку з наведених нижче характеристик: 

8479 50 00 00,

з 8479 89,

8479 90 50 00,

8479 90 97 00 

1) системи керування "роботом" із застосуванням

інформації від датчиків, які вимірюють зусилля,

докладені до зовнішнього об'єкта, момент обертання,

відстань до зовнішнього об'єкта або контактну

(тактильну) взаємодію між "роботом" та зовнішнім

об'єктом; або 

 

2) здатні створювати зусилля в 250 Н і більше, або

момент обертання 250 Нм і більше та які

використовують в елементах конструкції сплави на

основі титану чи "волокнисті або нитковидні"

"композиційні" матеріали; 

 

i) дистанційно керовані шарнірні маніпулятори,

спеціально призначені або модифіковані для

використання з підводними апаратами, які мають

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

8479 50 00 00,

8479 90 50 00,

8479 90 97 00 

1) системи керування маніпулятором, що

застосовують інформацію від датчиків, які вимірюють

зусилля, докладені до зовнішнього об'єкта, момент

обертання або контактну (тактильну) взаємодію між

маніпулятором та зовнішнім об'єктом; або 

 

2) керовані засобами пропорційного керування

"ведучий-ведений" або спеціалізованим комп'ютером

та які мають 5 або більше ступенів свободи руху; 

 

Технічна

примітка. 

Під час визначення кількості ступенів свободи руху враховуються

тільки функції, які мають пропорційне керування із застосуванням

позиційного зворотного зв'язку або спеціалізованого комп'ютера. 

  j) ізольовані від атмосфери рушійні системи, наведені

нижче, спеціально призначені для використання під

водою: 

 

1) ізольовані від атмосфери рушійні системи з

двигунами циклів Брайтона або Ренкіна, які мають

будь-яку з наведених нижче характеристик: 

з 8408 10,

8409 99 00 90



a) хімічні скрубери або абсорбери, спеціально

призначені для вилучення двооксиду вуглецю,

оксиду вуглецю і частинок з рециркулюючого

вихлопу двигуна; 

 

b) системи, спеціально призначені для застосування

моноатомного газу; 

 

c) пристрої або глушники, спеціально призначені для

зниження шуму під водою, з частотами нижче 10 кГц,

чи спеціально змонтовані прилади для пом'якшення

удару викиду; або 

 

d) системи, спеціально призначені для:   

1) пресування продуктів реакції або для регенерації

палива; 

 

2) зберігання продуктів реакції; та   

3) вихлопу продуктів реакції за тиску в 100 кПа і

більше; 

 

2) дизельні двигуни для ізольованих від атмосфери

силових систем, які мають усі наведені нижче

характеристики: 

з 8408 10,

8409 99 00 90 

a) хімічні скрубери або абсорбери для вилучення

двооксиду та монооксиду вуглецю і частинок з

рециркулюючого вихлопу двигуна; 

 

b) системи, спеціально спроектовані для

застосування моноатомного газу; 

 

c) пристрої або глушники, спеціально призначені для

зниження шуму під водою, з частотами нижче ніж 10

кГц, чи спеціально змонтовані для пом'якшення удару

викиду; та 

 

d) спеціально призначені вихлопні системи із

затримкою викиду продуктів згоряння; 

 

3) незалежні від атмосфери енергетичні установки на

паливних елементах з вихідною потужністю понад 2

кВт, які мають будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

8409 99 00 90 

a) прилади або глушники, спеціально спроектовані

для зниження шуму під водою, з частотами нижче ніж

 



10 кГц, чи спеціально змонтовані прилади для

пом'якшення удару викиду; або 

b) системи, спеціально призначені для:    

1) пресування продуктів реакції або для регенерації

палива; 

 

2) зберігання продуктів реакції; та   

3) вихлопу продуктів реакції при протитиску 100 кПа

або більше;  

 

4) незалежні від атмосфери силові системи з

двигунами циклів Стірлінга, які мають усі наведені

нижче характеристики: 

з 8408 10,

8409 99 00 90 

a) пристрої або глушники, спеціально призначені для

зниження шуму під водою, з частотами нижче ніж 10

кГц, чи спеціально змонтовані пристрої для

пом'якшення удару викиду; та 

 

b) спеціально призначені системи для вихлопу

продуктів згоряння при протитиску 100 кПа або

більше; 

 

k) краї корпусу (юбки), ущільнення та висувні

елементи, які мають будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

 

1) призначені для зовнішнього тиску у 3830 Па або

більше, функціонують при висоті хвилі 1,25 м і більше

та спеціально призначені для суден на повітряній

подушці (з повністю змінюваною юбкою), зазначених

у позиції 8.A.1.f; або 

8479 90 50 00,

8479 90 97 00,

8906 00 91 00,

8906 00 99 00

2) призначені для зовнішнього тиску у 6224 Па і

більше, функціонують при висоті хвилі 3,25 м і більше

та спеціально призначені для суден на повітряній

подушці (з незмінюваним бортовим скегом),

зазначених у позиції 8.A.1.g; 

8479 90 50 00,

8479 90 97 00,

8906 00 91 00,

8906 00 99 00 

l) підйомні вентилятори з рівнем потужності понад

400 кВт, спеціально призначені для суден на

повітряній подушці, які підлягають контролю згідно з

позицією 8.A.1.f або 8.A.1.g; 

8412 39 90 00,

8412 80 99 00,

8485 10 90 00

m) повністю занурювані підкавітаційні або

суперкавітаційні гідрокрила суден, зазначених у

8479 90 50 00,

8479 90 97 00,



позиції 8.A.1.h;  8906 00 91 00,

8906 00 99 00  

n) активні системи, спеціально призначені або

модифіковані для автоматичного керування рухом

підводних апаратів або суден, які підлягають

контролю згідно з позиціями 8.A.1.f, 8.A.1.g, 8.A.1.h чи

8.A.1.i; 

8479 90 50 00,

8479 90 97 00,

8906 00 91 00,

8906 00 99 00 

o) гвинти, системи одержання і передачі енергії та

системи зниження шуму, наведені нижче: 

 

1) системи двигуна з водяним гвинтом або системи

передачі потужності, наведені нижче, спеціально

призначені для суден на повітряній подушці (з

повністю змінюваною юбкою або незмінюваним

бортовим скегом), для суден з гідрокрилами і суден з

невеликою площею ватерлінії, які підлягають

контролю згідно з позиціями 8.A.1.f, 8.A.1.g, 8.A.1.h чи

8.A.1.i: 

 

a) суперкавітаційні, супервентиляторні, частково

занурені або опущені (які проникають через

поверхню) двигуни потужністю понад 7,5 МВт; 

з 8408 10

 

b) протиобертальні рушійні системи потужністю

понад 15 МВт; 

8412 29 50 00,

8485 10 90 00 

c) системи вирівнювання потоку, який набігає на

рушій, із застосуванням методів усунення завихрень

потоку до і після їх створення; 

8412 29 50 00

d) легковагий редуктор високої потужності (K фактор

понад 300); 

8483 40 94 00,

8483 40 96 00 

e) системи передачі потужності через трансмісійний

вал, які містять "компоненти" з "композиційних"

матеріалів і здатні здійснювати передачу потужності

понад 1 МВт;  

8483 10 60 00,

8483 10 80 00

2) рушії з водяним гвинтом, системи одержання і

передачі енергії, призначені для використання на

суднах: 

 

a) гребні гвинти з регульованим кроком і збірки

маточини номінальною потужністю понад 30 МВт; 

8485 10 90 00

b) електричні двигуни з водяним внутрішнім

охолодженням і вихідною потужністю понад 2,5 МВт; 

8501 34 99 00



c) магнітоелектричні рушії із застосуванням

"надпровідності" та вихідною потужністю понад 0,1

МВт; 

8501 20 90 00

d) системи передачі потужності через трансмісійний

вал, які містять "компоненти" з "композиційних"

матеріалів і здатні здійснювати передачу потужності

понад 2 МВт; 

8483 10 60 00,

8483 10 80 00

e) системи вентиляторних або системи на базі

вентиляторних гвинтів потужністю понад 2,5 МВт;  

8485 10 90 00

3) системи зниження шуму, призначені для

використання на суднах водотоннажністю 1000 т або

більше: 

 

a) системи, які зменшують рівень шуму під водою на

частотах нижче ніж 500 Гц і складаються з

компаундних акустичних збірок для акустичної

ізоляції дизельних двигунів, дизель-генераторних

установок, газових турбін, газотурбінних

генераторних установок, установок двигунів або

редукторів, спеціально призначених для звукової або

вібраційної ізоляції, які мають усереднену масу понад

30 % маси всього обладнання, яке монтується; 

8409 99 00 90,

8412 29 50 00

 

b) активні системи зниження шуму чи його

погашення або підшипники на магнітній підвісці, які

спеціально призначені для потужних трансмісійних

систем і містять електронні системи керування, здатні

активно знижувати вібрацію обладнання генерацією

антишумових або антивібраційних сигналів

безпосередньо біля джерела шуму; 

8412 29 50 00

 

p) системи руху на струминному двигуні з вихідною

потужністю понад 2,5 МВт, які використовують сопло,

що відхиляється, і техніку регулювання потоку

лопаткою (лопаттю) з метою збільшення ефективності

рушія або зниження шумів, які генеруються рушієм і

поширюються під водою; 

8412 29 50 00 

q) апарати занурювальні і для підводного плавання,

автономні, замкнутого або напівзамкнутого контуру

(які мають систему регенерації повітря). 

з 8905, 8906

 

Примітка.  Згідно з позицією 8.A.2.q контролю не підлягає персональний апарат,

призначений для особистого використання. 



8.B.  ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА 

 

8.B.1.

[8B001] 

Гідроканали, які мають шумовий фон менше ніж 100

дБ (еталон - 1 мкПа, 1 Гц) у частотному діапазоні від 0

до 500 Гц, призначені для вимірювання акустичних

полів, згенерованих гідропотоком навколо моделей

рушійних систем. 

9031 20 00 00,

9031 90 90 90 

8.C.  МАТЕРІАЛИ   

8.C.1.

[8C001]

Синтактичний пінопласт, призначений для

підводного використання, який має такі

характеристики: 

з 3921,

7016 90 30 00 

a) призначений для морських глибин понад 1000 м;

та 

 

b) питома вага менш як 561 кг/м  3.   

Технічна

примітка. 

Синтактичний пінопласт складається з порожнистих шарів пластика

або скла, залитих гумовою матрицею. 

Особлива

примітка. 

Див. також позицію 8.A.2.a.4.   

8.D.  ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   

8.D.1.

[8D001] 

"Програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "розроблення", "виробництва",

"використання" обладнання або матеріалів, що

підлягають контролю згідно з позиціями 8.A, 8.B чи

8.C. 

з 8524 

8.D.2.

[8D002] 

Специфічне "програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "розроблення",

"виробництва", "використання" (у тому числі ремонту)

або відновлення (повторного механічного

оброблення) рушіїв, спеціально призначених для

зменшення підводного шуму. 

з 8524 

8.E.  ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ   

8.E.1.

[8E001] 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення" або "виробництва"

обладнання чи матеріалів, що підлягають контролю

згідно з позиціями 8.A, 8.B чи 8.C. 

з 3705, 3706,

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

8.E.2. Інша "технологія":  з 3705, 3706 



[8E002]  a) "технологія" "розроблення", "виробництва",

"використання", ремонту, капітального ремонту або

відновлення (повторного механічного оброблення)

гвинтів, спеціально призначених для зменшення їх

шуму під водою; 

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

b) "технологія" для проведення капітального ремонту

або відновлення обладнання, що підлягає контролю

згідно з позиціями 8.A.1, 8.A.2.b, 8.A.2.j, 8.A.2.o або

8.A.2.p. 

 

8.E.3.  "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 8.A,

8.B, 8.C, 8.D чи 8.E. 

 

 

Розділ 9. АВІАЦІЙНІ ТА РАКЕТНО-КОСМІЧНІ РУШІЙНІ СИСТЕМИ

Номер

позиції 

Найменування та опис товарів за відповідними

групами 

Код товару

згідно з

УКТЗЕД 

9.  АВІАЦІЙНІ ТА РАКЕТНО-КОСМІЧНІ РУШІЙНІ

СИСТЕМИ 

 

9.A.  СИСТЕМИ, ОБЛАДНАННЯ ТА КОМПОНЕНТИ   

Особлива

примітка. 

Рушійні системи розроблені стійкими до нейтронної або перехідної

іонізуючої радіації, визначені у Списку товарів військового

призначення, міжнародні передачі яких підлягають державному

контролю, затвердженому постановою Кабінету Міністрів України від

20 листопада 2003 р. N 1807. 

9.A.1.

[9A001] 

Газотурбінні авіаційні двигуни, які мають

будь-яку з наведених нижче характеристик:  

з 8411,

8412 10,

8412 90 

a) містять одну з "технологій", яка підлягає контролю

згідно з позицією 9.E.3.a; або 

 

Примітка.  Згідно з позицією 9.A.1.a контролю не підлягають газотурбінні авіаційні

двигуни, що: 

a) сертифіковані уповноваженими органами цивільної авіації держави-

учасниці; та 

b) призначені для приведення в дію невійськового пілотованого

літального апарату, на який було видано уповноваженими органами



цивільної авіації держави-учасниці міжнародного режиму експортного

контролю "Вассенаарська домовленість" один з перелічених нижче

документів для літального апарату, оснащеного двигуном (двигунами)

цього типу (модифікації):

1) сертифікат типу для цивільної авіації; або

2) рівнозначний документ, визнаний Міжнародною організацією

цивільної авіації (IKAO). 

  b) призначені для польотів літальних апаратів у

крейсерському режимі на швидкостях, що

дорівнюють або більше ніж число Маха 1, протягом

більше ніж 30 хвилин. 

 

9.A.2.

[9A002] 

Морські газотурбінні двигуни з безперервною

експлуатаційною потужністю 24245 кВт або більше

згідно із стандартом ISO та питомою витратою палива,

що не перевищує 0,219 кг/кВт/год. у діапазоні

потужностей від 35 до 100 %, та спеціально призначені

для них вузли та "компоненти". 

з 8411,

8412 90

 

Примітка.  Термін "морські газотурбінні двигуни" означає промислові або

авіаційні газотурбінні двигуни, пристосовані для виробництва

електроенергії або приведення в рух корабля. 

9.A.3.

[9A003] 

Вузли і "компоненти", які містять будь-які "технології",

що підлягають контролю згідно з позицією 9.E.3.a,

спеціально призначені для наведених нижче

газотурбінних двигунів: 

8411 91 90 00,

8411 99 90 00,

з 8412 90 

a) таких, що підлягають контролю згідно з позицією

9.A.1; або 

 

b) розроблення або виробництво яких здійснюється у

державах-неучасницях міжнародного режиму

експортного контролю "Вассенаарська домовленість"

або невідоме виробникові. 

 

9.A.4.

[9A004] 

Космічні ракети-носії та "космічні апарати".  з 8802, 8803,

з 9306 90 

Примітка.  Згідно з позицією 9.A.4 контролю не підлягає корисне навантаження. 

Особлива

примітка. 

Щодо контрольного статусу виробів, які належать до корисного

навантаження "космічного апарата", див. у відповідних розділах. 

9.A.5.

[9A005] 

Ракетні рушійні системи, які працюють на рідкому

паливі та містять будь-яку із систем або "компонентів",

що підлягають контролю згідно з позицією 9.A.6. 

8412 10 90 00 



9.A.6.

[9A006] 

Системи та "компоненти", спеціально призначені для

ракетних рушійних систем на рідкому паливі: 

 

a) кріогенні рефрижератори, бортові посудини

Дьюара, кріогенні теплові труби або кріогенні

системи, спеціально призначені для застосування в

космічних літальних апаратах та здатні обмежувати

втрати кріогенної рідини до величини менше ніж 30

% на рік; 

8412 90 30 00,

8412 90 90 00 

b) кріогенні контейнери або рефрижераторні

системи замкненого циклу, здатні забезпечувати

температуру 100 K (-173° C) або нижче для "літальних

апаратів", здатних виконувати політ на швидкості з

числом Маха понад 3, ракет-носіїв або "космічних

апаратів"; 

8412 90 30 00,

8412 90 90 00 

c) системи зберігання рідкого водню або системи

його транспортування; 

з 7311 00,

8413 19 90 00,

8419 60 00 00 

d) турбонасоси високого тиску (понад 17,5 МПа),

"компоненти" насосів або поєднані з ними

газогенератори чи системи приводу турбіни циклу

детандера; 

з 8413 19 

e) камери згоряння високого тиску (понад 10,6 МПа) та

сопла до них; 

8412 90 30 00 

f) системи зберігання палива, в яких

використовується принцип капілярної локалізації або

точної подачі продувки (тобто з еластичними

паливними баками); 

8412 29 99 00,

з 8479 89 

g) інжектори рідкого палива з окремими отворами

діаметром 0,381 мм або менше (площа перерізу 1,14 х

10 -3 см 2 або менше для некруглих отворів),

спеціально призначені для ракетних двигунів, які

працюють на рідкому паливі; 

8412 90 90 00,

9306 90 90 00 

h) монолітні вуглець-вуглецеві камери ракетних

двигунів, монолітні вуглец-вуглецеві конусні сопла із

щільністю понад 1,4 г/см 3 та міцністю на розрив понад

48 МПа. 

з 3801,

з 8412 90,

з 9306 

9.A.7.

[9A007] 

Рушійні системи ракет на твердому паливі, які мають

будь-яку з таких характеристик: 

8412 10 90 00 



a) сумарний імпульс понад 1,1 МНс;   

b) питомий імпульс становить 2,4 кН х с/кг або більше,

у разі коли потік із сопла розширюється в умовах, що

відповідають умовам на рівні моря, а відрегульований

тиск у камері згоряння дорівнює 7 МПа; 

 

c) частина маси ступеня становить понад 88 %, заряд

твердого палива - понад 86 %; 

 

d) будь-який з "компонентів", які підлягають контролю

згідно з позицією 9.A.8; або 

 

e) системи ізоляції та закріплення палива, виконані як

конструкції з безпосереднім поєднанням з двигуном

для забезпечення міцного механічного зчеплення

або бар'єра для хімічної міграції між твердим паливом

та матеріалом ізоляції корпусу. 

 

Технічна

примітка. 

У позиції 9.A.7.e міцне механічне зчеплення означає міцність

з'єднання, що дорівнює або більше, ніж міцність палива. 

9.A.8.

[9A008] 

"Компоненти" спеціально призначені для ракетних

двигунів на твердому паливі: 

 

a) системи ізоляції та закріплення палива із

застосуванням прокладок для забезпечення міцного

механічного зчеплення або бар'єра для хімічної

міграції між твердим паливом і матеріалом ізоляції

корпусу; 

8412 90 30 00,

8412 90 90 00,

8803 90 10 00,

8803 90 99 00 

b) відсіки двигунів з волоконно-тканих

"композиційних" матеріалів з діаметром понад 0,61 м

або які мають питому міцність (PV/W) понад 25 км; 

8412 90 30 00,

8412 90 90 00 

Технічна

примітка. 

Питома міцність (PV/W) - це тиск розриву (P), помножений на об'єм

відсіку (V) і поділений на загальну вагу відсіку високого тиску (W). 

  c) сопла двигунів з рівнем тяги понад 45 кН або

швидкістю ерозії критичного перерізу сопла менше

ніж 0,075 мм/с; 

8416 

d) системи керування вектором тяги на основі

поворотного сопла або інжекції вторинної рідини, які

мають будь-які з наведених нижче функцій: 

8412 90 30 00,

8412 90 90 00 

1) багатоосьовий рух у діапазоні понад ±5° ;   

2) обертання кутового вектора тяги 20° /c або більше;  



або 

3) прискорення кутового вектора 40° /c 2 або більше.   

9.A.9.

[9A009] 

Гібридні рушійні ракетні системи з:  8412 10 90 00,

8412 90 30 00 

a) сумарним імпульсом понад 1,1 МНс; або   

b) силою поштовху на виході понад 220 кН в умовах

вакууму. 

 

9.A.10.

[9A010] 

"Спеціально призначені компоненти", системи та

структури ракет-носіїв, рушійних систем ракет-носіїв

або "космічних апаратів": 

8803 90 10 00,

8803 90 99 00 

a) "компоненти" та структури, кожна з яких вагою

понад 10 кг, спеціально призначені для рушійних

систем кораблів ракет-носіїв та виготовлені із

застосуванням металевих "матриць", "композиційних",

органічних "композиційних", керамічних "матричних"

або інтерметалевих зміцнених матеріалів, які

підлягають контролю згідно з позицією 1.C.7 або 1.C.10;

 

2804 50 10 00,

2818 20 00 00,

2849 20 00 10,

2849 20 00 90,

з 3801,

з 3921,

3926 90 10 00,

6815 99 10 00,

6903 10 00 00,

з 7019 19,

з 7019 5,

8101 92 00 00,

8102 92 00 00,

з 8108 90,

з 8412 90,

з 9306 90 

Примітка.  Обмеження маси не стосується носових обтічників. 

  b) "компоненти" та структури, спеціально призначені

для рушійних систем ракет-носіїв, що підлягають

контролю згідно з позиціями 9.A.5 - 9.A.9, та

виготовлені із застосуванням металевих "матриць",

"композиційних", органічних "композиційних",

керамічних "матричних" або інтерметалевих

зміцнених матеріалів, які підлягають контролю згідно

з позицією 1.C.7 або 1.C.10; 

2804 50 10 00,

2818 20 00 00,

2849 20 00 10,

2849 20 00 90,

з 3801,

з 3921,

3926 90 10 00,

6815 99 10 00,

6903 10 00 00,

з 7019 19,

з 7019 5,

8101 92 00 00,



8102 92 00 00,

з 8108 90,

з 8412 90,

з 9306 90 

c) структурні "компоненти" та ізоляційні системи,

спеціально призначені для активного керування

динамічною чутливістю або деформацією конструкцій

"космічного апарата"; 

8803 90 10 00,

з 9306 90

d) імпульсні реактивні двигуни на рідкому паливі з

відношенням тяги до маси, що дорівнює або більше

ніж 1 кН/кг, та часом спрацювання (час, необхідний

для досягнення 90 % паспортної повної номінальної

тяги з моменту запуску) менше ніж 30 мс. 

8412 10 90 00

 

9.A.11.

[9A011] 

Прямоструміневі, надзвукові або комбінованого

циклу двигуни та "спеціально призначені

компоненти" для них. 

8412 10 90 00 

9.A.12. "Безпілотні літальні апарати" ("БПЛА"), супутні

системи, обладнання та компоненти: 

з 8525,

з 8526,

з 8527,

з 8802,

з 8803 

a) "БПЛА", що мають будь-яку з таких характеристик:   

1) здатність до автономного керованого польоту та

навігації (наприклад, наявність автопілота з

інерціальною навігаційною системою); або 

 

2) здатність до керованого польоту за межами

прямого бачення за участю людини-оператора

(наприклад, телевізійне дистанційне керування); 

 

b) супутні системи, обладнання та компоненти:   

1) обладнання, спеціально призначене для

дистанційного керування "БПЛА", що підлягають

контролю за позицією 9.A.12.a; 

 

2) системи наведення або керування, крім зазначених

у розділі 7, спеціально призначені для забезпечення

автономного керування польотом або навігації для

застосування у "БПЛА", що підлягають контролю

згідно з позицією 9.A.12.a; 

 

3) обладнання та компоненти, спеціально призначені  



для конверсії пілотованих "літальних апаратів" у

"БПЛА", які підлягають контролю згідно з позицією

9.A.12.a; 

4) поршневі та роторні двигуни внутрішнього

згоряння, які в якості окислювача використовують

повітря, спеціально призначені або модифіковані для

використання у "БПЛА" на висотах понад 50000 футів

(15240 метрів). 

 

Примітка.  Згідно з позицією 9.A.12 контролю не підлягають моделі та макети

літальних апаратів. 

9.B.  ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ, КОНТРОЛЮ І

ВИРОБНИЦТВА 

 

9.B.1.

[9B001] 

Спеціально призначене обладнання, інструменти та

пристрої для виготовлення робочих лопаток газових

турбін, статорних лопаток або бандажів лопаток

методом відливання: 

 

a) обладнання для спрямованої кристалізації або

відливання монокристалів; 

з 8456 

b) керамічні осердя або оболонкові ливарні форми.  6903 90 20 00 

9.B.2.

[9B002] 

Системи керування в реальному часі, контрольно-

вимірювальні прилади (включаючи датчики) або

автоматичне обладнання для збирання та

оброблення інформації, спеціально призначені для

"розроблення" газотурбінних двигунів, вузлів або

"компонентів", включаючи "технології", які підлягають

контролю згідно з позицією 9.E.3.a. 

9031 90 10 00 

9.B.3.

[9B003] 

Обладнання, спеціально призначене для

"виробництва" або випробування щіткових ущільнень

газової турбіни, призначених для експлуатації при

швидкості на кінчиках лопатей понад 335 м/с і

температурі понад 773 K (500° C), та "спеціально

призначені компоненти" до нього або приладдя. 

з 8459 61,

з 8459 69,

з 9024 10

9.B.4.

[9B004] 

Інструменти, штампи або затискачі для

твердотільного з'єднання суперсплаву титану або

інтерметалевих комбінацій лопатка-диск, наведених у

позиції 9.E.3.a.3 або 9.E.3.a.6, для газових турбін. 

8467 89 00 00,

8515 80 19 00,

8515 90 00 00 

9.B.5.

[9B005] 

Системи керування в реальному часі, контрольно-

вимірювальні прилади (включаючи датчики) або

8537 10 10 00,

8537 10 99 90,



автоматичне обладнання для збирання і оброблення

інформації, спеціально призначені для використання

з будь-якими наведеними нижче аеродинамічними

трубами або пристроями: 

9031 20 00 00 

a) аеродинамічні труби, розраховані на швидкість з

числом Маха 1,2 або більше; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 9.B.5.a контролю не підлягають аеродинамічні труби,

спеціально призначені для навчальних цілей і мають розмір

випробувальної камери (виміряний в поздовжньому напрямку)

менше ніж 250 мм. 

Технічна

примітка. 

Розмір випробувальної камери: діаметр кола або сторона квадрата чи

довша сторона прямокутника при вимірюванні в площині

найбільшого перерізу. 

  b) пристрої для моделювання потоку обтікання з

числом Маха понад 5, що включають імпульсні,

плазмово-дугові та ударні аеродинамічні труби,

аеродинамічні установки і легкогазові гармати; або 

 

c) аеродинамічні труби або пристрої, відмінні від

двовимірних, здатні моделювати обтікання потоками

при числах Рейнольдса понад 25 х 10 6. 

 

9.B.6.

[9B006] 

Випробувальне обладнання акустичної вібрації,

здатне створювати рівні звукового тиску 160 дБ або

більше (еталон 20 мкПа) з номінальною потужністю 4

кВт або більше при температурі на випробувальному

стенді понад 1273 K (1000° C), та спеціально

призначені для нього кварцові нагрівачі. 

9031 20 00 00 

9.B.7.

[9B007] 

Обладнання, спеціально призначене для перевірки

цілісності ракетних двигунів із застосуванням методів

неруйнівного контролю (NDT) (відмінних від

рентгенівського контролю), фізичних або хімічних

методів аналізу. 

з 9022 90,

9031 20 00 00,

з 9031 4,

9027 80 95 00,

9027 80 97 00 

9.B.8.

[9B008] 

Датчики, спеціально призначені для

безпосереднього вимірювання поверхневого тертя

на стінці в потоці з температурою гальмування понад

833 K (560° C). 

9025 19 99 10,

9025 19 99 98,

9027 80 95 00,

9027 80 97 00,

з 9031 80 

9.B.9.

[9B009] 

Оснащення, спеціально призначене для

виготовлення "компонентів" ротора двигуна турбіни

методом порошкової металургії, здатних

8462 99 10 00 



функціонувати при напруженні 60 % межі міцності на

розрив (UTS) або більше і температурі металу 873 К

(600° C) або більше. 

9.B.10.

 

Обладнання, спеціально призначене для

виробництва "БПЛА" та супутніх систем, обладнання

та компонентів, що підлягають контролю згідно з

позицією 9.A.12. 

з 84 

9.C.  МАТЕРІАЛИ   

  Відсутні.   

9.D.  ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ   

9.D.1.

[9D001] 

"Програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "розроблення" обладнання або

"технології", що підлягають контролю згідно з

позиціями 9.A, 9.B або 9.E.3. 

з 8524 

9.D.2.

[9D002] 

"Програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "виробництва" обладнання, що

підлягає контролю згідно з позицією 9.A або 9.B. 

з 8524 

9.D.3.

[9D003] 

"Програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "використання" повністю

автономних електронно-цифрових систем керування

двигунами (FADEC) для рушійних систем, зазначених

у позиції 9.A, або обладнання, що підлягає контролю

згідно з позицією 9.B: 

з 8524 

a) "програмне забезпечення" в електронно-цифрових

контролерах для рушійних систем, аерокосмічних

випробувальних установках або повітродувних

установках для випробування авіаційних двигунів; 

 

b) безвідмовне "програмне забезпечення",

застосоване в системах FADEC для рушійних систем і

асоційоване у стендове обладнання. 

 

9.D.4.

[9D004] 

Інше "програмне забезпечення":  з 8524 

a) "програмне забезпечення" для моделювання

двов'язкої або трив'язкої течії, обґрунтоване даними

продувки в аеродинамічній трубі або даними

польотних випробувань, необхідне для детального

моделювання потоку в двигуні; 

 

b) "програмне забезпечення" для випробування  



авіаційних газотурбінних двигунів, збірок або

"компонентів", спеціально призначене для

узагальнення збирання, приведення та аналізу даних

у реальному масштабі часу, здатне забезпечувати

керування із зворотним зв'язком, включаючи

динамічне налагодження виробів, що проходять

випробування, або умов випробування під час

проведення експериментів; 

c) "програмне забезпечення", спеціально призначене

для керування спрямованою кристалізацією або

монокристалічним відливанням; 

 

d) "програмне забезпечення" у вигляді "вихідного

коду", "об'єктного коду" або машинного коду,

необхідне для "використання" активних

компенсаційних систем для керування зазором між

корпусом та торцями лопаток ротору; 

 

Примітка.  Згідно з позицією 9.D.4.d контролю не підлягає "програмне

забезпечення", вмонтоване в обладнання, що не зазначене в цьому

Списку, або необхідне для технічного обслуговування, пов'язаного з

калібруванням, ремонтом або модернізацією системи керування з

активною компенсацією зазору. 

  e) "програмне забезпечення", спеціально призначене

або модифіковане для "використання" "БПЛА" та

супутніх систем, обладнання та компонентів, які

підлягають контролю згідно з позицією 9.A.12; 

 

f) "програмне забезпечення", спеціально призначене

для проектування внутрішніх охолоджувальних

каналів робочих лопаток, статорних лопаток або

бандажів лопаток газотурбінних авіаційних двигунів; 

 

g) "програмне забезпечення", що має такі

характеристики: 

 

1) спеціально призначене для прогнозування

аеротермічних, аеромеханічних умов та умов

згоряння в газотурбінних авіаційних двигунах; та 

 

2) забезпечуює прогнозування, що грунтується на

теоретичному модулюванні, аеротермічних,

аеромеханічних умов та умов згоряння в

газотурбінних авіаційних двигунах, достовірність

якого було підтверджено даними

(експериментальними або виробничими) про робочі

 



характеристики реального газотурбінного

авіаційного двигуна. 

9.E.  ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ   

Примітка.  "Технологія" "розроблення" або "виробництва" газотурбінних двигунів,

яка підлягає контролю згідно з позицією 9.E, залишається

контрольованою, якщо "технологія" "використовується" для ремонту,

відновлення або капітального ремонту. Не підлягають контролю

технічні дані, креслення або документація для технічного

обслуговування, безпосередньо пов'язаного з калібруванням,

демонтажем або заміною пошкоджених або непридатних до

експлуатації замінних вузлів, включаючи повну заміну двигунів або

модулів двигунів. 

9.E.1.

[9E001] 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "розроблення" обладнання або

"програмного забезпечення", що підлягає контролю

згідно з позиціями 9.A.1.b, 9.A.1.c, 9.A.4 - 9.A.12, 9.B або

9.D. 

з 3705, 3706,

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

9.E.2.

[9E002] 

"Технологія" відповідно до пункту 1 особливих

приміток для "виробництва" обладнання, що підлягає

контролю згідно з позиціями 9.A.1.b, 9.A.4 - 9.A.11 або

9.B. 

з 3705, 3706,

з 8524,

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

Особлива

примітка. 

Щодо "технології" ремонту конструкцій, ламінатів або матеріалів, які

підлягають контролю, див. позицію 1.E.2.f. 

9.E.3.

[9E003] 

Інша "технологія": з 3705, 3706,

з 8524 

a) "технологія", "необхідна" для "розроблення" або

"виробництва" будь-якого з наведених нижче

"компонентів" або систем газотурбінних двигунів: 

4901 99 00 00,

4906 00 00 00 

1) газотурбінних лопаток, соплових апаратів або

проставок над торцями робочих лопаток,

виготовлених із спрямовано кристалізованих або

монокристалічних сплавів, що мають (в 001 індексі

Міллера) час опору зламу понад 400 год. при

температурі 1273 K (1000° C), тиску 200 МПа,

визначених на основі середніх значень властивостей

матеріалу; 

 

2) багатокупольних камер згоряння, які функціонують

при середній температурі на виході з камери понад

1813 K (1540° C), або камер згоряння, які містять

 



термічно розділені теплозахисні елементи,

неметалеві теплозахисні елементи або неметалеві

корпуси; 

3) "компонентів", виготовлених з будь-яких наведених

нижче матеріалів: 

 

а) органічних "композиційних" матеріалів для

застосування при температурі понад 588 K (315° C); 

 

b) металевих "матричних" "композиційних",

керамічних "матричних", інтерметалевих або

інтерметалевих зміцнених матеріалів, які підлягають

контролю згідно з позицією 1.C.7; або 

 

c) "композиційних матеріалів", які підлягають

контролю згідно з позицією 1.C.10, та виготовлених з

використанням смол, контрольованих згідно з

позицією 1.C.8; 

 

4) неохолоджуваних турбінних лопаток, соплових

апаратів або проставок над торцями робочих лопаток

або інших компонентів, призначених для

функціонування в газовому потоці з температурою

1323 K (1050° C) або вище при сталому режимі роботи

двигуна за умови міжнародної стандартної

атмосфери (ISA) на рівні моря; 

 

5) охолоджуваних турбінних лопаток, соплових

апаратів, проставок над торцями робочих лопаток або

інших "компонентів", крім зазначених у позиції 9.E.3.a.1,

призначених для роботи в потоці газу з

температурою 1643 K (1370° C) або вище при сталому

режимі роботи двигуна за умови міжнародної

стандартної атмосфери (ISA) на рівні моря; 

 

Технічна

примітка. 

Термін "сталий режим роботи двигуна" означає умови роботи двигуна,

за яких такі параметри двигуна, як сила тяги/потужність, число обертів

за хвилину та інші, не мають суттєвих відхилень при постійних

значеннях температури оточуючого повітря та тиску на вході двигуна. 

  6) комбінацій лопатка-диск із застосуванням

жорсткого з'єднання; 

 

7) "компонентів" газотурбінного двигуна,

виготовлених із застосуванням "технології"

"дифузійного зварювання", які підлягають контролю

згідно з позицією 2.E.3.b; 

 



8) високоресурсних обертових "компонентів"

газотурбінного двигуна, в яких використовуються

матеріали, виготовлені методом порошкової

металургії, що підлягають контролю згідно з позицією

1.C.2.b; 

 

9) системи "повністю автономного електронно-

цифрового керування двигуном" (FADEC) для

газотурбінних двигунів та двигунів з комбінованим

циклом, діагностичне обладнання, що належить до

них, датчики та "спеціально призначені компоненти"; 

 

10) системи керування геометрією газового потоку та

системи керування в цілому для: 

 

a) газогенераторних турбін;   

b) вентиляторних або потужних турбін;   

c) реактивних сопел; або   

Примітки.  1. Системи керування геометрією газового потоку та системи

керування в цілому, зазначені в позиції 9.E.3.a.10, не включають вихідні

поворотні лопатки, вентилятори із змінним кроком, поворотні статори

або дренажні клапани для компресорів. 

2. Згідно з позицією 9.E.3.a.10 контролю не підлягає "технологія"

"розроблення" або "виробництво" систем керування геометрією

газового потоку для реверса тяги. 

  11) пустотілі лопатки вентилятора;   

b) "технологія", "необхідна" для "розроблення" або

"виробництва" будь-якого з наведеного нижче

обладнання: 

 

1) аеродинамічних моделей газотурбінних двигунів

для випробування в аеродинамічній трубі,

обладнаних знімними датчиками, здатними

транслювати дані від первісних сенсорів у систему

збору інформації; або 

 

2) турбінних лопаток з "композиційних матеріалів" або

їх кріплень, здатних витримувати понад 2000 кВт за

умови швидкості польоту понад 0,55 M; 

 

c) "технологія", "необхідна" для "розроблення" або

"виробництва" "компонентів" газотурбінних двигунів,

у яких застосовуються "лазерні", водоструминні,

електрохімічні (ECM) або електроіскрові (EDI) методи

 



свердління отворів, що мають будь-які з наведених

нижче груп характеристик: 

1) усі наведені нижче характеристики:   

a) глибина більша ніж у чотири рази за діаметр;   

b) діаметр менше ніж 0,76 мм; та   

c) кути нахилу дорівнюють або менше ніж 25° ; або   

2) усі наведені нижче характеристики:   

a) глибина більша ніж у п'ять разів за діаметр;   

b) діаметр менше ніж 0,4 мм; та   

c) кути нахилу більше ніж 25° ;   

Технічна

примітка. 

У позиції 9.E.3.c кут нахилу вимірюється від поверхні, дотичної до

поверхні тіла, що обтікається, у точці, в якій вісь отвору перетинає

поверхню, що обтікається. 

  d) "технологія", "необхідна" для "розроблення" або

"виробництва" вертолітних систем передачі

потужності або систем передачі потужності на

несучий гвинт із змінним нахилом осі обертання або

поворотне крило "літального апарата"; 

 

e) "технологія", "необхідна" для "розроблення" або

"виробництва" рушійних систем наземних

транспортних засобів з поршневими дизельними

двигунами, які мають такі характеристики: 

 

1) об'єм бокса 1,2 м 3 або менше;   

2) повна вихідна потужність понад 750 кВт на основі

стандартів 80/1269/ЕЕС, ISO 2534 або їх національних

еквівалентів; та 

 

3) питома потужність понад 700 кВт на кубічний метр

об'єму бокса; 

 

Технічна

примітка. 

Об'єм бокса: похідна трьох значень перпендикулярів, виміряних таким

чином:

довжина: довжина колінчастого вала від переднього фланця до

лицьової поверхні маховика;

ширина: максимальне значення таких вимірів:

a) зовнішня відстань від однієї крайньої кришки клапана до іншої

крайньої кришки; 



b) відстань між краями головок циліндрів; 

c) діаметр кожуха маховика;

висота: найбільший з таких вимірів:

a) відстань від осі колінчастого вала до верхньої площини клапанної

кришки (або головки циліндра) плюс подвійна довжина ходу поршня;  

b) діаметр кожуха маховика. 

  f) "технологія", "необхідна" для "виробництва" таких

"компонентів", спеціально призначених для

дизельних двигунів з високою вихідною потужністю: 

 

1) "технологія", "необхідна" для "виробництва" систем

двигунів, які мають всі наведені нижче "компоненти",

із застосуванням керамічних матеріалів, що

підлягають контролю згідно з позицією 1.C.7: 

 

a) гільзи циліндрів;

b) поршні;

c) головки циліндрів; та

d) один або більше "компонентів" (включаючи

вихлопні отвори, турбокомпресори, направляючі

втулки клапанів, вентильні збірки або ізольовані

паливні форсунки); 

 

2) "технологія", "необхідна" для "виробництва"

турбокомпресорних систем з одноступеневими

компресорами, які мають такі характеристики: 

 

a) функціонують за умови співвідношення величин

тиску 4:1 або більше;

b) витрати палива становлять від 30 до 130 кг/хв.; та

c) здатність змінювати переріз потоку всередині

компресора або секції турбіни; 

 

3) "технологія", "необхідна" для "виробництва" систем

паливної інжекції із спеціально призначеною

багатопаливною (наприклад, дизельне паливо або

паливо для реактивних двигунів) здатністю до зміни

в'язкості палива в діапазоні від дизельного палива [2,5

сантистокса при 310,8 K (37,8° C)] до бензину [0,5

сантистокса при 310,8 K (37,8° C)], які мають такі

характеристики: 

 

a) інжектовану кількість понад 230 мм 3 на одне

впорскування в один циліндр; та 

 

b) спеціально призначене електронне керування для  



регулятора перемикання та автоматичного

вимірювання характеристик палива залежно від

конкретного значення моменту обертання із

застосуванням адаптивних датчиків; 

g) "технологія", "необхідна" для "розроблення" та

"виробництва" дизельних двигунів з високою

вихідною потужністю з твердими, газофазними або

рідкоплівковими (або їх комбінаціями) мастилами

стінок циліндрів, які дають змогу витримувати

температуру понад 723 K (450° C), виміряну на стінці

циліндра у верхній крайній точці дотику поршневого

кільця. 

 

Технічна

примітка. 

Дизельні двигуни з високою вихідною потужністю - це двигуни з

визначеним середнім ефективним тиском гальмування 1,8 МПа або

більше на швидкості обертання 2300 об./хв., якщо номінальна

швидкість обертання становить 2300 об./хв. або більше. 

9.E.4.  "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях 9.A,

9.B, 9.D чи 9.E. 

 

 

Додаток 1. "ЧУТЛИВІ" ТОВАРИ

Номер

позиції 

Найменування 

"ЧУТЛИВІ" ТОВАРИ 

Примітки.  1. У цьому додатку міститься перелік "чутливих" товарів, включених до

Списку, відомості стосовно експорту яких подаються Україною до

Секретаріату міжнародного режиму експортного контролю

"Вассенаарська домовленість" у визначені строки за встановленими

формами щодо надання дозволів, фактичних передач та відмов у

наданні дозволів. 

2. Для користування скороченими записами з метою більшої

деталізації дивитися Список. 

РОЗДІЛ 1 

1.A.2.  "Композиційні матеріали" або ламінати (шаруваті матеріали)... 

1.C.1.  Матеріали, наведені нижче, спеціально призначені для поглинання

електромагнітних хвиль... 



1.C.7.c. та

1.C.7.d. 

"Композиційні матеріали" типу кераміка-кераміка... 

1.C.10.c. та

1.C.10.d. 

Волокнисті або ниткоподібні матеріали... 

1.C.12.  Матеріали: 

1.D.2.  "Програмне забезпечення" для "розроблення" багатошарових

структур (ламінатів) або "композиційних матеріалів" з органічною

"матрицею", металевою "матрицею" або вуглецевою "матрицею",

зазначених у цьому додатку. 

1.E.1.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"розроблення" або "виробництва" обладнання або матеріалів,

зазначених у позиції 1.A.2 або 1.C цього додатка. 

1.E.2.e. та

1.E.2.f. 

Інша "Технологія". 

РОЗДІЛ 2 

2.B.1.a.  Виключено. 

2.B.1.b.  Виключено. 

2.B.1.d.  Виключено. 

2.B.1.f.  Виключено. 

2.B.3.  Виключено. 

2.D.1.  "Програмне забезпечення" інше, ніж те, що підлягає контролю згідно з

позицією 2.D.2, спеціально призначене для "розроблення" або

"виробництва" такого обладнання: 

a) токарні верстати, що мають такі характеристики: 

1) точність позиціювання вздовж будь-якої лінійної осі з "усіма

доступними компенсаціями" дорівнює або менше (краще) ніж 3,6 мкм

відповідно до ISO 230/2 (1997) або його національного еквівалента; та 

2) дві або більше осі, які можуть бути одночасно скоординовані для

"контурного керування"; 

b) фрезерні верстати, що мають будь-яку з таких характеристик: 

1) що мають усі такі характеристики: 

a) точність позиціювання вздовж будь-якої лінійної осі з "усіма

доступними компенсаціями" дорівнює або менше (краще) ніж 3,6 мкм



відповідно до ISO 230/2 (1997) або його національного еквівалента; та 

b) три лінійні осі плюс одна вісь обертання, які можуть бути одночасно

задані для "контурного керування"; 

2) п'ять або більше осей, які можуть бути одночасно скоординовані для

"контурного керування" і мають точність позиціювання вздовж будь-

якої лінійної осі з "усіма доступними компенсаціями", що дорівнює або

менше (краще) ніж 3,6 мкм відповідно до ISO 230/2 (1997) або його

національного еквівалента; або 

3) точність позиціювання для копіювально-розточувальних верстатів

уздовж будь-якої лінійної осі з "усіма доступними компенсаціями"

менше (краще) ніж 3 мкм відповідно до ISO230/2 (1997) або його

національного еквівалента; 

c) верстати для електроіскрового оброблення (EDM) відповідно до

позиції 2.B.1.d;  

d) верстати для свердління глибоких отворів відповідно до позиції

2.B.1.f; 

e) верстати з "числовим програмним керуванням" або верстати з

ручним керуванням відповідно до позиції 2.B.3. 

2.E.1.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"розроблення" "програмного забезпечення", що підлягає контролю

згідно з позицією 2.D цього додатка, або для "розроблення"

наведеного нижче обладнання: 

a) токарні верстати, що мають такі характеристики:  

1) точність позиціювання вздовж будь-якої лінійної осі з "усіма

доступними компенсаціями" дорівнює або менше (краще) ніж 3,6 мкм

відповідно до ISO 230/2 (1997) або його національного еквівалента; та 

2) дві або більше осі, які можуть бути одночасно скоординовані для

"контурного керування"; 

b) фрезерні верстати, що мають будь-яку з таких характеристик: 

1) a) точність позиціювання вздовж будь-якої лінійної осі з "усіма

доступними компенсаціями" дорівнює або менше (краще) ніж 3,6 мкм

відповідно до

ISO 230/2 (1997) або його національного еквівалента; та 

b) три лінійні осі плюс одна вісь обертання, які можуть бути одночасно

задані для "контурного керування"; 

2) п'ять або більше осей, які можуть бути одночасно скоординовані для



"контурного керування" і мають точність позиціювання вздовж будь-

якої лінійної осі з "усіма доступними компенсаціями", що дорівнює або

менше (краще) ніж 3,6 мкм відповідно до ISO 230/2 (1997) або його

національного еквівалента; або 

3) точність позиціювання для копіювально-розточувальних верстатів

уздовж будь-якої лінійної осі з "усіма доступними компенсаціями"

менше (краще) ніж 3 мкм відповідно до ISO230/2 (1997) або його

національного еквівалента; 

c) верстати для електроіскрового оброблення (EDM) відповідно до

позиції 2.B.1.d; 

d) верстати для свердління глибоких отворів відповідно до позиції

2.B.1.f; 

e) верстати з "числовим програмним керуванням" або верстати з

ручним керуванням відповідно до позиції 2.B.3. 

2.E.2.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"виробництва" такого обладнання:  

a) токарні верстати, що мають такі характеристики: 

1) точність позиціювання вздовж будь-якої лінійної осі з "усіма

доступними компенсаціями" дорівнює або менше (краще) ніж 3,6 мкм

відповідно до ISO 230/2 (1997) або його національного еквівалента; та  

2) дві або більше осі, які можуть бути одночасно скоординовані для

"контурного керування"; 

b) фрезерні верстати, що мають будь-яку з таких характеристик: 

1) a) точність позиціювання вздовж будь-якої лінійної осі з "усіма

доступними компенсаціями" дорівнює або менше (краще) ніж 3,6 мкм

відповідно до ISO 230/2 (1997) або його національного еквівалента; та 

b) три лінійні осі плюс одна вісь обертання, які можуть бути одночасно

задані для "контурного керування"; 

2) п'ять або більше осей, які можуть бути одночасно скоординовані для

"контурного керування" і мають точність позиціювання вздовж будь-

якої лінійної осі з "усіма доступними компенсаціями", що дорівнює або

менше (краще) ніж 3,6 мкм відповідно до ISO 230/2 (1997) або його

національного еквівалента; або 

3) точність позиціювання для копіювально-розточувальних верстатів

уздовж будь-якої лінійної осі з "усіма доступними компенсаціями"



менше (краще) ніж 3 мкм відповідно до ISO230/2 (1997) або його

національного еквівалента; 

c) верстати для електроіскрового оброблення (EDM) відповідно до

позиції 2.B.1.d; 

d) верстати для свердління глибоких отворів відповідно до позиції

2.B.1.f; 

e) верстати з "числовим програмним керуванням" або верстати з

ручним керуванням відповідно до позиції 2.B.3. 

РОЗДІЛ 3 

3.A.2.g.1.  Атомні еталони частоти... "придатні для використання в космосі". 

3.B.1.a.2.  Обладнання хімічного осадження з металоорганічної парової фази... 

3.D.1.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, що підлягає контролю

згідно з позицією 3.A.2.g або 3.B цього додатка. 

3.E.1.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, що підлягає контролю

згідно з позицією 3.A або 3.B цього додатка. 

РОЗДІЛ 4 

4.A.1.a.2.  Електронні комп'ютери... стійкі до радіації... 

4.A.3.b.  Не використовується з 2002 року 

4.A.3.c.  Не використовується з 2001 року 

4.D.1.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, зазначеного в позиції

4.A цього додатка, або для "розроблення" або "виробництва"

"цифрових комп'ютерів", які мають "налаштовану максимальну

продуктивність" ("НМП") понад 0,1 зваженого терафлопсу (WT). 

4.E.1.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"розроблення" або "виробництва" обладнання або "програмного

забезпечення":  

- обладнання, зазначеного в пункті 4.A цього додатка; 

- "цифрових комп'ютерів", які мають "налаштовану максимальну

продуктивність" ("НМП") понад 0,1 зваженого терафлопсу (WT); або 

- "програмного забезпечення", зазначеного в позиції 4.D цього

Списку. 



РОЗДІЛ 5 

ЧАСТИНА 1 

5.A.1.b.3.  Радіоапаратура... 

5.A.1.b.5.  Радіоприймачі з цифровим керуванням... 

5.B.1.a.  Обладнання і "спеціально призначені компоненти" або аксесуари до

нього, спеціально призначені для "розроблення", "виробництва" або

"використання" обладнання, функцій або ознак, що підлягають

контролю згідно з позицією 5.A.1 цього додатка. 

5.D.1.a.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, функцій або ознак, що

підлягають контролю згідно з позицією 5.A.1 цього додатка. 

5.D.1.b.  "Програмне забезпечення", спеціально розроблене або модифіковане

для підтримки "технологій", зазначених у позиції 5.E.1 цього Списку. 

5.E.1.a.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, функцій, ознак або

"програмного забезпечення", зазначених у позиції 5.A.1 або

"програмного забезпечення", що підлягає контролю згідно з позицією

5.D.1.a цього додатка. 

ЧАСТИНА 2 

Відсутні 

РОЗДІЛ 6 

6.A.1.a.1.b.  Системи виявлення або визначення місцезнаходження об'єкта, які

мають будь-яку з таких характеристик: 

1) частоту передачі нижче ніж 5 кГц або рівень звукового тиску понад

224 дБ (1 мкПа на 1 м) для обладнання з робочою частотою у діапазоні

від 5 до 10 кГц включно; 

2) рівень звукового тиску понад 224 дБ... 

3) рівень звукового тиску понад 235 дБ... 

4) формування променів... 

5) призначені для функціонування... 

6) призначені для нормального функціонування... 

6.A.1.a.2.a.1.  Гідрофони, що містять... 

6.A.1.a.2.a.2.  Гідрофони, що містять гнучкі збірки... 



6.A.1.a.2.a.3.  Гідрофони, що мають будь-який... 

6.A.1.a.2.a.5.  Гідрофони, якщо вони призначені для... 

6.A.1.a.2.a.6.  Гідрофони, призначені для... 

6.A.1.a.2.b.  Акустичні гідрофонні ґратки, що буксируються... 

6.A.1.a.2.c.  Обладнання оброблення даних, спеціально призначене для

використання в реальному масштабі часу, з акустичними

гідрофонними ґратками, що буксируються і мають "можливість

програмування користувачем" та часовий або частотний метод

оброблення і кореляції, включаючи спектральний аналіз, цифрову

фільтрацію і формування діаграми направленості променя із

застосуванням швидкого перетворення Фур'є або інших перетворень

чи процесів; 

6.A.1.a.2.d.  Датчики напрямку... 

6.A.1.a.2.e.  Донні або занурені кабельні системи, які мають будь-яку з таких

характеристик: 

1) наявність гідрофонів... або 

2) наявність мультиплексних сигнальних модулів гідрофонних груп... 

6.A.1.a.2.f.  Апаратура оброблення даних, спеціально призначена для

використання в реальному масштабі часу, з донними або зануреними

кабельними системами, яка має "можливість програмування

користувачем" і часовий або частотний метод оброблення та

кореляції, включаючи спектральний аналіз, цифрову фільтрацію та

формування діаграми спрямованості променя із застосуванням

швидкого перетворення Фур'є або інших перетворень чи процесів. 

6.A.2.a.1.a.

6.A.2.a.1.b.

6.A.2.a.1.c.

6.A.2.a.1.d. 

Твердотільні детектори, "придатні для використання в космосі"... 

6.A.2.a.2.a.  Електронно-оптичні підсилювачі яскравості... 

1) максимальний відгук... 

2) електронне підсилення зображення... 

3) фотокатоди, наведені нижче: 

a) багатолужні фотокатоди (наприклад S-20 та S-25) із світловою

чутливістю понад 700 мкА/лм; 

b) фотокатоди з GaAs або GaInAs; 



c) інші компаундні напівпровідникові фотокатоди на сполученнях III -

IV груп. 

6.A.2.a.2.b.  Електронно-оптичні підсилювачі яскравості... 

6.A.2.a.3.  "Ґратки фокальної площини", не "придатні для використання в

космосі"... 

Примітка 3.  У позиції 6.A.2.a.3 такі "гратки фокальної площини" не включені до

цього Списку: 

a) "гратки фокальної площини" з силіциду платини (PtSi), які мають

менше ніж 10000 елементів; 

b) "гратки фокальної площини" з силіциду іридію (InSi)... 

Примітка 4.  У позиції 6.A.2.a.3 такі "гратки фокальної площини" не включені до

цього Списку: 

a) "гратки фокальної площини" з антимоніду індію (InSb) або селеніду

свинцю (PbSe), які мають менше ніж 256 елементів; 

b) "гратки фокальної площини" з арсеніду індію (InAs); 

c) "гратки фокальної площини" із сульфіду свинцю (PbS); 

d) "гратки фокальної площини" з арсеніду галію індію (InGaAs).  

Примітка 5.  У позиції 6.A.2.a.3 такі "гратки фокальної площини" з телуриду кадмію

ртуті (HgCdTe) не включені до цього Списку: 

a) сканувальні гратки, які мають будь-яку з наведених нижче

характеристик: 

1) 30 елементів або менше;  

2) включають накопичення із затримкою в межах елемента і мають 2

елементи або менше; 

b) зіркоподібні гратки, які мають менше ніж 256 елементів. 

Технічні

примітки. 

1. Сканувальні гратки визначаються як "гратки фокальної площини",

призначені для застосування із сканувальною оптичною системою,

яка послідовно відображує об'єкт передачі для одержання

зображення;

2. "Зіркоподібні гратки" визначаються як "гратки фокальної площини",

призначені для застосування з несканувальною оптичною системою,

яка відображує об'єкт передачі. 

Примітка 6.  У позиції 6.A.2.a.3 такі "гратки фокальної площини" не включені до

цього додатка: 

a) "гратки фокальної площини" на структурах з квантовими ямами з

арсеніду галію (GaAs) або арсеніду алюмінію галію (GaAlAs), які мають

менше ніж 256 елементів; 

b) мікроболометричні "гратки фокальної площини", які мають менше

ніж 8000 елементів. 



Примітка 7.  Згідно з позицією 6.A.2.a.3.g контролю не підлягають лінійні

(одновимірні) "гратки фокальної площини", спеціально призначені або

модифіковані для "підсилення зображення", які мають 4096 елементів

або менше. 

Примітка 8.  Згідно з позицією 6.A.2.a.3.g контролю не підлягають нелінійні

(двовимірні) "гратки фокальної площини", спеціально призначені або

модифіковані для "підсилення заряду", які мають максимальний

лінійний розмір 4096 елементів і загальний з 250000 елементів або

менше. 

6.A.2.b.  "Багатоспектральні датчики формування зображення" та

"моноспектральні датчики формування зображення"... 

6.A.2.c.  Апаратура формування зображень "безпосереднього

спостереження", яка містить будь-який з таких пристроїв: 

1) електронно-оптичні перетворювачі для підсилення яскравості

зображення, зазначені у позиції 6.A.2.a.2.а або 6.A.2.a.2.b цього додатка; 

2) "ґратки фокальної площини", що мають характеристики, зазначені у

позиції 6.A.2.a.3 цього додатка; або 

3) твердотілі детектори, що мають храрктеристики, зазначені в позиції

6.A.2.a.1. 

6.A.3.b.3.  Камери формування зображення, які містять підсилювачі яскравості

зображення з характеристиками, зазначеними у позиції 6.A.2.a.2.a або

6.A.2.a.2.b цього додатка. 

6.A.3.b.4.  Камери формування зображень, які містять "ґратки фокальної

площини" і мають будь-яку з таких характеристик: 

a) "ґратки фокальної площини", що підлягають контролю згідно з

позиціями 6.A.2.a.3.a - 6.A.2.a.3.e цього додатка; 

b) "ґратки фокальної площини", що підлягають контролю згідно з

позицією 6.A.2.a.3.f цього додатка; або 

c) "ґратки фокальної площини", зазначені у позиції 6.A.2.a.3.g цього

додатка. 

Примітки.  1. Камери формування зображення, описані у позиції 6.A.3.b.4, містять

"гратки фокальної площини", об'єднані, крім інтегрованих схем

зчитування, з необхідною електронікою для оброблення сигналів, щоб

уможливити, як мінімум, вихід аналогового або цифрового сигналу

після подачі живлення. 

2. Згідно з позицією 6.A.3.b.4.a контролю не підлягають камери

формування зображення, що містять лінійні "гратки фокальної



площини" з дванадцятьма або менше елементами, що не

використовують накопичення із затримкою в межах елемента,

призначені для будь-чого з наведеного нижче: 

a) промислові або цивільні охоронні пристрої оповіщення про

проникнення сторонніх осіб, системи управління дорожнім рухом чи

рухом на підприємствах або обчислювальні системи; 

b) промислове обладнання, що використовується для проведення

перевірки або моніторингу теплових потоків у спорудах, обладнанні

чи технологічних процесах; 

c) промислове обладнання, що використовується для проведення

перевірки, сортування або аналізу властивостей матеріалів; 

d) обладнання, спеціально призначене для використання в

лабораторіях; 

e) медичне обладнання. 

3. Згідно з позицією 6.A.3.b.4.b контролю не підлягають камери

формування зображень, які мають будь-яку з таких характеристик: 

a) максимальна частота кадрів дорівнює або менше ніж 9 Гц; або  

b) мають усе з наведеного нижче:  

1) мінімальне горизонтальне або вертикальне миттєве поле зору (IFOV)

щонайменше 10 мілірадіан на піксел;  

2) містять об'єктив з фіксованою фокусною відстанню, спроектований

так, який не можна вилучити;  

3) не містять дисплею прямого бачення; та 

Технічна

примітка. 

Термін "пряме бачення" стосується камер формування зображення,

що працюють в інфрачервоному спектрі і представляють візуальне

зображення людині-спостерігачу, використовуючи розташований

близько до ока мікродисплей, який містить будь-який світлозахисний

механізм. 

4) мають будь-що з наведеного нижче: 

a) засоби отримання придатного для спостереження зображення

виявленого поля зору; або 

b) камеру, призначену для одного виду застосування та спроектовану

таким чином, що не може бути модифікована користувачем; або 

Технічна

примітка. 

Миттєве поле зору (IFOV, зазначене у Примітці 3b, є меншим

значенням із горизонтального миттєвого поля зору або

вертикального миттєвого поля зору).

Горизонтальне миттєве поле зору (IFOV) = горизонтальне поле зору/

кількість горизонтальних чутливих елементів.

Вертикальне миттєве поле зору (IFOV) = вертикальне поле зору/

кількість вертикальних чутливих елементів.  

c) якщо камера спеціально призначена для установки у цивільних

наземних пасажирських транспортних засобах вагою менше ніж 3

тонни (вага брутто транспортного засобу) та має усе з наведеного



нижче: 

1) придатна для експлуатації лише в разі, коли встановлена в будь-чому

з наведеного нижче: 

a) цивільному пасажирському транспортному засобі, для якого її

призначено; або 

b) спеціально спроектованому штатному (фірмовому) обладнанні для

забезпечення проведення регламентних робіт; та  

2) містить активний механізм, який робить камеру непридатною для

функціонування, коли вона вилучається з транспортного засобу, для

якого її було призначено.  

Технічна

примітка.  

У разі необхідності грунтовні дані про зазначений виріб можуть

надаватися за запитом до відповідного державного органу держави-

експортера, щоб мати впевненість стосовно дотримання умов,

зазначених у Примітках 3.b.4 і 3.c. 

4. Згідно з позицією 6.A.3.b.4.c контролю не підлягають камери

формування зображення, які мають будь-яку з таких характеристик: 

a) мають таки характеристики: 

1) якщо камера спеціально призначена для встановлення як

інтегральний компонент у системах чи обладнанні, що експлуатується

всередині приміщень і працює від настінної розетки та конструктивно

обмежена одним з таких видів застосування: 

a) моніторинг виробничих процесів, контроль якості або аналіз

властивостей матеріалів; 

b) лабораторне обладнання, спеціально призначене для наукових

досліджень; 

c) медичне обладнання; 

d) обладнання для виявлення фінансового шахрайства; та 

2) придатні для експлуатації лише в разі, коли встановлені в будь-чому

з наведеного нижче: 

a) система (системи) чи обладнання, для якого її було призначено; або 

b) спеціально призначене штатне обладнання для проведення

регламентних робіт; та  

3) містять активний механізм, який робить камеру непридатною до

функціонування, коли вона вилучається з системи (систем) або

обладнання, для якого її було призначено; 

b) якщо камера спеціально призначена для встановлення у

цивільному наземному пасажирському транспортному засобі вагою

менше ніж 3 тонни (вага брутто транспортного засобу) або у

пасажирських та автомобільних поромах габаритною довжиною (ГД)

65 м або більше та має такі характеристики: 

1) придатна для експлуатації лише в разі, коли вона встановлена в

будь-чому з наведеного нижче: 

a) цивільний наземний пасажирський транспортний засіб або

пасажирський та автомобільний пором, для якого її було призначено;



або 

b) спеціально призначене штатне обладнання для проведення

регламентних робіт; та  

2) містять активний механізм, який робить камеру непридатною до

функціонування, коли вона вилучається з транспортного засобу, для

якого її було призначено;  

c) конструктивно обмежені максимальною інтегральною чутливістю до

світлового потоку 10 мА/Вт або менше у діапазоні хвиль понад 760 нм,

які мають будь-що з наведеного нижче: 

1) механізм обмеження відгуку, спроектований так, щоб його не можна

було вилучити або модифікувати; та 

2) активний механізм, який робить камеру не придатною до

функціонування, коли механізм обмеження відгуку вилучається; або 

d) мають такі характеристики: 

1) не містять дисплея прямого бачення або дисплея електронного

зображення; 

2) не містять засобів отримання придатного для спостереження

зображення виявленого поля огляду;  

4) "гратка фокальної площини" містить активний механізм, який

робить її перманентно непрацездатною, якщо її вилучено з камери,

для якої її було призначено.  

Примітка.  У разі потреби деталі з цієї позиції будуть передані після звернення до

відповідного органу влади країни експортера з метою з'ясувати

відповідність технічних характеристик продукції вимогам, які зазначені

у Примітці 4. 

6.A.3.b.5.  Камери формування зображення, які містять твердотілі детектори, що

підлягають контролю згідно з позицією 6.A.2.a.1. 

6.A.4.c.  "Компоненти" для оптичних систем, "придатні для використання в

космосі"... 

6.A.4.d.  Обладнання оптичного контролю... 

6.A.6.a.  Не використовується з 2006 року. 

6.A.6.a.1.  "Магнітометри", що застосовують "технологію" "надпровідних"

квантових інтерференційних пристроїв (SQUID)... 

6.A.6.a.2.  "Магнітометри", що застосовують "технологію" оптичної накачки або

ядерної прецесії (протонної/Оверхаузера) та мають середньо-

квадратичне значення чутливості менше (краще) ніж 2 пТ

середньоквадратичних, поділене на корінь квадратний з Гц. 

6.A.6.c.1.  "Магнітні градієнтометри" із застосуванням наборів "магнітометрів",

зазначених у позиції 6.A.6.a.1 або 6.A.6.a.2 цього додатка. 



6.A.6.d.  "Компенсаційні системи" для наведеного нижче: 

1) магнітні датчики, що підлягають контролю згідно з позицією 6.A.6.a.2.,

які застосовують "технологію" оптичної накачки або ядерної прецесії

(протонної/Оверхаузера), що дає можливість таким датчикам

реалізувати чутливість менше (краще) ніж 2 пТ середньоквадратичних,

поділене на корінь квадратний з Гц; 

2) підводні датчики електричного поля, що підлягають контролю згідно

з позицією 6.A.6.b; 

3) магнітні градієнтометри, що підлягають контролю згідно з позицією

6.A.6.c, що дає можливість таким датчикам реалізувати чутливість

менше (краще) ніж 3 пТ/м, поділене на корінь квадратний з Гц. 

6.A.6.g.  Не використовується з 2006 року. 

6.A.6.h.  Не використовується з 2006 року. 

6.A.8.d.  РЛС типу SAR, ISAR або SLAR... 

6.A.8.h.  РЛС, які використовують "оброблення сигналу"... 

6.A.8.k.  РЛС, які мають підсистеми "оброблення сигналу"... 

6.A.8.l.3.  РЛС з обробленням сигналу для автоматичного розпізнавання образу

(виділенням ознак) та порівнянням з базами даних характеристик

цілей (сигналів або образів) для ідентифікації або класифікації цілей... 

6.B.8.  Системи вимірювання поперечного перерізу імпульсних РЛС... 

6.D.1.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, що підлягає контролю

згідно з позиціями 6.A.4, 6.A.8 або 6.B.8 цього додатка. 

6.D.3.a.  "Програмне забезпечення", як зазначено нижче... 

6.E.1.  "Технолоія" відповідно до... 

6.E.2.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток, призначена

для "виробництва" обладнання, що підлягає контролю згідно з

позицією 6.A або 6.B цього додатка. 

РОЗДІЛ 7 

7.D.2.  "Вихідний код" для "використання"... 

7.D.3.a.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене або

модифіковане... 

7.D.3.b.  "Вихідний код" для... 



7.D.3.c.  "Вихідний код" для... 

від 7.D.3.d.1.

до 7.D.3.d.4.

та 7.D.3.d.7.  

"Вихідний код" для "розроблення"... 

7.E.1. та 7.E.2.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток... 

РОЗДІЛ 8 

8.A.1.b.  Підводні апарати, пілотовані людиною... 

8.A.1.c.  Підводні апарати, не пілотовані людиною... 

8.A.1.d.  Підводні апарати, не пілотовані людиною...  

8.A.2.b.  Системи, спеціально призначені або модифіковані для автоматичного

керування рухом підводних апаратів, зазначених у позиції 8.A.1 цього

додатка, які використовують навігаційні дані та мають замкнені із

зворотним зв'язком сервоконтролюючі засоби: 

1) здатні керувати... 

2) підтримують положення... 

3) підтримують положення... 

8.A.2.h.  "Роботи", "керовані вмонтованою програмою", спеціально призначені

для підводного застосування... 

8.A.2.j.  Ізольовані від атмосфери рушійні системи... 

8.A.2.o.3.  Системи зниження шуму, призначені для використання на суднах... 

8.A.2.p.  Системи руху на струминному двигуні... 

8.D.1.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, що підлягає контролю

згідно з позицією 8.A цього додатка. 

8.D.2.  Специфічне "програмне забезпечення"... 

8.E.1.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"розроблення" або "виробництва" обладнання чи матеріалів, що

підлягають контролю згідно з позицією 8.A цього додатка. 

8.E.2.a.  Інша "технологія"... 

РОЗДІЛ 9 

9.A.11.  Прямоструминні, надзвукові або комбінованого циклу двигуни... 



9.B.1.b.  Обладнання або інструменти для виготовлення керамічних осердь... 

9.D.1.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене або модифіковане

для "розроблення" обладнання або "технології", що підлягають

контролю згідно з позиціями 9.A, 9.B або 9.E.3 цього додатка. 

9.D.2.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене або модифіковане

для "виробництва" обладнання, що підлягає контролю згідно з

позицією 9.A або 9.B цього додатка. 

9.D.4.a.  Інше "програмне забезпечення"... 2D або 3D... 

9.D.4.c.  Інше "програмне забезпечення", спеціально призначене... 

9.E.1.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток... 

9.E.2.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток... 

9.E.3.a.1.  Інша "технологія" лопаток газових турбін...  

9.E.3.a.2. до

9.E.3.a.5. та

9.E.3.a.8. і

9.E.3.a.9. 

Інша "технологія"... 

 

Додаток 1.2. "ДУЖЕ ЧУТЛИВІ" ТОВАРИ

Номер

позиції 

Найменування 

"ДУЖЕ ЧУТЛИВІ" ТОВАРИ 

Примітки.  1. У цьому додатку міститься перелік "дуже чутливих" товарів,

уключених до Списку, відомості стосовно експорту яких подаються

Україною до Секретаріату міжнародного режиму експортного

контролю "Вассенаарська домовленість" у визначені строки за

встановленими формами щодо наданих дозволів, фактичних передач

та відмов у наданні дозволів. 

2. Для користування скороченими записами з метою більшої

деталізації див. Список. 

РОЗДІЛ 1 

1.A.2.a.  "Композиційні матеріали" або ламінати (шаруваті матеріали), які мають

органічну "матрицю" і виготовлені з матеріалів, які контролюються

згідно з позицією 1.C.10.с або 1.C.10.d. 

1.C.1.  Матеріали, спеціально призначені для поглинання електромагнітних

хвиль... 



1.C.12.  Матеріали, наведені нижче... 

1.E.1.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"розроблення" або "виробництва" обладнання або матеріалів, які

підлягають контролю згідно з позицією 1.A.2 або 1.C цього додатка. 

РОЗДІЛ 5 

ЧАСТИНА 1 

5.A.1.b.5.  Радіоприймачі з цифровим керуванням... 

5.D.1.a.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, функцій або ознак,

зазначених у частині 1 розділу 5 цього додатка. 

5.E.1.a.  "Технологія" відповідно до загальних приміток для "розроблення" або

"виробництва" обладнання, функцій, ознак або "програмного

забезпечення", зазначених у частині 1 розділу 5 цього додатка. 

РОЗДІЛ 6 

6.A.1.a.1.b.1.  Системи виявлення або визначення місцезнаходження об'єкта, які

мають рівень звукового тиску понад 210 дБ (1 мкПа на 1 м) та робочу

частоту у діапазоні від 30 Гц до 2 кГц. 

6.A.1.a.2.a.1.  Гідрофони, які містять... 

6.A.1.a.2.a.2.  Гідрофони, які містять гнучкі збірки... 

6.A.1.a.2.a.3.  Гідрофони, що мають будь-який... 

6.A.1.a.2.a.5.  Гідрофони...якщо вони призначені... 

6.A.1.a.2.a.6.  Гідрофони, призначені для... 

6.A.1.a.2.b.  Акустичні гідрофонні ґратки... 

6.A.1.a.2.c.  Апаратура оброблення даних, спеціально призначена для

використання в реальному масштабі часу з акустичними

гідрофонними ґратками, які буксируються і мають "можливість

програмування користувачем" та часовий або частотний метод

оброблення і кореляції, включаючи спектральний аналіз, цифрову

фільтрацію і формування діаграми направленості променя із

застосуванням швидкого перетворення Фур'є або інших перетворень

чи процесів. 

6.A.1.a.2.e.  Донні або занурені кабельні мережі, що мають будь-яку з таких

характеристик: 

1) містять гідрофони... або 



2) мультиплексні сигнальні модулі гідрофонних груп... 

6.A.1.a.2.f.  Апаратура оброблення, спеціально призначена для використання в

реальному масштабі часу, для донних або занурених кабельних

систем, яка має "можливість програмування користувачем" та часовий

або частотний метод оброблення і кореляції, включаючи

спектральний аналіз, цифрову фільтрацію і формування діаграми

направленості променя із застосуванням швидкого перетворення

Фур'є (FFT) або інших перетворень чи процесів. 

6.A.2.a.1.c.  Твердотільні детектори, "придатні для використання в космосі"... 

6.A.8.l.3.  РЛС з автоматичним розпізнаванням образу (виділенням ознак) та

порівнянням з базами даних характеристик цілей (сигналів або

образів) для ідентифікації або класифікації цілей. 

6.B.8.  Системи вимірювання поперечного перерізу імпульсних РЛС... 

6.D.1.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, що підлягає контролю

згідно з позицією 6.A.8 або 6.B.8 цього додатка. 

6.D.3.a.  "Програмне забезпечення", наведене нижче... 

6.E.1.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток, призначена

для "розроблення" обладнання або "програмного забезпечення", що

підлягають контролю згідно з позиціями 6.A, 6.B або 6.D цього додатка. 

6.E.2.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток, призначена

для "виробництва" обладнання, що підлягає контролю згідно з

позицією 6.A або 6.B цього додатка. 

РОЗДІЛ 7 

7.D.3.a.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене або

модифіковане... 

7.D.3.b.  "Вихідний код" для... 

РОЗДІЛ 8 

8.A.1.b.  Підводні апарати, пілотовані людиною, що не з'єднані з носієм... 

8.A.1.d.  Підводні апарати, не пілотовані людиною, що не з'єднані з носієм... 

8.A.2.o.3.b.  Активні системи зниження або погашення шуму... 

8.D.1.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, що підлягає контролю

згідно з позицією 8.A цього додатка. 



8.E.1.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"розроблення" або "виробництва" обладнання, що підлягає контролю

згідно з позицією 8.A цього додатка. 

РОЗДІЛ 9 

9.A.11.  Прямоструменні, надзвукові або комбінованого циклу двигуни... 

9.D.1.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене або модифіковане

для "розроблення" обладнання або "технології", що підлягають

контролю згідно з позицією 9.A або 9.E.3 цього додатка. 

9.D.2.  "Програмне забезпечення", спеціально призначене або модифіковане

для "виробництва" обладнання, що підлягає контролю згідно з

позицією 9.A цього додатка. 

9.E.1.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"розроблення" обладнання або "програмного забезпечення", що

підлягає контролю згідно з позицією 9.A.11 або 9.D цього додатка. 

9.E.2.  "Технологія" відповідно до пункту 1 особливих приміток для

"виробництва" обладнання, що підлягає контролю згідно з позицією

9.A.11 цього додатка. 

9.E.3.a.1.  Інша "технологія"... систем газотурбінного двигуна... 

9.E.3.a.3.a.  "Технологія", "необхідна" для...

"Компоненти", виготовлені з...

Органічні "композиційні" матеріали, призначені для роботи при

температурах понад 588 K (315° C). 

 

ЗАГАЛЬНІ ПРИМІТКИ

1. Визначення термінів, що використовуються у цьому Списку:

Примітка. Терміни, що використовуються у цьому Списку у лапках, мають

наведені нижче значення і стосуються лише цього Списку. В інших

випадках (без використання у лапках) вони мають загальноприйняті

значення.

 

Розділ 6  "Автоматичне супроводження цілі" (Automatic target tracking) - метод

оброблення, в якому автоматично визначається і формується як

вихідний сигнал екстрапольоване значення найімовірнішого

положення цілі в реальному масштабі часу. 

Розділи 2 -

9 

"Авторський нагляд" - комплекс заходів (робіт), які здійснюються

розробником або виробником конкретних зразків товарів, пов'язаних



із безпосередніми наглядом за якістю (технічним станом)

розроблених та вироблених ними зразків, з метою:

забезпечення підтримки на необхідному рівні та вдосконалення

технічних характеристик зразків;

усунення виявлених недоліків у конструкції зразків товарів і їх

технічній (експлуатаційній) документації;

визначення характеру несправностей зразків товарів, причин їх

виникнення і вжиття заходів для їх усунення;

виявлення тенденцій змін якості зразків товарів та використання

результатів авторського нагляду під час розроблення нових та

модернізації існуючих зразків товарів. 

Розділ 1  "Агенти для підтримки громадського порядку" (Riot control agents) -

речовини, що викликають тимчасовий подразний ефект або ефект

тимчасової втрати дієздатності, який зникає через кілька хвилин після

припинення впливу цих речовин або віддалення від місця їх дії. При

цьому немає серйозного ризику виникнення внаслідок цього

хронічних травм і потреба у наданні медичної допомоги виникає

рідко. 

Розділ 7  "Аеродинамічні профілі із змінюваною геометрією" (Variable geometry

airfoils) - застосування закрилків, тримерів, передкрилків або

шарнірного регулювання кута носової частини, положенням яких

можна керувати під час польоту.  

Розділ 7   "Активна система керування польотом" (Active flight control system) -

функція запобігання небажаним рухам або небажаному

навантаженню на конструкцію "літального апарата" або ракети

шляхом автономного оброблення вихідних сигналів кількох датчиків

та подальшого забезпечення необхідних запобіжних команд для

здійснення автоматичного керування. 

Розділи 6,

8 

"Активний піксель" (Active pixel) - мінімальний (одиничний) елемент

твердотілої матриці, який має фотоелектричну передавальну функцію

під час дії світлового (електромагнітного) випромінювання.  

Розділ 3  "Аналізатори сигналів" (Signal analysers) - апаратура, здатна

вимірювати і відображати основні властивості одночастотних

компонентів багаточастотних сигналів. 

Розділ 5  "Асиметричний алгоритм" (Asymmetric algorithm) - криптографічний

алгоритм, що використовує різні математично зв'язані ключі для

шифрування та розшифрування. 

Технічна

примітка. 

Асиметричний алгоритм, як правило, використовується для

керування ключами. 



Розділ 3  "Багатокристалічна інтегральна схема" (Multichip integrated circuit) - дві

або більше "монолітні інтегральні схеми", об'єднані загальною

"підкладкою". 

Розділ 5  "Багаторівневий захист" (Multilevel security) - клас систем, що містять

інформацію різної важливості і дають можливість одночасного доступу

користувачів з різними правами доступу та потребами у цій

інформації, але запобігають доступу до інформації користувачів, які не

мають на те повноважень. 

Технічна

примітка. 

"Багаторівневий захист" - це захист комп'ютера від несанкціонованого

доступу, а не надійність комп'ютера стосовно запобігання перебоям у

роботі обладнання або помилкам оператора. 

Розділ 6  "Багатоспектральні датчики формування зображення" (Multispectral

imaging sensors) - датчики, здатні здійснювати одночасний або

послідовний збір інформації про зображення від двох або більше

дискретних спектральних діапазонів. Датчики, які мають більше

двадцяти дискретних спектральних діапазонів, відомі як

гіперспектральні датчики зображення. 

Розділ 2  "Безпосереднє гідравлічне пресування" (Direct-acting hydraulic

pressing) - процес деформації, в якому застосовується наповнена

рідиною гнучка камера, що перебуває у безпосередньому контакті із

заготовкою. 

Розділ 1  "Вакуумне розпилення" (Vacuum atomization) - процес перетворення

потоку розплавленого металу на краплі діаметром 500 мкм і менше

шляхом швидкого витягування скрапленого газу під дією вакууму. 

Розділ 6  "Взаємозв'язані чутливі елементи РЛС" (Interconnected radar sensors) -

два або більше чутливих елементи РЛС вважаються

взаємозв'язаними, якщо вони здійснюють взаємний обмін даними в

реальному масштабі часу. 

Розділ 1  "Вибухові речовини" ("Explosives") - тверді, рідкі чи газоподібні

речовини або суміші речовин, які при їх використанні у якості

запального заряду, проміжного детонатору або основого заряду в

боєголовках, пристроях для підриву та інших застосуваннях

детонують. 

Розділи 3, 5

частина 1  

"Виділені Міжнародним Союзом Електрозв'язку" (МСЕ) (Allocated by the

ITU) - виділення смуг частот відповідно до Правил радіозв'язку МСЕ

для початкових, дозволених і другорядних послуг. 

Особлива Додаткові та альтернативні частоти не включаються. 



примітка. 

Розділ 7  "Випадкове кутове блукання" (Angle random walk) - кутова похибка, яка

викликана білим шумом в кутовій швидкості (IEEE STD 528-2001). 

Розділ 4  "Відмовостійкість" (Fault tolerance) - властивість комп'ютерної системи

після виникнення будь-якої несправності в її апаратному

забезпеченні або "програмному забезпеченні" продовжувати роботу

без втручання людини, забезпечувати безперервність

функціонування, цілісність даних та відновлення функціонування в

межах певного проміжку часу. 

Розділ 3  "Відносна ширина смуги частот" (Fractional bandwidth) - "миттєва

ширина смуги частот", поділена на середню частоту несучої і

виражена у відсотках. 

Розділ 7  "Відхилення (акселерометра)" (Bias (accelerometer) - середнє число

чутливості акселерометру за проміжок часу, виміряне у визначених

умовах роботи без кореляції з прискоренням на вході або

обертанням. "Відхилення" вимірюється у метрах на секунду в квадраті

[м/с 2]. (IEEE Std 528-2001) (Мікро g дорівнює 1 х 10 -6). 

Розділ 7  "Відхилення (гіроскоп)" (Bias (gyro) - середнє число чутливості

гіроскопу за проміжок часу, виміряне у визначених умовах роботи без

кореляції з обертанням на вході або прискоренням.

"Зміщення"зазвичай вимірюється у градусах на одиницю часу [град./t].

(IEEE Std 528-2001). 

Розділ 1  "Відцентрове розпилення" (Rotary atomization) - процес перетворення

потоку або об'єму розплавленого металу на краплини діаметром 500

мкм і менше за допомогою відцентрової сили. 

Розділи 1 -

9 

"Використання" (Use) - експлуатація, монтаж (з установленням на

місці), технічне обслуговування (перевірка), ремонт, капітальний

ремонт та відновлення. 

Розділ 2  "Виконавчі механізми" (End-effectors) - захоплювачі, робочі

інструментальні пристрої та будь-які інші інструменти, закріплені на

опорній плиті на кінці важеля маніпулятора "робота". 

Технічна

примітка. 

Робоче інструментальне оснащення - це пристрої для прикладення

рушійної сили, енергії процесу оброблення чи чутливості до

оброблюваної деталі. 

Розділи 1 - 9

і пункт 3

"Виробництво" (Production) - усі виробничі стадії, зокрема такі, як

розроблення, проектування та конструювання виробу, виготовлення,



загальних

приміток  

інтеграція, складання (установлення), перевірка, випробування,

забезпечення якості. 

Розділ 1  "Витягання з розплаву" (Melt extraction) - процес "швидкої

кристалізації" та екстракції продукту сплаву у вигляді стрічки шляхом

введення короткого сегмента обертального охолодженого диска у

ванну з розплавленим металевим сплавом. 

Розділи 4 -

7, 9 

"Вихідний код" (Source code) - зручний вираз одного або більше

процесів, який може бути перетворений системою програмування у

форму, придатну для виконання. 

Розділ 6  "Внутрішній магнітний градієнтомір (Intrinsic magnetic gradiometer) -

окремий чутливий елемент, який вимірює градієнт магнітного поля і

пов'язаний з ним електронний блок, вихідний сигнал якого є мірою

градієнта магнітного поля. 

Розділи 1, 8  "Волокнисті або ниткоподібні матеріали" (Fibrous or filamentary

materials) - включають: 

a) суцільні мононитки; 

b) суцільну пряжу та рівницю; 

c) стрічки, тканини, мати довільної форми і тасьму; 

d) подрібнене або штапельоване волокно та волоконні покриття, які

зберігають когерентність випромінювання, що проходить крізь них; 

e) ниткоподібні монокристали та полікристали будь-якої довжини;  

f) суспензію ароматичних поліамідів. 

Розділ 1  "Вуглецево-волоконні заготовки" (Carbon fibre preforms) -

упорядковане розміщення непокритих або покритих волокон,

призначених скласти каркас деталі, перед уведенням "матриці" для

формування "композиційного матеріалу". 

Розділ 1  "Газове розпилення" (Gas atomization) - процес перетворення

струменя розплавленого металевого сплаву на краплини діаметром

500 мкм і менше за допомогою газового струменя високого тиску. 

Розділи 2 -

9 

"Гарантійний нагляд" - комплекс заходів (робіт), які здійснюються

розробником або виробником конкретних зразків товарів, пов'язаних

із забезпеченням підтримки на необхідному рівні технічних

характеристик зазначених товарів і виданих гарантійних зобов'язань

стосовно цих товарів, а саме:

участь у технічних обслуговуваннях, ревізіях та оглядах;

усунення несправностей;

відновлення технічної готовності;

проведення ремонту;

забезпечення введення в експлуатацію і приведення у готовність до



застосування за призначенням;

проведення аналізу технічного стану;

проведення доробок агрегатів і систем;

заміна комплектуючих елементів з обмеженими (минулими) строками

експлуатації.  

Розділ 2  "Гаряче ізостатичне ущільнення" (Hot isostatic densification) - процес

пресування виливних форм при температурі понад 375 K (102° C) у

замкнутій порожнині за допомогою різноманітних середовищ (газ,

рідина, тверді частинки тощо) для створення рівних сил в усіх

напрямках з метою зменшення або усунення внутрішніх пустот у

виливній формі. 

Розділ 6  "Географічно рознесені" (Geographically dispersed) - чутливі елементи

вважаються географічно рознесеними, якщо вони перебувають на

відстані понад 1500 м одне від одного у будь-якому напрямку. Мобільні

чутливі елементи завжди вважаються географічно рознесеними. 

Розділ 3  "Гібридна інтегральна схема" (Hybrid integrated circuit) - будь-яка

комбінація інтегральних схем або інтегральної схеми з "елементами

схеми" або "дискретними компонентами", з'єднаними разом для

виконання певної функції або функцій, яка має такі характеристики: 

a) містить принаймні один безкорпусний пристрій; 

b) компоненти з'єднуються один з одним з використанням типових

методів виробництва інтегральних схем; 

c) замінюється як єдине ціле; 

d) у нормальному стані не підлягає розбиранню.  

Розділ 3  "Гібридний комп'ютер" (Hybrid computer) - обладнання, здатне

виконувати такі функції: 

a) приймання даних; 

b) оброблення даних як в аналоговій, так і в цифровій формі; та 

c) забезпечення виведення даних.  

Розділ 6  "Гратки фокальної площини" (Focal plane array) - лінійний або

двовимірний планарний шар або комбінація планарних шарів

окремих детекторних елементів з електронікою зчитування або без

неї, що діє у фокальній площині. 

Примітка.  Це визначення не включає набір одиночних детекторних елементів

чи будь-яких дво-, три- або чотириелементних детекторів, якщо часова

затримка та інтегрування не здійснюються всередині елементів. 

Розділ 7  "Група оптичних датчиків системи керування польотом" (Flight control

optical sensor array) - мережа розподілених оптичних датчиків, яка,



використовуючи промені "лазера", надає в реальному масштабі часу

дані для керування польотом з метою оброблення їх на борту. 

Розділ 6  "Дзеркала, що деформуються" (Deformable Mirrors) - дзеркала, що

мають: 

a) одну безперервну оптичну відбивальну поверхню, яка динамічно

деформується шляхом прикладення окремих сил або скручувальних

моментів для компенсації спотворення оптичного сигналу, що

потрапляє на дзеркало; або 

b) багатоелементні оптичні відбивачі, положення яких може бути

індивідуально та динамічно змінено шляхом прикладення окремих

сил або скручувальних моментів з метою компенсації спотворення

оптичного сигналу, що потрапляє на дзеркало.

"Дзеркала, які деформуються", відомі також як адаптивні оптичні

дзеркала. 

Розділ 5  "Динамічна адаптивна маршрутизація" (Dynamic adaptive routing) -

автоматична зміна маршруту потоку даних на основі розпізнавання і

аналізу потокових умов функціонування мережі. 

Примітка.  Наведене вище не включає випадки прийняття на основі попередньо

визначеної інформації рішень щодо зміни маршруту. 

Розділ 3  "Динамічні аналізатори сигналів" (Dynamic signal analyzers) -

аналізатори сигналів, які використовують цифрову вибірку сигналу та

методи перетворення для формування зображення Фур'є-спектра

цього сигналу, включаючи інформацію про його амплітуду та фазу. 

Розділ 2  "Дискретний компонент" (Discrete component) - самостійно

оформлений "елемент схеми" з власними зовнішніми виводами. 

Розділи 1, 2 і

9 

"Дифузійне зварювання" (Diffusion bonding) - твердотіле молекулярне

з'єднання принаймні двох окремих металів в одне ціле з міцністю шва,

еквівалентною міцності найслабшого матеріалу. 

Розділ 6  "Еквівалентна щільність" (Equivalent Density) - оптична маса на

одиницю оптичної площини, спроектованої на оптичну поверхню.  

Розділи 4,

7 

"Експертні системи" (Expert systems) - системи, що дають результати

шляхом застосування правил до інформації, яка зберігається

незалежно від "програми", та здатні виконувати: 

a) автоматичне модифікування "початкової програми", уведеної

користувачем; 

b) надання знань, пов'язаних з певним класом задач, у квазірозмовній

мові; 



c) набуття знань, необхідних для їх розроблення (символьне

навчання). 

Розділи 2 -

5 

"Електронна збірка" (Electronic assembly) - сукупність електронних

компонентів (тобто "елементів схеми", дискретних компонентів,

інтегральних схем тощо), з'єднаних разом для виконання конкретної

функції або функцій, що замінюється як одне ціле і може бути

розібрана за звичайних умов. 

Розділ 6  "Елемент схеми" (Circuit element) - одиничний активний або пасивний

функціональний компонент електронної схеми, такий, як один діод,

один транзистор, один резистор, один конденсатор тощо. 

Розділ 1  "Ефективний грам" (Effective gram) - для ізотопу плутонію

визначається як вага ізотопу в грамах. 

Розділ 5  "Загальна швидкість цифрової передачі" (Total digital transfer rate) -

кількість бітів, включаючи лінійне кодування, протокольні сигнали

тощо, за одиницю часу, які проходять між відповідним обладнанням в

цифровій передавальній системі (див. також "швидкість цифрової

передачі").  

Розділ 7  "Загальне керування польотом" (Total control of flight) - автоматизоване

керування змінними параметрами "літального апарата" та траєкторією

його польоту з метою виконання поставленого завдання відповідно

до змін, у реальному масштабі часу, даних про цілі, загрози або інші

"літальні апарати". 

Пункт 3

загальних

приміток 

"Загальнодоступні" (In the public domain) - "технології" чи "програмне

забезпечення", зроблені доступними для їх подальшого

розповсюдження без обмежень. 

Примітка.  Обмеження, які випливають з авторського права, не виключають

"технологію" або "програмне забезпечення" із "загальнодоступних". 

Розділ 5  "Захист інформації" (Information security) - усі засоби і функції, які

забезпечують доступність, конфіденційність або цілісність інформації

або зв'язку, за винятком засобів і функцій захисту від несправностей.

Це включає "криптографію", криптоаналіз, захист від побічного

випромінювання, що може призвести до втрати захищеної інформації,

та захист комп'ютера від несанкціонованого доступу. 

Технічна

примітка. 

Криптоаналіз - аналіз криптографічної системи або її вхідних та

вихідних даних для одержання таємних параметрів цієї системи або

таємної інформації, що обробляється цією системою, включаючи

відкритий текст (ISO 7498-2-1988 (E), параграф 3.3.18). 



Розділ 1  "Здатні плавитись" (Fusible) - здатні створювати поперечні

молекулярні зв'язки або надалі полімеризуватися (твердіти) під

впливом теплоти, радіації, каталізаторів тощо, або такі, що можуть

плавитись без піролізу (крекінгу). 

Розділ 1  "Здрібнювання" (Comminution) - процес перетворення матеріалу на

частки шляхом руйнування або дрібнення. 

Розділ 2  "Ізостатичні преси" (Isostatic pressures) - обладнання, здатне

здійснювати підвищення тиску в замкнутій порожнині через різні

середовища (газ, рідину, тверді частинки тощо) для створення

всередині замкнутої порожнини рівного в усіх напрямках тиску на

заготовку або матеріал. 

Розділ 6  "Імпульсний лазер" (Pulsed laser) - "лазер", який має "тривалість

імпульсу", що дорівнює або менше ніж 0,25 секунди. 

Розділ 6  "Інструментальна дальність" (Instrumented range) - задана дальність

недвозначного розрізнення цілей на індикаторі РЛС. 

Розділ 4  "Інтенсивність тривимірних векторів" (Three Dimensional Vector Rate) -

кількість векторів, що генеруються за секунду і мають 10-піксельні

багатолінійні вектори, перевірені на обмеженість і довільно

орієнтовані, із значеннями координат X - Y - Z, вираженими цілими

змінними або змінними з плаваючою точкою (будь-які, що створюють

максимальну інтенсивність). 

Розділ 5,

частина 2 

"Квантова криптографія" (Quantum cryptography) - група методів

створення ключа спільного використання для "криптографії" шляхом

вимірювання квантомеханічних властивостей фізичної системи (у

тому числі фізичних властивостей, які визначаються законами

квантової оптики, квантової теорії поля або квантової

електродинаміки).  

Розділ 7  "Керування потужністю" (Power management) - змінювання потужності

сигналу, який передається висотоміром, таким чином, що потужність

прийнятого сигналу на висоті "літального апарата" завжди

підтримується на мінімальному рівні, необхідному для визначення

висоти. 

Розділ 2  "Комбінований обертовий стіл" (Compound rotary table) - стіл, який

забезпечує можливість обертання і нахилу заготовок навколо двох

непаралельних осей, які можна одночасно координувати з метою

"контурного керування". 

Розділи 3, 6  "Сполуки III/V" (III/V compounds) - це полікристалічні, подвійні або



складні монокристалічні продукти, складені з елементів IIIA (A3) та VA

(B5) груп періодичної системи елементів Менделєєва (наприклад,

арсенід галію, арсенід галію-алюмінію, фосфід індію тощо). 

Розділ 6  "Компенсаційні системи" (Compensation systems) - складаються з

первинного скалярного датчика, одного або більше опорних датчиків

(наприклад, векторних магнітометрів) разом з програмним

забезпеченням, що дає можливість зменшити рівень шуму

платформи, який виникає під час обертання твердого тіла. 

Розділи 1 -

9 

"Компонент" - складова частина, комплектувальний вузол, блок. 

Технічні

примітки.  

1. Складова частина - виріб, який розроблений як частина конкретного

виробу для застосування у складі цього виробу та може виконувати

самостійні цільові функції. 

2. Комплектувальний вузол - виріб, що є деталлю (складовою

одиницею) або їх сукупністю, має конструктивну цілісність, спеціально

призначений для використання у складі конкретного виробу, не

виконує без з'єднання з іншими деталями (складовими одиницями)

самостійної цільової функції, не зазнає ніяких змін для конкретних

виробів, у яких його використовують, розроблений для конкретних

виробів та такий, що виробляється відповідно до комплектів

конструкторської і технологічної документації. 

Розділи 1, 2,

6, 8, 9 

"Композиційний матеріал" (Composite) - "матриця" і додаткова фаза

або додаткові фази, які складаються з часток, ниткоподібних кристалів,

волокон або будь-якої їх комбінації, призначених для конкретної цілі

або цілей. 

Розділ 4  "Комп'ютер із систолічною матрицею" (Systolic array computer) -

комп'ютер, в якому потік і модифікація даних динамічно

контролюються користувачем на рівні логічного вентиля. 

Розділ 4  "Контролер доступу до мережі" (Network access controller) - фізичний

інтерфейс розподіленої комутаційної мережі. У ньому

використовується спільний носій, який функціонує в усій мережі з

однаковою "швидкістю цифрової передачі", застосовуючи для

передачі керування розподілом ресурсів (наприклад позначку або

контроль носія). Незалежно від будь-чого він відбирає пакети даних

або групи даних (наприклад IEEE 802), адресовані йому. Такий блок

можна вмонтувати в комп'ютер або телекомунікаційне обладнання

для забезпечення доступу до системи зв'язку. 

Розділ 4  "Контролер каналу зв'язку" (Communication channel controller) -

фізичний інтерфейс, який керує потоком синхронної або асинхронної



цифрової інформації. Такий блок можна вмонтувати в комп'ютер або

телекомунікаційне обладнання для забезпечення доступу до системи

зв'язку. 

Розділ 2  "Контурне керування" (Contouring control) - рух з "числовим

керуванням" по двох або більше осях, який здійснюється відповідно до

команд, які визначають подальше необхідне положення та необхідні

швидкості подачі до цього положення. Такі швидкості подачі

змінюються одна за одною, унаслідок чого створюється бажаний

контур (посилання на ISO/DIS 2806 - 1980). 

Розділи 7, 9  "Космічні апарати" (Spacecraft) - активні та пасивні супутники і космічні

зонди. 

Розділ 5  "Криптографія" (Cryptography) - дисципліна, яка вивчає принципи,

засоби та методи перетворення даних з метою приховування змісту

інформації, запобігання її невиявленій модифікації або

несанкціонованому використанню. "Криптографія" обмежена

перетворенням інформації з використанням одного або більше

таємних параметрів (наприклад криптографічних змінних) або

пов'язаного з ними керування ключем. 

Технічна

примітка. 

Таємний параметр - константа або ключ, що не підлягає

розголошенню або повідомляються лише в межах певної групи. 

Розділи 1, 3,

6 

"Критична температура" (Critical temperature) - температура

конкретного "напівпровідникового" матеріалу, за якої певний

"надпровідний" матеріал повністю втрачає опір проходженню

постійного електричного струму. Відома також як температура

переходу. 

Розділ 2  "Кулачковий ефект" (Camming (axial displacement) - осьове зміщення

за один оберт шпинделя верстата, виміряне в площині,

перпендикулярній до планшайби шпинделя, у точці поблизу

окружності планшайби шпинделя (посилання на ISO 230/1 1986,

параграф 5.63). 

Розділ 2  "Кутова девіація" (Angular position deviation) - максимальна різниця між

кутовим положенням та фактичним, точно виміряним кутовим

положенням після того, як закріплену після оброблення деталь

повернуто відносно початкового положення (посилання: VDI/VDE 2617,

проект "Обертові столи для координатно-вимірювальних машин"). 

Розділи 2, 3,

5, 6, 9 

"Лазер" (Laser) - сукупність елементів, що створює як у просторовому,

так і в часовому вимірі когерентне світло, що підсилюється

стимульованою емісією випромінювання. 



Розділ 6  "Лазер з модуляцією добротності" (Q-switched laser) - "лазер", у якому

енергія накопичується в інверсії заселеності або в оптичному

резонаторі, а потім випромінюється в імпульсному режимі. 

Розділ 6  "Лазер з передачею збудження" (Transfer laser) - лазер, у якому

елементи, що генерують когерентне оптичне випромінювання,

збуджуються шляхом передачі енергії під час зіткнення негенеруючих

атомів або молекул з генеруючими атомами або молекулами. 

Розділ 6  "Лазер надвисокої потужності" (ЛНВП) (Super High Power Laser (SHPL) -

лазер, здатний забезпечувати енергію на виході (повну або будь-яку її

частину) вище ніж 1 кДж протягом 50 мс, або такий, середня

потужність безперервного випромінювання якого становить понад 20

кВт. 

Розділ 6  "Лазер, що працює у безперервному режимі" (CW Laser) - лазер, що

виробляє номінальну постійну вихідну енергію протягом більше як

0,25 секунди. 

Розділ 6  "ЛНВП" (SHPL) - еквівалент лазера надвисокої потужності. 

Розділ 2  "Лінійність" (Linearity) - максимальне (позитивне або негативне)

відхилення дійсної характеристики (середнє від зчитування верхньої і

нижньої шкали) від прямої лінії, розташованої так, що вона вирівнює та

доводить до мінімуму максимальні відхилення (як правило,

вимірюється через параметри нелінійності). 

Розділи 1, 7,

9 

"Літальний апарат" (Aircraft) - літальний апарат з фіксованою або

змінною геометрією крила, обертовим крилом (вертоліт), поворотним

несучим гвинтом або крилом. 

Розділ 4  "Локальна мережа" (Local area network) - система передачі даних, яка

має такі характеристики: 

a) можливість використання в довільній кількості самостійних

інформаційних пристроїв обслуговування даних, які підтримують

безпосередній зв'язок між собою; 

b) обмеження географічною зоною поміркованого розміру

(наприклад службове приміщення, завод, територія університету,

склад). 

Технічна

примітка. 

Пристрій обслуговування даних - обладнання, спроможне передавати

або приймати послідовності цифрових даних. 

Розділ 6  "Магнітні градієнтоміри" (Magnetic gradiometers) - пристрої,

призначені для виявлення просторових коливань магнітних полів

зовнішніх щодо приладу джерел. Вони складаються з кількох



"магнітометрів" і пов'язаного з ними електронного блока, вихідний

сигнал якого є мірою градієнта магнітного поля.

(Див. також "Внутрішній магнітний градієнтомір")  

Розділ 6  "Магнітометри" (Magnetometers) - пристрої для вимірювання

магнітних полів джерел, що є зовнішніми щодо приладу. Вони

складаються з окремого вимірювального елемента магнітного поля та

зв'язаного з ним електронного блоку, вихідний сигнал якого є мірою

магнітного поля. 

Розділ 6  "Максимальна потужність" (Peak power) -максимальний рівень

потужності, який досягається під час "тривалості лазера". 

Розділ 7  "Масштабний коефіцієнт" (Scale factor) (гіроскопа або акселерометра) -

відношення зміни вихідного сигналу до зміни вхідного вимірюваного

сигналу. Масштабний коефіцієнт, як правило, оцінюється як нахил

прямої лінії, яку можна побудувати методом найменших квадратів

відповідно до даних, одержаних шляхом циклічної зміни вхідного

сигналу в межах діапазону цього сигналу. 

Розділи 1, 2,

8, 9 

"Матриця" (Matrix) - суттєво безперервна фаза, яка заповнює простір

між частками, ниткоподібними монокристалами або волокнами. 

Розділ 1  "Механічне легування" (Mechanical alloying) - процес легування, який

розпочинається у результаті з'єднання, подрібнення і понового

з'єднання порошків і лігатури шляхом механічної дії. У сплав можна

ввести неметалеві частинки, додаючи відповідні порошки. 

Розділ 3  "Мікропрограма" (Microprogramme) - послідовність елементарних

програм, що зберігається в спеціальній пам'яті, виконання яких

ініціюється запускаючою командою, уведеною до реєстру команд. 

Розділ 3  "Мікросхема мікрокомп'ютера" (Microcomputer microcircuit) -

"монолітна інтегральна схема" або "багатокристалічна інтегральна

схема", яка містить арифметично-логічний пристрій (ALU), здатний

виконати серію загальних команд, що надходять з оперативного

запам'ятовувального пристрою, стосовно даних, які містяться в

оперативному запам'ятовувальному пристрої. 

Технічна

примітка. 

Оперативний запам'ятовувальний пристрій можна розширити за

рахунок зовнішньої пам'яті. 

Розділ 3  "Мікросхема мікропроцесора" (Microprocessor microcircuit) - "монолітна

інтегральна схема" або "багатокристалічна інтегральна схема", яка

містить арифметично-логічний пристрій (ALU), здатний виконувати



серію команд загального призначення, що надходять із зовнішньої

пам'яті. 

Технічна

примітка. 

"Мікросхема мікропроцесора", як правило, не містить оперативну

пам'ять, доступну користувачеві, хоча пам'ять інтегральної схеми може

бути використана для виконання логічної функції. 

Примітка.  Це визначення включає комплекти мікросхем, призначених для

спільного виконання функції "мікросхеми мікропроцесора". 

Розділи 3, 5

 

"Миттєва ширина смуги частот" (Instantaneous bandwidth) - смуга

частот, у якій рівень потужності вихідного сигналу залишається

постійним у межах 3 дБ без регулювання інших робочих параметрів. 

Розділи 4 -

6 

"Можливість програмування користувачем" (User-accessible

programmability) - умови, що дають змогу користувачеві вводити,

модифікувати або замінювати програми іншими засобами, ніж

наведені нижче: 

a) фізичні зміни у проводці або з'єднаннях; 

b) установлення функціонального контролю, уключаючи введення

параметрів. 

Загальні

примітки. 

"Монолітна інтегральна схема" (Monolithic integrated circuit) -

комбінація пасивних або активних "елементів схеми" або їх поєднання,

які: 

a) створені шляхом здійснення процесів дифузії, імплантації або

осадження усередині чи на поверхні окремого шматка

напівпровідникового матеріалу, так званого чіпа;  

b) можуть вважатися нероздільно сполученими; та 

c) можуть виконувати функцію схеми. 

Розділ 6  "Моноспектральні датчики формування зображення" (Monospectral

imaging sensors) - датчики, здатні одержувати інформацію зображення

з однієї дискретної спектральної смуги частот. 

Розділи 1, 2  "Надпластичне формування" (Superplastic forming) - процес

деформації із застосуванням нагрівання металів, що

характеризуються низькими значеннями коефіцієнта видовження

(менше ніж 20 %) у точці розриву, визначеній при нормальній

температурі методом стандартних випробувань міцності при розтягу,

з метою досягнення видовжень під час оброблення, які принаймні

вдвічі більше зазначених величин. 

Розділи 1, 3,

6, 8 

"Надпровідний" (Superconductive) - характеристика, що стосується

матеріалів (тобто металів, сплавів чи компаундів), які можуть повністю

втрачати електричний опір (тобто можуть досягати нескінченно



високої електропровідності та пропускати дуже великі електричні

струми без нагрівання джоулевою теплотою). 

Технічна

примітка. 

"Надпровідний" стан матеріалу індивідуально характеризується

"критичною температурою", критичним магнітним полем, що є

функцією температури, та критичною густиною струму, яка передусім

є функцією як магнітного поля, так і температури. 

Розділ 2  "Невизначеність вимірювання" (Measurement uncertainty) - параметр,

що визначає, в якому діапазоні біля виміряного значення перебуває

коректне значення виміряної змінної з рівнем імовірності 95 %.

Зазначений параметр включає нескомпенсовані систематичні

відхилення, нескомпенсований люфт та випадкові відхилення

(посилання на ISO 10360-2 або VDI/VDE 2617). 

Розділ 4  "Нейронний комп'ютер" (Neural computer) - обчислювальний пристрій,

призначений або модифікований для імітації поведінки нейрона або

сукупності нейронів Це, наприклад, пристрій, який характеризується

здатністю апаратури модулювати вагу і кількість внутрішніх з'єднань

множини обчислювальних компонентів на основі попередніх даних. 

Розділ 6  "Необроблені підкладки" (Substrate blanks) - монолітні компаунди, що

мають розміри, придатні для виробництва оптичних елементів, таких

як дзеркала або оптичні вікна прозорості. 

Розділи 5, 6,

9, пункт 3

загальних

приміток 

"Необхідна" (Required) - стосовно "технології", стосується тільки тієї

частини "технології", яка конкретно відповідає за досягнення чи

перевищення контрольованих рівнів експлуатаційних показників,

характеристик чи функцій. Така "необхідна" "технологія" може

одночасно використовуватися в різних виробах. 

Розділи 4,

9 

"Об'єктна програма" (Object code) - прийнятна для виконання

обладнанням форма зручного виразу одного або більше процесів

(початкова програма (або вхідна мова), яку перетворено за допомогою

системи програмування. 

Розділи 2, 6,

7 

"Оброблення в реальному масштабі часу" (Real time processing) -

оброблення даних комп'ютерною системою, що забезпечує

необхідний рівень обслуговування як функцію наявних ресурсів у

межах гарантованої тривалості отримання відповіді, незалежно від

завантаження системи, якщо вона збуджується зовнішньою подією. 

Розділи 3 -

6 

"Оброблення сигналу" (Signal processing) - оброблення одержаної

ззовні інформації, що несе сигнали, за допомогою таких алгоритмів, як

стискання в часі, фільтрація, виділення, селекція, кореляція, згортання



або перетворення між доменами (наприклад, швидке перетворення

Фур'є або перетворення Волша). 

Розділ 4  "Обчислювальний елемент" (Computing element) ("OE") - найменший

обчислювальний пристрій, який виконує арифметичні або логічні дії. 

Розділ 4  "ОЕ" (OE) - еквівалент "обчислювального елемента". 

Розділ 4  "Оперативна пам'ять" (Main storage) - первинний пристрій, що

запам'ятовує дані або команди для швидкого доступу, який

здійснюється центральним процесором. Складається з внутрішнього

пристрою цифрового комп'ютера, що запам'ятовує, та будь-якого

ієрархічного розширення до нього, такого як кеш-пам'ять або

розширена пам'ять без послідовного доступу.  

Розділ 7  "Оптимізація траєкторії польоту" [Flight path optimization] - процедура,

яка мінімізує відхилення від чотиривимірної (у просторі і часі) бажаної

траєкторії на основі максимізації характеристик або ефективності

виконання завдань. 

Розділ 3  "Оптична інтегральна схема" (Optical integrated circuit) - "монолітна

інтегральна схема" або "гібридна інтегральна схема", що містить один

або більше вузлів, призначених для функціонування як

фотоприймача, фотоемітора або виконання оптичних,

електрооптичних функцій. 

Розділ 5  "Оптична комутація" (Optical switching) - маршрутизація або комутація

сигналів в оптичній формі без перетворення на електричні сигнали. 

Розділ 5  "Оптичне підсилення" (Optical amplification) - метод, що

використовується в оптичному зв'язку, в якому вводиться підсилення

оптичних сигналів, створених окремим оптичним джерелом, без

перетворення їх на електричні сигнали, наприклад, із застосуванням

напівпровідникових оптичних підсилювачів, волоконно-оптичних

люмінесцентних підсилювачів. 

Розділ 4  "Оптичний комп'ютер" (Optical computer) - комп'ютер, призначений

або модифікований для використання світла з метою представлення

даних, обчислювальні логічні елементи якого ґрунтуються на

безпосередньо сполучених оптичних пристроях.  

Розділ 7  "Основне керування польотом" (Primary flight control) - керування

стабільністю або маневруванням "літального апарата" з

використанням генераторів сили/моменту, тобто аеродинамічних

контрольних поверхонь, або зміни напрямків дії тяги. 



Розділ 4  "Основний елемент" (Principal element) - елемент є основним, коли

вартість його заміни становить понад 35 % загальної вартості системи,

елементом якої він є. Вартістю елемента вважається ціна, сплачена за

нього виробником або складальником цієї системи. Загальна вартість -

нормальна міжнародна ціна в місці виготовлення або комплектації,

відвантаження. 

Розділ 1  "Охолодження розбризкуванням" (Splat quenching) - процес "швидкої

кристалізації" розплавленого металевого потоку, який зіштовхується з

охолодженим блоком з утворенням виробу у вигляді пластівців. 

Розділ 5  "Передача сигналів через спільний канал" (Common channel signaling)

- метод передачі сигналів, за яким один канал між обмінами передає

за допомогою маркованих повідомлень інформацію про сигнали, що

стосуються множини ланцюгів або викликів, та іншу інформацію, яка

використовується для керування мережею. 

Розділ 6  "Перестроюваний" (Tunable) - здатність "лазера" генерувати

безперервне випромінювання на всіх довжинах хвиль у діапазоні

кількох "лазерних" переходів. "Лазер" з вибором спектральної лінії

випромінювання генерує випромінювання дискретних довжин хвиль

у межах одного переходу "лазера" і не вважається

"переналагоджуваним". 

Розділ 5  "Персональна мережа" (Personal area network) - система передачі

даних, що має такі характеристики:

- забезпечує зв'язок довільної кількості незалежних або

взаємозв'язаних "інформаційних пристроїв" безпосередньо один з

одним; та

- обмежена зв'язком між пристроями, що знаходяться у

безпосередній близькості до окремої особи або контролера пристрою

(наприклад, в одній кімнаті, офісі або автомобілі). 

Технічна

примітка. 

"Інформаційний пристрій" - обладнання, здатне передавати або

приймати послідовності цифрових даних. 

Розділ 5  "Персоніфікована інтелектуальна картка" (Personalised smart card) -

інтелектуальна картка або електронне особове посвідчення

(наприклад, електронний паспорт), що містить мікропроцесор, який

запрограмований для конкретного застосування і не може бути

перепрограмований користувачем для будь-якого іншого

застосування. 

Розділ 3  "Підкладка" (Substrate) - пластина, виготовлена з матеріалу-основи, з

малюнком розводки або без нього, на якій або всередині якої можуть

розміщуватися "дискретні компоненти" або інтегральні схеми. 



Розділ 1  "Питомий модуль пружності" (Specific modulus) - модуль Юнга,

виражений у Па або в Н/м 2, поділений на питому вагу в Н/м  3,

виміряний при температурі (296 ± 2) K [(23 ± 2)° C] та відносній

вологості (50 ± 5) %. 

Розділ 1  "Питома межа міцності при розтягу" (Specific tensile strength) -

найбільша межа міцності до розриву, виражена в Па або в Н/м 2,

поділена на питому вагу в Н/м 3, виміряна при температурі (296 ± 2) K

[(23 ± 2)° C] та відносній вологості (50 ± 5) %. 

Розділ 3  "Плівкова інтегральна схема" (Film type integrated circuit) - матриця

"елементів схеми" і металевих з'єднань, сформованих шляхом

нанесення товстої або тонкої плівки на ізоляційну "підкладку". 

Розділи 7, 9  "Повністю автономне електронно-цифрове керування двигуном"

(FADEC - Full Authority Digital Engine Control) - електронна система

керування газотурбінними двигунами або двигунами комбінованого

циклу з використанням цифрового комп'ютера для контролю змінних

параметрів, необхідних для регулювання тяги двигуна або рівня

вихідної потужності, що знімається з вала, у робочому діапазоні

двигуна від початку вимірювання кількості палива до закінчення його

подачі. 

Розділ 7  "Повторюваність" (Repeatability) - близькість збігу повторюваних

вимірювань однієї змінної за однакових робочих умов, якщо між двома

вимірюваннями мають місце зміни умов або неробочі періоди.

(Посилання: IEEE STD 528-2001 (стандартне відхилення - 1 сигма). 

Розділ 4  "Поліпшення якості зображення" (Image enhancement) - оброблення

зовнішньо опрацьованих інформаційних зображень шляхом

застосування алгоритмів, таких як часове ущільнення, фільтрація,

екстракція, селекція, кореляція, згортання або перетворення між

доменами (наприклад швидке перетворення Фур'є або перетворення

Волша). Це не включає алгоритми, які застосовують лише лінійне або

поворотне перетворення одного зображення, такого як трансляція,

виділення ознак, реєстрація або фальшиве забарвлення.  

Розділ 1  "Попередньо розділений" (Previously separated) - означає застосування

будь-якого процесу з метою збільшення концентрації

контрольованого ізотопу. 

Розділи 2 -

9 

"Послуги та роботи" - надання іноземним юридичним особам в Україні

або за її межами послуг у сфері розроблення, виробництва,

використання, складання, випробування, модифікації, модернізації,

підтримки у робочому стані (у тому числі "авторському" та



"гарантійному нагляді") систем, обладнання та їх компонентів,

матеріалів програмного забезпечення та технологій, які визначенні у

Списку товарів подвійного використання, що можуть бути використані

у створенні звичайних видів озброєнь, військової чи спеціальної

техніки. 

Розділи 3, 6  "Придатні для використання в космосі" (Space qualified) - вироби,

розроблені, виготовлені та випробувані на відповідність спеціальним

електричним, механічним або екологічним вимогам для застосування

у запусках і розгортанні супутників або висотних літальних систем, що

діють на висотах 100 км і більше. 

Розділ 1  "Пристосований для військового використання" (Adapted for use in

war) - такий, що зазнав будь-якої модифікації або селекції (такої як

зміна чистоти, строку придатності, вірулентності, характеристик

розповсюдження або стійкості до ультрафіолетового

випромінювання) для збільшення ефективності ураження людей або

тварин, погіршення робочих характеристик обладнання, завдавання

збитків врожаю або навколишньому природному середовищу. 

Розділи 2, 4

- 6 

"Програма" (Programme) - послідовність команд для виконання або

перетворення у форму, яка підлягає виконанню електронним

комп'ютером. 

Розділи 1 -

9 

"Програмне забезпечення" (Software) - набір з однієї або більше

"програм" або "мікропрограм", зафіксованих на будь-якому

матеріальному носії. 

Розділ 1  "Прядіння з розплаву" (Melt spinning) - процес "швидкої кристалізації"

потоку розплавленого металу, який падає на охолоджуваний диск, що

обертається, внаслідок чого формується виріб у вигляді дроту, стрічки

або часток у формі лусок або пластівців. 

Розділ 2  "Радіальне биття" (Run-out (out-of-true running) - радіальне зміщення

за один оберт основного шпинделя, виміряне в площині,

перпендикулярній до осі шпинделя в точці виміру на зовнішній або

внутрішній поверхні обертання, що випробовується (посилання: ISO

230/1-1986, параграф 5.61). 

Розділ 6  "РЛС з розширенням спектра" (Spread spectrum radar)- див.

"розширення спектра РЛС". 

Розділи 2, 8  "Робот" (Robot) - маніпуляційний механізм, який може рухатися

безперервно або від точки до точки, може використовувати чутливі

елементи (сенсори) і має такі характеристики: 

a) багатофункціональність; 



b) здатність установлювати або орієнтувати матеріал, деталі,

інструменти або спеціальні пристрої за допомогою змінних рухів у

тривимірному просторі; 

c) оснащення трьома або більшою кількістю сервомеханізмів із

замкненим або розімкненим контуром, які можуть включати крокові

електродвигуни; та 

d) має "можливість програмування користувачем" за допомогою

методу навчи/відтвори або за допомогою електронного комп'ютера,

що може бути запрограмований логічним контролером, тобто без

механічного втручання. 

Примітка.   Наведеному визначенню не відповідають такі пристрої: 

1) маніпулятори лише з ручним керуванням або керуванням через

телеоператора; 

2) маніпулятори з фіксованою послідовністю операцій, до яких

належать автоматизовані рухомі пристрої, що діють відповідно до

механічно зафіксованих запрограмованих рухів. Програма механічно

обмежена такими фіксованими стопорами, як жорсткий упор, штифти

або кулачки. Послідовність рухів і вибір траєкторій або кутів незмінні

та не можуть змінюватися за допомогою механічних, електронних чи

електричних засобів; 

3) механічно керовані маніпулятори із змінною послідовністю

операцій, до яких належать автоматизовані рухомі пристрої, що діють

відповідно до механічно зафіксованих запрограмованих рухів.

Програма механічно обмежена фіксованими, але регульованими

стопорами, такими як штифти або кулачки. Послідовність рухів та

вибір траєкторій або кутів змінюються в межах зафіксованого

програмного шаблону. Варіації або модифікації програмного шаблону

(наприклад зміна штифтів або заміна кулачків) за однією або більше

координатами досягаються лише шляхом проведення механічних

операцій; 

4) несервокеровані маніпулятори із змінною послідовністю дій, що

належать до автоматично рухомих пристроїв, які діють залежно від

механічно зафіксованих запрограмованих рухів. Програма змінна, але

послідовність виконується лише за двійковим сигналом від механічно

зафіксованих електричних бістабільних приладів або регульованих

стопорів; 

5) крани-штабелери, визначені як системи маніпуляторів із

застосуванням декартових (прямокутних) координат, виготовлені як

невід'ємна частина вертикально розташованої групи

накопичувальних бункерів і призначені для їх завантаження або

розвантаження. 

Розділ 2  "Роздільна здатність" (Resolution) - найменший приріст показників

вимірювального приладу; для цифрових приладів - найменший



значущий біт (посилання: ANSI B-89.1.12).  

Розділи 1 -

9 

"Розроблення" (Development) - усі стадії робіт, що проводяться до

серійного виробництва, такі як: проектування, проектні дослідження,

аналіз проектних варіантів, розроблення концепцій проектування,

складання та випробування прототипів (дослідних зразків), створення

схеми дослідного виробництва, створення проектної документації,

процес перетворення проектної документації у продукт,

проектування конфігурації, проектування схеми компонування,

макетування. 

Розділ 5  "Розширення спектра" (Spread spectrum) - метод, за допомогою якого

енергія вузькосмугового каналу зв'язку збільшується на значно

ширший енергетичний спектр. 

Розділ 6  "Розширення спектра РЛС" (Radar spread spectrum) - будь-який метод

модуляції для розподілення енергії сигналу, зосередженого у відносно

вузькій смузі частот, на ширшій смузі частот за допомогою

застосування методів випадкового або псевдовипадкового

кодування. 

Розділ 6  "Середня вихідна потужність" (Average output 

power) - сумарний обсяг вихідної енергія "лазера", поділений на

"тривалість лазера" в секундах. 

Розділ 5  "Симетричний алгоритм" (Symmetric algorithm) - криптографічний

алгоритм, що використовує ідентичний ключ як для шифрування, так і

для розшифрування. 

Технічна

примітка. 

"Симетричний алгоритм", як правило, використовується для

забезпечення конфіденційності даних. 

Розділ 3  "Синтезатор частот" (Frequency synthesizer) - будь-який тип

генератора частот або генератора сигналів, що забезпечує незалежно

від методу генерації множину одночасних або резервних вихідних

частот з одного або більше виходів, які контролюються, є похідними

або організовуються меншою кількістю стандартних (або задаючих)

частот. 

Розділ 7  "Системи контролю напрямку або протиобертання, що керуються

циркуляцією" (Circulation-controlled) - керування, яке використовують

повітряні потоки вздовж аеродинамічних поверхонь для підсилення

або контролю за силами, породженими цими поверхнями. 

Розділ 7  "Системи навігації з прив'язкою до бази даних" (Data-based referenced

navigation systems) - системи, у яких використовуються різні джерела



заздалегідь виміряних геокартографічних даних, які об'єднуються з

метою надання точної навігаційної інформації у динамічних умовах.

Зазначені джерела включають батиметричні карти, карти зоряного

неба, гравітаційні карти, магнітометричні карти або тривимірні

цифрові топографічні карти. 

Розділ 6  "Системні траєкторії" (System tracks) - оброблене, скорельоване

(злиття радіолокаційних координат цілі з положенням за планом

польоту) та оновлене повідомлення про місце перебування літака, яке

надається диспетчерам центру керування повітряним рухом. 

Розділи 1, 2,

5, 6, 9 

"Спеціально призначені компоненти" - складові частини,

комплектувальні вузли, блоки, обладнання, матеріали та приладдя,

спеціально призначені для використання у виробах, зазначених у

цьому Списку, або компоненти, спеціально призначені для супутнього

обладнання, яке спеціально призначене для цих виробів. 

Технічні

примітки.  

1. Складова частина - виріб, який розроблений як частина конкретного

виробу для застосування у складі цього виробу та може виконувати

самостійні цільові функції. 

2. Комплектувальний вузол - виріб, що є деталлю (складовою

частиною) або їх сукупністю, має конструктивну цілісність, спеціально

призначений для використання у складі конкретного виробу, не

виконує без з'єднання з іншими деталями (складовими одиницями)

самостійної цільової функції, не зазнає ніяких змін для конкретних

виробів, у яких його використовують, розроблений для конкретних

виробів та виробляється відповідно до комплектів конструкторської і

технологічної документації. 

Розділ 1  "Сплутання" (Commingled) - змішування ниток термопластичних

волокон та зміцнювальних волокон з метою одержання армованої

волокнами "матриці" у загальній волоконній формі. 

Розділ 7  "Стабільність" (Stability) - стандартна девіація (одна сигма) відхилення

певного параметра від його значення, що використовується для

калібрування, виміряне за стабільних температурних умов.

Виражається як функція часу. 

Розділ 6  "Стала часу" (Time constant) - час, необхідний для того, щоб після

прикладення світлового стимулу приріст струму досяг значення (1-1/e)

від кінцевої величини (тобто 63 % кінцевої величини). 

Розділ 6  "Стиснення імпульсів" (Pulse compression) - кодування та оброблення

імпульсу сигналу РЛС довгої тривалості шляхом перетворення його на

одноразовий сигнал або сигнал короткої тривалості із збереженням

переваг високої енергії імпульсу. 



Розділ 5  "Стрибкоподібне переналагодження частоти" (Frequency hopping) -

форма "розширення спектра", у якій частота передачі окремого каналу

зв'язку перебудовується випадковою або псевдовипадковою

послідовністю дискретних кроків. 

Розділ 3  "Сумарна густина струму" (Overall current density) - загальна кількість

ампер-витків у котушці (тобто сума кількості витків, помножена на

максимальний струм, що проходить у кожному витку), поділена на

загальну площу поперечного перерізу котушки (включаючи

надпровідні витки, металеву матрицю, у яку вмонтовані надпровідні

витки, матеріал оболонки, канали охолодження тощо). 

Розділи 2, 9  "Суперсплави" (Superalloy) - сплави на основі нікелю, кобальту або

заліза, міцність яких перевищує міцність будь-яких сплавів у серії AISI

300 при температурі понад 922 K (649° C) у жорстких умовах

навколишнього природного середовища та експлуатації. 

Розділи 4,

5 

"Супутнє обладнання" - обладнання, спеціально призначене для

забезпечення застосування виробів, зазначених у цьому Списку, за їх

функціональним призначенням. 

Розділ 4  "Термінальне інтерфейсне обладнання" (Terminal interface equipment) -

обладнання, через яке інформація надходить у систему зв'язку або

виходить з неї, наприклад, телефон, пристрій даних, комп'ютер,

телефакс. 

Розділи 1 -

9, пункт 3

загальних

приміток 

"Технологія" (Technology) - спеціальна інформація, необхідна для

"розроблення", "виробництва" або "використання" виробів. Така

інформація може надаватися у формі технічних даних або технічної

допомоги. "Технологія", що підлягає контролю згідно з цим Списком,

визначена у загальній примітці, що стосується технології. 

Технічні

примітки. 

1. Технічні дані - світлокопії, плани, діаграми, моделі, формули, таблиці,

інструкції, викладені на папері або записані на носіях або пристроях,

таких як диск, стрічка, постійний запам'ятовувальний пристрій. 

2. Технічна допомога - проведення інструктажів, підвищення

кваліфікації, навчання, практичне освоєння методів роботи, надання

консультацій. Технічна допомога може включати передачу технічних

даних. 

Розділи 2, 6  "Точність" (Accuracy) - максимальне позитивне або негативне

відхилення, яке зазвичай вимірюється через похибку зазначеної

величини відносно прийнятого стандартного або фактичного

(істинного) значення. 



Розділ 6  "Тривалість імпульсу" (Pulse duration) - тривалість імпульсу

випромінювання "лазера", виміряна на рівні половини інтенсивності. 

Розділ 6  "Тривалість лазера" (Laser duration) - час, протягом якого "лазер"

генерує "лазерне" випромінювання, що для "імпульсних лазерів"

відповідає часу, протягом якого генерується одиночний імпульс або

серія послідовних імпульсів. 

Розділ 2  "Усі доступні компенсації" (All compensations available) - усі доступні для

виробника заходи щодо мінімізації всіх систематичних похибок

позиціювання стосовно окремої моделі верстата. 

Розділи 5, 6  "Фазовані антенні гратки з електронним керуванням діаграми

направленості" (Electronically steerable phased array antenna) - антена,

яка формує промінь за допомогою вибору фазового зв'язку

(керування напрямку променя, який може змінюватися, здійснюється

відносними комплексними амплітудами збудження

випромінювальних елементів (як під час передачі, так і під час

приймання) за азимутом або кутом місця, або обома в результаті

подання електричного сигналу. 

Розділ 5  "Фіксований алгоритм" (Fixed) - алгоритм кодування або стиснення,

що не може використовувати параметри, які надходять ззовні

(наприклад криптографічні або ключові змінні), і не може змінюватися

користувачем. 

Пункт 3

загальних

приміток 

"Фундаментальне наукове дослідження" ("Basic scientific research") -

експериментальна чи теоретична робота, що проводиться передусім

з метою набуття нових знань про фундаментальні принципи явищ або

фактів, що спостерігаються, і яка первісно не спрямована на

досягнення конкретної практичної мети чи виконання конкретного

завдання. 

Розділ 6  "Хімічний лазер" (Chemical laser) - "лазер", у якому збуджене

середовище формується за рахунок вихідної енергії хімічної реакції. 

Розділи 1, 7,

9 

"Цивільні літальні апарати" (Civil aircraft) - "літальні апарати", перелічені

за призначенням органами цивільної авіації в опублікованих

сертифікаційних списках льотної придатності (занесені до державного

реєстру цивільних повітряних суден або мають експортний

сертифікат льотної придатності, виданий уповноваженим органом

цивільної авіації) для польотів на комерційних цивільних внутрішніх і

зовнішніх авіалініях чи для узаконеного цивільного, приватного або

ділового використання. 

Примітки.  1. Термін "цивільні літальні апарати" включає також повітряні судна,



занесені до державного реєстру цивільних повітряних суден (або які

мають експортний сертифікат льотної придатності, виданий

уповноваженим органом цивільної авіації), типи (модифікації) яких

допущені до експлуатації в цивільній авіації уповноваженим органом

цивільної авіації держави - учасниці міжнародного режиму

експортного контролю "Вассенаарська домовленість" після

закінчення робіт з приведення їх конструкції у відповідність із

схваленою типовою конструкцією цивільного варіанта. 

2. "Літальні апарати", які відповідають умовам, визначеним терміном

"цивільні літальні апарати" і не підлягають експортному контролю. 

Розділи 4,

5 

"Цифровий комп'ютер" (Digital computer) - обладнання, яке може у

формі однієї або більше дискретних змінних величин виконувати такі

функції: 

a) приймати дані; 

b) зберігати дані або команди в постійних або змінних (таких, на які

можна записувати) запам'ятовувальних пристроях; 

c) обробляти дані за допомогою збереженої послідовності команд, що

може змінюватися; 

d) забезпечувати виведення даних. 

Технічні

примітки.

Зміни збереженої послідовності команд включають заміну постійних

запам'ятовувальних пристроїв, а не фізичну заміну електричної

проводки або з'єднань. 

Розділ 3  "Час затримки поширення базового логічного елемента" (Basic gate

propagation delay time) - величина часу затримки поширення базового

логічного елемента, який використовується в "монолітній інтегральній

схемі". Для однотипних "монолітних інтегральних схем" цей час може

бути визначений як час затримки поширення сигналу для типового в

межах даної серії логічного елемента або як типовий час затримки

поширення для логічного елемента в межах даної серії. 

Технічні

примітки.

1. "Час затримки базового логічного елемента" не слід плутати з часом

затримки вхідного/вихідного сигналу комплексної "монолітної

інтегральної схеми". 

2. "Серія" складається з усіх інтегральних схем, до яких застосовуються

усі наведені нижче характеристики як метод та технічні умови їх

виготовлення, за винятком їх відповідних функцій:

a) загальна архітектура апаратних засобів та програмного

забезпечення;

b) загальна технологія проектування і оброблення;

c) основні загальні характеристики. 

Розділи 3, 5  "Час перемикання частоти" (Frequency switching time) - максимальний



час (тобто затримка), потрібний сигналу під час перемикання з однієї

вибраної вихідної частоти на іншу, для досягнення будь-чого з

наведеного нижче: 

a) частоти в межах 100 Гц кінцевої частоти; або 

b) вихідного рівня в межах 1 дБ кінцевого вихідного рівня. 

Розділ 3  "Час установлення" (Settling time) - час, необхідний вихідному сигналу

для досягнення в межах половини біта кінцевого значення при

перемиканні між будь-якими двома рівнями перетворювача. 

Розділ 2  "Числове керування" (Numerical control) - автоматичне керування

процесом, що здійснюється пристроєм, який використовує числові

дані, що, як правило, вводяться під час виконання операції (посилання:

ISO 2382). 

Розділ 6  "Швидке переналагодження частоти РЛС" (Radar frequency agility) -

будь-який метод, який змінює у псевдовипадковій послідовності

несучу частоту передавача імпульсної РЛС між імпульсами або

групами імпульсів на величину, рівну або більшу, ніж ширина смуги

частот імпульсу. 

"Швидка кристалізація" (Solidify rapidly) - процес, в якому кристалізація

розплавленого матеріалу здійснюється за умови швидкості

охолодження понад 1000 К/с. 

Розділ 5  "Швидкість передачі даних" (Data signalling rate) - швидкість, що, як це

визначено в рекомендації 53 - 36 Міжнародного союзу електрозв'язку

(ITU), враховує те, що для недвійкової модуляції швидкості передачі в

бодах і бітах за секунду не є однаковими. Для функцій кодування,

перевірки та синхронізації повинні включатися біти. 

Примітка.  Під час визначення "швидкості передачі даних" службові та

адміністративні канали повинні бути виключені. 

Технічна

примітка. 

"Швидкість передачі даних" є максимальною односторонньою

швидкістю, тобто максимальною швидкістю передачі або приймання. 

Розділ 3  "Ширина смуги частот у реальному масштабі часу" (Real-time

bandwidth) - для "динамічних аналізаторів сигналів" є найширшим

діапазоном частот сигналу, який може видати аналізатор на дисплей

або запам'ятовувальний пристрій без переривання аналізу вхідних

даних. Для аналізаторів, що мають більше одного каналу, під час

обчислення необхідно використовувати конфігурацію того каналу,

який видає найширшу "смугу частот у реальному масштабі часу". 

Розділ 5  "Швидкість цифрової передачі" (Digital transfer rate) - загальна

швидкість передачі у бітах інформації, що передається безпосередньо



на будь-якому типі носія (див. також "загальна швидкість цифрової

передачі"). 

Розділ 2  "Шпиндель, що нахиляється" (Tilting spindle) - інструментальний

шпиндель, який у процесі механічного оброблення змінює кутове

положення своєї центральної осі щодо інших осей. 

 

2. Акроніми та абревіатури, що використані у списку:

ABEC  Комітет інженерів у справах виробництва газостатичних підшипників 

AGMA  Американська асоціація виробників зубчастих передач 

AHRS  Системи орієнтування та визначення курсу польоту 

ALU  Арифметично-логічний пристрій 

ATC  Керування повітряним рухом 

C 3I  Командування, зв'язок, управління і розвідка 

CAD  Автоматизоване проектування 

CAS  Служба хімічних термінів 

CDU  Пристрій керування та відображення 

CEP  Кругове імовірне відхилення 

CNTD  Термічне осадження з керованим зародкоутворенням  

CVD  Хімічне осадження з парової фази 

CW  Хімічна зброя 

CW (для

лазерів) 

Незатухаюча гармонійна хвиля 

DEW  Системи зброї направленої енергії 

DME  Далекомірне обладнання 

DS  Спрямоване тверднення 

EB-PVD  Фізичне осадження з парової фази електронним променем 

EBU  Європейський союз радіомовлення 



ECM  Електрохімічне оброблення 

ECR  Електронний циклотронний резонанс 

EDM  Електроерозійні верстати 

EEPROMS  Програмована постійна пам'ять із стиранням електричним струмом 

EIA  Асоціація електронної промисловості 

EMC  Електромагнітна сумісність 

EMCDB  Еластомерне модифіковане монолітне ракетне паливо на подвійній

основі 

FFT  Швидке перетворення Фур'є 

GLONASS  Глобальна навігаційна супутникова система 

GPS  Глобальна система місцевизначення  

HBT  Біполярні гетеротранзистори 

HDDR  Цифровий запис високої щільності 

HEMT  Транзистор з високою рухливістю електронів 

ICAO  Міжнародна організація цивільної авіації 

IEC  Міжнародна електротехнічна комісія 

IEEE  Інститут інженерів - спеціалістів у галузі електротехніки та

електроніки 

IFOV  Миттєве поле огляду 

ILS  Система посадки за приладами 

IRIG  Група апаратури міждіапазонного вимірювання  

ISA  Міжнародна стандартна атмосфера 

ISAR  РЛС з інверсною синтезованою апертурою 

ISO  Міжнародна організація із стандартизації 

ITU  Міжнародний союз електрозв'язку 



JIS  Промисловий стандарт Японії 

JT  Джоуль-Томсон 

LIDAR  Лазерна РЛС інфрачервоного діапазону 

LRU  Швидкознімний блок 

MAC  Код ідентифікації повідомлення  

Mach  Відношення швидкості руху об'єкта до швидкості звуку (названо ім'ям

Ернста Маха) 

MLS  Мікрохвильова система забезпечення посадки 

MOCVD  Хімічне осадження з металоорганічної парової фази 

MRI  Магнітно-резонансне формування зображення 

MTBF  Середній час напрацювання між відмовами  

Mtops  Мільйон теоретичних операцій за секунду 

MTTF  Середній час напрацювання до відмови 

NBC  Ядерний, біологічний та хімічний 

NDT  Метод неруйнівного контролю 

PAR  РЛС посадки 

PIN  Персональний ідентифікаційний номер 

ppm  Частин на мільйон 

PSD  Спектральна щільність потужності 

QAM  Квадратурно-амплітудна модуляція 

RF  Радіочастота 

RPV  Літальний апарат з дистанційним керуванням 

SACMA  Асоціація постачальників перспективних "композиційних" матеріалів 

SAR  РЛС із синтезованою апертурою 

SC  Монокристал 



SLAR  Бортова РЛС бокового огляду 

SMPTE  Спілка кіно- та телевізійних інженерів 

SRA  Складальна одиниця, що може бути замінена у ремонтній майстерні 

SRAM  Статичний запам'ятовувальний пристрій з довільною вибіркою 

SRM  Методи, рекомендовані Асоціацією постачальників перспективних

"композиційних" матеріалів 

SSB  Одна бокова смуга 

SSR  Оглядова РЛС з активним відгуком 

TCSEC  Критерії оцінки надійності комп'ютерних систем 

TIR  Загальне показання приладу 

UTS  Межа міцності при розтягу 

VOR  Всеспрямований курсовий радіомаяк УКХ-діапазону 

YAG  Алюмоітрійовий гранат 

 

(додаток 1 із змінами, внесеними згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 21.07.2005 р. N 622,

 у редакції постанови Кабінету Міністрів України

 від 01.03.2006 р. N 227,

 із змінами, внесеними згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 25.05.2006 р. N 726,

 у редакції постанови Кабінету

 Міністрів України від 17.10.2007 р. N 1240,

із змінами, внесеними згідно з постановами

 Кабінету Міністрів України від 15.04.2009 р. N 338,

 від 06.05.2009 р. N 442,

 у редакції постанови Кабінету

 Міністрів України від 29.09.2010 р. N 887,

 із змінами, внесеними згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 01.08.2012 р. N 696)

 

Додаток 2

до Порядку

(у редакції постанови Кабінету



Міністрів України

від 1 серпня 2012 р. N 698)

 

СПИСОК

товарів подвійного використання, що можуть бути використані у створенні ракетної зброї

Номер

позиції

Найменування та опис товару за відповідною

категорією

Код товару

згідно з УКТЗЕД

  КАТЕГОРІЯ I  

Розділ 1. ЗАКІНЧЕНІ ЗАСОБИ ДОСТАВКИ  

1.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

1.A.1.

[9A004,

9A104 або

ML4.a]

Закінчені ракетні системи (включаючи балістичні

ракети, космічні ракети-носії та метеорологічні

ракети), здатні доставляти не менш як 500 кг

"корисного навантаження" на "дальність" не менш

як 300 км

8802 60 90 00

з 9306 90

1.A.2.

[ML10.d]

Закінчені системи атмосферних БЛА (включаючи

крилаті ракети, радіокеровані літаки-мішені та

радіокеровані розвідувальні літаки), здатні

доставляти не менш як 500 кг "корисного

навантаження" на "дальність" не менш як 300 км

8802 20 - 8802 40

з 9306 90

1.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

1.B.1.

[9B116 або

ML18.a]

"Виробничі потужності", спеціально призначені для

систем, зазначених у позиції 1.A

 

1.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

1.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

1.D.1.

[9D001,

9D002,

9D101 або

ML21]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

"виробничих потужностей", зазначених у позиції 1.B

з 8523

1.D.2.

[9D001,

9D002,

"Програмне забезпечення", яке координує

функціонування більш як однієї підсистеми,

з 8523



9D103 або

ML21]

спеціально призначене або модифіковане для

"використання" в системах, зазначених у позиції 1.A

1.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

1.E.1.

[9E001,

9E002,

9E101,

9E102 або

ML18.c,

ML18.d,

ML22]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", зазначених у позиціях 1.A, 1.B або 1.D

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

1.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

1.A, 1.B, 1.D або 1.E

 

Розділ 2. ЗАКІНЧЕНІ ПІДСИСТЕМИ, ПРИДАТНІ ДЛЯ

ВИКОРИСТАННЯ В ЗАКІНЧЕНИХ ЗАСОБАХ

ДОСТАВКИ

 

2.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

2.A.1. Закінчені підсистеми, придатні для використання в

системах, зазначених у позиції 1.A, а саме:

з 8803

з 9306 90

2.A.1.a.

[9A119 або

ML4.a,

ML10.d]

a) окремі ступені ракет, придатні для використання

в системах, зазначених у позиції 1.A;

з 8803 90

з 9306 90

2.A.1.b.

[9A116, або

ML4.a,

ML10.d]

b) апарати, що повертаються, і наведене нижче

призначене або модифіковане для них

обладнання, придатне для використання в

системах, зазначених у позиції 1.A, за винятком

(згідно з наведеною нижче приміткою до позиції

2.A.1) обладнання апаратів, що повертаються,

призначених для корисних навантажень

невійськового призначення:

8803 90 20 00

8803 90 30 00

8803 90 90 90

2.A.1.b.1. 1) теплозахист та його компоненти, виготовлені з

керамічних або абляційних матеріалів;

 

2.A.1.b.2. 2) теплоізоляція та її компоненти, виготовлені з

легких матеріалів з високою питомою

теплоємністю;

 

2.A.1.b.3. 3) електронне обладнання, спеціально призначене  



для апаратів, що повертаються;

2.A.1.c.

[9A005,

9A007,

9A105.а,

9A106.a,

9A106.b або

ML4.b,

ML10.d]

c) твердопаливні, гібридні або рідиннопаливні

ракетні двигуни, придатні для використання в

системах, зазначених у позиції 1.A, з сумарним

імпульсом тяги 1,1 х 10 6 H х c або більше;

8412 10 00 90

8412 90 80 90

Примітка. Апогейні рідиннопаливні ракетні двигуни та двигуни

позиціонування, зазначені в позиції 2.A.1.c, призначені або

модифіковані для використання на супутниках, можуть бути

віднесені до категорії II, якщо вони експортуються за умов наявності

зобов'язань щодо кінцевого використання на супутниках та кількості,

що відповідає заявленому кінцевому використанню, і які мають тягу

у вакуумі не більш як 1 кН.

2.A.1.d.

[7A003,

7A117 або

ML4.b,

ML10.d]

d) системи наведення, придатні для використання

в системах, зазначених у позиції 1.A, здатні

забезпечити точність доставки корисного

навантаження 3,33 відсотка або менше від

"дальності" (тобто КІВ становить 10 км і менше на

"дальності" 300 км), за винятком (згідно з

наведеною нижче приміткою до позиції 2.A.1)

систем, призначених для ракет з "дальністю" до 300

км або пілотованих літальних апаратів;

8803 90 20 00

8803 90 30 00

8803 90 90 90

з 9306 90

Технічні

примітки.

1. Апаратура системи наведення поєднує процес вимірювання та

обчислення положення і швидкості (тобто навігаційних параметрів)

засобу доставки з процесом обчислення і надсилання команд до

системи керування польотом засобу доставки для коригування

траєкторії.

2. КІВ є показником точності влучення на конкретній відстані, що

визначається як радіус кола з центром у середині цілі, на яке

припадає 50 відсотків точок падіння корисних навантажень.

2.A.1.e.

[9A008.d,

9A106.c,

9A108.c або

ML4.b,

ML10.d]

е) підсистеми керування вектором тяги, придатні

для використання в системах, зазначених у позиції

1.A, за винятком (згідно з наведеною нижче

приміткою до позиції 2.A.1) підсистем, призначених

для ракетних систем, "дальність"/"корисне

навантаження" яких не перевищує параметри,

зазначені у позиції 1.A;

8412 90 20 90



Технічна

примітка.

Позиція 2.A.1.e охоплює такі способи зміни напрямку вектора тяги:

a) використання сопла змінної геометрії;

b) впорскування рідини або вторинного газу в сопло;

c) поворот двигуна або сопла;

d) відхилення потоку вихідного газового струменя (газовим кермом

або зондом);

e) використання тягового щитка (тримера).

2.A.1.f.

[ML4.b,

ML5.a]

f) механізми запобігання, взведення та підриву

боєзаряду або боєголовок, придатні для

використання в системах, зазначених у позиції 1.A,

за винятком (згідно з наведеною нижче приміткою

до позиції 2.A.1) механізмів, призначених для

систем, не зазначених у позиції 1.A

8803 90 20 00

8803 90 30 00

8803 90 90 90

з 9306 90

Примітка. Обладнання, передбачене у винятках позицій 2.A.1.b, 2.A.1.d, 2.A.1.e та

2.A.1.f, може бути віднесено до категорії II, якщо воно експортується з

урахуванням гарантій щодо кінцевого використання у заявлених

цілях та у кількості, яка не дає змогу використати таке обладнання в

цілях, наведених у зазначених позиціях.

2.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

2.B.1.

[7B103,

9B116 або

ML18.a]

"Виробничі потужності", спеціально призначені для

підсистем, зазначених у позиції 2.A

з 8424, 8456

2.B.2.

[7B003,

9B115 або

ML18.a]

"Виробниче обладнання", спеціально призначене

для підсистем, зазначених у позиції 2.A

з 8424, 8456,

8458, 8459, 8460,

8461, 8462, 8464,

8465, 8515, 8479,

8537, 9031

2.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

2.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

2.D.1.

[7D001,

7D101,

9D001,

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

"виробничих потужностей", зазначених у позиції

2.B.1

з 8523



9D002,

9D101 або

ML21]

2.D.2.

[9D001,

9D002,

9D103 або

ML21]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

ракетних двигунів, зазначених у позиції 2.A.1.c

з 8523

2.D.3.

[7D001,

7D002,

7D101,

7D103 або

ML21]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

систем наведення, зазначених у позиції 2.A.1.d

з 8523

Примітка. Позиція 2.D.3 включає "програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для підвищення технічних

характеристик систем наведення для досягнення або перевищення

точності доставки корисного навантаження, яка зазначена у позиції

2.A.1.d.

2.D.4.

[9D001,

9D002,

9D103 або

ML21]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

підсистем або обладнання, зазначених у позиції

2.A.1.b.3

з 8523

2.D.5.

[9D001,

9D002,

9D103 або

ML21]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

систем, зазначених у позиції 2.A.1.e

з 8523

2.D.6.

[ML21]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

систем, зазначених у позиції 2.A.1.f

з 8523

Примітка. Якщо "програмне забезпечення", зазначене у позиціях 2.D.2 - 2.D.6,

експортується за наявності гарантій щодо кінцевого використання у

заявлених цілях, воно може бути віднесене до категорії II за умов:

1) згідно з позицією 2.D.2, якщо "програмне забезпечення"

спеціально призначене або модифіковане для апогейних

рідиннопаливних ракетних двигунів, призначених або

модифікованих для використання на супутниках, як зазначено в

примітці до позиції 2.A.1.c;



2) згідно з позицією 2.D.3, якщо "програмне забезпечення"

призначене для ракет з "дальністю" менш як 300 км або пілотованих

літальних апаратів;

3) згідно з позицією 2.D.4, якщо "програмне забезпечення"

спеціально призначене або модифіковане для головних частин,

спроектованих для корисних навантажень невійськового

призначення;

4) згідно з позицією 2.D.5, якщо "програмне забезпечення"

призначене для ракетних систем, що не перевищують параметр

"дальність"/"корисне навантаження" систем, зазначених у позиції 1.A;

5) згідно з позицією 2.D.6, якщо "програмне забезпечення"

призначене для систем інших, ніж зазначених у позиції 1.A.

2.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

2.E.1.

[7E001,

7E002,

7E003,

7E101,

9E001,

9E002,

9E101,

9E102 або

ML18.c,

ML18.d,

ML22]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", зазначених у позиціях 2.A, 2.B або

2.D

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

2.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

2.A, 2.B, 2.D або 2.E

 

  КАТЕГОРІЯ II  

Розділ 3. КОМПОНЕНТИ ДВИГУНІВ ТА ОБЛАДНАННЯ  

3.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

3.A.1.

[9A001.a -

9A001.c,

9A101 або

ML10.c]

Турбореактивні і турбовентиляторні двигуни: 8411 11 00 00

з 8412

3.A.1.a. a) двигуни, які мають усі такі характеристики: 8411 11 00 00

з 8412



3.A.1.a.1. 1) максимальний показник тяги, що перевищує 400

Н (досягнутий невстановленим двигуном), за

винятком сертифікованих для цивільного

використання двигунів з максимальним

показником тяги, що перевищує 8,89 кН

(досягнутий невстановленим двигуном); та

 

Технічна

примітка.

У позиції 3.A.1.a.1 максимальний показник тяги - це максимальна тяга,

продемонстрована виробником для конкретного типу

невстановлених двигунів. Показник тяги двигунів, сертифікованих

для цивільного використання, дорівнює або є меншим за

максимальну тягу, продемонстровану для цього типу двигунів.

3.A.1.a.2. 2) питому витрату палива, що дорівнює або є

меншою ніж 0,15 кг х Н -1 год. -1 (у максимально

тривалому режимі на рівні моря у стандартних та

статичних умовах);

 

3.A.1.b. b) двигуни, призначені або модифіковані для

систем, зазначених у позиції 1.A або 19.A.2,

незалежно від тяги або питомої витрати палива

8411 11 00 00

з 8412

Примітка. Двигуни, зазначені у позиції 3.A.1, можуть експортуватися окремо як

частини пілотованих літальних апаратів або в кількості, передбаченій

для їх використання як запасних частин до цих пілотованих літальних

апаратів.

3.A.2.

[9A005,

9A006,

9A011,

9A111,

9A118 або

ML10.c]

Прямоточні повітряно-реактивні двигуни,

прямоточні повітряно-реактивні двигуни з

організацією процесу згоряння у надзвуковому

потоці, пульсуючі повітряно-реактивні двигуни та

двигуни з комбінованим циклом, включаючи

пристрої для регулювання процесу згоряння, і

спеціально призначені для них компоненти,

придатні для використання в системах, зазначених

у позиціях 1.A або 19.A.2

8411 11 00 00

з 8412

Технічна

примітка.

Зазначені у позиції 3.A.2 двигуни з комбінованим паливним циклом -

це двигуни, в яких використовуються два або більше робочих циклів

таких типів двигунів: газотурбінного (турбореактивного,

турбогвинтового, турбовентиляторного та турбовального),

прямоточного повітряно-реактивного та прямоточного з

організацією процесу згоряння у надзвуковому потоці двигунів,

пульсуючого повітряно-реактивного, імпульсного детонаційного,

ракетних (рідинні/твердопаливних та гібридних).

3.A.3. Корпуси ракетних двигунів, компоненти ізоляції та 8412 90 20 90



[9A006.e,h,

9A008.a -

9A008.c,

9A106.a,b,

9A108.a,b]

сопла ракетних двигунів, придатні для

використання в системах, зазначених у позиціях 1.A

або 19.A.1

8803 90 20 00

8803 90 30 00

8803 90 90 90

з 9306 90

Технічна

примітка.

Ізоляція, зазначена у позиції 3.A.3, призначена для нанесення на такі

компоненти ракетного двигуна, як корпус, вхідна частина сопла і

діафрагми корпусу, у формі еластомірних листових матеріалів

(вулканізовані або напіввулканізовані компоненти компаундованої

гуми), що містять теплоізоляційні або вогнетривкі наповнювачі.

Компенсатори напруг або захисні манжети можуть також

розглядатися як компоненти ізоляції.

Примітка. Для ізоляційного матеріалу у формі листів або об'ємної форми

дивись позицію 3.C.2.

3.A.4.

[9A117]

Механізми стикування і розділення ступенів, а

також відсіки між ступенями, придатні для

використання в системах, зазначених у позиції 1.A

з 8803 90

8803 90 20 00

8803 90 30 00

8803 90 90 90

з 9306 90

Примітка. Дивись також позицію 11.A.5.

3.A.5.

[9A006.d -

9A006.g,

9A106.d,f]

Системи регулювання подачі рідинного і

суспензованого ракетного палива (включаючи

окислювачі), а також спеціально призначені для них

компоненти, придатні для використання в

системах, зазначених у позиції 1.A, і призначені або

модифіковані для роботи в умовах вібраційних

перевантажень більш як 10 g

(середньоквадратичне значення) у діапазоні частот

від 20 Гц до 2000 Гц

з 9026 10

з 9026 90

з 9032 81

з 9032 89

з 9032 90

Примітка. 1. До сервоклапанів та насосів за позицією 3.A.5 належать тільки:

a) сервоклапани, розраховані на витрату, що дорівнює 24 л/хв. або

більше при абсолютному тиску, що дорівнює 7000 кПа або більше, і

мають час спрацювання силового приводу менш як 100 мс;

b) насоси для рідинного ракетного палива з числом обертів вала

8000 об/хв. або більше чи з тиском на виході 7000 кПа або більше.

2. Системи та їх компоненти, зазначені у позиції 3.A.5, можуть

експортуватися як складові частини супутника.

3.A.6.

[9A009,

Спеціально призначені компоненти для гібридних

ракетних двигунів, зазначених у позиціях 2.A.1.c та

8412 10 00 90

8412 90 20 90



9A109] 20.A.1.b

3.A.7. Радіальні (опорні) шарикові підшипники качання,

які мають усі встановлені виробником допуски, що

відповідають за міжнародним стандартом ISO 492

класу точності 2 (або за стандартом 20 ANSI/ABMA

класу точності ABEC-9 чи іншим національним

еквівалентам) або більш високому класу, та які

мають усі такі характеристики:

 

3.A.7.a. a) внутрішній (посадковий) діаметр від 12 мм до 50

мм;

 

3.A.7.b. b) зовнішній діаметр від 25 мм до 100 мм; та  

3.A.7.c. c) ширина від 10 мм до 20 мм  

3.A.8. Баки, які спеціально призначені для рідинних

палив, зазначених у позиції 4.C, або інших рідинних

палив, і використовуються в системах, зазначених у

позиції 1.A.1

 

3.A.9. Турбогвинтові двигуни, спеціально призначені для

систем, зазначених у позиціях 1.A.2 або 19.A.2, та

спеціально призначені для них компоненти, що

мають максимальну потужність більш як 10 кВт

(досягнуту незмонтованим двигуном на рівні моря

за стандартних умов), крім двигунів,

сертифікованих для цивільного призначення

 

Технічна

примітка.

У контексті позиції 3.A.9 турбогвинтовий двигун включає всі такі

компоненти:

a) газотурбінний двигун; та

b) системи передачі потужності, які передають потужність на

пропелер.

3.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

3.B.1.

[9B116]

"Виробничі потужності", спеціально призначені для

обладнання або матеріалів, зазначених у позиціях

3.A.1, 3.A.2, 3.A.3, 3.A.4, 3.A.5, 3.A.6, 3.A.8, 3.A.9 або 3.C

з 8424, 8456,

8458, 8459, 8460,

8461

3.B.2.

[9B115]

"Виробниче обладнання", спеціально призначене

для обладнання або матеріалів, зазначених у

позиціях 3.A.1, 3.A.2, 3.A.3, 3.A.4, 3.A.5, 3.A.6, 3.A.8, 3.A.9

або 3.C

з 8424, 8456,

8458, 8459, 8460,

8461



3.B.3.

[2B009,

2B109]

Координатні обкатні верстати і спеціально

призначені для них компоненти, які:

з 8463

3.B.3.a. a) згідно з технічними умовами виробника можуть

комплектуватися пристроями числового

програмного керування або комп'ютерного

контролю, навіть якщо на час поставки вони не

були укомплектовані такими пристроями; та

 

3.B.3.b. b) можуть забезпечити одночасне керування

контурною обробкою більш як за двома

координатними осями

 

Технічна

примітка.

Верстати, які об'єднують функції вальцювальних і обкатних верстатів,

для цілей позиції 3.B.3 розглядаються як обкатні верстати.

Примітка. Згідно з позицією 3.B.3 контролю не підлягають верстати, які

непридатні для використання у "виробництві" компонентів

(елементів) конструкції ракетних двигунів (наприклад, корпусів

двигунів) для систем, зазначених у позиції 1.A.

3.C. МАТЕРІАЛИ  

3.C.1.

[9A008.a]

Внутрішнє облицювання, придатне для

використання в корпусах ракетних двигунів

систем, зазначених у позиції 1.A, або спеціально

призначене для систем, зазначених у позиціях

19.A.1 або 19.A.2

з 8412

з 8803

з 9306 90

Технічна

примітка.

Зазначене у позиції 3.C.1 внутрішнє облицювання, призначене для

з'єднання заряду твердого ракетного палива та ізолюючої вкладки з

корпусом двигуна, являє собою, як правило, суміш вогнестійких або

ізоляційних матеріалів на рідинно-полімерній основі, наприклад,

композиція з вуглецю і полібутадієну або іншого полімеру з

додаванням отверджувачів, яка розпилюється або рівномірно

наноситься на внутрішню поверхню корпусу.

3.C.2.

[9A008.a]

Ізоляційний матеріал в об'ємній формі, придатний

для використання в корпусах ракетних двигунів

систем, зазначених у позиції 1.A, або спеціально

призначений для систем, зазначених у позиціях

19.A.1 або 19.A.2

4005 99 00 00

8412 90 20 90

з 8803 90

з 9306 90

Технічна

примітка.

Ізоляція, зазначена у позиції 3.C.2, призначена для нанесення на такі

компоненти ракетного двигуна, як корпус, вхідна частина сопла і

діафрагми корпусу, у формі еластомірного листового матеріалу

(вулканізовані або напіввулканізовані компоненти компаундованої



гуми), що містять теплоізоляційні або вогнетривкі наповнювачі.

Компенсатори напруги або захисні манжети можуть також

розглядатися як компоненти ізоляції, зазначені в позиції 3.A.3.

3.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

3.D.1.

[2D001,

2D101,

9A001,

9D002,

9D101]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

"виробничих потужностей" та обкатних верстатів,

зазначених у позиціях 3.B.1 або 3.B.3

з 8523

3.D.2.

[9D002]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

обладнання, зазначеного у позиціях 3.A.1, 3.A.2, 3.A.4,

3.A.5, 3.A.6 або 3.A.9

з 8523

Примітки. 1. "Програмне забезпечення", спеціально призначене або

модифіковане для "використання" двигунів, зазначених у позиції

3.A.1, може експортуватися як частина пілотованого літального

апарата або як замінне "програмне забезпечення" для нього.

2. "Програмне забезпечення", спеціально призначене або

модифіковане для "використання" систем регулювання витрат

ракетного палива, зазначених у позиції 3.A.5, може експортуватися як

частина супутника або як замінне "програмне забезпечення" для

нього.

3.D.3.

[9D001,

9D103]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "розробки"

обладнання, зазначеного у позиціях 3.A.2, 3.A.3 або

3.A.4

з 8523

3.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

3.E.1.

[2E001,

2E002,

9E001,

9E002,

9E101,

9E102 або

ML18.c, d,

ML22]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання, матеріалів або

"програмного забезпечення", зазначених у

позиціях 3.A.1, 3.A.2, 3.A.3, 3.A.4, 3.A.5, 3.A.6, 3.A.8, 3.A.9,

3.B, 3.C або 3.D

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

3.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

 



3.A, 3.B, 3.D або 3.E

Розділ 4. РАКЕТНЕ ПАЛИВО, ЙОГО ХІМІЧНІ СКЛАДОВІ

КОМПОНЕНТИ ТА ВИРОБНИЦТВО РАКЕТНОГО

ПАЛИВА

 

4.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

  Відсутні  

4.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

4.B.1.

[1B115]

"Виробниче обладнання" і спеціально призначені

для нього компоненти для "виробництва",

обслуговування або приймальних випробувань

рідинного ракетного палива або паливних

компонентів, зазначених у позиції 4.C

8479 82 00 00

4.B.2.

[1B115,

1B915]

"Виробниче обладнання", інше, ніж зазначене у

позиції 4.B.3, і спеціально призначені для нього

компоненти для виробництва, обслуговування,

змішування, отвердіння, відливки, пресування,

механічної обробки, екструзії або приймальних

випробувань твердого ракетного палива або

паливних компонентів, зазначених у позиції 4.C

8479 82 00 00

4.B.3.

[1B115,

1B915]

Обладнання і спеціально призначені для нього

компоненти:

 

4.B.3.a. a) змішувачі періодичної дії, здатні здійснювати

змішування компонентів у вакуумі в діапазоні тиску

від 0 до 13,326 кПа, обладнані апаратурою

регулювання температури в змішувальній камері,

та мають усі такі параметри:

8479 82 00 00

4.B.3.a.1. 1) загальну ємність 110 л або більше; та  

4.B.3.a.2. 2) розташований не по центру змішувача

принаймні один змішувальний/перемішувальний

привід;

 

4.B.3.b. b) змішувачі безперервної дії, здатні здійснювати

змішування компонентів у вакуумі в діапазоні тиску

від 0 до 13,326 кПа, обладнані апаратурою

регулювання температури в змішувальній камері,

та мають будь-який з таких параметрів:

8479 82 00 00



4.B.3.b.1. 1) два або більше змішувальних/перемішувальних

приводів; або

 

4.B.3.b.2. 2) наявність одного обертового вала, який

коливається і має перемішувальні зубці/штирі (такі,

як у середині корпусу перемішувальної камери);

 

4.B.3.с. с) обладнання для подрібнення або

перемелювання, в якому використовується енергія

рідини і яке придатне для використання речовин,

зазначених у позиції 4.C;

8479 82 00 00

4.B.3.d.

[1B002,

1B115,

1B915]

d) "виробниче обладнання" для виробництва

металевих порошків, придатне для використання у

"виробництві" в контрольованому середовищі

подрібнених або сферичних матеріалів, зазначених

у позиціях 4.C.2.c, 4.C.2.d або 4.C.2.e

з 8424, 8456,

8479, 8515

Примітка. До позиції 4.B.3.d належать:

a) високочастотні електродугові плазмові генератори, придатні для

використання у виготовленні сферичних металевих порошків або

порошків, що розпилюються, з організацією процесу в середовищі

аргон-вода;

b) електровибухові установки, придатні для використання у

виготовленні сферичних металевих порошків або порошків, що

розпилюються, з організацією процесу в середовищі аргон-вода;

c) обладнання, придатне для використання у "виробництві"

сферичних алюмінієвих порошків розпилом розплаву в інертному

середовищі (наприклад, азотному).

Примітки. 1. До позиції 4.B.3 належать тільки змішувачі періодичної та

безперервної дії, які придатні до використання для твердих видів

палива або паливних компонентів, зазначених у позиції 4.C, а також

обладнання для подрібнення, в якому використовується енергія

рідини, яке контролюється згідно з позицією 4.B.

2. "Виробниче обладнання" для виготовлення металевих порошків і

не зазначене в позиції 4.B.3.d повинно бути віднесене до позиції

4.B.2.

4.C. МАТЕРІАЛИ  

4.C.1.

ML8.a,

ML8.b.8]

Сумішеве (композитне) та сумішеве модифіковане

двобазове ракетне паливо

3602 00 00 00

9306 90 10 00

4.C.2. Компоненти ракетного палива:  



4.C.2.a.

[ML8.a.2.b18]

a) гідразин (CAS 302-01-2) з концентрацією більш як

70 відсотків;

2825 10 00 00

4.C.2.b. b) похідні гідразину:  

4.C.2.b.1. 1) монометилгідразин (MMH)

(CAS 60-34-4);

2928 00 90 90

4.C.2.b.2. 2) несиметричний диметилгідразин (UDMH) (CAS

57-14-7);

2928 00 90 90

4.C.2.b.3. 3) гідразинмононітрат; 2928 00 90 90

4.C.2.b.4. 4) триметилгідразин (CAS 1741-01-1); 2928 00 90 90

4.C.2.b.5. 5) тетраметилгідразин (CAS 6415-12-9); 2928 00 90 90

4.C.2.b.6. 6) N,N діалілгідразин;  

4.C.2.b.7. 7) алілгідразин (CAS 7422-78-8);  

4.C.2.b.8. 8) етилендигідразин;  

4.C.2.b.9. 9) монометилгідразиндинітрат;  

4.C.2.b.10. 10) несиметричний диметилгідразиннітрат;  

4.C.2.b.11. 11) гідразиназид (CAS 14546-44-2);  

4.C.2.b.12. 12) диметилгідразиназид;  

4.C.2.b.13. 13) гідразин динітрат;  

4.C.2.b.14. 14) дигідразиндіімідооксалат (CAS 3457-37-2);  

4.C.2.b.15. 15) 2-гідроксіетилгідразиннітрат (HEHN);  

4.C.2.b.16. 16) гідразинперхлорат (CAS 27978-54-7);  

4.C.2.b.17. 17) гідразиндиперхлорат (CAS 13812-39-0);  

4.C.2.b.18. 18) метилгідразиннітрат (MHN);  

4.C.2.b.19. 19) диетилгідразиннітрат (DEHN);  

4.C.2.b.20. 20) 3, 6-дигідразинтетразин нітрат (DHTN);  

Технічна

примітка.

3, 6-дигідразинтетразин нітрат також має назву 1, 4-дигідразин нітрат.

4.C.2.c.

[1C111.a.1 або

ML8.a.1]

c) алюмінієвий порошок (CAS 7429-90-5) у формі

сферичних або сфероїдних часток розміром менше

ніж 200 х 10 -6 м (200 мкм) та вмістом алюмінію 97

7603 10 00 00



відсотків (за вагою) або більше, якщо щонайменше

10 відсотків загальної ваги становлять частки

розміром менше ніж 63 мкм, згідно зі стандартом

ISO 2591:1988 або національними еквівалентами;

Технічна

примітка.

Розмір частинок у 63 мкм (ISO R-565) відповідає 250 меш (метод

Тайлера) або 230 меш (стандарт E-11 ASTM).

4.C.2.d.

[1C011.a, b,

1C111.a.2.a, b, c,

d, e або

ML8.a.2.a, b]

d) металеві порошки з цирконію (CAS 7440-67-7),

берилію (CAS 7440-41-7), магнію

(CAS 7439-95-4) або їх сплавів з розподілом часток,

якщо щонайменше 90 відсотків загальної кількості

часток (за об'ємом або вагою) складається з часток

розміром не менше ніж 60 мкм (визначається за

допомогою таких методів вимірювання, як

використання сита, лазерна дифракція або

оптичне сканування), що мають сферичну,

отриману розпорошенням, сфероїдну,

ласкутоподібну або гранульовану форму із вмістом

97 відсотків або більше (за вагою) будь-якого із

зазначених металів;

8109 90 00 00

8112 19 00 00

8104 90 00 00

Технічна

примітка.

Природний вміст гафнію (CAS 7440-58-6) в цирконії (зазвичай від 2 до

7 відсотків) ураховується разом з цирконієм.

Примітка. У разі багатомодального розподілу часток (наприклад, суміші з

різним розміром зерна), де здійснюється контроль за однією або

декількома модами, контролюється вся порошкова суміш.

4.C.2.e. е) металеві порошки з бору (CAS 7740-42-8) або

його сплавів із вмістом бору 85 відсотків або

більше, якщо щонайменше 90 відсотків загальної

кількості часток (за об'ємом або вагою) складається

з часток розміром не менше ніж 60 мкм

(визначається за допомогою таких методів

вимірювання, як використання сита, лазерна

дифракція або оптичне сканування), що мають

сферичну, отриману розпорошенням, сфероїдну,

ласкутоподібну або гранульовану форму;

2804 50 10 00

2850 00 90 00

Примітка. У разі багатомодального розподілу часток (наприклад, суміші з

різним розміром зерна), де здійснюється контроль за однією або

декількома модами, контролюється вся порошкова суміш.

4.C.2.f.

[ML8.b]

f) високоенергетичні речовини, придатні до

використання у системах, зазначених у позиціях 1.A

або 19.A:

2901 10 00 00

2902 19 80 00



1) сумішеві палива, що складаються з твердого та

рідинного горючих компонентів (наприклад,

суспензії з вмістом бору), з питомою густиною

теплової енергії 40 х 10 6 Дж/кг (за вагою) або

більше;

2) інші високоенергетичні палива та паливні

домішки (наприклад, кубан, іонні розчини, JP-10) з

питомою густиною теплової енергії 37,5 х 10 9 Дж/м  3

(за об'ємом) або більше, виміряної при температурі

20° C та тиску в одну атмосферу (101,325 кП)

2902 42 00 00

3602 00 00 00

Примітка. Згідно з позицією 4.C.2.f.2 контролю не підлягають очищені викопні

види пального та біопального, виготовленого із сировини

рослинного походження, а також паливо для двигунів,

сертифікованих для використання у цивільній авіації, якщо такі

двигуни спеціально не розроблені для систем, зазначених у

позиціях 1.A або 19.A.

4.C.3.

[ML8.a2.b.3]

Окислювачі/компоненти палива, такі як

перхлорати, хлорати та хромати у суміші з

металевими порошками або іншими

високоенергетичними компонентами палива

3602 00 00 00

2829 19 00 00

з 2829 90

2841 50 00 00

4.C.4.

[1C111.a.3.a,

1C111.a.3.b,

1C111.a.3.c,

ML8.d.3,

ML8.a.2.b.5]

Окислювачі:  

4.C.4.a.

[1C111.a.3.a,

1C111.a.3.b,

1C111.a.3.c,

ML8.d.3,

ML8.a.2.b.5]

a) придатні для використання у ракетних двигунах

на рідинному паливі:

 

4.C.4.a.1. 1) триокис азоту (CAS 10544-73-7) (азотистий

ангідрид, динітроген триоксид);

2811 29 30 00

4.C.4.a.2. 2) двоокис азоту (CAS 10102-44-0) / чотириокис азоту

(CAS 10544-72-6) (азотний діоксид/азотний

тетроксид);

2811 29 30 00

4.C.4.a.3. 3) п'ятиокис азоту (CAS 10102-03-1) (азотний

ангідрид, динітроген пентоксид);

2811 29 30 00



4.C.4.a.4. 4) суміш оксидів азоту (MON); 2811 29 30 00

4.C.4.a.5. 5) інгібірована червона димляча азотна кислота

(IRFNA) (CAS 8007-58-7);

2808 00 00 00

4.C.4.a.6. 6) неорганічні сполуки, що містять у собі фтор та

один або більше інших галогенів, кисень або азот;

з 2826

Технічна

примітка.

Суміш оксидів азоту (MON) - це розчини окису азоту (NO) у

чотириокисі азоту/двоокисі азоту (N 2O 4/NO 2), що можуть

використовуватися в ракетних системах. Існує ряд сполук, що можуть

позначатися як MONi чи MONij, де (i) та (j) є цілими числами, що

показують відсотковий вміст окису азоту в суміші (так, наприклад,

MON 3 містить 3 відсотки окису азоту, а MON 25 - 25 відсотків окису

азоту. Верхньою межею є MON 40 - 40 відсотків за вагою).

Примітка. Згідно з позицією 4.C.4.a.6 контролю не підлягає газоподібний

трифторид азоту (NF 3) (CAS 7783-54-2) як компонент, що не

використовується для ракетних систем.

4.C.4.b.

[ML8.a.2.b.19,

ML8.a.2.b.32,

ML8.a.2.b.7,

b.20]

b) окислювачі, придатні для використання у

ракетних двигунах на твердому паливі:

 

4.C.4.b.1. 1) перхлорат амонію (AP) (CAS 7790-98-9); 2829 90 10 00

4.C.4.b.2. 2) динітроамід амонію (ADN) (CAS 140456-78-6); 2853 00 50 00

2853 00 90 00

4.C.4.b.3. 3) нітроаміни (циклотетраметилентетранітрамін

(НМХ) (CAS 2691-41-0); циклотриметилентринітрамін

(RDX) (CAS 121-82-4);

2933 69 10 00

2933 69 80 00

4.C.4.b.4. 4) гідразин нітроформіат (HNF) (CAS 20733-28-8); 2928 00 90 90

3602 00 00 00

4.C.4.b.5. 5) 2, 4, 6, 8, 10, 12-ексанітрогексаазаізовурцитан (CL-

20) (CAS 135285-90-4)

2933 99 90 00

3601 00 00 00

3602 00 00 00

4.C.5. Полімерні компоненти палива:  

4.C.5.a.

[1C111.b.1]

a) полібутадієн з карбоксильними кінцевими

групами (містить карбоксилкінцевий полібутадієн)

(CTPB);

4002 20 00 00

4.C.5.b. b) полібутадієн з гідроксильними кінцевими 4002 20 00 00



[1C111.b.2

або

ML8.e.18]

групами (містить гідроксилкінцевий полібутадієн)

(HTPB);

4.C.5.c.

[ML8.e.16]

c) полімер на основі гліцидилазиду (GAP);  

4.C.5.d.

[1C111.b.3]

d) полібутадієнакрилова кислота (PBAA); 4002 20 00 00

4.C.5.e.

[1C111.b.4]

e) полібутадієннітрилакрилова кислота (PBAN); 4002 59 00 00

4.C.5.f. f) сополімер політетрагідрофурану і

поліетиленгликолю (TPEG)

 

Технічна

примітка.

Сополімер політетрагідрофурану та поліетиленгликолю (TPEG) є

продуктом блоксополімеризації полі-1, 4-бутандіолу та

поліетиленгликолю (PEG).

4.C.6. Інші добавки до палива і речовини:  

4.C.6.a.

[ML8.e.36,

ML8.e.28,

ML8.e.34,

ML8.e.33,

ML8.e.28]

a) зв'язувальні речовини:  

4.C.6.a.1. 1) трис (1-(2-метил) азиридиніл) фосфіноксид (MAPO)

(CAS 57-39-6);

2933 99 90 00

4.C.6.a.2. 2) 1, 1', 1''-тримезол-трис (2-етилазиридин) (НХ-868,

ВІТА) (CAS 7722-73-8)

2933 99 90 00

4.C.6.a.3. 3) тепанол (НХ-878), продукт реакції

тетраетиленпентаміну, акрилонітрилу та гліцидолу

(CAS 68412-46-4);

2926 10 00 00

4.C.6.a.4. 4) тепан (НХ-879), продукт реакції

тетраетиленпентаміну та акрилонітрилу (CAS

68412-45-3);

2921 29 00 00

4.C.6.a.5. 5) багатофункціональні азиридинові аміди з

ізофталевою, тримезиновою, ізоціануриновою або

триметилжировою основою, які також мають 2-

метилову або 2-етилову азиридинову групу;

3908 90 00 00

Примітка. До позиції 4.C.6.a.5 належать:



1) 1, 1'-ізофталол-біс (2-метилазиридин) (HX-752) (CAS 7652-64-4);

2) 2, 4, 6-трис (2-етил-1-азиридиніл)-1, 3, 5-триазин (HX-874) (CAS 18924-

91-9);

3) 1, 1'-триметиладіпоілбіс (2-етилазирідін) (HX-877) (CAS 71463-62-2).

4.C.6.b.

[ML8.e.35]

b) каталізатори реакції отвердіння: трифеніл

вісмуту (ТРВ) (CAS 603-33-8);

2931 00 95 90

4.C.6.c.

[ML8.e.11,

ML8.e.11,

1C111.c.1, або

ML8.e.11,

1C111.c.6 або

ML8.e.11,

ML8.a.2.b.6]

c) модифікатори швидкості горіння:  

4.C.6.c.1. 1) карборани, декарборани, пентаборани та їх

похідні;

2849 90 10 00

2850 00 90 00

4.C.6.c.2. 2) похідні фероцену: 2931 00 95

4.C.6.c.2.a. a) катоцин (CAS 37206-42-1);  

4.C.6.c.2.b. b) етилфероцен (CAS 1273-89-8);  

4.C.6.c.2.c. c) пропілфероцен;  

4.C.6.c.2.d. d) N-бутилфероцен (CAS 31904-29-7);  

4.C.6.c.2.e. e) пентилфероцен (CAS 1274-00-6);  

4.C.6.c.2.f. f) дициклопентилфероцен;  

4.C.6.c.2.g. g) дициклогексилфероцен;  

4.C.6.c.2.h. h) диетилфероцен (CAS 1273-97-8);  

4.C.6.c.2.i. i) дипропілфероцен;  

4.C.6.c.2.j. j) дибутилфероцен (CAS 1274-08-4);  

4.C.6.c.2.k. k) дигексилфероцен (CAS 93894-59-8);  

4.C.6.c.2.l. l) ацетилфероцен (CAS 1271-55-2) / 1, 1'-

диацетилфероцен (CAS 1273-94-5);

 

4.C.6.c.2.m. m) фероценкарбонова кислота (CAS 1271-42-7) / 1, 1'-

фероцендикарбонова кислота (CAS 1293-87-4);

 



4.C.6.c.2.n. n) бутацен (CAS 125856-62-4);  

4.C.6.c.2.o. o) інші похідні фероцену, придатні для регулювання

швидкості горіння ракетного палива;

 

Примітка. Згідно з позицією 4.C.6.c.2.o контролю не підлягають похідні

фероцену, що містять шестивуглецевий ароматичний радикал

(функціональна група вуглецю 6), прикріплений до молекули

фероцену.

4.C.6.d.

[1C111.c.2,

1C111.c.4,

ML8.e.10,

1C111.c.5]

d) складні ефіри та пластифікатори: 3601 00 00 00

3602 00 00 00

4.C.6.d.1. 1) триетиленглікольдинітрат (TEGDN) (CAS 111-22-8);  

4.C.6.d.2. 2) триметилолетантринітрат (TMETN) (CAS 3032-55-

1);

 

4.C.6.d.3. 3) 1, 2, 4-бутанотриолтринітрат (BTTN) (CAS 6659-60-

5);

 

4.C.6.d.4. 4) диетиленглікольдинітрат (DEGDN) (CAS 693-21-0);  

4.C.6.d.5. 5) 4, 5-діазідометіл-2-метил-1, 2, 3-триазол (iso-

DAMTR);

 

4.C.6.d.6. 6) нітратоетилнітрамін (NENA) на основі таких

пластифікаторів:

 

4.C.6.d.6.a. a) метил-NENA (CAS 17096-47-8);  

4.C.6.d.6.b. b) етил-NENA (CAS 85068-73-1);  

4.C.6.d.6.c. c) бутил-NENA (CAS 82486-82-6);  

4.C.6.d.7. 7) динітропропил на основі таких пластифікаторів:  

4.C.6.d.7.a. a) біс (2, 2-динітропропил) ацетал (BDNPA) (CAS

5108-69-0);

 

4.C.6.d.7.b. b) біс (2, 2-динітропропил) формал (BDNPF) (CAS

5917-61-3);

 

4.C.6.e.

[1C111.c.3,

ML8.e.25]

e) стабілізатори:  

4.C.6.e.1. 1) 2-нітродифеніламін (CAS 119-75-5); 2921 44 00 00



4.C.6.e.2. 2) N-метил-п-нітроанілін (CAS 100-15-2) 2921 42 10 00

4.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

4.D.1. "Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

обладнання, зазначеного у позиції 4.B, для

"виробництва" та маніпулювання матеріалами,

зазначеними у позиції 4.C

з 8523

4.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

4.E.1.

[1E001,

1E101,

1E915 або

ML18.c,

ML18.d,

ML22]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання чи матеріалів,

зазначених у позиціях 4.B та 4.C

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

4.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

4.B, 4.C, 4.D або 4.E

 

Розділ 5. ЗАРЕЗЕРВОВАНИЙ ДЛЯ ПОДАЛЬШОГО

ВИКОРИСТАННЯ

 

Розділ 6. ВИРОБНИЦТВО КОМПОЗИТНИХ МАТЕРІАЛІВ

КОНСТРУКЦІЙНОГО ПРИЗНАЧЕННЯ, ПІРОЛІТИЧНЕ

ОСАДЖЕННЯ ТА УЩІЛЬНЕННЯ, КОНСТРУКЦІЙНІ

МАТЕРІАЛИ

 

6.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

6.A.1.

[9A010.a -

9A010.c,

9A110]

Композитні структури, шаруваті матеріали

(ламінати) і вироби з них, спеціально призначені

для використання в системах, зазначених у

позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2, та в підсистемах,

зазначених у позиціях 2.A або 20.A

2804 50 10 00

2818 20 00 00

2849 20 00

з 3801

3926 90 50 00

6815 99 10 00

6903 10 00 00

8101 94 00 00

8108 90 30 00

8108 90 60 00

6.A.2.

[9A102]

Донасичені піролізовані (тобто "вуглець-вуглецеві")

компоненти, що мають усі такі характеристики:

з 3801

6.A.2.a. a) призначені для ракетних систем; та  



6.A.2.b. b) придатні для використання в системах,

зазначених у позиціях 1.A або 19.A.1

 

6.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

6.B.1. Обладнання для "виробництва" конструкційних

композиційних матеріалів, волокон, препрегів або

преформ, придатних для використання в системах,

зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2, та

спеціально призначені компоненти і допоміжні

приналежності для нього:

 

6.B.1.a.

[1B001.a,

1B101.a]

a) машини для намотування та викладки волокон

(нитковстановлювальні), в яких рухи для

позиціювання, скручування і намотування волокон

можуть бути скоординовані і запрограмовані за

трьома або більше осями, призначені для

виготовлення композитних структур або ламінатів,

а також засоби керування такими машинами;

8445 90 00 00

8537 10 10 00

8537 10 99 90

6.B.1.b.

[1B001.b,

1B101.b]

b) стрічконамотувальні машини, в яких управління

рухом, намотуванням стрічки і шарів може бути

скоординоване і запрограмоване за двома або

більше осями і які призначені для виробництва

композитних корпусів літальних апаратів та

конструкцій ракет;

8445 90 00 00

8537 10 10 00

8537 10 99 90

6.B.1.c.

[1B001.c,

1B101.c]

c) багатоспрямовані, багатомірні ткацькі верстати

або верстати для плетіння, у тому числі спеціальні

приставки та комплекти пристроїв для ткання,

перемежовування або плетіння волокон для

виробництва композитних конструкцій;

8446 21 00 00

8447 90 00 00

Примітка. Згідно з позицією 6.B.1.c контролю не підлягає текстильне

устаткування, не модифіковане для заявленого кінцевого

використання.

6.B.1.d. d) обладнання, призначене або модифіковане для

виробництва волокон або волокнистих матеріалів:

 

6.B.1.d.1.

[1B001.d.1,

1B101.c.1]

1) обладнання для перетворення полімерних

волокон (таких, як поліакринітрил, віскоза або

полікарбозилан), включаючи спеціальні засоби для

розтягування волокна в процесі нагрівання;

з 8456 10

8456 30

8515 80 91 00

8515 80 99 00

6.B.1.d.2. 2) обладнання для осадження хімічних елементів 8417 80 20 00



[1B001.d.2,

1B101.c.2]

або їх з'єднань з парової фази на підігріті волокнисті

основи;

8417 80 80 00

6.B.1.d.3.

[1B001.d.4,

1B101.c.3]

3) обладнання для прядіння вологих волокон із

тугоплавких керамічних матеріалів (наприклад, з

окису алюмінію);

8445 90 00 00

8451 80 30 00

8451 80 80 00

6.B.1.e.

[1B001.e,

1B101.d]

е) обладнання, призначене або модифіковане для

спеціальної обробки поверхні волокон або

виробництва препрегів і преформ, включаючи

валки, натяжні пристрої, устаткування для

нанесення покриття, різальне устаткування і

вирубні штампи

8451 80 30 00

8451 80 80 00

8477 59 10

8477 59 80 00

Примітка. Прикладами компонентів і приладів для обладнання, зазначеного у

позиції 6.B.1, є ливарні форми, прес-форми, оправки, штампи та

пристрої для пресування заготовок, отвердіння, лиття, спікання або

з'єднання композитних структур, шаруватих матеріалів та продукції з

них.

6.B.2.

[1B116]

Форсунки, спеціально призначені для процесів,

зазначених у позиції 6.E.3

8424 20 00

6.B.3.

[2B004,

2B104]

Ізостатичні преси, що мають усі такі

характеристики:

з 8462

6.B.3.a. a) максимальний робочий тиск дорівнює 69 МПа

або вище; та

 

6.B.3.b. b) призначені для досягнення і підтримання

контрольованого температурного середовища від

600° C і вище; та

 

6.B.3.c. c) мають робочу камеру з внутрішнім діаметром

254 мм і більше

 

6.B.4.

[2B104]

Печі для осадження парів хімічних елементів,

призначені або модифіковані для ущільнення

вуглець-вуглецевих композитних матеріалів

з 8417

6.B.5.

[2B104]

Обладнання та пристрої керування технологічним

процесом, інші, ніж зазначені у позиціях 6.B.3 чи

6.B.4, що призначені або модифіковані для

ущільнення і піролізу композиційних матеріалів

сопел ракетних двигунів і наконечників головних

частин ракет

8537 10 10 00

8537 10 99 90

6.C. МАТЕРІАЛИ  



6.C.1.

[1C007,

1C010.e.2]

Волокнисті препреги, просочені сполучним, та

волокнисті преформи з металевим захисним

покриттям, призначені для виготовлення

елементів конструкцій, зазначених у позиції 6.A.1,

виготовлених на основі полімерних або металевих

матриць і армованих наповнювачів у вигляді

волокон або ниток з питомою міцністю на

розтягання більш як 7,62 х 10 4 м та питомим

модулем пружності більш як 3,18 х 10 6 м

 

Примітка. До зазначених у позиції 6.C.1 волокнистих препрегів, просочених

сполученим, належать тільки такі, у яких використовується

сполучене з температурою скловання (Тс) після отвердіння понад

145° C, згідно із стандартом ASTM D4065 або його національними

еквівалентами.

Технічні

примітки.

1. У позиції 6.C.1 питома межа міцності на розтягання означає

граничну питому межу міцності на розтягання у Н/м 2,  поділену на

питому вагу у Н/м 3, виміряну при температурі 23 ± 2° C (296 ± 2 К) та

відносній вологості  50 ± 5 відсотків.

2. У позиції 6.C.1 питомий модуль пружності означає модуль Юнга у Н/

м 2, поділений на питому вагу у Н/м  3, виміряний при температурі 23

± 2° C (296 ± 2 К) та відносній вологості 50 ± 5 відсотків.

6.C.2. Донасичені піролізовані (тобто "вуглець-вуглецеві")

матеріали, що мають усі такі характеристики:

з 3801

6.C.2.a. a) призначені для ракетних систем; та  

6.C.2.b. b) придатні для використання в системах,

зазначених у позиції 1.A або 19.A.1

 

6.C.3.

[1C107.a,b,

1C210.c]

Тонкодисперговані рекристалізовані сипкі графіту

з об'ємною щільністю щонайменше 1,72 г/см 3

(виміряною при температурі 15° C) та розміром

частинок 100 х 10 -6 м (100 мкм) і менше, що

придатні для використання у соплах ракетних

двигунів та наконечниках головних частин

балістичних ракет, та з яких шляхом машинної

обробки можуть бути виготовлені такі вироби:

з 3801

6.C.3.a. a) циліндри діаметром 120 мм або більше і

завдовжки 50 мм або більше;

 

6.C.3.b. b) труби з внутрішнім діаметром 65 мм або більше,

товщиною стінки 25 мм або більше і завдовжки 50

 



мм або більше; або

6.C.3.c. c) блоки розміром 120 х 120 х 50 мм або більше  

6.C.4.

[1C107.a]

Піролітичні або армовані волокнами графіти,

придатні для використання у соплах ракетних

двигунів і в наконечниках головних частин, що

придатні для використання в системах, зазначених

у позиціях 1.A або 19.A.1

з 3801

6.C.5.

[1C007.a,

1C107.b]

Керамічні композиційні матеріали (діелектрична

проникність яких менше 6 одиниць при частотах

від 100 МГц до 100 ГГц) для застосування в ракетних

обтічниках радіолокаційних антен, придатних для

використання в системах, зазначених у позиціях 1.A

або 19.A.1

2849 20 00

2850 00 20 00

2850 00 90 00

6.C.6.

[1C007]

Карбідо-кремнієві матеріали: 2849 20 00

2850 00 70 00

з 3801

6.C.6.a. a) об'ємний невипалений керамічний матеріал,

армований карбідом кремнію, придатний для

механічної обробки і використання у наконечниках,

придатних для використання у системах,

зазначених у позиціях 1.A або 19.A.1;

 

6.C.6.b. b) керамічний композиційний матеріал, армований

карбідом кремнію, придатний для використання у

наконечниках головних частин, заглушках сопел,

придатних для використання у системах,

зазначених у позиціях 1.A або 19.A.1

 

6.C.7.

[1C117]

Матеріали для виготовлення ракетних

компонентів, які використовуються в системах,

зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2:

8101 10 00 00

8102 10 00 00

6.C.7.a. а) вольфрам та його сплави у формі частинок із

вмістом вольфраму 97 відсотків (за вагою) або

більше та діаметром частинок 50 х 10 -6 м (50 мкм)

або менше;

 

6.C.7.b. b) молібден та його сплави у формі частинок із

вмістом молібдену 97 відсотків (за вагою) або

більше та діаметром частинок 50 х 10 -6 м (50 мкм)

або менше;

 

6.C.7.c. c) матеріали з вольфрамом у твердій формі, які  



мають усі такі характеристики:

6.C.7.c.1. 1) мають будь-який із складів:  

6.C.7.c.1.i. i) вольфрам та його сплави із вмістом вольфраму 97

відсотків (за вагою) або більше;

 

6.C.7.c.1.ii. ii) вольфрам, просочений міддю, із вмістом

вольфраму 80 відсотків (за вагою) або більше; або

 

6.C.7.c.1.iii. iii) вольфрам, просочений сріблом, із вмістом

вольфраму 80 відсотків (за вагою) або більше; та

 

6.C.7.c.2. 2) можливість отримання шляхом машинної

обробки будь-якого з виробів:

 

6.C.7.c.2.i. i) циліндри діаметром 120 мм або більше та

довжиною 50 мм або більше;

 

6.C.7.c.2.ii. ii) труби з внутрішнім діаметром 65 мм або більше,

товщиною стінки 25 мм або більше та довжиною 50

мм або більше; або

 

6.C.7.c.2.iii. iii) блоки (плити) розміром 120 х 120 х 50 мм або

більше.

 

   

6.C.8.

[1C116,

1C216]

Мартенситно-старіючі сталі, що використовуються

в системах, зазначених у позиціях 1.A або 19.A.1, та

мають усі такі характеристики:

з 7219

з 7220

7304 41 00 90

7304 49 10 00

6.C.8.a. a) межу міцності на розтяг, виміряну при

температурі 20° C, яка дорівнює або перевищує:

 

6.C.8.a.1. 1) 0,9 ГПа у фазі відпускання на твердий розчин; або  

6.C.8.a.2. 2) 1,5 ГПа у дисперсійно-твердіючій фазі; та  

6.C.8.b. b) будь-яку з таких форм:  

6.C.8.b.1. 1) лист, плита або труби з товщиною стінки або

плити 5 мм або менше; або

 

6.C.8.b.2. 2) трубчасті форми з товщиною стінки 50 мм або

менше та внутрішнім діаметром 270 мм або більше

 

Технічна

примітка.

Мартенситно-старіючі сталі є сплавами на основі заліза:

a) здебільшого характеризуються високим вмістом нікелю, дуже



низьким вмістом вуглецю і використанням замінних хімічних

елементів та осадів для зміцнення та дисперсійного твердіння

сплавів; та

  b) піддаються циклу термічної обробки, що сприяє процесу

мартенситного перетворення (фаза відпускання на твердий розчин)

та наступного твердіння під час старіння (дисперсійно-твердіюча

фаза).

6.C.9.

[1C116]

[1C216]

Легована титаном дуплексна нержавіюча сталь (Ti-

DSS), придатна для використання в системах,

зазначених у позиції 1.A або 19.A.1, яка має:

з 7219

з 7220

6.C.9.a. a) усі такі характеристики:  

6.C.9.a.1. 1) вміст (за вагою) хрому 17 - 23 відсотки та нікелю 4,5

- 7 відсотків;

 

6.C.9.a.2. 2) вміст (за вагою) титану більш як 0,1 відсотка; та  

6.C.9.a.3. 3) феритно-аустенітну мікроструктуру (також

відому як двофазна мікроструктура), у якій

щонайменше 10 відсотків аустеніту (за об'ємом)

(згідно з стандартом ASTM-1181-87 або його

національним еквівалентом); та

 

6.C.9.b. b) будь-яку з таких форм:  

6.C.9.b.1. 1) заготовка чи зливка розміром 100 мм або більше

в кожному вимірі;

 

6.C.9.b.2. 2) лист шириною 600 мм або більше та товщиною 3

мм або менше; або

 

6.C.9.b.3. 3) труба із зовнішнім діаметром 600 мм або більше і

товщиною стінки 3 мм або менше

 

6.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

6.D.1.

[1D001,

1D101]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

обладнання, зазначеного у позиції 6.B.1

з 8523

6.D.2.

[2D001]

[2D101]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для обладнання,

зазначеного у позиціях 6.B.3, 6.B.4 або 6.B.5

з 8523

6.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

6.E.1. "Технологія" (відповідно до особливої примітки з 3706, 8523



[1E001,

1E101,

1E102,

2E001,

2E002,

9E001,

9E002,

9E101,

9E102]

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання, матеріалів чи

"програмного забезпечення", зазначеного у

позиціях 6.A, 6.B, 6.C або 6.D

4901 99 00 00

4906 00 00 00

6.E.2.

[1E103]

"Технічні дані" (включаючи технологічні процеси) та

методи регулювання температури, тиску і складу

робочого середовища в автоклавах або

гідроклавах, якщо вони використовуються для

виробництва композиційних матеріалів або їх

напівфабрикатів, придатні для використання

обладнання або матеріалів, зазначених у позиціях

6.A або 6.C

4901 99 00 00

4906 00 00 00

6.E.3.

[1E104]

"Технологія" для виготовлення піролітично-

похідних матеріалів, вироблених із застосуванням

ливарних форм, оправок та інших основ з газових

прекурсорів, які розкладаються при температурі

від 1300° C до 2900° C та тиску від 130 Па (1 мм

ртутного стовпа) до 20 кПа (150 мм ртутного стовпа),

включаючи "технологію" для підготовки газових

прекурсорів, регулювання швидкості потоку,

контроль за ходом процесу і його параметрами

4901 99 00 00

4906 00 00 00

6.E.4. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

6.A, 6.B, 6.C, 6.D або 6.E

 

Розділ 7. ЗАРЕЗЕРВОВАНИЙ ДЛЯ ПОДАЛЬШОГО

ВИКОРИСТАННЯ

 

Розділ 8. ЗАРЕЗЕРВОВАНИЙ ДЛЯ ПОДАЛЬШОГО

ВИКОРИСТАННЯ

 

Розділ 9. ВИМІРЮВАЛЬНЕ, НАВІГАЦІЙНЕ ТА ПЕЛЕНГАТОРНЕ

ОБЛАДНАННЯ

 

9.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

9.A.1.

[7A003,

7A103 або

ML4.a,b]

Комплекси пілотажних приладів, які включають

гіростабілізатори чи автопілоти, призначені або

модифіковані для використання в системах,

з 9014 20



зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2, та

спеціально призначені для них компоненти

9.A.2.

[7A004,

7A104 або

ML4.a,b]

Гіроастрокомпаси та інші пристрої, призначені для

визначення місцезнаходження чи орієнтації за

допомогою автоматичного стеження за небесними

тілами або супутником, та спеціально призначені

для них компоненти

9014 80 00 00

9.A.3.

[7A001.a,b,c,

7A101 або

ML4.a,b]

Лінійні акселерометри, придатні для використання

в інерціальних навігаційних системах або у

системах наведення усіх типів, придатних для

використання в системах, зазначених у позиціях

1.A, 19.A.1 або 19.A.2, та спеціально призначені для

них компоненти, які мають усі такі характеристики:

9014 90 00 90

9.A.3.a. a) повторюваність (або стабільність) масштабного

коефіцієнта менше (краще) ніж 1250 частин на

мільйон (ppm) (або 0,125 відсотка); та

 

9.A.3.b. b) повторюваність (або стабільність) систематичної

похибки менше (краще) ніж 1250 g х 10 -6 (або 1250

мікро g)

 

Технічні

примітки.

1. Систематична похибка (зсув) акселерометра визначається за

відсутності прикладеного прискорення.

2. Масштабний коефіцієнт визначається як відношення зміни

вихідного сигналу до зміни вимірюваного вхідного сигналу в межах

заданого (робочого) діапазону.

3. Значення систематичної похибки (зсуву) та масштабного

коефіцієнта відповідають стандартному відхиленню (1 сигма)

відносно фіксованої каліброваної величини протягом періоду в один

рік.

4. Повторюваність (стабільність) згідно із стандартом 

528-2001 IEEE визначається як збіг результатів багаторазових

вимірювань однієї і тієї самої змінної в одних і тих самих робочих

умовах, коли в проміжках між вимірюваннями відбулися зміни у

робочому режимі або мали місце неробочі періоди.

Примітка. Згідно з позицією 9.A.3 контролю не підлягають акселерометри,

спеціально розроблені та призначені для використання як датчики

вимірювання під час робіт, пов'язаних з бурінням свердловин.

9.A.4.

[7A002a.1,2,

Гіроскопи всіх типів, придатні для використання в

системах, зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2,

що мають номінальну робочу стабільність

з 9032 89



7A102 або

ML4.a,b]

швидкості дрейфу (швидкості відходу нуля) менш

як 0,5 кутового градуса (1 сигма або

середньоквадратичне значення відхилення) за

годину при нормальній силі тяжіння (1 g), та

спеціально призначені для них компоненти

Технічні

примітки.

1. Швидкість дрейфу визначається як складова вихідного сигналу

гіроскопа, яка є функціонально незалежною від вхідного кута

обертання (вхідної частоти обертання) і виражається як кутова

швидкість (кутовий коефіцієнт) (стандарт IEEE STD 528-2001, параграф

2.56).

2. Стабільність визначається як критерій здатності окремого

механізму або коефіцієнта характеристики залишатися незмінними

за умови впливу на них однакових умов експлуатації (це визначення

не стосується динамічної стабільності або точності позиціювання

сервоприводів. Стандарт IEEE STD 528-2001, параграф 2.247).

9.A.5.

[7A001.c,

7A002.b або

ML4.a,b]

Акселерометри чи гіроскопи будь-якого типу,

призначені для використання в інерціальних

навігаційних системах або системах наведення усіх

типів, призначені для функціонування при

прискореннях вище ніж 100 g, та спеціально

призначені для них компоненти

з 9032 89

Примітка. Позиція 9.A.5 не включає акселерометри, призначені для

вимірювання вібрації або ударних навантажень.

9.A.6.

[7A103.a

або

ML4.a,b]

Інерціальне або інше обладнання, в якому

використовуються акселерометри, зазначені у

позиціях 9.A.3 або 9.A.5, чи гіроскопи, зазначені у

позиціях 9.A.4 або 9.A.5, а також системи, що

включають у себе таке обладнання, та спеціально

призначені для них компоненти

9014 20 20 10

(або

9014 20 20 90)

9.A.7. Інтегровані навігаційні системи, призначені або

модифіковані для систем, зазначених у позиціях 1.A,

19.A.1 або 19.A.2, та здатні забезпечити точність

навігації для забезпечення КІВ, що дорівнює 200 м

або менше

 

Технічна

примітка.

Інтегровані навігаційні системи, як правило, містять всі такі

компоненти:

a) інерціальні вимірювальні прилади (наприклад, система орієнтації

та стабілізації, компоненти інерціальної системи орієнтації та

стабілізації або інерціальна навігаційна система);



b) один чи більше зовнішніх датчиків, що використовуються з метою

коригування положення та/або швидкості періодично або постійно

протягом усього польоту (наприклад, супутниковий навігаційний

приймач, радіовисотомір та/або доплерівська РЛС); та

c) інтегрувальне обладнання та програмне забезпечення.

Особлива

примітка.

Щодо інтегрувального "програмного забезпечення" - див. позицію

9.D.4.

9.A.8. Магнітні покажчики курсу, стабілізовані за трьома

осями, та спеціально призначені для них

компоненти, що мають усі такі характеристики:

 

9.A.8.a. a) компенсація зміни вертикального положення за

тангажем ±90 градусів та за креном ±180 градусів;

 

9.A.8.b. b) здатні забезпечити азимутальну точність кращу

(меншу) ніж 0,5 градуса середньоквадратичного

значення в широтному діапазоні ±80 градусів з

урахуванням локального магнітного поля; та

 

9.A.8.c. c) призначені або модифіковані для систем

керування польотом та навігації

 

Примітка. Системи керування польотом та навігації згідно з позицією 9.A.8

включають гіростабілізатори, автопілоти та інерціальні навігаційні

системи.

9.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

9.B.1.

[7B002,

7B003,

7B102]

"Виробниче обладнання" та інше випробувальне,

калібрувальне і регулювальне обладнання, інше,

ніж зазначене у позиції 9.B.2, призначене або

модифіковане для використання з обладнанням,

зазначеним у позиції 9.A

з 9031 80

9031 10 00 00

9031 20 00 00

8413 81 00 00

Примітка. До обладнання, зазначеного у позиції 9.B.1, належать:

a) обладнання для лазерних гіроскопів, що використовується для

визначення характеристик дзеркал та має зазначену в дужках або

вищу межу точності вимірювання:

1) прямолінійний вимірювач розсіювання (10 частин на мільйон);

2) рефлектометр (50 частин на мільйон);

3) профілометр (5 ангстремів);

b) інше інерціальне обладнання:



1) контрольно-випробувальна апаратура для перевірки

інерціального вимірювального блока (IВБ);

2) контрольно-випробувальна апаратура для перевірки

гіростабілізованої платформи ІВБ;

3) стенд випробування стабілізуючого елемента ІВБ;

4) стенд балансування гіростабілізованої платформи ІВБ;

5) обладнання для перевірки та настройки гіроскопів;

6) обладнання для динамічного балансування гіроскопів;

7) обладнання для перевірки двигунів гіроскопів;

8) обладнання для наповнення та відкачування робочої речовини

гіроскопів;

9) стенд - центрифуга для перевірки гіроскопічних опор;

10) станція осьового регулювання акселерометрів;

11) установка для перевірки акселерометрів.

9.B.2.

[7B103]

Обладнання:  

9.B.2.a. а) установки для балансування, які мають усі такі

характеристики:

9031 20 00 00

9.B.2.a.1. 1) не здатні балансувати ротори/вузли, що мають

масу більш як 3 кг;

 

9.B.2.a.2. 2) здатні балансувати ротори/вузли із швидкістю

більш як 12500 об./хв.;

 

9.B.2.a.3. 3) здатні коригувати дисбаланс у двох або більше

площинах; та

 

9.B.2.a.4. 4) здатні балансувати до рівня залишкового

питомого дисбалансу 0,2 г х  мм на 1 кг маси ротора;

 

9.B.2.b. b) індикаторні головки (також відомі як балансуючі

пристрої), призначені або модифіковані для

використання з установками, зазначеними у

позиції 9.B.2.a;

9031 20 00 00

9.B.2.c. c) імітатори руху/поворотні столи (обладнання,

здатне моделювати процес руху), які мають усі такі

характеристики:

9033 00 00 00

9.B.2.c.1. 1) дві осі або більше;  



9.B.2.c.2. 2) призначені або модифіковані для розміщення

контактних кілець або встановлення безконтактних

пристроїв, здатних передавати електричну енергію

та/або інформаційні сигнали; та

 

9.B.2.c.3. 3) мають будь-яку з таких характеристик:  

9.B.2.c.3.a. a) для будь-якої окремої осі, яка має усі такі

характеристики:

 

9.B.2.c.3.a.1. 1) здатна забезпечити швидкість обертання 400

градусів за секунду або більше чи 30 градусів за

секунду або менше; та

 

9.B.2.c.3.a.2. 2) роздільна здатність за швидкістю обертання 6

градусів за секунду або менше та точність 0,6

градуса за секунду або менше;

 

9.B.2.c.3.b. b) найгірший рівень стабільності обертання,

еквівалентний або менший (кращий) ніж ± 0,05

відсотка, усереднений в інтервалі від 10 градусів

або більше; або

 

9.B.2.c.3.c. c) "точність" позиціонування, еквівалентну або

меншу (кращу) ніж 5 кутових секунд;

 

9.B.2.d. d) координатні столи (обладнання, що має здатність

здійснювати точне поворотне позиціонування за

будь-якою віссю), що мають такі характеристики:

 

9.B.2.d.1. 1) дві осі або більше; та  

9.B.2.d.2. 2) "точність" позиціонування, еквівалентну або

меншу (кращу) ніж 5 кутових секунд;

 

9.B.2.e. e) центрифуги, здатні утворювати прискорення

більш як 100 g, призначені або модифіковані для

розміщення контактних кілець або встановлення

безконтактних пристроїв, здатних передавати

електричну енергію та/або інформаційні сигнали

 

Примітки. 1. До установок для балансування, індикаторних головок, імітаторів

руху, поворотних столів, столів позиціонування та центрифуг,

зазначених у розділі 9, належать тільки ті, що зазначені у позиції 9.B.2.

2. Згідно з позицією 9.B.2.a контролю не підлягають установки для

балансування, призначені або модифіковані для стоматологічного

або іншого медичного обладнання.



3. Згідно з позиціями 9.B.2.с та 9.B.2.d контролю не підлягають столи

обертання, призначені або модифіковані для верстатів або

медичного обладнання.

4. Поворотні столи, що не контролюються згідно з позицією 9.B.2.c і

забезпечують характеристики столу позиціонування, оцінюються

згідно з позицією 9.B.2.d.

5. Обладнання, що має характеристики, зазначені у позиції 9.B.2.d, які

також відповідають характеристикам позиції 9.B.2.c, контролюється як

обладнання, зазначене у позиції 9.B.2.c.

6. Позиція 9.B.2.c стосується контактних кілець або безконтактних

пристроїв незалежно від того, встановлені вони на час експорту чи

ні.

7. Позиція 9.B.2.e стосується контактних кілець або безконтактних

пристроїв незалежно від того, встановлені вони на час експорту чи

ні.

9.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

9.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

9.D.1.

[7D001]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

обладнання, зазначеного у позиціях 9.A або 9.B

з 8523

9.D.2.

[7D002,

7D101,

7D102]

Інтегрувальне "програмне забезпечення" для

обладнання, зазначеного у позиції 9.A.1

з 8523

9.D.3.

[7D101,

7D102]

Інтегрувальне "програмне забезпечення",

спеціально призначене для обладнання,

зазначеного у позиції 9.A.6

з 8523

9.D.4. Інтегрувальне "програмне забезпечення",

призначене або модифіковане для інтегрованих

навігаційних систем, зазначених у позиції 9.A.7

з 8523

Примітка. В інтегрувальному "програмному забезпеченні" зазвичай

використовуються алгоритми на основі фільтра Кальмана.

9.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

9.E.1.

[7E001,

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

з 8523

4901 99 00 00



7E002,

7E003,

7E004.a.4,

7E101 або

ML16,

ML18.a,

ML21]

"використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", зазначених у позиціях 9.A, 9.B або

9.D

4906 00 00 00

Примітка. Обладнання або "програмне забезпечення", зазначені у позиціях 9.A

або 9.D, можуть бути експортовані як частина пілотованого

літального апарата, супутника, наземного рухомого засобу чи

морського судна/підводного човна, обладнання геофізичної розвідки

або в кількостях, необхідних для заміни на таких засобах аналогічного

обладнання або "програмного забезпечення".

9.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

9.A, 9.B, 9.D або 9.E

 

Розділ 10. КЕРУВАННЯ ПОЛЬОТОМ  

10.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

10.A.1.

[7A116,

7B001 або

ML4.b]

Гідравлічні, механічні, електрооптичні чи

електромеханічні системи керування польотом

(включаючи електродистанційні системи),

призначені або модифіковані для систем,

зазначених у позиції 1.A

9032 81 00 00

10.A.2.

[7A116 або

ML4.b]

Обладнання для контролю висоти, призначене або

модифіковане для систем, зазначених у позиції 1.A

з 9032 89

10.A.3. Сервоклапани керування польотом, призначені

або модифіковані для використання в системах,

зазначених у позиціях 10.A.1 або 10.A.2, в умовах

вібраційних перевантажень більш як 10 g

(середньоквадратичне значення) у діапазоні частот

від 20 Гц до 2 кГц

з 9032 81

Примітка. Системи, обладнання або клапани, зазначені у позиції 10.A, можуть

експортуватися як частина пілотованого літального апарата чи

супутника або в кількостях, необхідних для заміни відповідних частин

у пілотованому літальному апараті.

10.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 



10.B.1.

[7B001]

Обладнання для випробування, калібрування та

регулювання, спеціально призначене для

обладнання, зазначеного у позиції 10.A

з 9032 89

10.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

10.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

10.D.1.

[7D001]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

обладнання, зазначеного у позиціях 10.A або 10.B

з 8523

Примітка. "Програмне забезпечення", зазначене у позиції 10.D.1, може

експортуватися як частина пілотованого літального апарата чи

супутника або в кількостях, необхідних для заміни відповідних частин

на пілотованому літальному апараті.

10.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

10.E.1.

[7E004.b.5.,6,

9E001]

"Технологія" з'єднання корпусу літального апарата,

силової установки та несучих і керуючих

поверхонь, призначена або модифікована для

систем, зазначених у позиціях 1.A або 19.A.2, для

забезпечення оптимізації аеродинамічних

характеристик на всіх режимах польоту

атмосферного БЛА

з 8523

з 9032 89

4901 99 00 00

4906 00 00 00

10.E.2.

[7E104]

"Технологія", розроблена для об'єднання даних

керування польотом, наведення та даних руху

ракети в систему керування польотом, призначена

або модифікована для систем, зазначених у

позиціях 1.A або 19.A.1, для забезпечення

оптимізації траєкторії польоту ракети

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

10.E.3.

[7E001, 7E002,

7E101]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", зазначених у позиціях 10.A, 10.B або

10.D

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

10.E.4. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

10.A, 10.B, 10.D або 10.E

 

Розділ 11. РАДІОЕЛЕКТРОННЕ ОБЛАДНАННЯ  

11.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  



11.A.1.

[6A008,

6A108.a,

7A006,

7A106 або

ML4.b,

ML5.b,

ML15]

Радіолокаційні та лазерні локаційні системи,

включаючи альтиметри (висотоміри), призначені

або модифіковані для використання в системах,

зазначених у позиції 1.A

з 8526

9013 20 00 00

Технічна

примітка.

Лазерно-локаційні системи реалізують методику спеціальної

передачі, сканування, прийому і обробки сигналів з метою

визначення дальності за відбитим сигналом, пеленгації та

розпізнавання цілей за місцем їх знаходження, радіальною

швидкістю та характеристиками відбитого сигналу.

11.A.2.

[7A115 або

ML5.b,

ML15]

Пасивні датчики для визначення пеленга за

специфічними джерелами електромагнітного

випромінювання (радіопеленгаційне обладнання)

чи характеристиками ландшафту, призначені або

модифіковані для використання в системах,

зазначених у позиції 1.A

8526 10 00 90

9014 20 20 90

11.A.3.

[7A005,

7A105]

Приймальне обладнання для глобальної

навігаційної супутникової системи GPS, GLONASS

або Galileo (та спеціально призначені для нього

компоненти), що відповідає будь-яким із

зазначених умов:

з 8526 91

з 9014 20

11.A.3.a. a) призначене або модифіковане для використання

в системах, зазначених у позиції 1.A; або

 

11.A.3.b. b) призначене або модифіковане для бортового

застосування та має будь-яку з таких

характеристик:

 

11.A.3.b.1. 1) здатне забезпечувати навігаційною інформацією

при швидкості польоту більше ніж 600 м/с (1165

морських миль за годину);

 

11.A.3.b.2. 2) використовує декодування, призначене або

модифіковане для військових чи урядових потреб,

для забезпечення доступу до захищених сигналів/

даних глобальної навігаційної супутникової

системи; або

 

11.A.3.b.3. 3) спеціально призначене для функціонування у

середовищі активних або пасивних перешкод і

здатне протистояти перешкодам, що впливають

 



(наприклад, антена з нульовою або стабілізованою

діаграмою спрямованості)

Примітка. Згідно з позиціями 11.A.3.b.2 і 11.A.3.b.3 контролю не підлягає

обладнання GNSS, призначене для надання комерційних, цивільних

або пов'язаних із забезпеченням безпеки життєдіяльності

(наприклад, цілісність даних, безпека польоту) послуг.

11.A.4.

[ML11]

Електронні пристрої та їх компоненти, призначені

або модифіковані для використання в системах,

зазначених у позиціях 1.A або 19.A, і спеціально

розроблені для військового кінцевого

використання та експлуатації при температурі

вище ніж 125° C

8526 10 00 10

з 8541

11.A.5. Відривні та міжступеневі електричні з'єднувачі,

спеціально призначені для систем, зазначених у

позиціях 1.A.1 та 19.A.1

 

Технічна

примітка.

Міжступеневі з'єднувачі, зазначені в позиції 11.A.5, також включають

з'єднувачі, встановлені між системами, зазначеними в позиціях 1.A.1 і

19.A.1, та їх "корисним навантаженням.".

Примітки. 1. До обладнання, зазначеного у позиції 11.A, належать:

a) обладнання для картографування контуру місцевості;

b) обладнання для сканування місцевості та кореляції (цифрове та

аналогове);

c) доплерівське навігаційне радіолокаційне обладнання;

d) пасивне інтерферометричне обладнання;

e) сенсорне обладнання для формування зображення (активне і

пасивне).

2. Обладнання, зазначене у позиції 11.A, може експортуватися як

частина пілотованого літального апарата чи супутника або в

кількостях, необхідних для заміни відповідних частин у пілотованому

літальному апараті.

11.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

  Відсутнє  

11.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  



11.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

11.D.1.

[6D001,

6D002,

6D102,

7D001,

7D101 або

ML21]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

обладнання, зазначеного у позиціях 11.A.1, 11.A.2 або

11.A.4

з 8523

11.D.2.

[7D101]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене для "використання" обладнання,

зазначеного у позиції 11.A.3

з 8523

11.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

11.E.1.

[7E102]

"Технологія" для захисту бортового

радіоелектронного обладнання та електричних

підсистем від небезпечного впливу

електромагнітних імпульсів та електромагнітних

перешкод, що генерують зовнішні джерела, а саме:

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

11.E.1.a. a) "технологія" розробки екрануючих систем;  

11.E.1.b. b) "технологія" розробки компоновок захищених

електричних ланцюгів і підсистем;

 

11.E.1.c. c) "технологія" визначення критеріїв захищеності

для зазначеного вище обладнання

 

11.E.2.

[6E001,

6E002,

6E101,

7E001,

7E002,

7E101 або

ML18.d,

ML21,

ML22]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технологій) для "розробки", "виробництва"

або "використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", зазначених у позиціях 11.A або 11.D

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

11.E.3. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

11.A, 11.D або 11.E

 

Розділ 12. ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ЗАПУСКУ  

12.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  



12.A.1.

[9A115.a

або

ML6]

Апаратура та прилади, призначені або

модифіковані для обслуговування, перевірки,

передстартової підготовки та запуску систем,

зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2

9031 80 98 00

12.A.2.

[9A115.b

або

ML6]

Транспортні засоби, призначені або модифіковані

для транспортування, обслуговування, перевірки,

передстартової підготовки та запуску систем,

зазначених у позиції 1.A

8705 90 90

12.A.3.

[6A007.b,c,

6A008.a,b

або

ML4.a]

Гравіметри, гравітаційні градієнтометри та

спеціально призначені для них компоненти,

призначені або модифіковані для використання на

повітряних або морських носіях, які мають

похибку у стаціонарному та експлуатаційному

режимах 7 х 10 -6 м/с 2 (0,7 мілігала) або менше, з

часом виходу на усталений режим вимірювання не

більш як 2 хвилини, придатні до використання в

системах, зазначених у позиції 1.A

з 9032 89

 

12.A.4.

[5A101]

Телеметричне обладнання та апаратура

телеметричного контролю, включаючи наземне

обладнання, призначене або модифіковане для

систем, зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2

8525 50 00 90

(або

8525 60 00 00)

8543 70 90 00

з 9030 40

Примітки. 1. Згідно з позицією 12.A.4 контролю не підлягає обладнання,

призначене або модифіковане для пілотованих літальних апаратів чи

супутників.

2. Згідно з позицією 12.A.4 контролю не підлягає обладнання

наземного базування (наземне обладнання), призначене чи

модифіковане для наземного або морського застосування.

3. Згідно з позицією 12.A.4 контролю не підлягає обладнання GNSS,

призначене для надання комерційних, цивільних або пов'язаних із

забезпеченням безпеки життєдіяльності (наприклад, цілісність

даних, безпека польотів) послуг.

12.A.5. Системи точного слідкування, придатні для

використання в системах, зазначених у позиціях

1.A, 19.A.1 або 19.A.2:

 

12.A.5.a. a) системи слідкування, в яких використовуються

транслятори кодованого сигналу, встановлені на

ракетах або атмосферних БЛА, у сполученні з

наземними, повітряними опорними системами

прив'язки або супутниковими навігаційними

 



системами, за допомогою яких можна вимірювати

поточні координати та швидкість польоту в

реальному масштабі часу;

12.A.5.b. b) радіолокаційні далекоміри, включаючи зв'язані з

ними оптичні/інфрачервоні системи

спостереження, які мають усі такі характеристики:

 

12.A.5.b.1. 1) кутова роздільна здатність менша (краща) ніж 1,5

мрад;

 

12.A.5.b.2. 2) радіус дії 30 км або більше з лінійним

розділенням менше (краще) ніж 10 м

(середньоквадратичне значення); та

 

12.A.5.b.3. 3) роздільна здатність за швидкістю менша (краща)

ніж 3 м/с

 

12.A.6. Термобатареї, призначені або модифіковані для

систем, зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2

 

Технічна

примітка.

У термобатареях разового застосування як електроліт

використовуються тверді непровідні неорганічні солі. За допомогою

пускового пристрою займаються піролітичні матеріали, які

розплавляють електроліт та активують батарею.

Примітка. Згідно з позицією 12.A.6 контролю не підлягають термобатареї,

спеціально призначені для ракетних систем або атмосферних БЛА, з

максимальною "дальністю" менш як 300 км.

12.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

  Відсутнє  

12.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

12.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

12.D.1.

[6D002]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

обладнання, зазначеного у позиції 12.A.1

з 8523

12.D.2.

[6D103]

"Програмне забезпечення", що дає змогу

обробляти після польоту записані дані, які

визначають місцезнаходження літального апарата

протягом усієї траєкторії польоту, спеціально

з 8523



призначене або модифіковане для систем,

зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2

12.D.3.

[6D001,

6D002,

6D102]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

обладнання, зазначеного у позиціях 12.A.4 або

12.A.5, придатного для використання у системах,

зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2

з 8523

12.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

12.E.1.

[6E001,

6E002,

6E101,

9E101,

9E102]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", зазначених у позиціях 12.A або 12.D

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

12.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

12.A, 12.D або 12.E

 

Розділ 13. КОМП'ЮТЕРИ  

13.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

13.A.1. Аналогові і цифрові комп'ютери або цифрові

диференційні аналізатори, призначені або

модифіковані для використання в системах,

зазначених у позиції 1.A, які мають будь-яку одну з

таких характеристик:

з 8471

13.A.1.a.

[4A001.a.1,

4A101]

a) здатність тривало функціонувати при

температурах нижче -45° C та вище +55° C; або

 

13.A.1.b.

[4A001.a.2,

4A101]

b) мають високий рівень надійності або "радіаційно

стійкі"

 

13.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

  Відсутнє  

13.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

13.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  



  Відсутнє  

13.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

13.E.1.

[4E001]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки" або

"використання" обладнання, зазначеного у позиції

13.A

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

Примітка. Обладнання, зазначене у розділі 13, може експортуватися як частина

пілотованого літального апарата чи супутника або в кількостях,

необхідних для заміни відповідних частин у пілотованому літальному

апараті.

13.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

13.A або 13.E

 

Розділ 14. АНАЛОГО-ЦИФРОВІ ПЕРЕТВОРЮВАЧІ

14.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

14.A.1. Аналого-цифрові перетворювачі, придатні до

використання в системах, зазначених у позиції 1.A,

які мають будь-яку з таких характеристик:

з 8542

14.A.1.a.

[3A001.a.1,2,

3A001.a.5,

3A101.a або

ML4.b]

a) розроблені згідно з військовими технічними

умовами щодо підвищеної надійності обладнання;

або

 

14.A.1.b.

[3A001.a.1,2,

3A001.a.5,

3A101.a

або ML4.b]

b) призначені або модифіковані для військового

використання і включають будь-який з таких

компонентів:

 

14.A.1.b.1. 1) "мікросхеми" для аналого-цифрового

перетворення, які "радіаційно стійкі" або мають усі

такі характеристики:

 

14.A.1.b.1.a. a) дискретність, що відповідає 8 біт чи більше при

кодуванні у двійковій системі;

 

14.A.1.b.1.b. b) призначені для експлуатації при температурах

нижче -54° C та вище +125° C; та

 

14.A.1.b.1.c. c) виконані герметично; або  



14.A.1.b.2. 2) печатні плати або модулі аналого-цифрового

перетворювання з електричним входом, які мають

усі такі характеристики:

 

14.A.1.b.2.a. a) дискретність, що відповідає 8 біт чи більше при

кодуванні в двійковій системі;

 

14.A.1.b.2.b. b) призначені для експлуатації при температурах

нижче -45° C та вище +55° C; та

 

14.A.1.b.2.c. c) включають "мікросхеми", зазначені в позиції

14.A.1.b.1

 

14.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

  Відсутнє  

14.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

14.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

  Відсутнє  

14.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

14.E.1.

[3E001,

3E101]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання, зазначеного в позиції

14.A

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

14.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

14.A або 14.E

 

Розділ 15. КОНТРОЛЬНО-ВИПРОБУВАЛЬНА АПАРАТУРА ТА

ОБЛАДНАННЯ

 

15.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

  Відсутні  

15.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

15.B.1.

[2B116]

Вібраційне випробувальне обладнання, придатне

до використання для систем, зазначених у позиціях

1.A, 19.A.1 або 19.A.2, та підсистем, зазначених у

 



позиціях 2.A або 20.A, та компоненти для нього, а

саме:

15.B.1.a.

[2B116.a]

а) вібраційні випробувальні стенди, які

використовують методи зворотного зв'язку або

замкнутого контуру та мають у своєму складі

цифровий контролер, здатні створювати вібраційні

перевантаження 10 g (середньоквадратичне

значення) або більше у діапазоні частот від 20 Гц до

2 кГц та штовхальне зусилля 50 кН або більше,

заміряні на ненавантаженій платформі

(порожньому столі);

9031 20 00 00

15.B.1.b.

[2B116.b]

b) цифрові контролери з шириною смуги частот у

реальному масштабі часу більше ніж 5 кГц,

оснащені спеціально призначеним для вібраційних

випробувань "програмним забезпеченням" і

призначені для використання у вібростендах,

зазначених у позиції 15.B.1.a;

9031 20 00 00

Технічна

примітка.

Ширина смуги частот у реальному масштабі часу визначається як

максимальна швидкість, на якій контролер може виконувати

закінчені цикли вибірки, обробки даних та передачі керуючих

сигналів.

15.B.1.c.

[2B116.c]

c) вібраційні штовхачі (шейкери), оснащені або не

оснащені підсилювачами, здатні передавати

зусилля 50 кН або більше, заміряне на

ненавантаженій платформі (порожньому столі), та

придатні для використання у вібраційних

випробувальних системах, зазначених у позиції

15.B.1.a;

9031 20 00 00

15.B.1.d.

[2B116.d]

d) випробувальні пристрої та електронні вузли,

призначені для створення закінченої вібраційної

системи, яка здатна забезпечити сумарне зусилля

50 кН або більше, заміряне на ненавантаженій

платформі (порожньому столі), та придатні до

використання у вібраційних випробувальних

системах, зазначених у позиції 15.B.1.a

9031 20 00 00

Технічна

примітка.

До вібраційних випробувальних систем, об'єднаних з цифровим

контролером, належать системи, функціонування яких частково або

повністю здійснюється автоматично (шляхом керуючих сигналів, які

закодовані в цифровій формі і зберігаються в запам'ятовуючому

пристрої).



15.B.2.

[9B005,

9B105]

Аеродинамічні випробувальні установки із

швидкістю 0,9 М або більше, що використовуються

для систем, зазначених у позиціях 1.A або 19.A, чи

підсистем, зазначених у позиціях 2.A або 20.A

з 9031 80

Примітка. Згідно з позицією 15.B.2 контролю не підлягають

аеродинамічні труби із швидкістю 3 М або менше з

розміром поперечного перерізу вимірювальної

частини 250 мм або менше.

 

Технічні

примітки.

1. Аеродинамічні випробувальні установки

включають аеродинамічні труби та ударні

аеродинамічні труби для дослідження об'єктів у

повітряних потоках.

2. Розмір поперечного перерізу вимірювальної

частини - діаметр кола, або сторона квадрата, або

найдовша сторона прямокутника, або головна вісь

еліпса в місці найбільшого поперечного перерізу

вимірювальної частини. Поперечний переріз

вимірювальної частини - переріз,

перпендикулярний до напрямку потоку.

 

15.B.3.

[9B117]

Випробувальні верстати/стенди, придатні до

використання для систем, зазначених у позиціях

1.A, 19.A.1 або 19.A.2, або підсистем, зазначених у

позиціях 2.A або 20.A, здатні забезпечити

можливість випробування рідинних і твердих

ракетних палив чи ракетних двигунів з тягою

більше ніж 68 кН або можуть одночасно

вимірювати складові вектора тяги за трьома осями

9031 20 00 00

15.B.4.

[9B006,

9B106]

Кліматичні камери, наведені нижче, придатні до

використання для систем, зазначених у позиціях

1.A або 19.A, чи підсистем, зазначених у позиціях 2.A

або 20.A:

 

15.B.4.a. a) здатні моделювати всі наведені нижче умови

польоту:

9031 20 00 00

15.B.4.a.1. 1) будь-які із зазначених умов:  

15.B.4.a.1.a. a) висоту 15 км або вище; або  

15.B.4.a.1.b. b) діапазон температур нижче -50° C та вище +125°

C; та

 

15.B.4.a.2. 2) які включають спеціально призначені або  



модифіковані для включення вібростенда або

іншого вібраційного випробувального обладнання,

здатні створювати вібраційні перевантаження 10 g

(середньоквадратичне значення) або більше,

заміряні на ненавантаженій платформі

(порожньому столі), у діапазоні частот від 20 Гц до 2

кГц із штовхальним зусиллям 5 кН або більше

Технічні

примітки.

1. У позиції 15.B.4.a.2 описані системи, здатні генерувати вібраційні

середовища з однією хвилею (наприклад, синусоїдальна хвиля) та

широкосмугові випадкові коливання (вібрації) (тобто енергетичний

спектр).

2. У позиції 15.B.4.a.2 спеціально призначене або модифіковане

означає, що кліматична камера забезпечує відповідне стикування

(наприклад, ущільнювальні пристрої) для включення до свого складу

вібростенда або іншого вібраційного випробувального обладнання,

як зазначено у цій позиції.

15.B.4.b. b) здатні моделювати всі зазначені нижче умови

польоту:

 

15.B.4.b.1. 1) акустичне середовище із сумарним рівнем

звукового тиску 140 дБ або більше (що відповідає

тиску 2 х 10 -5 Н/м  2) чи з повною номінальною

акустичною вихідною потужністю 4 кВт або більше;

та

 

15.B.4.b.2. 2) будь-які із зазначених умов:  

15.B.4.b.2.a. а) висоту 15 км або вище; або  

15.B.4.b.2.b. b) діапазон температур нижче -50° C та вище +125°

C

 

15.B.5.

[3A101.b]

Прискорювачі, здатні генерувати електромагнітне

випромінювання шляхом гальмового

випромінювання прискорених електронів, з

енергією 2 МеВ або вище, та обладнання, що

включає такі прискорювачі, придатні до

використання для систем, зазначених у позиціях

1.A, 19.A.1 або 19.A.2, чи для підсистем, зазначених у

позиціях 2.A або 20.A

8543 10 00 00

8543 20 00 00

Примітка. За позицією 15.B.5 контролю не підлягає обладнання, спеціально

призначене для медичних цілей.

Технічна У позиції 15.B термін "ненавантажена платформа" (порожній стіл)



примітка. означає пласку платформу або поверхню, не оснащену

пристосуваннями для кріплення або монтажу.

15.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

15.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

15.D.1.

[2D101,

3D101,

9D001,

9D002,

9D101,

9D103]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для "використання"

обладнання, зазначеного у позиції 15.B, придатне

до використання у випробувальних системах,

зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або 19.A.2, чи

підсистемах, зазначених у позиціях 2.A або 20.A

з 8523

15.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

15.E.1.

[2E001, 2E002,

3E001,

3E101,

3E102,

9E001,

9E002,

9E102]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" "обладнання" чи "програмного

забезпечення", зазначених у позиціях 15.B або 15.D

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

15.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

15.B, 15.D або 15.E

 

Розділ 16. МОДЕЛЮВАННЯ, ІМІТАЦІЯ ТА КОМПОНУВАННЯ  

16.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

16.A.1.

[4A102]

Спеціально призначені гібридні (комбіновані

аналого-цифрові) електронно-обчислювальні

машини для моделювання, імітації або

проектування систем, зазначених у позиції 1.A, чи

підсистем, зазначених у позиції 2.A

з 8471

Примітка. Обладнання, зазначене в позиції 16.A.1, підлягає експортному

контролю тільки тоді, коли воно поставляється разом з "програмним

забезпеченням", зазначеним у позиції 16.D.1.

16.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 



  Відсутнє  

16.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

16.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

16.D.1.

[7D103]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене для моделювання, імітації або

компонування систем, зазначених у позиції 1.A, чи

підсистем, зазначених у позиціях 2.A або 20.A

з 8523

Технічна

примітка.

Моделювання включає, зокрема, аеродинамічний та

термодинамічний аналіз систем.

16.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

16.E.1.

[4E001,

7E001,

7E101]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", зазначених у позиціях 16.A або 16.D

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

16.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

16.A, 16.D або 16.E

 

Розділ 17. "СТЕЛС"  

17.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

17.A.1.

[1C101 або

ML15.f]

Пристрої для зменшення характеристик помітності,

таких як радіолокаційна відбивна здатність,

ультрафіолетова/інфрачервона та акустична

сигнатури (так звана технологія "стелс"), для

використання в системах, зазначених у позиціях 1.A

або 19.A, чи підсистемах, зазначених у позиціях 2.A

або 20.A

 

17.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

17.B.1.

[6A008.k.1,3

або

ML15.e]

Системи, спеціально призначені для

радіолокаційного вимірювання ефективної

поверхні відбиття цілі, придатні до використання

для систем, зазначених у позиціях 1.A, 19.A.1 або

19.A.2, чи підсистем, зазначених у позиції 2.A

з 8526 10

17.C. МАТЕРІАЛИ  



17.C.1.

[1C001,

1C101 або

ML17.c]

Матеріали для зменшення характеристик

помітності, таких як радіолокаційна відбивна

здатність, ультрафіолетова/інфрачервона та

акустична сигнатури (так звана технологія "стелс"),

для використання у системах, зазначених у

позиціях 1.A або 19.A, чи підсистемах, зазначених у

позиції 2.A

3910 00 00

з 7019 90

Примітки. 1. Позиція 17.C.1 включає також конструкційні матеріали та покриття (у

тому числі лакофарбові), спеціально призначені для зниження або

забезпечення заданих відбивної здатності чи випромінювання в

мікрохвильовому, інфрачервоному або ультрафіолетовому спектрах.

2. За позицією 17.C.1 контролю не підлягають покриття (включаючи

лакофарбові), якщо вони спеціально використовуються для

забезпечення теплового режиму супутників.

17.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

17.D.1.

[1D103,

6D001,

6D002 або

ML17.f,

ML21]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене для зменшення характеристик

помітності, таких як радіолокаційна відбивна

здатність, ультрафіолетова/інфрачервона та

акустична сигнатури (так звана технологія "стелс"),

для використання у системах, зазначених у

позиціях 1.A або 19.A, чи підсистемах, зазначених у

позиції 2.A

з 8523

Примітка. Позиція 17.D.1 включає також "програмне забезпечення", спеціально

призначене для проведення аналізу щодо зменшення

характеристик помітності.

17.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

17.E.1.

[1E001,

1E101,

1E102 або

ML18.c,d,

ML22]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання, матеріалів або

"програмного забезпечення", зазначених у

позиціях 17.A, 17.B, 17.C або 17.D

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

Примітка. Позиція 17.E.1 включає також бази даних, спеціально призначені для

проведення аналізу щодо зменшення характеристик помітності.

17.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

17.A, 17.B, 17.C, 17.D або 17.E

 



Розділ 18. ЗАХИСТ ВІД ФАКТОРІВ ЯДЕРНОГО ВИБУХУ  

18.A.1.

[3A001.a.1,

6A002.a.1.a - c,

6A102]

"Радіаційно стійкі" "мікросхеми", придатні до

використання для захисту ракетних систем і

атмосферних БЛА від впливу факторів ядерного

вибуху (наприклад, електромагнітного імпульсу,

рентгенівського випромінювання, комбінованого

ударного і теплового впливу) та в системах,

зазначених у позиції 1.A

з 8542

18.A.2.

[6A002,

6A102]

Детектори, спеціально призначені або

модифіковані для захисту ракетних систем і

атмосферних БЛА від впливу факторів ядерного

вибуху (наприклад, електромагнітного імпульсу,

рентгенівського випромінювання, комбінованого

ударного і теплового впливу) та придатні до

використання в системах, зазначених у позиції 1.A

9030 10 00 00

Технічна

примітка.

Детектор - це механічний, електричний, оптичний або хімічний

пристрій, який автоматично ідентифікує та запам'ятовує чи реєструє

такі показники, як зміна тиску або температури навколишнього

середовища, електричні чи електромагнітні сигнали або

радіоактивне випромінювання. Це поняття включає також детектори,

які фіксують одноразове спрацювання чи відмову в роботі.

18.A.3.

[9A115 або

ML4.a,b]

Обтічники антен, здатні протистояти

комбінованому термічному удару, більшому ніж

4,184 х 10 6 Дж/м  2, який супроводжується імпульсом

надмірного тиску, більшим ніж 50 кПа, придатні до

використання для захисту ракетних систем та

атмосферних БЛА від впливу факторів ядерного

вибуху (наприклад, електромагнітного імпульсу,

рентгенівського випромінювання, комбінованого

ударного і теплового впливу) та в системах,

зазначених у позиції 1.A

8803 90 30 00

18.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

  Відсутнє  

18.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

18.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

  Відсутнє  



18.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

18.E.1.

[3E001,

3E101,

6E001,

6E002,

6E101 або

ML18.c,d,

ML22]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання, зазначеного в позиції

18.A

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

18.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

18.A або 18.E

 

Розділ 19. ІНШІ ЗАКІНЧЕНІ ЗАСОБИ ДОСТАВКИ  

19.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

19.A.1.

[9A004,

9A104 або

ML4.a]

Закінчені ракетні системи (включаючи балістичні

ракети, космічні ракети-носії та метеорологічні

ракети), не зазначені в позиції 1.A.1, здатні мати

"дальність" 300 км або більше

8802 60 90 00

з 9306 90

19.A.2.

[9A004,

9A104 або

ML10.d]

Закінчені системи атмосферних БЛА (включаючи

крилаті ракети, радіокеровані літаки-мішені та

радіокеровані розвідувальні літаки), не зазначені в

позиції 1.A.2, здатні мати "дальність" 300 км або

більше

8802 20 -

8802 40

з 9306 90

19.A.3. Закінчені системи атмосферних БЛА, не зазначені

в позиціях 1.A.2 або 19.A.2, які мають усі такі

характеристики:

 

19.A.3.a. a) мають будь-яку з характеристик:  

19.A.3.a.1. 1) здатність до автономного керування польотом та

навігації; або

 

19.A.3.a.2. 2) здатність до дистанційного керування польотом

за межами прямої видимості за участю людини-

оператора; та

 

19.A.3.b. b) мають будь-яку з характеристик:  

19.A.3.b.1. 1) систему/механізм розпилювання аерозолів

ємністю більш як 20 л; або

 

19.A.3.b.2. 2) призначений або модифікований для  



приєднання системи/механізму розпилювання

аерозолів ємністю більш як 20 л

Технічні

примітки.

1. Аерозоль складається з порошків або рідин, інших ніж компоненти

палива, побічні продукти або домішки, які є частиною "корисного

навантаження", що розпилюється в атмосфері. Прикладом аерозолів

можуть бути рідкі пестициди для запилення полей або сухі хімікати

для примусового виділення дощових опадів із хмар.

2. Система/механізм розпилювання аерозолів включає усі пристрої

(механічні, електричні, гідравлічні тощо), необхідні для зберігання та

розпилювання аерозолів в атмосфері, що включає можливість

інжекції аерозолю у струмінь вихлопних газів, які утворюються під

час згоряння палива, та у вихровий струмінь, що створюється

повітряним гвинтом.

Примітка. Згідно з позицією 19.A.3 контролю не підлягають авіамоделі,

спеціально призначені для використання під час відпочинку або

спортивних змагань.

19.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

19.B.1. "Виробничі потужності", спеціально призначені для

систем, зазначених у позиціях 19.A.1 або 19.A.2

 

19.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

19.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

19.D.1.

[9D001,

9D002,

9D103 або

ML18.a,

ML21]

"Програмне забезпечення" для координації

функціонування більше ніж однієї підсистеми,

спеціально призначене або модифіковане для

"використання" в системах, зазначених у позиціях

19.A.1 або 19.A.2

з 8523

19.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

19.E.1.

[9E001,

9E002,

9E101,

9E102 або

ML18.c,d,

ML22]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання, зазначеного у

позиціях 19.A.1 або 19.A.2

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00



19.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

19.A, 19.D або 19.E

 

Розділ 20. ІНШІ ЗАКІНЧЕНІ ПІДСИСТЕМИ  

20.A. ОБЛАДНАННЯ, АГРЕГАТИ І КОМПОНЕНТИ  

20.A.1. Закінчені підсистеми, такі як:  

20.A.1.a.

[9A119 або

ML4.a]

а) окремі ступені ракет, не зазначені в позиції 2.A.1,

придатні для використання в системах, зазначених

у позиції 19.A;

з 8803 90

з 9306 90

20.A.1.b.

[9A105.b,

9A107 або

ML10.c]

b) твердопаливні, гібридні або рідиннопаливні

ракетні двигуни, не зазначені в позиції 2.A.1, які

придатні для використання в системах, зазначених

у позиції 19.A, та мають сумарний імпульс тяги 8,41 х

10 5 Н х с або більше, але менш як 1,1 х 10 6 Н х с

з 8412 10

20.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ І

ВИРОБНИЦТВА

 

20.B.1.

[9B116 або

ML18.a]

"Виробничі потужності", спеціально призначені для

підсистем, зазначених у позиції 20.A

з 8424, 8456,

8458, 8459, 8460,

8461, 8462, 8464,

8465, 8515, 8479,

8537, 9031

20.B.2.

[9B115 або

ML18.a]

"Виробниче обладнання", спеціально призначене

для підсистем, зазначених у позиції 20.A

з 8424, 8456,

8458, 8459, 8460,

8461, 8462, 8464,

8465, 8515, 8479,

8537, 9031

20.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

20.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

20.D.1.

[9D001,

9D002,

9D101 або

ML21]

"Програмне забезпечення", спеціально

призначене або модифіковане для систем,

зазначених у позиції 20.B.1

з 8523

20.D.2.

[9D001,

"Програмне забезпечення", не зазначене у позиції

2.D.2, спеціально призначене або модифіковане для

з 8523



9D002 або

ML21]

"використання" ракетних двигунів, зазначених у

позиції 20.A.1.b

20.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ (ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)  

20.E.1.

[9E001,

9E002,

9E101,

9E102 або

ML18,

ML21]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" або

"використання" обладнання чи "програмного

забезпечення", зазначених у позиціях 20.A, 20.B або

20.D

з 8523

4901 99 00 00

4906 00 00 00

20.E.2. "Послуги (технічна допомога) подвійного

використання" щодо товарів, зазначених у позиціях

20.A, 20.B, 20.D або 20.E

 

 

____________

Примітки.

 

I. Загальні примітки

1. Терміни "товари подвійного використання" та "послуги (технічна

допомога) подвійного використання" в цьому списку вживаються у

значенні, наведеному в статті 1 Закону України "Про державний

контроль за міжнародними передачами товарів військового

призначення та подвійного використання".

Інші терміни, що використовуються в цьому списку в лапках, мають

значення, наведені в розділі III "Визначення термінів, що

використовуються в цьому списку" приміток до цього списку.

2. Коди товарів згідно з УКТЗЕД наводяться в цьому списку довідково.

Основною ознакою для прийняття рішення є відповідність заявленого

до митного оформлення товару найменуванню та опису відповідного

товару, наведеному в цьому списку.

3. У позиції 1.A.1 та далі за текстом у графі "Номер позиції" (у квадратних

дужках) довідково наводяться коди товарів згідно із системою їх

класифікації державами - учасницями Європейського Союзу.

4. У деяких випадках для допомоги в ідентифікації хімічних сполук у

цьому списку зазначаються найменування хімічної сполуки та її

реєстраційний номер Хімічної реферативної служби (CAS-номери,

Chemical Abstracts Service). Хімічні сполуки, які мають однакову

структурну формулу (включаючи гідрати), підлягають контролю

незалежно від найменування та CAS-номера. CAS-номери не можуть

бути використані як однозначні ідентифікатори, оскільки деякі форми

хімічних сполук, наведені в цьому списку, мають різні CAS-номери, а



суміші, до складу яких входить хімічна сполука, також можуть мати різні

CAS-номери.

II. Особливі примітки

1. Цей список складається з двох категорій товарів (технічні засоби

категорій I та II, під якими розуміються обладнання, матеріали,

"програмне забезпечення" та "технології"). Якщо обладнання, включене

до категорії I цього списку, є частиною будь-якої системи, така система

також належатиме до категорії I, за винятком випадків, коли таке

обладнання не може бути відокремлене, видалене або замінене.

2. Щодо закінчених ракетних систем та атмосферних БЛА, зазначених у

розділі 19 цього списку, а також обладнання, матеріалів, "програмного

забезпечення" або "технологій", наведених у цьому списку, і

призначених для використання у таких ракетах та літальних апаратах,

повинно бути враховано можливість розміну "дальності" за вагу

"корисного навантаження", у результаті чого зазначені засоби доставки

можуть належати до категорії I цього списку.

3. "Технологія", що підлягає контролю, визначена в кожному розділі.

Експорт "технології", необхідної для "розробки", "виробництва" або

"використання" виробів, зазначених у цьому списку, контролюється

відповідно до умов, наведених у кожному розділі. Ця "технологія"

підлягає контролю навіть тоді, коли використовується для розробки

будь-якого виробу, не включеного до цього списку.

Дозвіл на експорт будь-якого виробу, зазначеного в цьому списку, дає

право експортувати тому самому кінцевому споживачеві мінімум

"технології", необхідний для встановлення, експлуатації, технічного

обслуговування (перевірки) або ремонту цього виробу. Обсяг такого

мінімуму "технології" обмежується інформацією, наведеною в технічній

документації (паспорті/формулярі тощо), яка додається до цього виробу.

Контроль не застосовується до "загальнодоступних" "технологій",

"фундаментальних наукових досліджень" або мінімальної інформації,

необхідної для подання заявки на патент.

4. Міжнародні передачі "послуг (технічної допомоги) подвійного

використання", безпосередньо пов'язаних з товарами, зазначеними в

цьому списку, так само підлягають експортному контролю в тому

самому обсязі, що і міжнародні передачі цих товарів.

5. Згідно з цим списком контролю не підлягає "програмне

забезпечення", яке:

a) загальнодоступне громадськості шляхом продажу без обмежень у

пунктах роздрібної торгівлі, що призначені для торговельних операцій:



1) уроздріб;

2) за поштовими замовленнями;

3) за замовленнями телефоном;

b) призначене для інсталяції користувачем без подальшої допомоги з

боку постачальника або є "загальнодоступним".

III. Визначення термінів, що використовуються в цьому списку

Примітка. Терміни, що використовуються в цьому списку в лапках,

мають наведені нижче значення і стосуються лише цього списку, в

інших випадках (без використання в лапках) вони мають

загальноприйняті значення.

"Авторський нагляд" - комплекс заходів (робіт), які здійснюються

розробником або виробником конкретних зразків товарів, пов'язаних

із безпосереднім наглядом за якістю (технічним станом) розроблених

та виготовлених ним зразків, з метою:

забезпечення підтримки на необхідному рівні та вдосконалення

технічних характеристик зразків;

усунення виявлених недоліків у конструкції зразків товарів та їх

технічній (експлуатаційній) документації;

визначення характеру несправностей зразків товарів, причин їх

виникнення і вжиття заходів стосовно їх усунення;

виявлення тенденцій змін якості зразків товарів та використання

результатів авторського нагляду під час розроблення нових та

модернізації існуючих зразків товарів.

"Використання" [Use] - експлуатація, монтаж (з установленням на місці),

технічне обслуговування (перевірка), ремонт, капітальний ремонт та

відновлення.

"Виробництво" [Production] - усі виробничі стадії, зокрема розроблення,

проектування та конструювання виробу, виготовлення, інтегрування,

складання (установлення), перевірка, випробування, забезпечення

якості.

"Виробниче обладнання" [Production equipment] - інструментальне

оснащення, шаблони, стенди, оправки, форми, штампи, пристрої для

регулювання, контрольно-випробувальне обладнання, інше

обладнання та їх компоненти, спеціально призначені або модифіковані

для "розробки" або здійснення однієї чи більше стадій "виробництва".

"Виробничі потужності" [Production facilities] - "виробниче обладнання" і

спеціально призначене для нього "програмне забезпечення", об'єднані



в єдиний комплекс для "розробки" або однієї чи більше стадій

"виробництва".

"Гарантійний нагляд" - комплекс заходів (робіт), які здійснюються

(виконуються) розробником або виробником конкретних зразків

товарів, пов'язаних із забезпеченням підтримки на необхідному рівні

технічних характеристик зазначених товарів і виданих гарантійних

зобов'язань щодо таких товарів, а саме:

участь у технічному обслуговуванні, ревізіях та оглядах;

усунення несправностей;

відновлення технічної готовності;

проведення ремонту;

забезпечення введення в експлуатацію і приведення у готовність до

застосування за призначенням;

проведення аналізу технічного стану;

проведення доробок агрегатів і систем;

заміна комплектувальних елементів з обмеженими (минулими)

строками експлуатації.

"Дальність" [Range] - максимальна відстань, яку конкретна ракетна

система чи система атмосферного БЛА здатні подолати в режимі

усталеного польоту, вимірювана як проекція її траєкторії на поверхню

землі.

Технічні примітки.

1. Під час визначення "дальності" враховуватиметься максимальна

здатність, яка базується на проектних характеристиках системи при

повному заправленні пальним чи паливом.

2. "Дальність" для ракетних систем та систем атмосферних БЛА

визначатиметься незалежно від будь-яких зовнішніх обмежувальних

факторів, наприклад, пов'язаних з умовами застосування (експлуатації),

характеристиками телеметрії та лініями передачі даних чи інших

зовнішніх факторів.

3. Для ракетних систем "дальність" визначатиметься з використанням

траєкторії польоту, яка дає максимальну "дальність", припускаючи

наявність стандартної атмосфери ІКАО з нульовим вітром.

4. Для атмосферних БЛА "дальність" визначатиметься відстанню в

одному напрямку з використанням найефективнішого профілю

польоту з точки зору використання палива (наприклад, крейсерська



швидкість і висота), припускаючи наявність стандартної атмосфери

ІКАО з нульовим вітром.

"Загальнодоступне" [In the public domain] - "технології" чи "програмне

забезпечення", зроблені доступними для їх подальшого поширення

без обмежень.

Примітка. Обмеження, які випливають з авторського права, не

виключають "технологію" або "програмне забезпечення" із категорії

"загальнодоступних".

"Корисне навантаження" [Payload] - повна маса, яка може переноситися

чи доставлятися визначеною ракетною системою або системою

атмосферного БЛА, що не використовується для підтримання польоту.

Примітка. Віднесення конкретного обладнання, підсистем або

компонентів до "корисного навантаження" залежить від типу і

конфігурації такого літального апарата.

Технічні примітки.

1. Балістичні ракети [Ballistic Missiles]:

a) до "корисного навантаження" для систем з головними частинами, що

розділяються, належить:

1) головна частина, яка включає:

a) обладнання, призначене для наведення, навігації і керування;

b) обладнання, призначене для протидії;

2) спорядження будь-якого типу (наприклад, вибухове чи невибухове);

3) підтримуючі конструкції і механізми розміщення бойового

спорядження (наприклад, конструкції для кріплення або

відокремлення бойових блоків від блока розведення або блока

кінцевого виведення головної частини), які можуть видалятися без

порушення структурної цілісності літального апарата;

4) механізми і пристрої для запобігання, взведення, ініціювання

підриву або вибуху;

5) будь-яке інше обладнання для протидії (наприклад, хибні цілі,

постановники завад чи пристрої розсіювання дипольних відбивачів),

що відокремлюється від блока розведення або блока кінцевого

виведення головної частини;

6) блок розведення або блок кінцевого виведення головної частини,

пристрої контролю орієнтації чи швидкості відокремлення модуля, за

винятком систем/підсистем, необхідних для керування іншими

ступенями;



b) "корисне навантаження" для систем з головними частинами, що не

розділяються, включає:

1) спорядження будь-якого типу (наприклад, вибухове чи невибухове);

2) підтримувальні конструкції і механізми розміщення бойового

спорядження, які можуть видалятися без порушення структурної

цілісності літального апарата;

3) механізми і пристрої для запобігання, взведення, ініціювання підриву

або вибуху;

4) будь-яке інше обладнання протидії (наприклад, хибні цілі,

постановники завад чи пристрої розсіювання дипольних відбивачів),

яке може видалятися без порушення структурної цілісності літального

апарата.

2. Космічні ракетоносії [Space Launch Vehicles]

"Корисне навантаження" містить:

a) космічний апарат (один або декілька), включаючи супутники;

b) платформи для космічних апаратів, якщо в них застосовуються для

зміни (збереження) орбіти або орієнтації апогейні або перигейні

двигуни чи інші подібні за функціональним призначенням системи.

3. Метеорологічні ракети [Sounding Rocket]

"Корисне навантаження" включає:

a) обладнання, необхідне для виконання завдання, таке як прилади

збору даних, запису чи передачі специфічних даних за цим завданням;

b) обладнання для повернення (наприклад, парашути), яке може

видалятися без порушення структурної цілісності ракети.

4. Крилаті ракети [Cruise Missiles]

"Корисне навантаження" включає:

a) спорядження будь-якого типу (наприклад, вибухове чи невибухове);

b) підтримувальні конструкції і механізми розміщення бойового

спорядження, які можуть видалятися без порушення структурної

цілісності крилатої ракети;

c) механізми і пристрої для запобігання, взведення, ініціювання підриву

або вибуху;

d) обладнання для протидії (наприклад, хибні цілі, постановники завад

чи пристрої розсіювання дипольних відбивачів), яке може видалятися

без порушення структурної цілісності крилатої ракети;



e) обладнання, призначене для зміни характеристик помітності, яке

може бути видалене без порушення структурної цілісності крилатої

ракети.

5. Інші атмосферні БЛА [Other UAVs]

"Корисне навантаження" включає:

a) спорядження будь-якого типу (наприклад, вибухове чи невибухове);

b) механізми і пристрої для запобігання, взведення, ініціювання

підриву або вибуху;

c) обладнання для протидії (наприклад, хибні цілі, постановники

активних завад чи пристрої розсіювання дипольних відбивачів), яке

може видалятися без порушення структурної цілісності літального

апарата;

d) обладнання, призначене для зміни характеристик помітності, яке

може бути видалене без порушення структурної цілісності літального

апарата;

e) обладнання, необхідне для виконання завдання, таке як прилади

збору даних, запису чи передачі специфічних даних за цим завданням,

та опорні конструкції, які можуть видалятися без порушення

структурної цілісності літального апарата;

f) обладнання для повернення (наприклад, парашути), яке може бути

видалено без порушення структурної цілісності літального апарата;

g) опорні конструкції та механізми розвертання бойового

спорядження, які можуть видалятися без порушення структурної

цілісності літального апарата.

"Мікропрограма" [Microprogrammes] - послідовність елементарних

команд, що зберігаються в спеціальній пам'яті, виконання яких

ініціюється запусковою командою, введеною до регістру команд.

"Мікросхема" [Microcircuit] - пристрій, у якому ряд пасивних та/або

активних елементів вважаються нерозривно поєднаними в цілісній

структурі або в її складі для виконання функцій схеми.

"Модифіковане" [Modified] стосовно "програмного забезпечення" -

стосується "програмного забезпечення", яке було спеціально змінене

таким чином, що воно набуло властивостей, які роблять його

придатним для конкретних цілей чи застосувань. Ці властивості можуть

також робити його придатним для інших цілей чи застосувань, крім тих,

для яких воно було "модифіковане".

"Придатне до використання у", "придатне до використання для",

"придатне до використання як" та "здатне" [Usable in, usable for, usable



as, or capable of] - стосується обладнання, складових частин,

компонентів, матеріалів або "програмного забезпечення", придатних

для певної цілі. Немає необхідності задавати конфігурацію,

модифікувати або заздалегідь визначати характеристики обладнання,

складових частин, компонентів або "програмного забезпечення" для

виконання певної цілі. Наприклад, будь-яка запам'ятовувальна схема

військового призначення буде "здатна" функціонувати в системі

наведення.

"Призначене або модифіковане" [Designed or modified] - стосується

обладнання, складових частин або компонентів, які в результаті

"розробки" або модифікації набувають конкретних властивостей, що

роблять їх придатними до певного застосування. "Призначене або

модифіковане" обладнання, складові частини, компоненти або

"програмне забезпечення" можуть мати інше застосування. Наприклад,

насос з титановим покриттям, призначений для ракети, може

використовуватися для інших корозійних рідин, крім ракетного палива.

"Програма" [Programmes] - послідовність команд для виконання або

перетворення будь-якого процесу у форму, яка підлягає виконанню

електронним комп'ютером.

"Програмне забезпечення" [Software] - набір з однієї чи більше

"програм" або "мікропрограм", зафіксованих на будь-якому

матеріальному носії.

"Радіаційно стійкий" [Radiation hardened] - обладнання або його

компонент, призначене або розраховане витримувати рівень радіації,

який дорівнює або перевищує загальну дозу радіаційного

опромінювання 5 х 10 5 рад (Si).

"Розробка" [Development] - усі стадії робіт, що проводяться до серійного

"виробництва", такі як проектування, проектні дослідження, аналіз

проектних варіантів, розроблення концепцій проектування, складення

та випробування прототипів (дослідних зразків), створення схеми

дослідного виробництва, проектної документації, процес перетворення

проектної документації у продукт, проектування конфігурації, схеми

компонування, макетування.

"Спеціально призначене" [Specially designed] - стосується обладнання,

запасних частин, компонентів, матеріалів або "програмного

забезпечення", що в результаті "розробки" набули унікальних

властивостей, які роблять їх придатними для досягнення певних

заздалегідь визначених цілей. Наприклад, одиниця обладнання, що

"спеціально призначена" для використання в ракеті, тільки тоді

вважатиметься такою, якщо вона не має ніяких інших функцій або

іншого використання. Так само одиниця обладнання, що "спеціально



призначена" для виробництва певного типу компонента, тільки тоді

буде вважатися такою, якщо вона не може виробляти інші типи

компонентів.

"Стелс" [Stealth] - матеріали, пристрої, спеціально розроблене

"програмне забезпечення" для зменшення відбивної здатності об'єктів

(ракет, літальних апаратів, військової техніки) в ультрафіолетовому,

інфрачервоному, акустичному та інших діапазонах сигналів.

"Технічна допомога" [Technical assistance] - може набувати такі форми, як

проведення інструктажів, підвищення кваліфікації, навчання, практичне

освоєння методів роботи, надання консультацій. "Технічна допомога"

може включати передачу "технічних даних".

"Точність" [Accuracy] - зазвичай вимірюється як похибка та означає

максимальне додатне або від'ємне відхилення зазначеної величини від

прийнятого стандартного або істинного значення.

"Технічні дані" [Technical data] - можуть набувати такі форми, як

світлокопії, креслення, діаграми, моделі, формули, технічні проекти і

специфікації, посібник користувача та інструкції в письмовому вигляді

або зафіксовані на інших носіях інформації, таких як диск, стрічка,

постійні запам'ятовувальні пристрої.

"Технологія" [Technology] - спеціальна інформація, необхідна для

"розробки", "виробництва" або "використання" виробів. Ця інформація

може надаватися у формі "технічних даних" або "технічної допомоги".

"Технологія", що підлягає контролю згідно з цим списком, визначена в

розділі II "Особливі примітки" приміток до цього списку.

"Фундаментальні наукові дослідження" [Basic scientific research] -

експериментальна чи теоретична робота, яка проводиться головним

чином з метою набуття нових знань про фундаментальні принципи

явищ або фактів, що спостерігаються, і яка первісно не спрямована на

досягнення конкретної практичної мети чи розв'язання конкретного

завдання.

IV. Одиниці виміру, постійні величини, акроніми та абревіатури, що

використані в списку

ABEC Комітет інженерів у справах виробництва газостатичних

підшипників

ABMA Американська асоціація виробників підшипників

ANSI Американський національний інститут стандартів

Ангстрем 1 х 10 -10 м



ASTM Американське об'єднання випробування та матеріалів

БЛА безпілотний літальний апарат

бар бар

біт біт

Гц герц

ГГц гігагерц

г грам

год. година

° C градус за Цельсієм

GNSS глобальна навігаційна супутникова система

Дж джоуль

Дб децибел

g прискорення вільного падіння

JIS промисловий стандарт Японії

IEEE Інститут інженерів - спеціалістів у галузі електротехніки та

електроніки

ICAO Міжнародна організація цивільної авіації

ISO Міжнародна організація із стандартизації

КІВ кругове ймовірне відхилення

К кельвін

кг кілограм

км кілометр

кВт кіловат

кПа кілопаскаль

кГц кілогерц



кН кілоньютон

CAS Хімічна реферативна служба

м метр

мм міліметр

мкм мікрометр

мПа мегапаскаль

мрад мілірадіан

мс мілісекунда

мілігал 10 -5 м/с 2 (також має назви мГал, мгал або мілігалілео)

МГц мегагерц

МеВ мегаелектронвольт

Н ньютон

об./хв. обертів за хвилину

Па паскаль

ppm частина на мільйон

рад (Si) поглинута доза радіації (кремній)

РЛС радіолокаційна станція

с секунда

см 3 сантиметр кубічний

Тс (Tg) температура скловання

Тайлер меш за Тайлером

УКТЗЕД Український класифікатор товарів зовнішньоекономічної

діяльності

 

V. Таблиця перетворень одиниць виміру, що використані в списку



 

Одиниця (з) Одиниця (у) Перетворення

бар паскаль (Па) 1 бар = 100 кПа

g (гравітація) м/с 2 1 g = 9,80665 м/с 2

мрад (мілірадіан) градуси 1 мрад 0,0573°

рад ерг/грам

кремнію

1 рад (Si) = 100 ерг/грам кремнію

(= 0,01 грей [Gy])

Тайлер 250 меш мм для Тайлер 250 меш, розмір комірки 0,063 мм

 

(додаток 2 із змінами, внесеними згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 26.05.2004 р. N 699,

 у редакції постанов Кабінету

 Міністрів України від 27.08.2008 р. N 755,

 від 19.08.2009 р. N 876,

 із змінами, внесеними згідно з постановою

Кабінету Міністрів України від 15.12.2010 р. N 1143,

 у редакції постанови Кабінету

 Міністрів України від 01.08.2012 р. N 698,

 із змінами, внесеними згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 23.10.2013 р. N 779)

 

Додаток 3

до Порядку

(у редакції постанови Кабінету

Міністрів України

від 17 липня 2009 р. N 740)

 

СПИСОК

товарів подвійного використання, що можуть бути використані у створенні ядерної зброї

Номер

позиції

Найменування та опис товарів

за відповідною категорією

Код товару

згідно з УКТЗЕД

Загальні

примітки.

1. Термін "товари подвійного використання" у цьому Списку

вживається у значенні, наведеному у статті 1 Закону України "Про

державний контроль за міжнародними передачами товарів

військового призначення та подвійного використання".

Терміни, що використовуються у цьому Списку в лапках, мають

значення, наведені у пункті 1 розділу "Загальні примітки",



розміщеного наприкінці цього Списку.

2. Коди товарів згідно з УКТЗЕД наводяться у цьому Списку довідково.

Основною ознакою для прийняття рішення є відповідність

заявленого до митного оформлення товару найменуванню та опису

відповідного товару, наведеного в цьому Списку.

3. У позиції 1.1 розділу A частини I цього Списку та далі за текстом у

графі "Номер позиції" (у квадратних дужках) наводяться коди товарів

згідно з системою їх класифікації державами - учасницями

Європейського Союзу.

4. У деяких випадках для допомоги в ідентифікації хімічних сполук у

цьому Списку зазначаються найменування хімічної сполуки та її

реєстраційний номер Хімічної реферативної служби (CAS-номери,

Chemical Abstracts Service).

Особливі

примітки.

1. Міжнародні передачі "технології", безпосередньо пов'язаної з будь-

яким предметом частини I цього Списку, підлягають експортному

контролю в тому ж обсязі, що і сам предмет.

Дозвіл на експорт будь-якого предмета, зазначеного в цьому Списку,

означає також дозвіл на експорт тому ж самому кінцевому

споживачеві мінімуму "технології", необхідної для установлення,

експлуатації, технічного обслуговування (перевірки) та ремонту цього

предмета. Кількість та обсяги такого мінімуму обмежуються

інформацією, наведеною у технічній документації (паспорті/

формулярі тощо), яка спеціально розроблена для кінцевого

споживача та постачається з цим предметом.

Контроль не застосовується до "технологій", що є

"загальнодоступними", та "фундаментальних наукових досліджень"

або мінімальної інформації, необхідної для подання заявки на патент.

2. Міжнародні передачі "послуг та робіт", пов'язаних з "розробкою",

"виробництвом", "використанням", складанням, випробуванням,

модифікацією та модернізацією виробів, обладнання, матеріалів,

"програмного забезпечення" і "технологій", підлягають експортному

контролю у тому самому обсязі, що і міжнародні передачі виробів,

обладнання, матеріалів, "програмного забезпечення" і "технологій",

зазначених у цьому Списку.

3. Міжнародні передачі "спеціально призначених компонентів",

безпосередньо пов'язаних з будь-яким предметом, зазначеним у

розділі B частини I цього Списку, підлягають експортному контролю в

тому ж обсязі, що і сам предмет.

4. За цим Списком контролю не підлягає "програмне забезпечення",

загальнодоступне громадськості шляхом:

a) продажу без обмежень у пунктах роздрібної торгівлі, що

призначені для:

1) торговельних операцій у роздріб;

2) торговельних операцій за поштовими замовленнями; або



3) торговельних операцій за замовленнями по телефону; та

b) призначене для інсталяції користувачем без подальшої суттєвої

допомоги з боку постачальника або є "загальнодоступним".

  ЧАСТИНА I  

  МАТЕРІАЛИ, ЯДЕРНІ РЕАКТОРИ, УСТАНОВКИ ТА

СПЕЦІАЛЬНІ НЕЯДЕРНІ МАТЕРІАЛИ

 

Розділ A. МАТЕРІАЛИ  

1. ВИХІДНИЙ ТА СПЕЦІАЛЬНИЙ МАТЕРІАЛ, ЩО

РОЗЩЕПЛЮЄТЬСЯ*

 

____________

� Експортний контроль щодо цих товарів поширюється на імпорт, транзит і тимчасове ввезення, які

здійснюються згідно з дозволом або позитивним висновком Держекспортконтролю.

1.1.

[0C001]

"Вихідний матеріал"

уран із вмістом ізотопів у тому співвідношенні,

у якому вони є в природному урані; уран,

збіднений ізотопом 235; торій; будь-який із

зазначених матеріалів у формі металу, сплаву,

хімічної сполуки або концентрату

з 2844 10

2844 30 11 00

2844 30 19 00

2844 30 51 00

2844 30 55 00

2844 30 61 00

2844 30 69 00

з 2612

Примітка. Позиція 1.1 також включає будь-який матеріал із вмістом одного або

декількох із зазначених у цій позиції речовин у концентрації, яка

окремо буде визначатись Радою керуючих МАГАТЕ; та матеріал, який

окремо буде визначатись Радою керуючих МАГАТЕ.

1.2.

[0C002]

"Спеціальний матеріал, що розщеплюється"

плутоній-239; уран-233; "уран, збагачений

ізотопами 235 або 233"; будь-який матеріал із

вмістом одної або декількох із зазначених речовин

2844 20 89 00

2844 20 59 00

2844 40 11 00

2844 40 19 00

з 2844 20

Примітка. Позиція 1.2 також включає будь-який матеріал, що розщеплюється,

який окремо буде визначатись Радою керуючих МАГАТЕ. Термін

"спеціальний матеріал, що розщеплюється" не включає "вихідний

матеріал".

Особлива

примітка.

Експортний контроль не поширюється на імпорт, транзит, тимчасове

ввезення та тимчасове вивезення "спеціального матеріалу, що

розщеплюється", у разі його використання в грамових кількостях або

менше в якості чутливого елемента в приладах або в разі його

використання у закритих джерелах іонізуючого випромінювання.



Особлива

примітка.

Не потребують офіційних запевнень, передбачених пунктом 21

Порядку, випадки експорту товарів, зазначених нижче у пункті (a), та

"вихідного" або "спеціального матеріалу, що розщеплюється" до

конкретної країни-одержувача протягом 12 місяців в обсягах, що не

перевищують зазначених нижче у пункті (b) параметрів:

a) плутоній з ізотопною концентрацією плутонію-238 понад 80

відсотків; "спеціальний матеріал, що розщеплюється", у разі його

використання в грамових кількостях або менше як чутливого

елемента в приладах; "вихідний матеріал", стосовно якого

Держекспортконтролю надано документальне підтвердження його

призначення тільки для використання в неядерній діяльності,

наприклад для виробництва сплавів або кераміки;

b) "спеціальний матеріал, що розщеплюється" - 50 ефективних грамів;

природний уран - 500 кг; збіднений 

уран - 1000 кг; торій - 1000 кг.

Розділ B. ЯДЕРНІ РЕАКТОРИ, УСТАНОВКИ ТА СПЕЦІАЛЬНІ

НЕЯДЕРНІ МАТЕРІАЛИ

 

1.

[0A001]

ЯДЕРНІ РЕАКТОРИ І СПЕЦІАЛЬНО ПРИЗНАЧЕНІ

АБО ПІДГОТОВЛЕНІ ОБЛАДНАННЯ ТА

КОМПОНЕНТИ ДЛЯ НИХ

 

1.1.

[0A001.a]

Комплектні ядерні реактори

ядерні реактори, здатні працювати у режимі

керованої ланцюгової ядерної реакції поділу, яка

самопідтримується, за винятком реакторів

нульової потужності, тобто реактори з

максимальним проектним рівнем виробництва

плутонію, що не перевищує 100 грамів на рік

8401 10 00 00

Примітка. "Ядерний реактор" в основному включає вузли, розташовані

всередині корпусу реактора або, що безпосередньо примикають до

нього, обладнання, яке контролює рівень потужності в активній зоні,

та компоненти, що, як правило, містять теплоносій першого контуру

активної зони реактора, або вступають з ним у безпосередній контакт,

або керують ним.

Ця позиція включає також реактори, що належним чином можуть

бути модифіковані для виробництва значно більшої кількості, ніж 100

грамів плутонію на рік, та реактори, призначені для тривалої

експлуатації на значних рівнях потужності, незалежно від їх здатності

до виробництва плутонію (такі реактори не розглядаються як

"реактори нульової потужності").

Особлива

примітка.

Експорт повного комплекту основних виробів, зазначених у позиції

1.1, та окремих виробів, зазначених у позиціях 1.2 - 1.10 розділу B



частини I цього Списку (у межах функціональності, визначеної цією

позицією), здійснюється тільки у відповідності з процедурами

експортного контролю.

1.2.

[0A001.b]

Корпуси ядерних реакторів

металеві корпуси або їх основні частини

заводського виготовлення, спеціально призначені

або підготовлені для розміщення в них активної

зони ядерних реакторів, як вони визначені в

позиції 1.1 розділу B частини I цього Списку, а також

відповідних внутрішньокорпусних пристроїв

реакторів, як вони визначені в позиції 1.8 розділу B

частини I цього Списку

8401 40 00 00

Примітка. До позиції 1.2 розділу B частини I цього Списку належить кришка

корпусу реактора як основна частина корпусу реактора заводського

виготовлення.

1.3.

[0A001.c]

Машини для завантаження та вивантаження

палива ядерних реакторів

маніпуляторне обладнання, спеціально

призначене або підготовлене для завантаження

або вивантаження палива з ядерних реакторів, як

вони визначені в позиції 1.1 розділу B частини I

цього Списку

8401  20 00 00

8426 99 90 00

8428 20 99 00

8428 90 98 10

8428 90 98 90

Примітка. Зазначене вище обладнання, здатне здійснювати операції з

перевантаження, коли реактор перебуває під навантаженням, або

має технічні можливості для точного позиціювання або орієнтування,

які дають змогу виконувати на зупиненому реакторі складні роботи з

перевантаження палива, під час яких, як правило, неможливе

безпосереднє спостереження або прямий доступ до палива.

1.4.

[0A001.d]

Керуючі стержні ядерних реакторів та відповідне

обладнання

спеціально призначені або підготовлені стержні,

опорні або підвісні конструкції для них, повідні

механізми стержнів або напрямні труби стержнів

для керування процесом поділу в ядерних

реакторах, як вони визначені в позиції 1.1 розділу B

частини I цього Списку

8401 20 00 00

8401 40 00 00

1.5.

[0A001.e]

Труби високого тиску ядерних реакторів

труби, спеціально призначені або підготовлені для

розміщення в них паливних елементів і

теплоносія першого контуру в реакторах, як вони

визначені в позиції 1.1 розділу B частини I цього

з 7304

8401 40 00 00



Списку, при робочому тиску, що перевищує 50

атмосфер

1.6.

[0A001.f]

Цирконієві труби

труби, збірки труб з металевого цирконію або

його сплавів вагою, що перевищує 500 кг для

будь-якої країни-одержувача протягом будь-якого

12-місячного періоду, спеціально призначені або

підготовлені для використання в реакторах, як

вони визначені в позиції 1.1 розділу B частини I

цього Списку, і в яких співвідношення ваги гафнію

до цирконію становить менш як 1:500

з 8109 90 00 00

8401 40 00 00

1.7.

[0A001.g]

Насоси теплоносія першого контуру

насоси, спеціально призначені або підготовлені

для підтримання циркуляції теплоносія першого

контуру ядерних реакторів, як вони визначені в

позиції 1.1 розділу B частини I цього Списку

8401 40 00 00

з 8413

Примітка. Спеціально призначені або підготовлені насоси можуть включати

складні, ущільнені або багаторазово ущільнені системи для

запобігання витоку теплоносія першого контуру, герметичні насоси і

насоси з системами інерціальної маси. Це визначення охоплює

насоси, атестовані на відповідність за підсекцію NB розділу I секції III

(компоненти класу I) коду Американського товариства інженерів-

механіків (ASME) або за еквівалентним стандартом.

1.8.

[0A001.h]

"Внутрішньокорпусні пристрої ядерних реакторів"

спеціально призначені або підготовлені для

використання в ядерних реакторах, як вони

визначені в позиції 1.1 розділу B частини I цього

Списку, включаючи опорні колони активної зони,

паливні канали, теплові екрани, відбивачі, опорні

решітки активної зони та пластини дифузору

8401 40 00 00

1.9.

[0A001.i]

Теплообмінники

теплообмінники (парогенератори), спеціально

призначені або підготовлені для використання в

першому контурі охолодження ядерних реакторів,

як вони визначені в позиції 1.1 розділу B частини I

цього Списку

8401 40 00 00

8419 50 90 00

Примітка. 1) парогенератори спеціально призначені або підготовлені для

перенесення тепла, виробленого в реакторі (перший контур), до

живильної води (другий контур) для виробництва пари. У випадку

реакторів-розмножувачів на швидких нейтронах з рідиннометалевим

теплоносієм, у яких також є проміжний контур рідиннометалевого



теплоносія, теплообмінники для перенесення тепла з першого

контуру на проміжний контур охолодження підлягають контролю

додатково до парогенераторів;

2) теплообмінники для систем аварійного охолодження або систем

відведення залишкового тепла не підлягають експортному контролю.

1.10.

[0A001.d]

Обладнання для детектування і вимірювання

потоку нейтронів

спеціально призначене або підготовлене

детектувальне і вимірювальне обладнання для

визначення рівнів нейтронного потоку всередині

активної зони ядерних реакторів, як вони

визначені в позиції 1.1 розділу B частини I цього

Списку

8430 10 90 00

8401 40 00 00

Примітка. Позиція 1.10 охоплює обладнання, що розташовується як усередині,

так і за межами активної зони і є придатним для вимірювання рівнів

потоку в широкому діапазоні, як правило, від 10 4 до 10 10 нейтронів на

1 см 2 за секунду або більше. До обладнання, що розташовується поза

межами активної зони реакторів, як вони визначені у позиції 1.1

розділу B частини I цього Списку, відноситься обладнання,

розташоване в межах біологічного захисту.

2. НЕЯДЕРНІ МАТЕРІАЛИ ДЛЯ РЕАКТОРІВ  

2.1.

[0C003]

Дейтерій та важка вода

дейтерій, важка вода (оксид дейтерію) та будь-яка

інша сполука дейтерію, в якій співвідношення

кількості атомів дейтерію до атомів водню

становить більш як 1:5000, призначені для

використання в ядерних реакторах, як вони

визначені в позиції 1.1 розділу B частини I цього

Списку, у кількості, що перевищує 200 кг атомів

дейтерію для будь-якої однієї країни-одержувача,

протягом будь-якого 12-місячного періоду

2845 10 00 00

2845 90 10 00

2.2. [0C004] Ядерно-чистий графіт

графіт, ступінь чистоти якого становить більш як 5

частин на мільйон борного еквівалента та

щільність - більш як 1,5 г/см 3, призначений для

використання в ядерних реакторах, як вони

визначені у позиції 1.1 розділу B частини I цього

Списку, у кількості, що перевищує 30 метричних

тонн (3 х 10 4 кг) для будь-якої однієї країни-

одержувача, протягом будь-якого 12-місячного

періоду

з 3801



Примітка. Значення борного еквівалента в мільйонних долях (БЕ) може бути

визначено експериментально або розраховано як сума значень

борних еквівалентів домішок (БЕ Z), включаючи бор та виключаючи

БЕ вуглецю (вуглець не розглядається як домішка), при цьому:

БЕ Z (ppm /частин на мільйон/) = KK x C (концентрація елемента Z в

ppm /в частинах на мільйон/);

KK - коефіцієнт конверсії: (� z x A B)/(� B x A Z);

� B і � Z - значення ефективного перерізу захвату теплових нейтронів

(в барн) природного бора і елемента Z відповідно;

A B та A Z - значення атомних мас природного бора та елемента Z

відповідно.

3.

[0B006.a]

УСТАНОВКИ ДЛЯ ПЕРЕРОБКИ ОПРОМІНЕНИХ

ПАЛИВНИХ ЕЛЕМЕНТІВ ТА СПЕЦІАЛЬНО

ПРИЗНАЧЕНЕ АБО ПІДГОТОВЛЕНЕ ДЛЯ ЦЬОГО

ОБЛАДНАННЯ

 

Примітка. Під час переробки опроміненого ядерного палива плутоній і уран

відділяють від високоактивних продуктів поділу та інших

трансуранових елементів. Для такого розділення можуть

використовуватися різні технологічні процеси.

Процес "Пурекс" став найбільш розповсюдженим і прийнятним. Він

включає розчинення опроміненого ядерного палива в азотній

кислоті з подальшим виділенням урану, плутонію і продуктів поділу

екстракцією розчинником за допомогою трибутилфосфату в

органічному розчиннику.

Технологічні процеси на різних установках типу "Пурекс" аналогічні і

включають: подрібнення опромінених паливних елементів,

розчинення палива, екстракцію розчинником, зберігання

технологічної рідини, теплову денітрацію нітрату урану, конверсію

нітрату плутонію в окис або метал, обробку рідких відходів, що містять

продукти поділу, до одержання форми, придатної для тривалого

зберігання або захоронення. Однак конкретні типи і конфігурація

обладнання, що виконує зазначені функції, можуть бути різними на

різних установках типу "Пурекс" з декількох причин, серед яких є тип і

кількість опроміненого ядерного палива, що підлягає переробці, та

процес осадження одержаних матеріалів, що передбачається, а також

принципи забезпечення безпеки і технічного обслуговування,

закладені в конструкцію установки.

"Установки для переробки опромінених паливних елементів"

включають обладнання і компоненти, які, як правило, перебувають у

безпосередньому контакті з опроміненим паливом та основними

технологічними потоками ядерного матеріалу і продуктів поділу та

безпосередньо керують ними.

Ці процеси, що включають комплектні системи для конверсії



плутонію та виробництва металевого плутонію, можуть бути

ідентифіковані за заходами, що вживаються для запобігання

небезпеці, пов'язаній з критичністю (заходи, пов'язані з геометрією),

опроміненням (шляхом захисту від опромінення екрануванням) і

токсичністю (заходами з утримання в оболонці).

Особлива

примітка.

Експорт повного комплекту основних виробів в рамках

функціональності, визначеної цією позицією, здійснюється виключно

у відповідності з процедурами експортного контролю.

Значення фрази "та спеціально призначене або підготовлене

обладнання" для переробки опромінених паливних елементів

розповсюджується на обладнання, зазначене в позиціях 

3.1 - 3.4 розділу B частини I цього Списку.

3.1.

[0B006.b]

Машини для подрібнення опромінених паливних

елементів

дистанційно кероване обладнання, спеціально

призначене або підготовлене для використання

на установках з переробки, як вона визначена в

позиції 3 розділу B частини I цього Списку, для

різання, рубання чи нарізки збірок, пучків або

стержнів опроміненого ядерного палива

з 8456

8461 50

8462 31 00 00

8462 39 10 00

8462 39 91 00

8462 39 99 00

8479 50 00 00

8479 82 00 00

Примітка. Це обладнання використовується для розпечатування оболонки

ядерного палива з метою наступного розчинення опроміненого

ядерного матеріалу. Як правило, використовуються спеціально

призначені, сконструйовані для різання металу пристрої. З цією

метою також може використовуватися більш досконале обладнання,

таке як лазер.

3.2.

[0B006.c]

Дисольвери

безпечні за критичністю резервуари (наприклад,

циліндричні малого діаметра, кільцеві або

прямокутні за формою резервуари) спеціально

призначені або підготовлені для використання в

установках з переробки, як вони визначені в

позиції 3 розділу B частини I цього Списку, для

розчинення опроміненого ядерного палива, які

здатні витримувати гарячі, висококорозійні рідини

(наприклад, азотну кислоту) і можуть дистанційно

завантажуватися та технічно обслуговуватися

з 7309 00 30 00

8401 20 00 00

Примітка. В дисольвери, як правило, поступає подрібнене відпрацьоване

паливо. У цих безпечних з точки зору критичності резервуарах

опромінений ядерний матеріал розчиняється в азотній кислоті, і



обрізки оболонок, що залишаються, виводяться з технологічного

потоку.

3.3.

[0B006.d]

Екстрактори та обладнання для екстракції

розчинником

спеціально призначені або підготовлені

екстрактори з розчинником такі, як насадкові

колони або колони, що пульсують, змішувально-

відстійні апарати чи відцентровані контактні

апарати для використання в установках з

переробки опроміненого палива

8401 20 00 00

8419 40 00 00

8419 89 10 00

8419 89 98 00

Примітка. Екстрактори з розчинником повинні бути стійкими до корозійного

впливу азотної кислоти та як правило виготовляються із

дотриманням надзвичайно високих вимог (включаючи застосування

спеціальних методів зварювання, інспектування, забезпечення і

контролю якості) з маловуглецевих нержавіючих сталей, титану,

цирконію або інших високоякісних матеріалів.

Обладнання для екстракції розчинником конструюють так, щоб воно

задовольняло жорстким експлуатаційним вимогам, таким, як

тривалий строк служби без технічного обслуговування або легка

замінність, простота в експлуатації та керуванні, а також гнучкість по

відношенню до зміни параметрів процесу.

До екстракторів з розчинником надходить як розчин опроміненого

палива з дисольверів, так і органічний розчин, за допомогою якого

розділяються уран, плутоній і продукти поділу.

3.4.

[0B006.e]

Хімічні резервуари для витримування або

зберігання

спеціально призначені або підготовлені

резервуари для витримування або зберігання для

використання в установках з переробки

опроміненого палива

7309 00 30 00

7310 10 00 00

Примітка. Резервуари для витримування або зберігання можуть бути

сконструйовані таким чином, щоб їх експлуатація і технічне

обслуговування здійснювались дистанційно, і можуть мати такі

особливості з точки зору контролю за ядерною критичністю:

1) борний еквівалент стінок або внутрішніх конструкцій становить

щонайменше 2 відсотки; або

2) максимальний діаметр циліндричних резервуарів - 175 мм 

(7 дюймів); або

3) максимальна ширина прямокутних чи кільцевих резервуарів - 75

мм (3 дюйми).

Резервуари для витримування або зберігання повинні бути стійкими

до корозійного впливу азотної кислоти та виготовлятися з



маловуглецевих нержавіючих сталей, титану, цирконію або інших

високоякісних матеріалів.

На етапі екстракції розчинником утворюються три основних

технологічних потоки рідини. Резервуари для витримування або

зберігання використовуються в подальшій обробці усіх трьох потоків

у такий спосіб:

a) розчин чистого азотнокислого урану концентрується шляхом

випарювання, після чого відбувається процес денітрації, де він

перетворюється в оксид урану, який повторно використовується в

ядерному паливному циклі;

b) розчин високоактивних продуктів поділу концентрується шляхом

випарювання і зберігається у вигляді концентрованої рідини, яка

може згодом пройти випарювання і бути перетворена на форму,

придатну для зберігання або захоронення;

c) розчин чистого нітрату плутонію концентрується й зберігається до

надходження на подальші етапи технологічного процесу. Зокрема,

резервуари для витримування або зберігання розчинів плутонію

конструюються таким чином, щоб уникнути пов'язаних із критичністю

проблем, що виникають у результаті змін у концентрації або формі

даного потоку.

4.

[0B005]

УСТАНОВКИ ДЛЯ ВИГОТОВЛЕННЯ ПАЛИВНИХ

ЕЛЕМЕНТІВ ЯДЕРНИХ РЕАКТОРІВ ТА

СПЕЦІАЛЬНО ПРИЗНАЧЕНЕ АБО ПІДГОТОВЛЕНЕ

ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ЦЬОГО

8401 20 00 00

Примітка. Паливні елементи ядерних реакторів виготовляються з одного чи

більше вихідних або спеціальних матеріалів, що розщеплюються,

зазначених у розділі A частини I цього Списку. Для виготовлення

оксидного палива (найпоширенішого типу палива) є обладнання для

пресування таблеток, спікання, шліфування й сортування. Операції із

змішаним оксидним паливом проводяться в рукавичних боксах (або

еквівалентних камерах) до моменту їхньої герметизації в оболонку. В

усіх випадках паливо герметизується всередині відповідної оболонки,

яка призначена виконувати функцію первинного бар'єра, для того

щоб під час експлуатації реактора забезпечувалися прийнятні робочі

характеристики й безпека палива. Також у всіх випадках з метою

забезпечення передбачуваного й безпечного функціонування

палива необхідний належний (винятково високих стандартів)

контроль технологічних процесів, операцій і обладнання.

  Вироби, на які поширюється значення фрази

"спеціально призначене або підготовлене" для

виготовлення паливних елементів, включають

обладнання, що:

a) зазвичай вступає у безпосередній контакт з

 



потоком ядерного матеріалу, що обробляється,

або безпосередньо обробляє його чи керує ним;

b) герметизує ядерний матеріал усередині

оболонки;

c) здійснює перевірку герметичності оболонки

або цілісності зварювального шва; або

d) здійснює перевірку остаточної обробки

герметизованого палива.

Таке обладнання або системи обладнання можуть

включати, наприклад:

1) повністю автоматизовані пости контролю

паливних таблеток, спеціально призначені або

підготовлені для повірки остаточних розмірів та

поверхневих дефектів паливних таблеток;

2) автоматичні зварювальні апарати, спеціально

призначені або підготовлені для приварювання

кінцевих заглушок до паливних елементів (ТВЕЛів

- тепловипромінюючих елементів);

3) пости автоматичного випробування та

контролю, спеціально призначені або підготовлені

для перевірки герметичності готових паливних

елементів (ТВЕЛів)

Примітка. Пункт 3 позиції 4, як правило, включає обладнання для: 

a) рентгенівського контролю зварювальних швів кінцевих заглушок

паливних елементів (ТВЕЛів);

b) виявлення витоків гелію з паливних елементів (ТВЕЛів),

заповнених під тиском;

c) гамма-сканування паливних елементів (ТВЕЛів) для перевірки

правильності (суцільності) завантаження паливних таблеток

усередину.

5.

[0B001]

УСТАНОВКИ ДЛЯ РОЗДІЛЕННЯ ІЗОТОПІВ

ПРИРОДНОГО УРАНУ, ЗБІДНЕНОГО УРАНУ АБО

СПЕЦІАЛЬНОГО МАТЕРІАЛУ, ЩО

РОЗЩІПЛЮЄТЬСЯ, ТА ОБЛАДНАННЯ, КРІМ

АНАЛІТИЧНИХ ПРИЛАДІВ, СПЕЦІАЛЬНО

ПРИЗНАЧЕНЕ АБО ПІДГОТОВЛЕНЕ ДЛЯ ЦЬОГО

 

Примітка. Установки, обладнання та технологія для розділення ізотопів урану у

багатьох випадках мають близьку спорідненість з установками,

обладнанням та технологією для розділення стабільних ізотопів. В

окремих випадках заходи контролю, передбачені позицією 5 розділу

B частини I цього Списку, також поширюються на установки та

обладнання, призначені для розділення стабільних ізотопів. Ці заходи

контролю за установками та обладнанням для розділення стабільних



ізотопів є додатковими до заходів контролю за установками і

обладнанням, спеціально призначеними або підготовленими для

обробки, використання чи виробництва спеціального матеріалу, що

розщеплюється, зазначеними у розділі A частини I цього Списку.

Ці заходи не поширюються на процес електромагнітного розділення

ізотопів, який розглядається в частині II цього Списку.

Заходи контролю, передбачені позицією 5 розділу B частини I цього

Списку, однаково поширюються незалежно від того, чи є

призначеним використанням розділення ізотопів урану, чи

розділення стабільних ізотопів на такі процеси:

газоцентрифугальний, газодифузійний, процес плазмового

розділення та аеродинамічні процеси.

Щодо деяких процесів, спорідненість з розділенням ізотопів урану

залежить від елементу (стабільного ізотопу), що відділяється. Такими

процесами є: процеси на основі лазера (наприклад, молекулярний

метод атомарних парів), хімічний обмін та іонний обмін. Ці процеси

необхідно оцінювати у кожному конкретному випадку для здійснення

відповідних заходів контролю, передбачених позицією 5 розділу B

частини I цього Списку, на застосування, пов'язані із стабільними

ізотопами.

  Вироби, на які поширюється значення фрази

"спеціально призначене або підготовлене

обладнання, крім аналітичних приладів" для

розділення ізотопів урану, зазначене в позиціях 5.1

- 5.9 розділу B частини I цього Списку

8401 20 00 00

5.1.

[0B001.b]

Газові центрифуги та вузли і компоненти,

спеціально призначені або підготовлені для

використання в газових центрифугах

8401 20 00 00

з 8421

Примітка. Газова центрифуга зазвичай складається з тонкостінного циліндра

(циліндрів) діаметром від 75 мм (3 дюйми) до 400 мм (16 дюймів) з

вертикальною центральною віссю, який перебуває у вакуумі і

обертається з високою обертовою швидкістю порядку 300 м/с або

більше.

Для досягнення високої швидкості конструкційні матеріали

обертових компонентів повинні мати високе значення відношення

міцності до щільності, а роторна збірка та окремі її компоненти

повинні виготовлятися з високим ступенем точності, щоб розбаланс

був мінімальним.

На відміну від інших центрифуг, газова центрифуга для збагачення

урану має всередині роторної камери обертову перегородку

(перегородки) у формі диска й нерухому систему подачі та відводу

газу UF 6, яка складається щонайменше з трьох окремих каналів, два з

яких з'єднані з уловлювачами, що відходять від осі ротора до



периферійної частини роторної камери.

У вакуумі перебуває також ряд важливих нерухомих елементів, які

мають особливу конструкцію, проте не складні у виготовленні та

виготовляються з неунікальних матеріалів. У зв'язку з тим, що

центрифугальна установка вимагає включення до свого складу

значної кількості таких компонентів, їх кількісний показник може бути

важливою ознакою для визначення кінцевого використання.

5.1.1. Обертові компоненти

a) повні роторні збірки

тонкостінні циліндри або ряд з'єднаних між собою

тонкостінних циліндрів, виготовлених з одного чи

більше матеріалів з високим значенням величини

відношення міцності до щільності, зазначених у

технічній примітці до цієї позиції. З'єднання

циліндрів між собою здійснюється за допомогою

гнучких сильфонів або кілець, зазначених у позиції

5.1.1.c. Складений ротор має внутрішню (внутрішні)

перегородку (перегородки) та кінцеві вузли,

зазначені в позиціях 5.1.1.d та 5.1.1.e. Повна збірка, у

разі поставки замовнику частково складеною,

також підлягає контролю

b) роторні труби

спеціально призначені або підготовлені

тонкостінні циліндри з товщиною стінки 12 мм (0,5

дюйма) або менше, діаметром від 75 мм (3 дюйми)

до 400 мм (16 дюймів), виготовлені з одного або

більше матеріалів, що мають високе значення

величини відношення міцності до щільності,

зазначених у технічній примітці до цієї позиції;

c) кільця або сильфони

компоненти, спеціально призначені або

підготовлені для створення місцевої опори для

роторної труби або з'єднання декількох роторних

труб. Сильфони - це короткі циліндри з товщиною

стінки 3 мм (0,12 дюйма) або менше, діаметром від

75 мм (3 дюйми) до 400 мм (16 дюймів), які мають

один гофр та виготовлені з одного з матеріалів з

високим значенням величини відношення

міцності до щільності, зазначених у технічній

примітці до цієї позиції;

d) перегородки

компоненти у формі диска діаметром від 75 мм (3

дюйми) до 400 мм (16 дюймів), спеціально

призначені або підготовлені для установки

8401 20 00 00

8421 91

8421 99 00 00



всередині роторної труби центрифуги для того,

щоб ізолювати випускну камеру від головної

розділювальної камери та, у деяких випадках,

сприяти циркуляції газу UF 6 усередині головної

розділювальної камери, та виготовлені з одного з

матеріалів з високим значенням величини

відношення міцності до щільності, зазначених у

технічній примітці до цієї позиції;

e) верхні та нижні кришки

компоненти у формі диска діаметром від 75 мм (3

дюйми) до 400 мм (16 дюймів), спеціально

призначені або підготовлені так, щоб точно

відповідати діаметру кінців роторної труби і

завдяки цьому утримувати UF 6 усередині неї та, у

деяких випадках, підтримувати, утримувати або

містити в собі як складову частину елементи

верхнього підшипника (верхня кришка), або

служити в якості несучої частини обертових

елементів електродвигуна та нижнього

підшипника (нижня кришка), та виготовлені з

одного з матеріалів з високим значенням

величини відношення міцності до щільності,

зазначених у технічній примітці до цієї позиції

Технічна

примітка.

Для обертових компонентів центрифуг використовуються такі

матеріали:

a) мартенситно-старіюча сталь, що має максимальну межу міцності на

розтягання 2,05 х 10 9 Н/м  2 

(300000 фунт/дюйм 2) або більше;

b) алюмінієві сплави, що мають максимальну межу міцності на

розтягання 0,46 х 10 9 Н/м  2 (67000 фунт/дюйм 2) або більше;

c) волокнисті (ниткоподібні) матеріали, придатні для використання в

композитних структурах і мають питомий модуль пружності 3,18 х 10 6

м або більше та максимальну питому межу міцності на розтягання

7,62 х 10 4 м або більше ("питомий модуль пружності" - це модуль Юнга

в Н/м 2, поділений на питому вагу в Н/м  3; "максимальна питома межа

міцності на розтягання" - це максимальна межа міцності на

розтягання в Н/м 2, поділена на питому вагу в Н/м  3).

5.1.2. Статичні компоненти  

a) підшипники з магнітною підвіскою

спеціально призначені або підготовлені вузли

підшипників, які складаються з кільцевого магніту,

підвішеного в обоймі, яка містить демпфірувальне

з 8482

8483 30



середовище. Обойма виготовляється з

корозійностійкого до UF 6 матеріалу (див. примітку

наприкінці позиції 5.2). Магніт з'єднується з

полюсним наконечником або другим магнітом,

установленим на верхній кришці, зазначеній у

позиції 5.1.1.e. Магніт може мати форму кільця із

співвідношенням між зовнішнім та внутрішнім

діаметром 1,6:1 або менше. Магніт може мати

форму, що забезпечує початкову проникність 0,15

Гн/м (120000 СГС) або більше, чи залишкову

намагніченість 98,5 відсотка або більше, чи

добуток індукції на максимальну напруженість

поля більш як 80 кДж/м 3 (10 7 Гс.Е). Крім звичайних

властивостей матеріалу необхідною передумовою

є обмеження дуже малими допусками (менш як 0,1

мм або 0,004 дюйма) відхилення магнітних осей

від геометричних, або забезпечення особливої

гомогенності матеріалу магніту;

b) підшипники/демпфери

спеціально призначені або підготовлені

підшипники, які містять вузол вісь/ущільновальне

кільце, змонтований на демпфері. Вісь - це, як

правило, вал, виготовлений із загартованої сталі, з

одним кінцем у формі напівсфери та із засобами

під'єднання до нижньої кришки, що зазначена в

позиції 5.1.1.e, на другому кінці. Проте, вал може

бути з'єднаний з гідродинамічним підшипником.

Кільце має форму таблетки з напівсферичною

заглибиною на одній поверхні. Ці компоненти

часто поставляються окремо від демпфера;

з 8482

8483 30

c) молекулярні насоси

спеціально призначені або підготовлені циліндри

з виточеними або витисненими всередині

спіральними канавками та висвердленими

всередині отворами. Типовими є такі розміри:

внутрішній діаметр - від 75 мм (3 дюйма) до 400 мм

(16 дюймів); товщина стінки - 10 мм (0,4 дюйма) або

більше; довжина дорівнює або перевищує діаметр.

Канавки, як правило, мають прямокутний

поперечний переріз і глибину 2 мм (0,08 дюйма)

або більше;

8414 10 30 00

d) статори двигунів

спеціально призначені або підготовлені статори

8503 00 99 00



кільцевої форми для високошвидкісних

багатофазних гістерезисних (або реактивних)

електродвигунів змінного струму для синхронної

роботи в умовах вакууму в діапазоні частот 600 -

2000 Гц та в діапазоні потужностей 50 - 1000 Вт.

Статори складаються з багатофазних обмоток на

багатошаровому залізному осерді з низькими

втратами, яке складається з тонких пластин, як

правило, завтовшки 2 мм (0,08 дюйма) або менше;

e) корпуси/приймачі центрифуг

компоненти спеціально призначені або

підготовлені для розміщення в них збірки

роторної труби газової центрифуги. Корпус

складається з жорсткого циліндра із стінкою

завтовшки до 30 мм (1,2 дюйма) з прецизійно

обробленими кінцями для установки підшипників

з одним або кількома фланцями для монтажу.

Оброблені кінці паралельні один одному і

перпендикулярні до поздовжньої осі циліндра в

межах 0,05 градуса або менше. Корпус може мати

також комірчасту конструкцію, яка дає змогу

встановлювати кілька роторних труб. Корпуси

виготовлені з матеріалів, корозійностійких до UF 6,

або захищені покриттям з таких матеріалів;

8401 20 00 00

f) уловлювачі

спеціально призначені або підготовлені трубки з

внутрішнім діаметром до 12 мм (0,5 дюйма) для

відведення газу UF 6 з роторної труби центрифуги

за принципом дії трубки Піто (тобто з отвором,

спрямованим на круговий потік газу всередині

роторної труби, що досягається, наприклад,

згином кінця радіально розташованої трубки), які

можна з'єднати з центральною системою

відведення газу. Трубки виготовлені з матеріалів,

корозійностійких до UF 6, або захищені покриттям

з таких матеріалів

8401 20 00 00

5.2.

[0B001.b]

Спеціально призначені або підготовлені

допоміжні системи, обладнання та компоненти

для використання на газоцентрифугальних

установках із збагачення

 

Примітка. Допоміжні системи, обладнання й компоненти газоцентрифугальної

установки для збагачення являють собою системи установки,



необхідні для подачі UF 6 у центрифуги, для зв'язку окремих

центрифуг між собою з метою утворення каскадів (або ступенів) для

досягнення більш високого збагачення й відведення продукту і

хвостів UF 6 із центрифуг, а також обладнання, необхідне для

приведення в дію центрифуг або для керування установкою.

Зазвичай UF 6 випаровується з твердої речовини всередині

автоклавів, що підігріваються, і подається в газоподібній формі до

центрифуг через систему колекторних трубопроводів каскаду.

Продукт і хвости UF 6, що надходять з центрифуг у вигляді

газоподібних потоків, також проходять через систему колекторних

трубопроводів каскаду до охолоджуваних уловлювачів (що працюють

при температурі близько 203 К (- 70° C), де вони конденсуються і

потім переміщуються у відповідні контейнери для транспортування

або зберігання. Оскільки установка для збагачення складається з

багатьох тисяч центрифуг, зібраних у каскади, створюються

багатокілометрові колекторні трубопроводи каскадів з тисячами

зварних швів, причому схема основної частини їхніх з'єднань

багаторазово повторюється. Обладнання, компоненти та системи

трубопроводів виготовляються з дотриманням високих вимог до

вакуум-щільності й чистоти обробки.

5.2.1. Системи подачі та системи відведення продукту і

хвостів

8401 20 00 00

1) спеціально призначені або підготовлені

технологічні системи включають

 

a) живильні автоклави (або станції), що

використовуються для подачі UF 6 до каскадів

центрифуг при тиску до 100 кПа (15 фунт/дюйм 2) і

швидкості 1 кг/год або більше;

8419 89

b) десубліматори (або холодні уловлювачі), що

використовуються для виведення UF 6 з каскадів

при тиску до 3 кПа та здатні охолоджуватися до 203

К (-70° C) і нагріватися до 343 К (+70° C);

8401 20 00 00

2) станції продукту і хвостів, що використовуються

для відведення UF 6 до контейнерів. Ця установка,

обладнання і трубопроводи повністю виготовлені

з корозійностійких до UF 6 матеріалів або захищені

покриттям з таких матеріалів (див. примітку

наприкінці позиції 5.2), з дотриманням високих

вимог до вакуум-щільності і чистоти обробки

8401 20 00 00

5.2.2. Машинні системи колекторних трубопроводів 8401 20 00 00



спеціально призначені або підготовлені системи

трубопроводів та колекторів для утримання UF 6

усередині центрифугальних каскадів. Система

трубопроводів - це, як правило, система з

потрійним колектором, де кожна центрифуга

з'єднана з кожним із колекторів. Таким чином,

схема основної частини їх з'єднання багаторазово

повторюється. Вона повністю виготовлена з

корозійностійких до UF 6 матеріалів (див. примітку

в кінці позиції 5.2) з дотриманням високих вимог

до вакуум-щільності і чистоти обробки

5.2.3. Спеціальні стопорні та регулюючі клапани

спеціально призначені або підготовлені ручні чи

автоматичні, стопорні або регулюючі клапани

сильфонного типу виготовлені з корозійностійких

до UF 6 матеріалів або захищені покриттям з таких

матеріалів, діаметром від 10 до 160 мм, для

використання в головних або допоміжних

системах газоцентрифугальних збагачувальних

установок

 

5.2.4. Мас-спектрометри/джерела іонів для UF 6

спеціально призначені або підготовлені магнітні

чи квадрупольні мас-спектрометри здатні в

оперативному режимі здійснювати відбір проб

маси, що подається, продукту або хвостів з газових

потоків UF 6 і мають усі такі характеристики:

1) роздільна здатність дорівнює 1 а.о.м. при масі

більш як 320 а.о.м. (а.о.м. - атомна одиниця маси);

2) містять джерела іонів, виготовлені з ніхрому або

монелю, чи захищені покриттям з таких матеріалів,

чи нікельовані;

3) містять іонізаційні джерела з бомбардуванням

електронами;

4) містять колекторну систему, придатну для

ізотопного аналізу

9027 30 00 10

9027 30 00 90

5.2.5. Перетворювачі частоти

перетворювачі частоти (конвертори або

інвертори), спеціально призначені або

підготовлені для живлення статорів двигунів, як

вони визначені у позиції 5.1.2.d, або частини,

компоненти та підзбірки таких перетворювачів

частоти, що мають усі такі характеристики:

8502 40 90 00

8504 40 50 00

8504 40 94 00

8504 40 96 00

8504 40 97 00

8504 40 99 00



1) багатофазний вихід у діапазоні від 600 до 2000

Гц;

2) висока стабільність (стабілізація частоти краще

ніж 0,1 відсотка);

3) низькі нелінійні викривлення (менш як 2

відсотки);

4) коефіцієнт корисної дії більш як 80 відсотків

Примітка. Зазначене у позиціях 5.2.1 - 5.2.5 обладнання вступає в безпосередній

контакт з технологічним газом UF 6 або безпосередньо керує

роботою центрифуг та проходженням газу від центрифуги до

центрифуги та з каскаду в каскад.

Корозійностійкі до UF 6 матеріали включають нержавіючу сталь,

алюміній, алюмінієві сплави, нікель або сплави, що містять 60 відсотків

або більше нікелю.

5.3.

[0B001.c]

Спеціально призначені або підготовлені збірки та

компоненти для використання у газодифузійному

збагаченні

 

Примітка. При газодифузійному методі розділення ізотопів урану основною

технологічною збіркою є спеціальний пористий газодифузійний

бар'єр, теплообмінник для охолодження газу, який нагрівається у

процесі стискання, ущільнювальні, регулювальні клапани та

трубопроводи. Оскільки в газодифузійній технології

використовується UF 6, все обладнання, трубопроводи й поверхні

вимірювальних приладів, які вступають у контакт з газом, повинні

виготовлятися з матеріалів, що зберігають стабільність при контакті з

UF 6. Газодифузійна установка складається з ряду таких збірок, тому їх

кількість може бути важливою ознакою кінцевого використання.

5.3.1. Газодифузійні бар'єри  

a) спеціально призначені або підготовлені тонкі

пористі фільтри з розміром пор 100 - 1000 А

(ангстремів) та завтовшки 5 мм (0,5 дюйма) або

менше, а для трубчастих форм - діаметром 25 мм (1

дюйм) або менше, виготовлені з металевих,

полімерних чи керамічних матеріалів,

корозійностійких до UF 6; та

8401 20 00 00

8421 39 98 00

b) спеціально підготовлені сполуки або порошки

для виготовлення таких фільтрів. Такі сполуки та

порошки включають нікель або сплави, що містять

60 відсотків або більше нікелю, окис алюмінію чи

стійкі до UF 6 повністю фторовані вуглеводневі

7504 00 00 00

2818 20 00 00

2903 30 80 00



полімери з чистотою 99,9 відсотка або більше, з

розміром частинок менш як 10 мкм та з високим

ступенем однорідності за розміром частинок,

спеціально підготовлені для виготовлення

газодифузійних бар'єрів

5.3.2. Камери дифузорів

спеціально призначені або підготовлені

герметичні циліндричні посудини діаметром

більш як 300 мм (12 дюймів) та завдовжки більш як

900 мм (35 дюймів) чи прямокутні посудини

порівнянних розмірів, які мають один впускний та

два випускних патрубки, діаметр кожного з яких

перевищує 50 мм (2 дюйми), для розміщення в них

газодифузійних бар'єрів, виготовлені із стійких до

UF 6 матеріалів або захищені покриттям з таких

матеріалів та призначені для встановлення у

горизонтальному чи вертикальному положенні

7310 10 00 00

7508 90 00 00

7611 00 00 00

з 7612

5.3.3. Компресори та газодувки

спеціально призначені або підготовлені осьові,

відцентрові або об'ємні компресори чи газодувки

з об'ємною продуктивністю на вході 1 м 3/хв або

більше UF 6 та з тиском на виході до кількох сотень

кПа (100 фунт/кв. дюйм) призначені для

довготривалої експлуатації в середовищі UF 6 з

електродвигуном відповідної потужності або без

нього, а також окремі вузли таких компресорів та

газодувок. Ці компресори та газодувки мають

перепад тиску від 2:1 до 6:1 і виготовлені з

корозійностійких до UF 6 матеріалів, або захищені

покриттям з таких матеріалів

з 8414 80

5.3.4. Ущільнення обертових валів

спеціально призначені або підготовлені вакуумні

ущільнення встановлені на стороні подачі та на

стороні виходу для ущільнення вала, що з'єднує

ротор компресора або газодувки з привідним

двигуном таким чином, щоб забезпечити надійну

герметизацію від натікання повітря до внутрішньої

камери компресора або газодувки, заповненої UF

6. Такі ущільнення, як правило, проектуються для

швидкості натікання буферного газу менш як 1000

см 3/хв (60 дюйм  3/хв)

8484 10 90 00

8419 50 90 00

8483 40

8484 90 90 00

8484 20 00 00

8485 90 80 00



5.3.5. Теплообмінники для охолодження UF 6

спеціально призначені або підготовлені

теплообмінники виготовлені із стійких до впливу

UF 6 матеріалів (за винятком нержавіючої сталі) чи

захищенні покриттям з таких матеріалів або міді,

або будь-якою комбінацією цих металів і

розраховані на швидкість зміни тиску, обумовлену

натіканням, менш як 10 Па (0,0015 фунт/дюйм 2) за

годину при перепаді тиску 100 кПа (15 фунт/дюйм 2)

8419 50 90 00

5.4.

[0B002]

Спеціально призначені або підготовлені

допоміжні системи, обладнання та компоненти

для використання у газодифузійному збагаченні

 

Примітка. Допоміжні системи, обладнання та компоненти для газодифузійних

установок для збагачення являють собою системи установки,

необхідні для подачі UF 6 у газодифузійну збірку, для з'єднання

окремих збірок між собою та утворення каскадів (ступенів) з метою

поступового досягнення більш високого збагачення та відведення

продукту і хвостів UF 6 з дифузійних каскадів. Через високоінерційні

характеристики дифузійних каскадів будь-яке переривання їхньої

роботи, особливо їх зупинка, призводять до серйозних наслідків.

Отже, на газодифузійній установці важливе значення мають чітке і

постійне підтримування вакууму в усіх технологічних системах,

автоматичний захист від аварій і точне автоматичне регулювання

потоку газу. Все це призводить до необхідності оснащення установки

великою кількістю спеціальних вимірювальних, регулюючих і

керуючих систем.

Як правило, UF 6 випаровується з циліндрів, розташованих усередині

автоклавів, і подається в газоподібній формі до вхідних точок через

систему колекторних трубопроводів каскаду. Продукт і хвости UF 6, що

надходять із вихідних точок у формі газоподібних потоків, проходять

через систему колекторних трубопроводів каскаду або до

охолоджуваних уловлювачів, або до компресорних станцій, де

газоподібний потік UF 6 скраплюється та потім поміщається у

відповідні контейнери для транспортування або зберігання. Оскільки

газодифузійна установка для збагачення має велику кількість

газодифузійних збірок, зібраних у каскади, створюються

багатокілометрові колекторні трубопроводи каскадів з тисячами

зварних швів, причому схема основної частини їх з'єднань

багаторазово повторюється. Обладнання, компоненти та системи

трубопроводів виготовляються з дотриманням високих вимог до

вакуум-щільності й чистоти обробки.

5.4.1. Системи подачі та відведення продукту і хвостів  



спеціально призначені або підготовлені

технологічні системи здатні працювати при тиску

300 кПа (45 фунт/дюйм 2) або менше, включаючи:

8401 20 00 00

живильні автоклави (або системи), що

використовуються для подачі UF 6 до

газодифузійних каскадів;

з 8419 89

десубліматори (або холодні уловлювачі), що

використовуються для вилучення UF 6 з

газодифузійних каскадів;

8401 20 00 00

станції зрідження, де UF 6 у газоподібній формі з

каскаду стискається і охолоджується до рідкого

стану;

8419 60 00 00

станції продукту або хвостів, що використовуються

для переміщення UF 6 до контейнерів

8401 20 00 00

5.4.2. Системи колекторних трубопроводів

спеціально призначені або підготовлені системи

трубопроводів та системи колекторів для

транспортування UF 6 усередині газодифузійних

каскадів. Ця мережа трубопроводів, як правило, є

системою з подвійним колектором, де кожна

камера з'єднана з кожним колектором

8401 20 00 00

5.4.3. Вакуумні системи  

a) спеціально призначені або підготовлені великі

вакуумні магістралі, вакуумні колектори та

вакуумні насоси, які мають продуктивність на вході

5 м 3/хв (175 фут  3/хв) або більше;

8401 20 00 00

b) вакуумні насоси, спеціально призначені для

роботи в газовому середовищі, що містить UF 6, та

виготовлені з алюмінію, нікелю або сплавів, які

містять понад 60 відсотків нікелю чи захищені

покриттям з таких матеріалів. Такі насоси можуть

бути ротаційними або поршневими, мати

витискуючі та фтористовуглецеві ущільнення, а

також спеціальні робочі рідини

8414 10 20 00

8414 10 30 00

8414 10 50 00

8414 10 80 00

5.4.4. Спеціальні стопорні та регулюючі клапани

спеціально призначені або підготовлені ручні чи

автоматичні стопорні та регулюючі клапани

сильфонного типу виготовлені із стійких до UF 6

з 8481 10

8481 30 91 00

8481 30 99 00

з 8481 80



матеріалів, діаметром від 40 до 1500 мм (від 1,5 до

59 дюймів) для встановлення в основних та

допоміжних системах газодифузійних установок із

збагачення

5.4.5.

 

Мас-спектрометри/джерела іонів для UF 6

спеціально призначені або підготовлені магнітні

чи квадрупольні мас-спектрометри здатні в

оперативному режимі здійснювати відбір проб

маси, що подається, продукту або хвостів з газових

потоків UF 6 і мають усі такі характеристики:

1) роздільна здатність дорівнює 1 а.о.м. при масі

більш як 320 а.о.м.;

2) містять джерела іонів, виготовлені з ніхрому або

монелю, чи захищені покриттям з таких матеріалів,

чи нікельовані;

3) містять іонізаційні джерела з бомбардуванням

електронами;

4) містять колекторну систему, придатну для

ізотопного аналізу

9027 30 00 10

9027 30 00 90

Примітка. Зазначене у позиціях 5.4.1 - 5.4.5 обладнання вступає в безпосередній

контакт з технологічним газом UF 6 або безпосередньо регулює потік

у межах каскаду. Усі поверхні, що вступають у контакт з технологічним

газом, цілком виготовлені із стійких до UF 6 матеріалів або захищені

покриттям з таких матеріалів. Для цілей позицій, що стосуються

газодифузійного обладнання, корозійностійкі до UF 6 матеріали

включають нержавіючу сталь, алюміній, алюмінієві сплави, окис

алюмінію, нікель або сплави, що містять 60 відсотків або більше

нікелю, а також стійкі до UF 6 повністю фторовані вуглеводневі

полімери.

5.5.

[0B001.d]

Спеціально призначені або підготовлені системи,

обладнання та компоненти для використання в

аеродинамічних збагачувальних установках

 

Примітки. 1. У процесах аеродинамічного збагачення суміш газоподібного UF 6 і

легкого газу (водень або гелій) стискається і потім пропускається

через розділювальні елементи, у яких розділення ізотопів

завершується за допомогою одержання великих відцентрових сил по

геометрії криволінійної стінки. Успішно розроблені два процеси

цього типу: процес соплового розділення та процес вихрової трубки.

Для обох процесів основними компонентами каскаду розділення є

циліндричні корпуси, в яких розміщені спеціальні розділювальні

елементи (сопла або вихрові трубки), газові компресори й

теплообмінники для відведення тепла, що утворюється при



стисканні. Для аеродинамічних установок потрібен цілий ряд таких

каскадів, тому їх кількість може бути важливою ознакою кінцевого

використання. Оскільки в аеродинамічному процесі

використовується UF 6, поверхні обладнання, трубопроводів і

вимірювальних приладів, які вступають у контакт із газом, повинні

виготовлятися з матеріалів, що зберігають стабільність при контакті з

UF 6.

2. Перелічене нижче обладнання вступає в безпосередній контакт з

технологічним газом UF 6 або безпосередньо регулює потік у межах

каскаду. Усі поверхні, що вступають у контакт з технологічним газом,

повністю виготовлені із стійких до UF 6 матеріалів або захищені

покриттям з таких матеріалів. Для цілей позицій, що стосуються

обладнання для аеродинамічного збагачення, корозійностійкі до UF 6

матеріали включають мідь, нержавіючу сталь, алюміній, алюмінієві

сплави, нікель або сплави, що містять 60 відсотків або більше нікелю, а

також стійкі до UF 6 повністю фторовані вуглеводневі полімери.

5.5.1. Розділювальні сопла

спеціально призначені або підготовлені

розділювальні сопла та їх збірки. Розділювальні

сопла складаються із шпаруватих вигнутих каналів

з радіусом кривизни менш як 1 мм (як правило, від

0,1 до 0,05 мм), корозійностійких до UF 6, які мають

усередині різальну кромку, яка розділяє потік газу

через сопло на дві фракції

8401 20 00 00

5.5.2. Вихрові трубки

спеціально призначені або підготовлені вихрові

трубки та їх збірки. Вихрові трубки - циліндричні

або конічні конструкції, виготовлені з матеріалів,

корозійностійких до UF 6, або захищені покриттям

з таких матеріалів, діаметром від 0,5 до 4 см, з

відношенням довжини до діаметра 20:1 або менше

з одним чи кількома тангенціальними вхідними

отворами. Трубки можуть бути оснащені

відводами соплового типу на одному або обох

кінцях

8401 20 00 00

Примітка. Живильний газ надходить до вихрової трубки по дотичній з одного

кінця або через закручувальні лопатки, або крізь численні

тангенціальні вхідні отвори вздовж трубки.

5.5.3. Компресори та газодувки

спеціально призначені або підготовлені осьові,

відцентрові або об'ємні компресори чи газодувки

з 8414 80



виготовлені з матеріалів, корозійностійких до UF 6,

або захищені покриттям з таких матеріалів, з

об'ємною продуктивністю на вході 2 м 3/хв або

більше суміші UF 6 та газу-носія (водню або гелію)

Примітка. Такі компресори та газодувки, як правило, мають перепад тиску від

1,2:1 до 6:1.

5.5.4. Ущільнення обертових валів

спеціально призначені або підготовлені

ущільнення обертових валів, установлені на

стороні подачі та на стороні виходу для

ущільнення вала, що з'єднує ротор компресора

або газодувки з привідним двигуном таким чином,

щоб забезпечити надійну герметизацію від витоку

робочого газу або натікання повітря чи

ущільнювального газу до внутрішньої камери

компресора або газодувки, заповнених сумішшю

UF 6 та газу-носія

8484 10 90 00

8484 90 90 00

8483 40

8484 20 00 00

5.5.5. Теплообмінники для охолодження газу

спеціально призначені або підготовлені

теплообмінники виготовлені з матеріалів,

корозійностійких до UF 6, або захищені покриттям

з таких матеріалів

8419 50 90 00

5.5.6. Корпуси розділяючих елементів

спеціально призначені або підготовлені корпуси

розділяючих елементів виготовлені з матеріалів,

корозійностійких до UF 6, або захищені покриттям

з таких матеріалів для розташування в них

вихрових трубок чи сепараційних сопел

8401 20 00 00

Примітка. Такі корпуси можуть бути циліндричними камерами діаметром більш

як 300 мм і довжиною більш як 900 мм або прямокутними камерами

порівнянних розмірів та можуть бути призначені для встановлення в

горизонтальному чи вертикальному положенні.

5.5.7. Системи живлення/системи вилучення продукту

та хвостів

спеціально призначені або підготовлені

технологічні системи чи обладнання для

збагачувальних установок, виготовлені з

матеріалів, корозійностійких до UF 6, або захищені

покриттям з таких матеріалів, до складу яких

входять:

8401 20 00 00



a) живильні автоклави, печі, системи, які

використовуються для подачі UF 6 у процес

збагачення;

8401 20 00 00

8419 89 30 00

8419 89 98 00

b) десубліматори (або охолоджувані уловлювачі),

що використовуються для вилучення нагрітого UF

6 з процесу збагачення для наступного

переміщення;

8401 20 00 00

c) станції тверднення та зрідження, що

використовуються для вилучення UF 6 з процесу

збагачення шляхом стискання та переведення UF

6 в рідкий або твердий стан;

8419 60 00 00

d) станції продуктів або хвостів, які

використовуються для переміщення UF 6 до

контейнерів

8401 20 00 00

5.5.8. Системи колекторних трубопроводів

спеціально призначені або підготовлені системи

колекторних трубопроводів виготовлені з

корозійностійких до UF 6 матеріалів або захищені

покриттям з таких матеріалів для

транспортування UF 6 у межах аеродинамічних

каскадів. Ця мережа трубопроводів, як правило, є

системою з подвійним колектором, де кожний

каскад або група каскадів з'єднані з кожним

колектором

8401 20 00 00

5.5.9. Вакуумні системи і насоси:  

a) спеціально призначені або підготовлені

вакуумні системи з продуктивністю на вході 5 м 3/

хв або більше, які складаються з вакуумних

магістралей, вакуумних колекторів та вакуумних

насосів, призначених для роботи в газових

середовищах, що містять UF 6;

8401 20 00 00

b) спеціально призначені або підготовлені для

роботи в газових середовищах, що містять UF 6,

виготовлені з матеріалів, корозійностійких до UF 6,

або захищені покриттям з таких матеріалів. У таких

насосах можуть використовуватися фторвуглецеві

ущільнення та спеціальні робочі рідини

8414 10 30 00

8414 10 50 00

8414 10 20 00

8414 10 80 00

5.5.10. Спеціальні стопорні та регулюючі клапани

спеціально призначені або підготовлені ручні чи

з 8481 10

8481 30 91 00



автоматичні стопорні та регулюючі клапани

сильфонного типу виготовлені з матеріалів,

корозійностійких до UF 6, або захищені покриттям

з таких матеріалів, діаметром від 40 до 1500 мм для

встановлення в головних та допоміжних системах

аеродинамічних збагачувальних установок

8481 30 99 00

з 8481 80

5.5.11. Мас-спектрометри/джерела іонів для UF 6

спеціально призначені або підготовлені магнітні

чи квадрупольні мас-спектрометри здатні в

оперативному режимі здійснювати відбір проб

маси, що подається, продукту або хвостів з газових

потоків UF 6 і мають усі такі характеристики:

1) роздільна здатність дорівнює 1 а.о.м. при масі

більш як 320 а.о.м.;

2) містять джерела іонів, виготовлені з ніхрому або

монелю, чи захищені покриттям з таких матеріалів,

чи нікельовані;

3) містять іонізаційні джерела з бомбардуванням

електронами;

4) містять колекторну систему, придатну для

ізотопного аналізу

9027 30 00 10

9027 30 00 90

5.5.12. Системи відокремлення UF 6 від газу-носія

спеціально призначені або підготовлені

технологічні системи для відокремлення UF 6 від

газу-носія (водню чи гелію)

8401 20 00 00

Примітка. Такі системи призначені для зменшення вмісту UF 6 у газі-носії до

однієї частини на мільйон (до 1 ppm) або менше та можуть включати

таке обладнання:

a) кріогенні теплообмінники та кріосепаратори, здатні створювати

температуру -120° C або менше; або

b) блоки кріогенного охолодження, здатні створювати 

температуру -120° C або менше; або

c) блоки розділювальних сопел або вихрових трубок для відділення

UF 6 від газу-носія; або

d) охолоджувані уловлювачі UF 6, здатні створювати 

температуру -20° C або менше.

5.6.

[0B001.e]

Спеціально призначені або підготовлені системи,

обладнання та компоненти для використання в

установках хімічного обміну або іонообмінного

збагачення

 

Примітка. Незначна відмінність ізотопів урану по масі призводить до невеликих



змін у рівновазі хімічних реакцій, які можуть використовуватися як

основа для розділення ізотопів. Успішно розроблено два процеси:

рідинно-рідинний хімічний обмін і твердо-рідинний іонний обмін.

У процесі рідинно-рідинного хімічного обміну в протитечії

відбувається взаємодія рідких фаз, які не змішуються (водних та

органічних), що призводить до ефекту каскадування тисяч стадій

розділення. Водна фаза складається з хлориду урану в розчині

соляної кислоти; органічна фаза складається з екстрагента, що містить

хлорид урану в органічному розчиннику. Контактними фільтрами в

розділювальному каскаді можуть бути рідинно-рідинні обмінні

колони (імпульсні колони із сітчастими тарілками) або рідинні

центрифугальні контактні фільтри. На обох кінцях розділювального

каскаду з метою забезпечення рефлюкса на кожному кінці необхідні

хімічні перетворення (окислювання й відновлення). Головне завдання

конструкції полягає в тому, щоб не допустити забруднення

технологічних потоків іонами деяких металів. У зв'язку з цим

використовуються пластикові, покриті пластиком (включаючи

застосування фторованих вуглеводневих полімерів) та/або покриті

склом колони і трубопроводи.

У твердо-рідинному іонообмінному процесі збагачення досягається

за допомогою адсорбції/десорбції урану на спеціальній іонообмінній

смолі або адсорбенті, що дуже швидко вступає у реакцію. Розчин

урану в соляній кислоті й інші хімічні реагенти пропускаються через

циліндричні збагачувальні колони, що містять ущільнені шари

адсорбенту. Для підтримки безперервності процесу необхідна

система рефлюкса з метою вивільнення урану з адсорбенту назад у

рідкий потік, для того щоб можна було збирати продукт і хвости. Це

досягається шляхом використання підходящих хімічних реагентів

відновлення/окислювання, які повністю регенеруються в окремих

зовнішніх петлях і які можуть частково регенеруватися в самих

ізотопних розділювальних колонах. Присутність у процесі гарячих

концентрованих розчинів соляної кислоти вимагає, щоб обладнання

було виготовлене із спеціальних корозійностійких матеріалів або

захищене покриттям з таких матеріалів.

5.6.1. Рідинно-рідинні обмінні колони (хімічний обмін)

протитечійні рідинно-рідинні обмінні колони з

підведенням зовнішньої механічної енергії (тобто

пульсуючі колони із сітчастими тарілками, колони

з тарілками, що здійснюють зворотно-

поступальний рух, та колони з внутрішніми

турбінними змішувачами) спеціально призначені

або підготовлені для збагачення урану з

використанням процесу хімічного обміну. Для

забезпечення корозійної стійкості до

8401 20 00 00



концентрованих розчинів соляної кислоти ці

колони та їх внутрішні компоненти

виготовляються з придатних для цього

пластикових матеріалів (таких, як фторвуглецеві

полімери) або захищені покриттям з таких

матеріалів чи скла. Колони спроектовані на

короткий (30 секунд або менше) час проходження

ступені

5.6.2. Центрифугальні рідинно-рідинні контактні фільтри

(хімічний обмін)

центрифугальні рідинно-рідинні контактні фільтри

спеціально призначені або підготовлені для

збагачення урану з використанням процесу

хімічного обміну. У таких контактних фільтрах

використовується обертання для диспергування

органічних та водних потоків, а потім - відцентрова

сила для розділення фаз. Для забезпечення

корозійної стійкості до розчинів соляної кислоти ці

контактні фільтри виготовляються з придатних для

цього пластикових матеріалів (таких, як

фторвуглецеві полімери) або захищені покриттям

з таких матеріалів, чи скла. Центрифугальні

контактні фільтри спроектовані на короткий (30

секунд або менше) час проходження ступені

8401 20 00 00

5.6.3. Системи та обладнання для відновлення урану

(хімічний обмін):

a) спеціально призначені або підготовлені

електрохімічні відновлювальні камери

(електролізери) для відновлення урану з одного

валентного стану в інший для збагачення урану з

використанням процесу хімічного обміну.

Матеріали камер, які перебувають у контакті з

технологічними розчинами, повинні бути

корозійностійкими до концентрованих розчинів

соляної кислоти;

8401 20 00 00

Примітка. Катодний відсік камер повинен бути спроектований так, щоб

запобігати повторному окисленню урану до стану з більш високою

валентністю. Для утримання урану в катодному відсіку камера може

мати непроникну діафрагмову мембрану, виготовлену із

спеціального катіонообмінного матеріалу. Катод складається з

твердого провідника, такого, як графіт.

  b) спеціально призначені або підготовлені  



системи, розташовані на виході продукту з каскаду,

для відгонки U +4 з органічного потоку,

регулювання концентрації кислоти та живлення

електрохімічних відновлювальних камер

Примітка. Такі системи складаються з обладнання для екстракції розчинником

для відгонки U +4 з органічного потоку в водний розчин, обладнання

випарювання та/або іншого обладнання для досягнення

регулювання та контролю водневого показника, а також насосів та

інших пристроїв передачі для живлення електрохімічних

відновлювальних камер. Основне завдання конструкції полягає в

тому, щоб уникнути забруднення водного потоку іонами певних

металів. Частини обладнання системи, що знаходяться в контакті з

технологічним потоком, виготовляються з придатних для цього

матеріалів (скло, фторвуглецеві полімери, поліфенілсульфат, сульфон

поліефіру, графіт, просочений смолою) або захищені покриттям з

таких матеріалів.

5.6.4. Системи підготовки живлення (хімічний обмін)

спеціально призначені або підготовлені системи

для виробництва розчинів хлориду урану високої

чистоти для установок розділення ізотопів урану в

процесі хімічного обміну

8401 20 00 00

Примітка. Такі системи складаються з обладнання для розчинення, екстракції

розчинником та/або іонообміного обладнання для очистки, а також

електролітичних камер для відновлення урану U +6 або U +4 до U +3. У

цих системах виробляються розчини хлориду урану, які мають лише

кілька частин на мільйон металевих включень, таких, як хром, залізо,

ванадій, молібден та інших двовалентних катіонів або катіонів з

більшою валентністю. Конструкційні матеріали для частин системи, у

якій обробляється високочистий уран U +3, включають скло,

фторвуглецеві полімери або графіт, покритий полівінілсульфатним

або поліефірсульфоновим пластиком та просочений смолою.

5.6.5. Системи окислення урану (хімічний обмін)

спеціально призначені або підготовлені системи

для окислення U +3 до U +4 для повернення до

каскаду розділення ізотопів урану в процесі

збагачення методом хімічного обміну

8401 20 00 00

Примітка. До складу таких систем може входити таке обладнання:

a) обладнання для контактування хлору та кисню з водним потоком,

який витікає з обладнання для розділення ізотопів та екстракції

утвореного урану U +4 у збіднений органічний потік, який

повертається з виходу продукту каскаду;



b) обладнання для відокремлення води від соляної кислоти таким

чином, що вода та концентрована соляна кислота знову можуть бути

введені до процесу в необхідних місцях.

5.6.6. Іонообмінні смоли/адсорбенти, що швидко

вступають у реакцію (іонний обмін):

іонообмінні смоли або адсорбенти, що швидко

вступають у реакцію, спеціально призначені або

підготовлені для збагачення урану з

використанням процесу іонного обміну,

включаючи смоли макросітчастої структури і (або)

мембранні структури, в яких активні групи

хімічного обміну обмежені покриттям на поверхні

неактивної пористої допоміжної структури, та інші

композитні структури в будь-якій придатній формі,

включаючи частинки або волокна з діаметрами 0,2

мм або менше. Такі іонообмінні смоли/адсорбенти

повинні бути хімічностійкими до концентрованих

розчинів соляної кислоти та достатньо міцними

фізично, щоб їх властивості не погіршувалися в

обмінних колонах. Спеціально розроблені для

досягнення високої кінетики обміну ізотопів урану

(тривалість напівобміну менше 10 секунд) смоли/

адсорбенти здатні працювати в діапазоні

температур від 100° C до 200° C

3824 90 15 00

3914 00 00 00

5.6.7. Іонообмінні колони (іонний обмін)

циліндричні колони діаметром більше 1000 мм

для утримання і підтримки заповнених шарів

іонообмінних смол/адсорбентів спеціально

призначені або підготовлені для збагачення урану

з використанням процесу іонного обміну. Такі

колони виготовлені з матеріалів, корозійностійких

до концентрованих розчинів соляної кислоти

(титан або фторвуглецеві полімери), або захищені

покриттям з таких матеріалів, здатні працювати в

діапазоні температур від 100° C до 200° C і тиску

більш як 0,7 МПа (102 фунт/дюйм 2)

8421 29 90 00

5.6.8.

 

Іонообмінні системи рефлюксу (іонний обмін):

a) спеціально призначені або підготовлені

системи хімічного чи електрохімічного

відновлення для регенерації реагента (реагентів)

хімічного відновлення, який (які)

використовується (використовуються) в каскадах

іонообмінного збагачення урану;

8421 29 90 00

 



b) спеціально призначені або підготовлені

системи хімічного або електрохімічного

окислення для регенерації реагента (реагентів)

хімічного окислення, який (які) використовується

(використовуються) в каскадах іонообмінного

збагачення урану

Примітка. У процесі іонообмінного збагачення як відновлюючий катіон може

використовуватися, наприклад, тривалентний титан (Ti +3). У такому

випадку відновлювальна система вироблятиме Ti +3 шляхом

відновлення Ti +4.

У процесі як окисник може використовуватися, наприклад,

тривалентне залізо (Fe +3). У такому випадку система окислення

вироблятиме залізо Fe +3 шляхом окислення Fe +2.

5.7.

[0B001.g]

Спеціально призначені або підготовлені системи,

обладнання і компоненти для використання в

збагачувальних установках на основі лазера

8401 20 00 00

Примітки. 1. Існуючі системи для процесів збагачення з використанням лазерів

діляться на дві категорії: ті, у яких робочим середовищем є пари

атомарного урану, і ті, у яких робочим середовищем є пари уранової

сполуки. Загальними назвами для таких процесів є: перша категорія -

лазерне розділення ізотопів за методом атомарних парів (AVLIS або

SILVA); друга категорія - молекулярний метод лазерного розділення

ізотопів (MLIS або MOLIS) і хімічна реакція за допомогою вибіркової за

ізотопами лазерної активації (CRISLA). Системи, обладнання і

компоненти для установок лазерного збагачення включають:

a) пристрої для подачі парів металевого урану (для вибіркової

фотоіонізації) або пристрої для подачі парів уранової сполуки (для

фотодисоціації або хімічної активації); 

b) пристрої для збирання збагаченого та збідненого металевого

урану в якості продукту і хвостів у першій категорії та пристрої для

збирання сполук, що дисоціювали або прореагували, у якості

продукту і необробленого матеріалу в якості хвостів у другій категорії;

c) технологічні лазерні системи для вибіркового збудження зразків

урану-235; та 

d) обладнання для підготовки подачі та конверсії продукту. Внаслідок

складності спектроскопії атомів і сполук урану може знадобитися

використання будь-якої з ряду наявних лазерних технологій.

2. Багато виробів, перелічених у цьому розділі, вступають у

безпосередній контакт з парами або рідиною металевого урану чи з

технологічним газом, який містить UF 6 або суміш UF 6 та інших газів.

Усі поверхні, які вступають у контакт з ураном або UF 6, повністю

виготовлені з корозійностійких матеріалів або захищені покриттям з



таких матеріалів. Для цілей цієї позиції, у якій перелічено обладнання,

що використовується у процесі збагачення на основі лазера,

корозійностійкі до парів або рідини, що містять металевий уран або

уранові сполуки, матеріали включають покритий оксидом ітрію графіт

і тантал, а корозійностійкі до UF 6 матеріали включають мідь,

нержавіючу сталь, алюміній, алюмінієві сплави, нікель чи сплави

нікелю, які містять 60 відсотків або більше нікелю і стійкі до UF 6

повністю фторовані вуглеводневі полімери.

5.7.1.

[0B001.g.1]

Системи для випаровування урану (AVLIS)

спеціально призначені або підготовлені системи

для випаровування урану, які містять

високопотужні смужкові чи растрові електронно-

променеві гармати з потужністю, що передається

до мішені, більше 2,5 кВт/см

8401 20 00 00

5.7.2.

[0B001.g.2]

Системи для обробки рідкого металевого урану

(AVLIS)

системи для обробки рідкого металу, спеціально

призначені або підготовлені для розплавлених

урану або уранових сплавів та складаються з

тиглів та охолоджуючого обладнання для тиглів

8401 20 00 00

Примітка. Тиглі та інші частини системи, які вступають у контакт з

розплавленими ураном або сплавами урану, виготовлені з

прийнятних корозійно- і термостійких матеріалів або захищені

покриттям з таких матеріалів. Прийнятні матеріали включають тантал,

графіт, покритий оксидом ітрію, графіт, покритий оксидами інших

рідкоземельних елементів (див. позицію 2.A.1 частини II цього Списку),

або їх сумішами.

5.7.3.

[0B001.g.3]

Системи для збору продукту та хвостів металевого

урану (AVLIS)

спеціально призначені або підготовлені системи

для збору металевого урану в рідкому чи

твердому стані

8401 20 00 00

Примітка. Компоненти цих систем виготовлені з матеріалів, стійких до

теплового та корозійного впливу парів або рідини металевого урану

(таких, як покритий оксидом ітрію графіт або тантал), або захищені

покриттям з таких матеріалів, можуть включати труби, клапани,

штуцери, жолоби, пристрої для наскрізної подачі (живлення),

теплообмінники і колекторні пластини для сепарації магнітними,

електростатичними та іншими методами.

5.7.4.

[0B001.g.4]

Корпуси сепараторних модулів (AVLIS)

спеціально призначені або підготовлені

8401 20 00 00



циліндричні чи прямокутні сосуди для

розміщення джерела парів металевого урану,

електронно-променевої гармати та збірників

продукту і хвостів

Примітка. Такі корпуси мають багато вхідних отворів для подачі

електроживлення і води, вікна для лазерних пучків, з'єднання для

вакуумних насосів, а також засоби для здійснення діагностики та

контролю приладів. Корпуси мають пристосування для відчинення і

зачинення, що дає змогу здійснювати обслуговування внутрішніх

компонентів.

5.7.5.

[0B001.h.1]

Надзвукові розширювальні сопла (MLIS)

спеціально призначені або підготовлені

надзвукові розширювальні сопла для

охолодження сумішей UF 6 та газу-носія до 150 К

(-123° C) або нижче, корозійностійкі до UF 6

8401 20 00 00

5.7.6.

[0B001.h.2]

Колектори продукту пентафториду урану (MLIS)

спеціально призначені або підготовлені

колектори для збирання твердого продукту

пентафториду урану (UF 5) складаються з фільтра,

колекторів ударного чи циклонного типу або їх

комбінацій та корозійностійкі до середовища UF

5/UF 6

8401 20 00 00

5.7.7.

[0B001.h.3]

Компресори UF 6/газу-носія (MLIS)

спеціально призначені або підготовлені

компресори для сумішей UF 6 та газу-носія

призначені для тривалої експлуатації в

середовищі UF 6. Компоненти таких компресорів,

які вступають в контакт з технологічним газом,

виготовлені з матеріалів, корозійностійких до UF 6,

або захищені покриттям з таких матеріалів

з 8414 80

5.7.8.

[0B001.c.4]

[0B001.d.3]

Ущільнення обертових валів (MLIS)

ущільнення обертових валів, що мають з'єднання

для подачі і відведення ущільнюючого газу,

спеціально призначені або підготовлені для

ущільнення вала, який з'єднує ротор компресора з

привідним мотором, таким чином, щоб

забезпечити надійну герметизацію від витікання

технологічного газу назовні або натікання повітря

чи ущільнюючого газу до внутрішньої камери

компресора, заповненого сумішшю UF 6 та газу-

носія

8484 10 90 00

8484 90 90 00

8485 90 80 00

8484 20 00 00

8483 40



5.7.9.

[0B001.h.4]

Системи фторування (MLIS)

спеціально призначені або підготовлені системи

для фторування UF 5 (твердий стан) у UF 6 (газ)

8401 20 00 00

Примітка. Такі системи призначені для фторування зібраного порошку UF 5 у UF

6 з метою подальшого збирання у контейнерах продукту або подачі

на блоки MLIS для додаткового збагачення. В рамках одного підходу

реакція фторування може бути закінчена в межах системи

розділення ізотопів, де проходить реакція та безпосереднє

вилучення з колекторів продукту. В рамках іншого підходу порошок

UF 5 може бути вилученим/переміщеним з колекторів продукту до

підходящого сосуду (наприклад, до реактора із псевдозрідженим

шаром каталізатора, гелікоїдального реактора або до жарової башти)

для фторування. В обох підходах використовують обладнання для

зберігання та передачі фтору (або інших підходящих фторуючих

реагентів) і обладнання для збирання та передачі UF 6.

5.7.10.

[0B002.g]

 

Мас-спектрометри/джерела іонів для UF 6 (MLIS)

спеціально призначені або підготовлені магнітні

чи квадрупольні мас-спектрометри здатні в

оперативному режимі здійснювати відбір проб

маси, що подається, продукту або хвостів з газових

потоків UF 6, і мають усі такі характеристики:

1) роздільна здатність дорівнює 1 а.о.м. при масі

більш як 320 а.о.м.;

2) містить джерела іонів, виготовлені з ніхрому або

монелю чи захищені покриттям з таких матеріалів,

або нікельовані;

3) містять іонізаційні джерела з бомбардуванням

електронами;

4) містять колекторну систему, придатну для

ізотопного аналізу

9027 30 00 10

9027 30 00 90

 

5.7.11.

[0B002]

 

Системи подачі та системи відведення продукту та

хвостів (MLIS)

спеціально призначені або підготовлені

технологічні системи чи обладнання для

збагачувальних установок, виготовлені з

матеріалів, корозійностійких до UF 6, або захищені

покриттям з таких матеріалів, до складу яких

входять:

8401 20 00 00

a) живильні автоклави, печі або системи, які

використовуються для подачі UF 6 у процес

збагачення;

8419 89 30 00

8419 89 98 00



b) десубліматори (або охолоджувані уловлювачі),

що використовуються для вилучення нагрітого UF

6 з процесу збагачення для наступного

переміщення;

8401 20 00 00

c) станції тверднення або зрідження, що

використовуються для вилучення UF 6 з процесу

збагачення шляхом стискання та переведення UF

6 в рідкий або твердий стан;

8419 60 00 00

d) станції продуктів або хвостів, які

використовуються для переміщення UF 6 до

контейнерів

8401 20 00 00

5.7.12.

[0B001.h]

Системи відокремлення UF 6 від газу-носія (MLIS)

спеціально призначені або підготовлені

технологічні системи для відокремлення UF 6 від

газу-носія. Газом-носієм може бути азот, аргон або

інший газ

8401 20 00 00

Примітка. Такі системи можуть включати таке обладнання, як:

a) кріогенні теплообмінники та кріосепаратори, здатні створювати

температуру -120° C або менше; або

b) блоки кріогенного охолодження, здатні створювати температуру

-120° C або менше; або

c) охолоджувані уловлювачі UF 6, здатні створювати температуру -20°

C або менше.

5.7.13.

[0B001.h]

Лазерні системи (AVLIS, MLIS і CRISLA)

Спеціально призначені або підготовлені для

розділення ізотопів урану лазери або лазерні

системи

8401 20 00 00

9013 20 00 00

Примітка. Лазери та лазерні компоненти, які є важливими для процесів

збагачення на основі лазера, включають вироби, зазначені в позиції

3.A.2 частини II цього Списку. Лазерна система для процесу AVLIS, як

правило, складається з двох лазерів: лазера на парах міді та лазера на

барвнику. Лазерна система для процесу MLIS, як правило,

складається з CO 2-лазера або ексимерного лазера і багатопрохідної

оптичної комірки з розташованими на обох кінцях обертовими

дзеркалами. Для лазерів та лазерних систем для обох процесів

потрібен стабілізатор спектральної частоти для роботи протягом

тривалого періоду часу.

5.8.

[0B001.i]

Спеціально призначені або підготовлені системи,

обладнання та компоненти для використання в

8401 20 00 00



збагачувальних установках з плазмовим

розділенням

Примітка. У процесі плазмового розділення плазма, що складається з іонів

урану, проходить через електричне поле, налаштоване на частоту

іонного резонансу U 235, для того щоб вони передусім поглинали

енергію і збільшувався діаметр їх штопороподібних орбіт. Іони з

проходженням по більшому діаметру захоплюються для утворення

продукту, збагаченого U 235. Плазма, утворена за допомогою іонізації

уранової пари, утримується у вакуумній камері з магнітним полем

високої напруженості, утвореним за допомогою надпровідного

магніту. Основні технологічні системи процесу включають систему

генерації уранової плазми, розділювальний модуль з надпровідним

магнітом (див. частину II цього Списку) і системи витягання металу

для збору продукту і хвостів.

5.8.1. Мікрохвильові джерела енергії та антени

спеціально призначені або підготовлені

мікрохвильові джерела енергії та антени для

генерації або прискорення іонів, які мають усі такі

характеристики: частоту більш як 30 ГГц; середню

вихідну потужність для генерації іонів більш як 50

кВт

8401 20 00 00

8543 19 00 00

5.8.2. Соленоїди для збудження іонів

спеціально призначені або підготовлені

радіочастотні соленоїди для збудження іонів у

діапазоні частот більш як 100 кГц здатні працювати

при середній потужності більш як 40 кВт

8504 50 80 00

5.8.3. Системи генерації уранової плазми

спеціально призначені або підготовлені системи

генерації уранової плазми, які можуть містити

високопотужні смужкові або растрові електронно-

променеві гармати з потужністю, що подається на

мішень, більше ніж 2,5 кВт/см

8515 80 99 00

8543 11 00 00

8543 19 00 00

5.8.4. Системи для обробки рідкого металевого урану

системи для обробки рідкого металу спеціально

призначені або підготовлені для розплавленого

урану або уранових сплавів, які складаються з

тиглів та охолоджуючого обладнання для тиглів

8401 20 00 00

Примітка. Тиглі та інші частини системи, які вступають у контакт з

розплавленими ураном або сплавами урану, виготовлені з

підходящих корозійно- і термостійких матеріалів або захищені

покриттям з таких матеріалів. Підходящі матеріали включають тантал,



графіт, покритий оксидом ітрію, графіт, покритий оксидами інших

рідкісноземельних елементів (див. позицію 2.A.1 частини II цього

Списку), або їх сумішами.

5.8.5. Системи для збору продукту і хвостів металевого

урану

спеціально призначені або підготовлені системи

для збору продукту і хвостів металевого урану в

твердому стані. Такі колекторні збірки виготовлені

з матеріалів, стійких до теплового та корозійного

впливу парів металевого урану, таких, як покритий

оксидом ітрію графіт чи тантал, або захищені

покриттям з таких матеріалів

8401 20 00 00

5.8.6. Корпуси сепараторних модулів

циліндричні сосуди спеціально призначені або

підготовлені для використання в збагачувальних

установках з плазмовим розділенням, для

розміщення джерела уранової плазми, соленоїду

радіочастотного збудження та систем (колекторів)

для збору продукту і хвостів

8401 20 00 00

Примітка. Такі корпуси мають багато вхідних отворів для подачі

електроживлення, з'єднання для дифузійних насосів, а також засоби

для здійснення діагностики та контролю приладів. Корпуси мають

пристосування для відчинення і зачинення, що дає змогу

здійснювати обслуговування внутрішніх компонентів, і виготовлені з

підходящих немагнітних матеріалів, таких як нержавіюча сталь.

5.9.

[0B001.j]

Спеціально призначені або підготовлені системи,

обладнання і компоненти для використання в

електромагнітних збагачувальних установках

8401 20 00 00

Примітка. В електромагнітному процесі іони металевого урану, отримані за

допомогою іонізації живильного матеріалу з солей (як правило, UCl 4),

прискорюються та проходять через магнітне поле, що змушує іони

різних ізотопів проходити по різних траєкторіях. Основними

компонентами електромагнітного сепаратора ізотопів є: магнітне

поле для відхилення/розділення ізотопів іонного пучка, джерело іонів

з його системою прискорення, і системи збирання розділених іонів.

Допоміжні системи для цього процесу включають систему

електроживлення магніту, системи високовольтного

електроживлення джерела іонів, вакуумну систему та великі системи

хімічної обробки для відновлення продукту й очищення/регенерації

компонентів.

5.9.1. Електромагнітні сепаратори ізотопів 8401 20 00 00



  електромагнітні сепаратори ізотопів, спеціально

призначені або підготовлені для розділення

ізотопів урану, а також обладнання і компоненти

для них, включаючи:

a) джерела іонів

спеціально призначені або підготовлені поодинокі

або численні джерела іонів урану, які складаються

з джерела пари, іонізатора та прискорювача

іонного пучка, виготовлені з підходящих

матеріалів (графіт, нержавіюча сталь або мідь), та

здатні забезпечити повний струм іонного пучка 50

мА або більше;

8543 11 00 00

8543 19 00 00

b) колектори іонів

колекторні пластини, які мають дві або більше

щілини і пази, спеціально призначені або

підготовлені для збирання іонних пучків

збагаченого та збідненого урану і виготовлені з

підходящих матеріалів (графіт або нержавіюча

сталь);

8401 20 00 00

c) вакуумні корпуси

спеціально призначені або підготовлені вакуумні

корпуси для уранових електромагнітних

сепараторів, виготовлені з підходящих

немагнітних матеріалів (нержавіюча сталь) і

призначені для експлуатації при тиску 0,1 Па або

менше;

8401 20 00 00

Примітка. Корпуси спеціально призначені для розташування джерел іонів,

колекторних пластин та вкладок, що охолоджуються водою, мають

пристосування для приєднання дифузійних насосів та для

відчинення та зачинення, що дозволяє виймати і замінювати ці

компоненти.

  d) магнітні полюсні наконечники

спеціально призначені або підготовлені магнітні

полюсні наконечники діаметром більш як 2 м, що

використовуються для підтримування постійного

магнітного поля всередині електромагнітного

сепаратора ізотопів і для передачі магнітного поля

між сусідніми сепараторами

8505 90 10 00

5.9.2. Високовольтні джерела живлення

спеціально призначені або підготовлені

високовольтні джерела живлення для джерел

8401 20 00 00

8504 40 50 00

8504 40 94 00



іонів, які мають усі такі характеристики:

можуть працювати в безперервному режимі;

вихідна напруга 20000 В або більше;

вихідний струм 1 А або більше;

стабілізація напруги краща ніж 0,01 відсотка

протягом 8 годин

8504 40 96 00

8504 40 97 00

8504 40 99 00

5.9.3. Джерела живлення для магнітів

спеціально призначені або підготовлені

високопотужні джерела живлення постійного

струму для електромагнітів, які мають усі такі

характеристики:

можуть працювати в безперервному режимі,

забезпечуючи вихідний струм 500 А або більше

при напрузі 100 В або більше;

стабілізація струму або напруги краща ніж 0,01

відсотка протягом 8 годин

8401 20 00 00

6.

[0B004]

УСТАНОВКИ ДЛЯ ВИРОБНИЦТВА АБО

КОНЦЕНТРУВАННЯ ВАЖКОЇ ВОДИ, ДЕЙТЕРІЮ І

ДЕЙТЕРІЄВИХ СПОЛУК ТА СПЕЦІАЛЬНО

ПРИЗНАЧЕНЕ АБО ПІДГОТОВЛЕНЕ ДЛЯ ЦЬОГО

ОБЛАДНАННЯ

 

Примітка. Важку воду можна виробляти, використовуючи різні процеси. Однак

комерційно вигідними є лише два: процес ізотопного обміну води й

сірководню (процес GS) і процес ізотопного обміну аміаку й водню.

Процес GS грунтується на обміні водню й дейтерію між водою та

сірководнем у системі колон, які експлуатуються з холодною

верхньою секцією і гарячою нижньою секцією. Вода тече вниз по

колонах, у той час як сірководневий газ циркулює від дна до вершини

колон. Для сприяння змішуванню газу й води використовується ряд

дірчастих тарілок. Дейтерій переміщається у воду при низьких

температурах і в сірководень при високих температурах. Збагачені

дейтерієм газ або вода виділяються з колон першого ступеня на

стику гарячих і холодних секцій, і процес повторюється в колонах

наступного ступеня. Продукт останньої фази - вода, збагачена

дейтерієм до 30 відсотків, направляється в дистиляційну установку

для виробництва реакторно-чистої важкої води, тобто 99,75 відсотка

окису дейтерію.

У процесі обміну між аміаком і воднем можна здобувати дейтерій із

синтез-газу за допомогою контакту з рідким аміаком у присутності

каталізатора. Синтез-газ подається в обмінні колони і потім в

аміачний конвертер. Усередині колон газ піднімається від дна до

вершини, у той час як рідкий аміак тече від вершини до дна. Дейтерій

у синтез-газі відривається від водню та концентрується в аміаку. Аміак



надходить потім в установку для крекінгу аміаку на дні колони, тоді як

газ збирається в аміачному конвертері на вершині. На наступних

ступенях відбувається подальше збагачення, і шляхом остаточної

дистиляції виробляється реакторно-чиста важка вода. Подача синтез-

газу може бути забезпечена аміачною установкою, яка у свою чергу

може бути споруджена разом з установкою для виробництва важкої

води шляхом ізотопного обміну аміаку та водню. У процесі аміачно-

водневого обміну як джерело вихідного дейтерію може також

використовуватися звичайна вода.

Багато одиниць ключового обладнання для установок з виробництва

важкої води, що використовують процеси GS або аміачно-водневого

обміну, широко поширені в деяких галузях нафтохімічної

промисловості. Особливо це стосується невеликих установок, що

використовують процес GS. Однак дуже мало одиниць обладнання

доступні в так званому готовому вигляді. Процеси GS і аміачно-

водневого обміну вимагають поводження з великою кількістю

займистих, корозійних і токсичних рідин при підвищеному тиску.

Відповідно при розробці стандартів по проектуванню та експлуатації

для установок і обладнання, що використовують ці процеси, варто

приділяти велику увагу підбору матеріалів та їх характеристик для

того, щоб забезпечити тривалий строк служби їх збереженням

високої безпеки і надійності. Визначення масштабів обумовлюється,

головним чином, міркуваннями економіки і доцільності. Таким чином,

більша частина одиниць обладнання виготовляється відповідно до

вимог замовника.

Як у процесі GS, так і в процесі аміачно-водневого обміну, одиниці

обладнання, які окремо не призначені або підготовлені спеціально

для виробництва важкої води, можуть збиратися в системи,

спеціально призначені або підготовлені для виробництва важкої

води. Прикладами таких систем, що застосовуються в обох процесах, є

система каталітичного крекінгу, яка використовується в процесі

обміну аміаку й водню, і дистиляційні системи, які використовуються

в процесі остаточного концентрування важкої води, що доводить її до

рівня реакторної якості.

  Одиниці обладнання, які спеціально призначені

або підготовлені для виробництва важкої води

шляхом використання чи процесу обміну води й

сірководню, чи процесу обміну аміаку й водню,

зазначені в позиціях 6.1 - 6.8 розділу B частини I

цього Списку

 

6.1.

[0B004.a.1]

Водо-сірководневі обмінні колони

обмінні колони виготовлені з дрібнозернистої

вуглецевої сталі (наприклад, ASTM A516) діаметром

8401 20 00 00

з 8419 89



від 6 м (20 футів) до 9 м (30 футів), які можуть

експлуатуватися під тиском 2 МПа (300 фунт/дюйм
2) або більше і мають допуск на корозію 6 мм або

більше, спеціально призначені або підготовлені

для виробництва важкої води шляхом

використання процесу ізотопного обміну води та

сірководню

6.2.

[0B004.b.2]

Газодувки та компресори

одноступеневі, малонапірні (мають тиск 0,2 МПа

або 30 фунт/дюйм 2) відцентрові газодувки або

компресори для циркуляції сірководневого газу

(газу, що містить понад 70 відсотків H 2S)

спеціально призначені або підготовлені для

виробництва важкої води шляхом використання

ізотопного обміну води й сірководню. Ці газодувки

або компресори мають продуктивність 56 м 3/с

(120000 SCFM) або більше під час експлуатації під

тиском 1,8 МПа (260 фунт/дюйм 2) або більше на

вході, і мають ущільнення (сальники), стійкі до

впливу H 2S

з 8414 80

6.3.

[0B004.b.3]

Аміачно-водневі обмінні колони

аміачно-водневі обмінні колони заввишки 35 м

(114,3 фута) і більше, діаметром від 1,5 м

(4,9 фута) до 2,5 м (8,2 фута), які можуть

експлуатуватися під тиском більш як 15 МПа (2225

фунт/дюйм 2), спеціально призначені або

підготовлені для виробництва важкої води

шляхом використання процесу аміачно-водневого

обміну. Ці колони мають не менше одного

відбортованого осьового отвору такого саме

діаметра, що і циліндрична частина, через яку

можуть вставлятися або вийматися внутрішні

частини колони

8401 20 00 00

6.4.

[0B004.b.4]

Внутрішні частини колони та ступінчасті насоси

внутрішні частини колони та ступінчасті насоси

спеціально призначені або підготовлені для колон

для виробництва важкої води шляхом

використання процесу аміачно-водневого обміну.

Внутрішні деталі колони включають спеціально

призначені контактори між ступенями, які

сприяють тісному контакту газу та рідини.

Ступінчасті насоси включають спеціально

8401 20 00 00

з 8413 70



призначені заглибні насоси для циркуляції рідкого

аміаку в межах об'єму контакторів, що знаходяться

всередині ступенів колон

6.5.

[0B004.b.5]

Установки для крекінгу аміаку

установки для крекінгу аміаку, які експлуатуються

під тиском 3 МПа (450 фунт/дюйм 2) або більше,

спеціально призначені або підготовлені для

виробництва важкої води шляхом використання

процесу аміачно-водневого обміну

8401 20 00 00

8419 89 98 00

6.6.

[0B004.b.6]

Інфрачервоні аналізатори поглинання

інфрачервоні аналізатори поглинання здатні

здійснювати оперативний аналіз співвідношення

концентрації водню до концентрації дейтерію,

коли концентрація дейтерію дорівнює 90

відсоткам або більше

9027 30 00 10

9027 30 00 90

9027 50 00 00

6.7.

[0B004.b.7]

Каталітичні печі

каталітичні печі для перетворення збагаченого

дейтерієвого газу у важку воду спеціально

призначені або підготовлені для виробництва

важкої води шляхом використання процесу

аміачно-водневого обміну

8401 20 00 00

з 8514 30

6.8. Комплектні системи для відновлення важкої води

або колони для цього

комплектні системи для відновлення важкої води

або колони для цього спеціально призначені або

підготовлені для відновлення важкої води до

концентрації дейтерію реакторної якості

8401 20 00 00

Примітка. Це системи, у яких для відокремлення важкої води від легкої, як

правило, застосовується процес водної дистиляції та які спеціально

призначені або підготовлені для виробництва важкої води реакторної

якості (як правило, 99,75 відсотка оксиду дейтерію) із запасів важкої

води меншої концентрації.

7.

[0B003],

[0B006]

УСТАНОВКИ ДЛЯ КОНВЕРСІЇ УРАНУ ТА ПЛУТОНІЮ

З МЕТОЮ ВИКОРИСТАННЯ У ВИРОБНИЦТВІ

ПАЛИВНИХ ЕЛЕМЕНТІВ ТА У ПРОЦЕСАХ

РОЗДІЛЕННЯ ІЗОТОПІВ УРАНУ, ЗАЗНАЧЕНИХ У

ПОЗИЦІЯХ 4 І 5 ЧАСТИНИ I ЦЬОГО СПИСКУ, ТА

СПЕЦІАЛЬНО ПРИЗНАЧЕНЕ АБО ПІДГОТОВЛЕНЕ

ДЛЯ ЦЬОГО ОБЛАДНАННЯ

 

Особлива Експорт повного комплекту основних виробів, зазначених у позиціях



примітка. 7.1 - 7.2 розділу B частини I цього Списку, здійснюється тільки

відповідно до процедур експортного контролю.

Усі установки, системи та спеціально призначене або підготовлене

обладнання (у межах функціональності, визначеної цією позицією)

можуть використовуватися для переробки, виробництва або

використання спеціального матеріалу, що розщеплюється.

7.1.

[0B003]

Установки для конверсії урану та спеціально

призначене або підготовлене для цього

обладнання

 

Примітка. Установки і системи для конверсії урану можуть забезпечувати одну

або кілька конверсій урану від одного хімічного різновиду до іншого,

зокрема концентратів уранової руди - в UO 3, UO 3 - в UO 2, окислів

урану - в UF 4, UF 6 або UC l4, конверсію UF 4 - в UF 6, конверсію UF 6 - в

UF 4, конверсію UF 4 - у металевий уран та фторидів урану - в UO 2.

Значна кількість ключових компонентів обладнання установок для

конверсії урану є типовими для багатьох процесів у хімічній

промисловості. До складу обладнання, що використовується в цих

технологічних процесах, можуть входити печі, карусельні печі,

реактори із псевдозрідженим шаром каталізатора, жарові реакторні

башти, рідинні центрифуги, дистиляційні колони та рідинно-рідинні

екстракційні колони. Однак незначна кількість компонентів

обладнання є доступними в так званому готовому вигляді; більшість із

них повинні бути підготовлені відповідно до вимог і специфікацій

замовника. У деяких випадках потрібно враховувати спеціальні

проектні й конструкторські особливості для захисту від агресивних

властивостей деяких з хімічних речовин (HF, F 2, CIF 3 і фториди урану),

що обробляються, а також особливості, пов'язані з ядерною

критичністю.

Слід зауважити, що в усіх процесах конверсії урану компоненти

обладнання, які спеціально не призначені або не підготовлені для

конверсії урану, можуть бути об'єднані в системи, які спеціально

призначені або підготовлені для використання з метою конверсії

урану.

7.1.1.

[0B003.a]

Спеціально призначені або підготовлені системи

для конверсії концентрату уранової руди в UO 3

8419 89 30 00

8419 89 98 00

Примітка. Конверсія концентрату уранової руди в UO 3 може здійснюватися

спочатку шляхом розчинення руди в азотній кислоті з вилученням

очищеного гексагідрату уранілдинітрату за допомогою такого

розчинника, як трибутил фосфат. Потім, гексагідрат уранілдинітрату

конвертується в UO 3 або методом концентрування та денітрування,

або методом нейтралізації газоподібним аміаком з метою одержання



діуранату амонію з подальшою фільтрацією, сушінням і

кальцинуванням.

7.1.2.

[0B003.b]

Спеціально призначені або підготовлені системи

для конверсії UO 3 в UF 6

8419 89 30 00

8419 89 98 00

Примітка. Конверсія UO 3 в UF 6 може здійснюватися безпосередньо шляхом

фторування. Для цього процесу необхідне джерело газоподібного

фтору або трифтористого хлору.

7.1.3.

[0B003.c]

Спеціально призначені або підготовлені системи

для конверсії UO 3 в UO 2

8419 89 30 00

8419 89 98 00

Примітка. Конверсія UO 3 в UO 2 може здійснюватися шляхом відновлення UO 3

газоподібним крекінг-аміаком або воднем.

7.1.4.

[0B003.d]

Спеціально призначені або підготовлені системи

для конверсії UO 2 в UF 4

8419 89 30 00

8419 89 98 00

Примітка. Конверсія UO 2 в UF 4 може здійснюватися шляхом реакції 

UO 2 з газоподібним фтористим воднем (HF) при температурі 300 -

500° C.

7.1.5.

[0B003.e]

Спеціально призначені або підготовлені системи

для конверсії UF 4 в UF 6

8419 89 30 00

8419 89 98 00

Примітка. Конверсія UF 4 в UF 6 здійснюється шляхом екзотермічної реакції з

фтором у реакторній колоні. UF 6 конденсується з гарячих летючих

газів шляхом пропускання їх потоку через уловлювач, який

охолоджується до -10° C. Для цього процесу необхідне джерело

газоподібного фтору.

7.1.6.

[0B003.f]

Спеціально призначені або підготовлені системи

для конверсії UF 4 у металевий уран

8419 89 30 00

8419 89 98 00

Примітка. Конверсія UF 4 у металевий уран здійснюється шляхом його

відновлення магнієм (великих порцій) або кальцієм (маленьких

порцій). Реакція здійснюється при температурах вище точки

плавлення урану (1130° C).

7.1.7.

[0B003.g]

Спеціально призначені або підготовлені системи

для конверсії UF 6 в UO 2

8419 89 30 00

8419 89 98 00

Примітка. Конверсія UF 6 в UO 2 може здійснюватися за одним з трьох процесів.

У першому - UF 6 відновлюється і гідролізується в UO 2 з

використанням водню і водяної пари. У другому - UF 6 гідролізується

шляхом розчинення у воді, для осаджування діуранату амонію

додається аміак, а діуранат амонію відновлюється в UO 2 воднем при



температурі 820° C. У третьому - газоподібні UF 6, CO 2 і NH 3

змішуються у воді, при цьому в осад випадає уранілкарбонат амонію.

Уранілкарбонат амонію змішується з водяною парою і воднем при

температурі 500 - 600° C для виробництва UO 2.

Конверсія UF 6 в UO 2 часто здійснюється в першому ступені

установки для виготовлення палива.

7.1.8.

[0B003.h]

Спеціально призначені або підготовлені системи

для конверсії UF 6 в UF 4

8419 89 30 00

8419 89 98 00

Примітка. Конверсія UF 6 в UF 4 здійснюється шляхом відновлення воднем.

7.1.9. Спеціально призначені або підготовлені системи

для конверсії UO 2 в UCl 4

 

Примітка. Конверсія UO 2 в UCl 4 може здійснюватися за одним з двох процесів.

У першому - O 2 вступає в реакцію з тетрахлоридом вуглецю (CCl 4)

при температурі приблизно 400° C. У другому - UO 2 вступає в

реакцію при температурі приблизно 700° C у присутності вуглецевої

сажі (CAS 1333-86-4), монооксиду вуглецю і хлору для виробництва UCl

4.

7.2.

[0B006]

Установки для конверсії плутонію та спеціально

призначене або підготовлене для цього

обладнання

 

Примітка. Установки і системи для конверсії плутонію забезпечують одну або

кілька конверсій плутонію від одного хімічного різновиду до іншого:

нітрату плутонію - в PuO 2, PuO 2 - в PuF 4, PuF 4 - у металевий плутоній.

Установки для конверсії плутонію, як правило, пов'язані з

обладнанням для переробки. Багато ключових компонентів

обладнання установок для конверсії плутонію є типовими для

багатьох процесів у хімічній промисловості. До складу обладнання, що

використовується в таких технологічних процесах, можуть входити

печі, карусельні печі, реактори із псевдозрідженим шаром

каталізатора, жарові реакторні башти, рідинні центрифуги,

дистиляційні колони та рідинно-рідинні екстракційні колони. Можуть

знадобитися також гарячі камери, рукавичні бокси та дистанційні

маніпулятори. Однак не багато одиниць обладнання є доступними у

так званому готовому вигляді, більшість із них повинні бути

підготовлені відповідно до вимог і специфікацій замовника. Під час

проектування необхідно приділяти особливу увагу радіаційному

впливу, токсичності та критичності, пов'язаним із плутонієм. Також

потрібно враховувати спеціальні проектні та конструкторські

особливості для захисту від агресивних властивостей деяких із

хімічних речовин (наприклад HF), що обробляються.



Слід зауважити, що в усіх процесах конверсії плутонію компоненти

обладнання, які спеціально не призначені або не підготовлені для

конверсії плутонію, можуть бути об'єднані в системи, які спеціально

призначені або підготовлені для використання з метою конверсії

плутонію.

7.2.1.

[0B006.f]

Спеціально призначені або підготовлені системи

для конверсії нітрату плутонію в оксид плутонію

8401 20 00 00

Примітка. До основних функцій цього процесу належать: зберігання вихідного

технологічного матеріалу та регулювання його подачі, осадження та

сепарація твердої та рідкої фаз, кальціювання, поводження з

продуктом, вентиляція, поводження з відходами та керування

процесом. Технологічні системи спеціально пристосовані таким

чином, щоб уникати досягнення критичності та радіаційних ефектів, а

також звести до мінімуму ризик отруєння. У більшості установок для

переробки цей процес включає конверсію нітрату плутонію в діоксид

плутонію. В інших процесах може використовуватися осадження

оксалату плутонію або пероксиду плутонію.

7.2.2.

[0B006.g]

Спеціально призначені або підготовлені системи

для виробництва металевого плутонію

з 8401

Примітка. Цей процес, як правило, включає фторування оксиду плутонію з

використанням висококорозійного фтористого водню для

виробництва фториду плутонію, який далі відновлюється за

допомогою металевого кальцію високої чистоти для виробництва

металевого плутонію та фториду кальцію у вигляді шлаку. До

основних функцій цього процесу належать: фторування (наприклад, з

використанням обладнання, виготовленого з благородних металів,

або захищених покриттям з них), відновлення металу (наприклад, з

використанням керамічних тиглів), регенерація шлаку, поводження з

продуктом, вентиляція, поводження з відходами та керування

процесом. Технологічні системи спеціально пристосовані таким

чином, щоб уникати досягнення критичності та радіаційних ефектів, а

також звести до мінімуму ризик отруєння. Інші процеси включають

фторування оксалату плутонію або пероксиду плутонію з подальшим

відновленням до металу.

  ЧАСТИНА II  

  ТОВАРИ ПОДВІЙНОГО ВИКОРИСТАННЯ  

Загальні

примітки.

1. Предмети, зазначені в частині II цього Списку, підлягають

експортному контролю незалежно від того, нові вони чи вже були у

використанні.

2. Якщо опис будь-якого предмета, зазначеного в частині II цього



Списку, не містить обмежень або детальних характеристик, це

означає, що беруться до уваги всі його варіації.

3. Будь-яка установка або обладнання, не зазначені в частині II цього

Списку, якщо вони містять один чи більше компонентів, що

підлягають контролю, та які є головними елементами такого

обладнання і можуть бути легко вилучені і використані для інших

потреб, підлягають експортному контролю в тому самому обсязі, що і

установки або обладнання, зазначені в частині II цього Списку.

Під час проведення експертизи встановлюється, чи є

контрольований компонент або компоненти головним елементом

установки або обладнання. При цьому беруться до уваги фактори

кількості, вартості, обсягів технологічних "ноу-хау", що містяться в

предметі, та інші особливі обставини, які можуть вплинути на

визначення контрольованого компонента або компонентів як

головного елемента предмета, що передається.

Розділ 1. ПРОМИСЛОВЕ ОБЛАДНАННЯ  

1.A. ОБЛАДНАННЯ, ПРИСТРОЇ ТА КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ

ВИРОБИ

 

1.A.1.

[1A227]

Вікна радіаційного захисту, виготовлені з

матеріалів високої щільності (свинцеве скло або

інші), які мають усі наведені нижче

характеристики, та спеціально розроблені рами

для них:

a) площа "холодної поверхні" більш як 0,09 м 2;

b) щільність більш як 3 г/см 3, та

c) товщина 100 мм або більше

з 7003 19

7005 29

7006 00

7016 90

7005 30 00 00

7308 30 00 00

Технічна

примітка.

У позиції 1.A.1.a термін "холодна поверхня" означає ту оглядову

поверхню вікна, яка зазнає найнижчого рівня опромінення у

призначеному використанні.

1.A.2.

[6A203.c]

Радіаційно-стійкі телевізійні камери або об'єктиви

для них, спеціально розроблені або нормовані як

радіаційно-стійкі, що витримують сумарну дозу

випромінювання понад 5 х 10 4 Гр (кремній) (5 x 10 6

рад (кремній)) без погіршення робочих

характеристик

8525 30 10 00

8517 19 10 00

8525 30 90 00

з 8525 40

з 8540 20

9002 19 00 00

Технічна

примітка.

Термін Гр (кремній) відповідає енергії у Дж/кг, поглинутій

незахищеним зразком кремнію під впливом іонізуючого

випромінювання.

1.A.3.

[2B007]

"Роботи", "виконуючі органи" та блоки управління,

а саме:

з 8428 90,

8479 89



[2B207] a) "роботи" або "виконуючі органи", що мають одну

з таких характеристик:

1) спеціально розроблені відповідно до

національних стандартів безпеки для робіт у

вибухонебезпечному середовищі (наприклад такі,

що задовольняють електротехнічним правилам та

нормам для роботи з потужними вибуховими

речовинами); або

2) спеціально розроблені або нормовані як

радіаційно-стійкі, які витримують сумарну дозу

випромінювання понад 5 х 104 Гр (кремній) без

погіршення робочих характеристик;

8537 10 10 00

8537 10 91 00

8537 10 99 10

8537 10 99 90

Технічна

примітка.

Термін Гр (кремній) відповідає енергії у Дж/кг, поглинутій

незахищеним зразком кремнію під впливом іонізуючого

випромінювання.

  b) блоки управління, спеціально розроблені для

будь-яких "роботів" або "виконуючих органів",

зазначених у позиції 1.A.3.a

 

Примітка. За позицією 1.A.3 контролю не підлягають "роботи", спеціально

розроблені для неядерних промислових використань, зокрема таких,

як автомобільні фарбувальні камери.

Технічні

примітки.

1. "Роботи"

у позиції 1.A.3 "робот" означає маніпуляційний механізм, що

переміщується безперервно або з інтервалами, може

використовувати "датчики" та має усі такі характеристики:

a) є багатофункціональним пристроєм;

b) здатний встановлювати або орієнтувати матеріал, деталі,

інструменти чи спеціальні пристрої за допомогою різних переміщень

у тривимірному просторі;

c) містить три або більше сервопристрої із замкнутим або

розімкнутим контуром, які можуть включати шагові двигуни; та

d) має "програмованість, доступну користувачу" за допомогою методу

навчання/відтворювання або завдяки електронній обчислювальній

машині (ЕОМ), яка може мати програмне логічне управління, тобто

без механічного втручання.

Примітка. 1) у наведеному вище визначенні термін "датчики" означає детектори

фізичних явищ, вихідний сигнал яких (після перетворення у сигнал

може бути розшифрований блоком управління) здатний генерувати

"програми" або модифікувати запрограмовані команди чи цифрові

дані програм. До їх числа входять "датчики", які використовують

принципи машинного зору, інфрачервоного або акустичного



відображення, контактного сприйняття, інерціального вимірювання

положення, оптичного або акустичного вимірювання відстаней або із

здатністю вимірювання зусиль чи обертових моментів;

2) у наведеному вище визначенні термін "програмованість, доступна

користувачу" означає можливість для користувача вставляти,

модифікувати або змінювати "програми" методами іншими, ніж:

a) внесення фізичних змін у проводку чи схему з'єднань; або

b) встановлення функціонального контролю, у тому числі введення

параметрів;

3) Наведене вище визначення не включає в себе такі пристрої:

a) маніпулятори, керування якими можна здійснювати лише вручну

або телеоператором;

b) маніпулятори з фіксованою послідовністю дій, що є автоматичними

рухомими пристроями, які діють відповідно до механічно фіксованих

запрограмованих рухів. "Програма" механічно обмежується

нерухомими фіксаторами, зокрема такими, як штифти або кулачки.

Послідовність рухів, вибір траєкторій або кутів не змінюються

механічними, електронними або електричними засобами;

c) механічно керовані маніпулятори із змінною послідовністю дій, які є

автоматичними рухомими пристроями, що діють відповідно до

механічно фіксованих запрограмованих рухів. "Програма" механічно

обмежується нерухомими, але регульованими упорами, зокрема

такими, як штифти або кулачки. Послідовність рухів і вибір траєкторій

або кутів змінюються у межах заданої "програмної" моделі. Варіації

або модифікації "програмної" моделі (наприклад, зміна штифтів або

кулачків) за однією чи кількома координатами переміщення

виконуються лише за допомогою механічних операцій;

d) несервокеровані маніпулятори із змінною послідовністю дій, які є

автоматичними рухомими пристроями, що діють відповідно до

механічно фіксованих запрограмованих рухів. "Програма" може

змінюватися, але послідовність команд продовжує виконуватися

лише з надходженням двійкового сигналу від механічно фіксованих

електричних двійкових пристроїв або регульованих упорів;

e) крани-штабелери, що визначаються як системи/маніпулятори, які

працюють у декартових координатах, змонтовані у складі

вертикальної системи складських бункерів та сконструйовані для

того, щоб забезпечити доступ до вмісту цих бункерів для складування

або розвантаження.

2. "Виконуючі органи"

У позиції 1.A.3 "виконуючі органи" включають затискачі, "активні

засоби механічної обробки" та будь-які інші інструменти, які

закріплюються на базовій плиті на кінці виконуючого механізму

"робота".

Примітка. У наведеному вище визначенні термін "активні засоби механічної



обробки" означає пристрої для прикладання рушійної сили або

енергії обробки до деталі, що обробляється, або для її зондування.

1.A.4.

[2B225]

Дистанційні маніпулятори, які можуть бути

використані для здійснення дій на відстані при

операціях радіохімічного розділення або в гарячих

камерах і мають одну з таких характеристик:

a) здатність проникати на 0,6 м або більше крізь

стіну гарячої камери (операція "через стіну"); або

b) здатність проникати через кришку гарячої

камери завтовшки 0,6 м або більше (операція

"через кришку")

з 8428 90

Технічна

примітка.

Дистанційні маніпулятори забезпечують передачу керуючих дій

оператора дистанційному робочому органу та кінцевому захвату. Це

можуть бути системи типу керуючий/виконавець (тобто

маніпулятори, що копіюють рухи оператора) або маніпулятори, які

управляються джойстиком чи клавіатурою.

1.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ ТА

ВИРОБНИЦТВА

 

1.B.1

[2B009]

[2B109]

[2B209]

Обкатні вальцювальні та згинальні верстати,

здатні виконувати обкатні вальцювальні операції

та оправки, а саме:

a) верстати, що мають усі такі характеристики:

1) мають три або більше ролики (активні або

напрямні); та

2) відповідно до технічної специфікації виробника

можуть бути обладнані блоками "цифрового

програмного управління" (ЦПУ) або

комп'ютерного управління;

b) роторно-обкатні оправки, розроблені для

формування циліндричних форм з внутрішнім

діаметром від 75 до 400 мм

з 8420 91

8420 10 90 00

з 8462 21

8462 29 10 00

8463 90 00 00

з 8466 10

8466 20

8466 94

Примітка. Позиція 1.B.1.a включає верстати, які мають лише один ролик,

призначений для деформації металу, а інші два допоміжні ролики

підтримують оправку, але не беруть безпосередню участь в процесі

деформації.

1.B.2.

[2B001]

[2D001]

Верстати, вказані нижче, та будь-яка їх комбінація,

призначені для видалення або різання металів,

кераміки чи композитів, які відповідно до

технічних специфікацій виробника можуть бути

обладнані електронними пристроями для

8456 10

з 8456 30,

8456 99,

8457 20 00 00

8457 30 10 00

з 8458 11,



одночасного "контурного керування" за двома або

більше осями:

8458 91

8459 21 00 00

459 31 00 00

8459 51 00 00

з 8459 61

8460 11 00 00

з 8460 21

8461 90 00 00

з 8466 10,

8466 20

8466 30 00 00

з 8466 93,

8537 10

Примітка. Блоки ЦПУ, які підлягають контролю за пов'язаним з ними

"програмним забезпеченням", зазначені в позиції 1.D.3.

  a) токарні верстати, що мають "точність

позиціонування" з усіма доступними

компенсаціями кращу (меншу) ніж 6 мкм

відповідно до стандарту ISO 230/2 (1988) уздовж

будь-якої лінійної осі (при повному робочому ході)

і здатні обробляти деталі діаметром більш як 35

мм;

 

Примітка. За позицією 1.B.2.a контролю не підлягають верстати (Swissturn),

призначені лише для поздовжньої обробки пруткових заготівок, якщо

максимальний діаметр прутка становить 42 мм або менше та відсутні

будь-які можливості для встановлення затискних патронів. Верстати

можуть мати технологічні можливості для обробки свердлінням та/

або фрезеруванням деталей діаметром менш як 42 мм.

  b) фрезерні верстати, що мають будь-яку з таких

характеристик:

1) "точність позиціонування" з усіма доступними

компенсаціями краща (менша) ніж 6 мкм

відповідно до стандарту

ISO 230/2 (1988) уздовж будь-якої лінійної осі (на

повному робочому ходу);

2) мають дві або більше осі обертання для

контурної обробки; або

3) мають п'ять або більше осей, які можуть бути

одночасно скоординовані для "контурного

керування"

 

Примітка. За позицією 1.B.2.b контролю не підлягають фрезерні верстати, що



мають усі такі характеристики:

1) хід осі X більше 2 м; та

2) "точність позиціонування" на повному робочому ходу вздовж осі X

гірша (більша) ніж 30 мкм відповідно до стандарту ISO 230/2 (1988).

  c) шліфувальні верстати, що мають будь-яку з таких

характеристик:

1) "точність позиціонування" з усіма доступними

компенсаціями краща (менша) ніж 4 мкм

відповідно до стандарту

ISO 230/2 (1988) уздовж будь-якої лінійної осі (на

повному робочому ходу); або

2) мають дві або більше осі обертання для

контурної обробки; або

3) мають п'ять або більше осей, які можуть бути

одночасно скоординовані для "контурного

керування"

 

Примітка. За позицією 1.B.2.c контролю не підлягають такі шліфувальні верстати:

1) верстати для зовнішнього, внутрішнього та зовнішньо-

внутрішнього циліндричного шліфування, що мають усі такі

характеристики:

a) призначені лише для шліфування деталі, що обробляється, з

максимально можливим зовнішнім діаметром або довжиною 150 мм;

та

b) мають тільки осі X, Z та C;

2) координатно-шліфувальні верстати, що не мають осі Z або W, для

яких "точність позиціонування" на повному робочому ходу менша

(краща) ніж 4 мкм. "Точність позиціонування" визначається відповідно

до стандарту 

ISO 230/2 (1988).

  d) бездротові верстати для електроіскрової

обробки (бездротові електроерозійні верстати),

що мають дві або більше осі обертання для

контурної обробки, які можуть бути одночасно

скоординовані для "контурного керування"

 

Примітки. 1. Для кожної моделі верстата замість індивідуальних випробувань

верстатів можуть використовуватися паспортні (гарантовані) рівні

"точності позиціонування", виведені згідно з наступними

процедурами з вимірів, виконаних відповідно до стандарту ISO 230/2

(1988) або національних еквівалентів, якщо ці рівні представлені

національним компетентним органам і прийняті ними.

Паспортні рівні "точності позиціонування" повинні виводитися

наступним чином: 



a) вибрати п'ять верстатів тієї моделі, яка підлягає оцінюванню;

b) виміряти точності вздовж лінійних осей відповідно до стандарту

ISO 230/2 (1988); 

c) визначити значення точності (A) для кожної осі кожного верстата.

Метод розрахунку значень точності наведено в стандарті ISO 230/2

(1988); 

d) визначити середнє значення точності по кожній осі. Це середнє

значення стає паспортною "точністю позиціонування" по кожній осі

для цієї моделі 

();

e) оскільки пункт 1.B.2 стосується кожної з лінійних осей, то повинно

бути визначено стільки значень паспортної "точності

позиціонування", скільки є лінійних осей; 

f) якщо якась вісь верстата, яка не підпадає під контроль за позиціями

1.B.2.a, 1.B.2.b або 1.B.2.c, має паспортну "точність позиціонування" 6 мкм

чи краще (менше) для шліфувальних верстатів, або 8 мкм чи краще

(менше) для фрезерних і токарних верстатів - обидва значення

відповідно до стандарту ISO 230/2 (1988), то виробник повинен

підтверджувати рівень точності кожні 18 місяців.

2. За позицією 1.B.2 контролю не підлягають спеціалізовані верстати,

функціональність яких обмежена виготовленням тільки однієї з таких

деталей:

a) шестірні;

b) колінчаті або кулачкові вали;

c) інструменти або різці;

d) шнеки екструдерів.

Технічні

примітки.

1. Номенклатура осей повинна відповідати міжнародному стандарту

ISO 841 "Верстати з ЦПУ. Номенклатура осей та видів руху".

2. Не враховуються у загальній кількості осей контурної обробки

вторинні паралельні осі контурної обробки (наприклад, вісь W на

горизонтально-розточувальних верстатах або вторинна вісь

обертання, осьова лінія якої паралельна основній осі обертання).

3. Осі обертання не обов'язково передбачають поворот більш як на

360°. Вісь обертання може керуватися пристроєм лінійного

переміщення, наприклад гвинтом або рейкою з шестірнею. 

4. Для цілей позиції 1.B.2 кількість осей, які можуть бути одночасно

скоординовані для "контурного керування" - це кількість осей, вздовж

або навкруги яких під час обробки деталі виконуються одночасні і

взаємозв'язані відносні рухи деталі та інструменту. Не враховуються

будь-які додаткові осі, вдовж або навкруги яких виконуються інші

відносні рухи всередині верстата, такі як:

a) системи правки шліфувальних кругів у шліфувальних верстатах;

b) паралельні осі обертання, призначені для закріплення окремих

деталей, що обробляються;



c) осі обертання, що лежать на одній прямій, призначені для

маніпуляцій з однією й тією самою деталлю шляхом встановлення її в

затискному патроні різними кінцями.

5. Верстат, що має щонайменше дві з таких трьох властивостей:

токарування, фрезерування або шліфування (наприклад, токарний

верстат з можливістю фрезерування), повинен розглядатися по

відношенню до кожної з позицій 1.B.2.a, 1.B.2.b та 1.B.2.c, що підходить.

6. Позиції 1.B.2.b.3 і 1.B.2.c.3 включають верстати, основані на конструкції

паралельної лінійної кінематики (наприклад, верстати-гексаподи), які

мають п'ять або більше осей, з яких жодна не є віссю обертання.

1.B.3.

[2B006]

[2B206]

Машини, прилади або системи контролю розмірів,

а саме:

a) керовані комп'ютером або блоком ЦПУ машини

контролю розмірів, які мають усі такі

характеристики:

1) дві або більше координатні осі; та

2) "похибка вимірювання" довжини вздовж однієї з

осей дорівнює

(1,25 + L/1000) мкм або менше (краще), перевірена

приладом, що має "точність" вимірювання кращу

(меншу) ніж 0,2 мкм (L - виміряна довжина у

міліметрах) (див. VDI/VDE 2617, частини 1 і 2);

b) прилади для вимірювання лінійного зсуву, а

саме:

1) вимірювальні системи безконтактного типу з

"роздільною здатністю", яка дорівнює 0,2 мкм або

краще (менше), в діапазоні вимірювань до 0,2 мм;

2) системи з лінійно регульованим

диференційним трансформатором, які мають усі

такі характеристики:

a) "лінійність" дорівнює 0,1 відсотка або краще

(менше) в діапазоні вимірювань до 5 мм; та

b) відхилення дорівнює 0,1 відсотка на добу або

краще (менше) при стандартній температурі у

приміщенні, в якому проводяться випробування, 

� 1 К;

3) вимірювальні системи, які мають усі такі

характеристики:

а) мають лазер; та

b) зберігають упродовж як мінімум 12 годин у

температурному діапазоні ± 1 К відносно

стандартної температури та при стандартному

тиску:

1) "роздільну здатність" 0,1 мкм або кращу уздовж

9031 49

9031 80 31,

9031 80 91 10

9031 80 91 90

з 9031 90

 



усієї шкали; та

2) "похибку вимірювання", яка дорівнює (0,2 +

L/2000) мкм або кращу (меншу) (L - виміряна

довжина у міліметрах);

Примітка. За позицією 1.B.3.b.3 контролю не підлягають вимірювальні

інтерферометричні системи без зворотного зв'язку із замкненим або

відкритим контуром, які мають лазер для вимірювання похибок

пересування рухомих частин верстатів, машини контролю розмірів

або подібне обладнання.

Технічна

примітка.

У позиції 1.B.3.b термін "лінійний зсув" означає зміну відстані між

вимірювальним зондом і об'єктом, розміри якого вимірюються.

  c) прилади для вимірювання кутового зсуву з

"похибкою вимірювання кутового положення", яка

дорівнює 0,00025° або краще (менше);

 

Примітка. За позицією 1.B.3.c контролю не підлягають оптичні прилади, такі як

автоколіматори, які використовують колімоване світло (наприклад,

світло лазера) для виявлення кутового зсуву дзеркала.

  d) системи для одночасної перевірки лінійних та

кутових розмірів напівсфер, які мають усі такі

характеристики:

1) "похибка вимірювання" вздовж будь-якої

лінійної осі дорівнює 3,5 мкм на 5 мм або менше

(краще); та

2) "похибка вимірювання кутового положення"

дорівнює 0,02° або менше.

 

Примітки. 1. За позицією 1.B.3 контролю підлягають верстати, які можуть

використовуватися як засоби вимірювання, якщо вони

задовольняють або перевищують критерії, установлені для

вимірювальних систем.

2. Системи, описані в позиції 1.B.3, підлягають контролю, якщо вони

перевищують вказані порогові значення будь-де в межах їх робочого

діапазону.

Технічні

примітки.

1. Вимірювальний зонд, який використовується для визначення

похибки вимірювання системи контролю розмірів, повинен

відповідати вимогам, наведеним у VDI/VDE 2617, частинах 2, 3 і 4.

2. Усі значення параметрів вимірювання у цій позиції наводяться у

розумінні плюс/мінус, а не як повний діапазон.

1.B.4.

[2B226]

Індукційні печі з контрольованим середовищем

(вакуум або інертний газ) та джерела живлення

для них, а саме:

8514 20 10 00

з 8514 30



a) печі, що мають усі такі характеристики:

1) здатні працювати при температурі вище 1123 K

(850° C);

2) діаметр індукційних котушок 600 мм або менше;

та

3) спроектовані для вхідної потужності 5 кВт або

більше;

Примітка. За позицією 1.B.4.a контролю не підлягають печі, сконструйовані для

обробки напівпровідникових пластин.

  b) джерела живлення з номінальною вихідною

потужністю 5 кВт або більше, спеціально

розроблені для печей, зазначених у позиції 1.B.4.a

 

1.B.5.

[2B004]

[2B104]

[2B204]

"Ізостатичні преси" та пов'язане з ними

обладнання, а саме:

a) "ізостатичні преси", які мають усі такі

характеристики:

1) здатні досягати максимального робочого тиску

69 МПа і більше; та

2) внутрішній діаметр робочої камери більш як 152

мм;

b) пуансони, прес-форми та спеціально

розроблені системи управління для "ізостатичних

пресів", зазначених у позиції 1.B.5.a

з 8462 99,

8463 90 00 00

8477 40 00 00

Технічні

примітки.

1. У позиції 1.B.5 термін "ізостатичні преси" означає обладнання, здатне

створювати надлишковий тиск у закритій камері за допомогою різних

середовищ (газу, рідини, твердих частинок тощо), забезпечуючи

рівний тиск в усіх напрямках всередині камери на виріб або матеріал.

2. У позиції 1.B.5 внутрішній розмір камери - це розмір камери, у якій

досягаються як робоча температура, так і робочий тиск, і він не

включає внутрішню арматуру. Цей розмір буде визначатися меншим

з внутрішніх діаметрів камери тиску або ізольованої пічної камери

залежно від того, яка з двох камер розташована всередині іншої.

1.B.6.

[2B116]

Вібраційні випробувальні системи, обладнання та

компоненти, а саме:

a) електродинамічні вібраційні випробувальні

системи, які мають усі такі характеристики:

1) використовують методи керування із зворотним

зв'язком або замкнутим контуром та мають

цифровий блок керування;

2) здатні створювати вібрацію із

середньоквадратичним прискоренням 10 g або

з 8537 10,

8537 20

9031 20 00 00

з 9031 80,

9031 90



більше в діапазоні частот від 20 до 2000 Гц; та

3) здатні передавати зусилля 50 кН або більше,

виміряне на вібростолі "без навантаження"

("порожній стіл");

b) цифрові блоки управління у поєднанні із

"програмним забезпеченням", спеціально

розробленим для вібраційних випробувань, з

шириною смуги частот у реальному масштабі часу

понад 5 кГц, які розробляються для використання

в системах, зазначених у позиції 1.B.6.a;

c) віброштовхачі (віброблоки) з відповідними

підсилювачами або без них, здатні передавати

зусилля 50 кН або більше, виміряне на вібростолі

"без навантаження" ("порожньому столі"), придатні

для використання в системах, зазначених у позиції

1.B.6.a;

d) опорні конструкції для виробів, що

випробовуються, та електронні блоки, призначені

для з'єднання кількох віброблоків у завершену

вібросистему, здатну створювати ефективне

сумарне зусилля 50 кН або більше, виміряне на

вібростолі "без навантаження" ("порожньому

столі"), придатні для використання в системах,

зазначених у позиції 1.B.6.a

Технічна

примітка.

У позиції 1.B.6 термін "вібростіл "без навантаження" або "порожній

стіл" означає плоский стіл або поверхню без будь-якої арматури.

1.B.7.

[2B227]

Вакуумні або інші металургійні плавильні і ливарні

печі з контрольованим середовищем та пов'язане

з ними обладнання, а саме:

a) печі електродугової переплавки та лиття, що

мають усі такі характеристики:

1) об'єм витратних електродів від 1000 до 20000 см
3; та

2) здатні працювати при температурі плавлення

більш як 1973 К (1700° C);

b) електронно-променеві плавильні печі та

плавильні печі з розпилюванням плазмою, що

мають усі такі характеристики:

1) потужність 50 кВт або більше; та

2) здатні працювати при температурі плавлення

більш як 1473 К (1200° C);

c) комп'ютерні системи контролю та моніторингу,

з 8514 30



спеціально сконфігуровані для будь-якої з печей,

зазначених у позиції 1.B.7.a або 1.B.7.b

1.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

1.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

1.D.1

[2D001]

[2D002]

[2D101]

[2D201]

"Програмне забезпечення", спеціально

розроблене для "використання" обладнання,

зазначеного у позиціях 1.A.3, 1.B.1, 1.B.3, 1.B.5, 1.B.6.a,

1.B.6.b, 1.B.6.d або 1.B.7

 

Примітка. "Програмне забезпечення", спеціально розроблене для систем,

зазначених у позиції 1.B.3.d, включає "програмне забезпечення" для

одночасного вимірювання товщини та профілю стінок.

1.D.2

[2D001]

"Програмне забезпечення", спеціально

розроблене або модифіковане для "розробки",

"виробництва" або "використання" обладнання,

зазначеного в позиції 1.B.2

 

1.D.3 "Програмне забезпечення" для будь-якої

комбінації електронних пристроїв або системи,

яке забезпечує можливість функціонування

такого пристрою (пристроїв), як блоку "ЦПУ",

здатного контролювати п'ять або більше осей, що

інтерполюються, які можуть одночасно бути

скоординовані для "контурного керування"

 

Примітки. 1. "Програмне забезпечення" підлягає контролю незалежно від того,

чи експортується воно окремо або є частиною блоку "ЦПУ", або будь-

якого електронного пристрою або системи.

2. За позицією 1.D.3 контролю не підлягає "програмне забезпечення",

спеціально розроблене або модифіковане виробниками блоку

управління або верстата для управління верстатами, які не зазначені

у позиції 1.B.2.

1.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ  

1.E.1.

[2E001]

[2E002]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва"

або "використання" обладнання, матеріалу або

"програмного забезпечення", зазначеного у

позиціях 1.A - 1.D

 

1.E.2. "Послуги та роботи" (відповідно до особливої  



примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях

1.A, 1.B, 1.D або 1.E

Розділ 2. МАТЕРІАЛИ  

2.A. ОБЛАДНАННЯ, ПРИСТРОЇ ТА КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ

ВИРОБИ

 

2.A.1.

[2A225]

Тиглі, виготовлені з матеріалів, стійких до впливу

рідких актинідних металів, а саме:

a) тиглі, що мають усі такі характеристики:

1) об'єм від 150 см 3 (150 мл) до 8000 см 3

(8 л); та

2) виготовлені з будь-якого наведеного нижче

матеріалу, який має чистоту 98 відсотків за вагою

або більше, або мають покриття з таких матеріалів:

a) фторид кальцію (CaF 2);

b) цирконат кальцію (метацирконат) (CaZrO 3);

c) сульфід церію (Ce 2S 3);

d) оксид ербію (Er 2O 3);

e) оксид гафнію (HfO 2);

f) оксид магнію (MgO);

g) азотований сплав ніобію, титану та вольфраму

(приблизно 50 відсотків Nb, 30 відсотків - Ti, 20

відсотків - W);

h) оксид ітрію (Y 2O 3); або

i) оксид цирконію (ZrO 2);

b) тиглі, що мають усі такі характеристики:

1) об'єм від 50 см 3 (50 мл) до 2000 см 3 (2 л); та

2) виготовлені з танталу, який має чистоту 99,9

відсотка за вагою або більше, або облицьовані

ним;

c) тиглі, що мають усі такі характеристики:

1) об'єм від 50 см 3 (50 мл) до 2000 см 3 (2 л);

2) виготовлені з танталу, який має чистоту 99,9

відсотка за вагою або більше, або облицьовані

ним; та

3) мають покриття з карбіду, нітриду або бориду

танталу, або з будь-якої їх комбінації

з 6903 90

6909 19 00 00

2.A.2.

[1A225]

Платиновані каталізатори, спеціально розроблені

або підготовлені для прискорення реакції обміну

ізотопами водню між воднем та водою з метою

3815 12 00 00

7115 10 00 00

7115 90 10 00

7115 90 90 00



вилучення тритію з важкої води або для

виробництва важкої води

2.A.3.

[1A002]

[1A202]

[1C010]

[1C210]

Композитні структури у формі труб, які мають усі

такі характеристики:

a) внутрішній діаметр від 75 до 400 мм; та

b) виготовлені з будь-яких "волокнистих або

ниткоподібних матеріалів", зазначених у позиції

2.C.7.a, або вуглецевих імпрегнованих матеріалів,

зазначених у позиції 2.C.7.c

з 5402 10,

5402 41 00 00

з 5404 10,

5404 90

6815 10 10 00

6815 10 90 00

з 7019

2.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ ТА

ВИРОБНИЦТВА

 

2.B.1.

[1B231]

Заводи, установки та обладнання для

виробництва тритію, а саме:

a) заводи або установки для виробництва,

регенерації, виділення, концентрування тритію

або поводження з ним;

b) обладнання заводів та установок для

виробництва тритію, таке як:

1) установки для охолодження водню або гелію

холодильні, здатні охолоджувати їх до 23 K (-250° C)

або нижче, з потужністю тепловідведення більш

як 150 Вт;

2) системи для зберігання та очищення ізотопів

водню, які використовують гідриди металів як

середовище для зберігання або очищення

з 8418 69,

8418 99,

8421 29,

8421 39

2.B.2.

[1B233]

Заводи, установки та обладнання для розділення

ізотопів літію, такі як:

а) заводи або установки для розділення ізотопів

літію;

b) обладнання для розділення ізотопів літію, таке

як:

1) рідинно-рідинні обмінні насадкові колони,

спеціально розроблені для амальгам літію;

2) насоси для ртуті та/або амальгам літію;

3) електролізери для виробництва амальгами

літію;

4) випарники для концентрованого розчину

гідроксиду літію

840 120 00 00

з 8413 50 -

8413 81,

8413 91,

8419 39,

8543 30

2.C. МАТЕРІАЛИ  

2.C.1. Алюмінієві сплави, що мають усі такі

характеристики:

з 7601 20,

7604 10,



a) "здатні" мати межу міцності на розтягання 460

МПа або більше при температурі 293 К (20° C); та

b) виготовлені у формі труб або циліндричних

твердих форм (включаючи поковки) із зовнішнім

діаметром більш як 75 мм

7604 29

7604 21 00 00

з 7608 20

Технічна

примітка.

У позиції 2.C.1 термін "здатні" охоплює властивості алюмінієвого

сплаву до або після термообробки.

2.C.2.

[1C230]

Берилій металевий, сплави, які містять більше 50

відсотків берилію за вагою, сполуки берилію та

вироби з них, відходи або металобрухт з будь-чого,

зазначеного у цій позиції

2825 90 20 00

2833 29 90 00

2834 29 20 00

2836 99 18 00

8112 12 00 00

8112 13 00 00

8112 19 00 00

Примітка. За позицією 2.C.2 контролю не підлягають:

a) металеві вікна для рентгенівських апаратів або пристроїв для

каротажу свердловин;

b) профілі з оксиду берилію у готовому вигляді або у вигляді

напівфабрикатів, спеціально розроблені для електронних блоків або

як підкладки для електронних схем;

c) берил (силікат берилію і алюмінію) у вигляді смарагдів або

аквамаринів.

2.C.3.

[1C229]

Вісмут, що має усі такі характеристики:

a) чистота 99,99 відсотка або більше за вагою; та

b) вміст срібла менше 10 частин на мільйон за

вагою

8106 00 10 00

8106 00 90 00

2.C.4.

[1C225]
Бор, збагачений ізотопом бор-10 ( 10B) відносно

вмісту цього ізотопу у природному борі, а саме:

елементарний бор, сполуки, суміші, що містять

бор, вироби з них, відходи або металобрухт з будь-

чого, зазначеного вище

2804 50 10 00

2810 00 10 00

2810 00 90 00

2812 90 00 00

2813 90 90 00

2849 90 10 00

2850 00 90 00

Примітка. У позиції 2.C.4 суміші, що містять бор, включають матеріали, насичені

бором.

Технічна

примітка.

Вміст бору-10 у природному борі становить приблизно 18,5 відсотка за

вагою (20 атомних відсотків).

2.C.5.

[1C227]

Кальцій, що має усі такі характеристики:

a) вміст металевих домішок, за виключенням

магнію, менш як 1000 частин на мільйон за вагою;

2805 12 00 00



та

b) вміст бору менше 10 частин на мільйон за вагою

2.C.6.

[1C238]

Трифторид хлору (ClF 3) 2812 90 00 00

2.C.7.

[1A002]

[1A202]

[1C010]

[1C210]

"Волокнисті або ниткоподібні матеріали" та

препреги, а саме:

a) вуглецеві або арамідні "волокнисті або

ниткоподібні матеріали", що мають будь-яку з

таких характеристик:

1) "питомий модуль пружності" 12.7 х 10 6 м або

більше; або

2) "питома міцність на розтягання" 23,5 х 10 4 м або

більше;

з 5402 10,

5402 41 00 00

5404 10 10 00

5404 90 90 00

6815 10 10 00

6815 10 90 00

7019 12 00 00

7019 90 99 00

з 7019 19

7019 40 00 00

7019 51 00 00

7019 52 00 00

7019 59 00 00

7019 90 99 00

Примітка. За позицією 2.C.7.a контролю не підлягають арамідні "волокнисті або

ниткоподібні матеріали", які містять 0,25 відсотка або більше за вагою

поверхневого модифікатора волокон на основі складного ефіру.

  b) скляні "волокнисті або ниткоподібні матеріали",

що мають усі такі характеристики:

1) "питомий модуль пружності" 3,18 х 10 6 м або

більше; та

2) "питома міцність на розтягання" 7,62 х 10 4 м або

більше;

c) просочені термореактивною смолою

безперервні "пряжі", "ровінги", "джгути" або

"стрічки" завширшки не більш як 15 мм (препреги),

виготовлені з вуглецевих або скляних

"волокнистих або ниткоподібних матеріалів",

зазначених у позиції 2.C.7.a або 2.C.7.b

 

Технічна

примітка.

Смола утворює матрицю композиту.

Технічні

примітки.
1. У позиції 2.C.7 "питомий модуль пружності" - це модуль Юнга в Н/м  2,

поділений на питому вагу в Н/м 3, виміряний при температурі 296 ± 2

К (23 ± 2°C) та відносній вологості 50 ± 5 відсотків.

2. У позиції 2.C.7 "питома міцність на розтягання" - це межа міцності на



розтягання в Н/м 2, поділена на питому вагу в Н/м  3, виміряну при

температурі 296 ± 2 К (23 ± 2°C) та відносній вологості 50 ± 5 відсотків.

2.C.8.

[1C231]

Гафній як метал, сплави та сполуки гафнію, що

містять більш як 60 відсотків гафнію за вагою,

вироби з них, відходи або металобрухт з будь-чого,

зазначеного у цій позиції

2826 19 00 00

2825 90 80 00

2827 39 80 90

2827 49 90 00

2833 29 90 00

2834 29 80 00

2.C.9.

[1C233]
Літій, збагачений ізотопом літій-6 ( 6Li) відносно

вмісту цього ізотопу в природному літії, та вироби

або прилади, що містять збагачений літій, а саме:

елементарний літій, сплави, сполуки, суміші, що

містять літій, вироби з них, відходи або

металобрухт з будь-чого, зазначеного у цій позиції

2850 00 20 00

8112 91 10 00

8112 99 10 00

2805 19 90 00

2845 90 90 00

2851 00 80 00

Примітка. За позицією 2.C.9 контролю не підлягають термолюмінесцентні

дозиметри.

Технічна

примітка.

Вміст літію-6 в природному літії становить близько 6,5 відсотка за

вагою (7,5 атомного відсотка).

2.C.10.

[1C228]

 

Магній, що має усі такі характеристики:

a) вміст металевих домішок, за виключенням

кальцію, менш як 200 частин на мільйон за вагою;

та

b) вміст бору менш як 10 частин на мільйон за

вагою

з 8104 11 00 00

по 8104 90 00 00

 

2.C.11.

[1C116]

[1C216]

Мартенситно-старіюча сталь "здатна" мати межу

міцності на розтягання 2050 МПа або більше при

температурі 293 K (20° C)

з 7224,

7225 30 10 00

7225 30 90 00

з 7225 40

7225 50 00 00

з 7225 99

з 7225 91,

7226 92

з 7228 30,

7228 40,

7228 50

з 7304 10

7304 21 00 00

7304 29,

7304 51,

7304 59,

7304 90



Примітка. За позицією 2.C.11 контролю не підлягають вироби, жоден лінійний

розмір яких не перевищує 75 мм.

Технічна

примітка.

У позиції 2.C.11 термін "здатна" охоплює властивості мартенситно-

старіючої сталі до або після термообробки.

2.C.12.

[1C237]
Радій-226 ( 226Ra), сплави радію-226, сполуки

радію-226, суміші, що містять радій-226, вироби з

них та продукти або пристрої, що містять будь-що

із зазначеного у цій позиції

з 2844 40

Примітка. За позицією 2.C.12 контролю не підлягають:

  a) медичні аплікатори;

  b) продукти або пристрої, що містять менш як 0,37 ГБк радію-226.

2.C.13.

[1C002,b]

[1C202,b]

Титанові сплави, що мають усі такі характеристики:

a) "здатні" мати межу міцності на розтягання 900

МПа або більше при температурі 293 К (20° C); та

b) мають форму труб або циліндричних твердих

форм (включаючи поковки) із зовнішнім

діаметром більш як 75 мм

з 8108 10

8108 90 10 00

8108 90 30 00

8108 90 70 00

8108 90 90 00

Технічна

примітка.

У позиції 2.C.13 термін "здатні" охоплює властивості титанових сплавів

до або після термообробки.

2.C.14.

[1C226]

Вольфрам, карбід вольфраму та сплави

вольфраму, що містять понад 90 відсотків

вольфраму за вагою, і мають усі такі

характеристики:

a) мають форму порожнього симетричного

циліндра (включаючи сегменти циліндра) з

внутрішнім діаметром в інтервалі від 100 до 300

мм; та

b) маса більше 20 кг

з 8101 91

8101 95 00 00

8101 99 00 00

Примітка. За позицією 2.C.14 контролю не підлягають вироби, спеціально

спроектовані для використання як гирі або коліматори гамма-

випромінювання.

2.C.15.

[1C234]

Цирконій з вмістом гафнію менш як одна частина

гафнію до 500 частин цирконію за вагою, а саме: у

вигляді металу, сплаву, що містять понад 50

відсотків цирконію за вагою, та сполуки і вироби з

них, відходи та металобрухт з будь-чого,

зазначеного вище

2825 60 00 00

2825 90 80 00

2826 19 00 00

з 2827 39

2827 60 00 00

7202 99 80 00

8109 20 00 00



8109 30 00 00

8109 90 00 00

Примітка. За позицією 2.C.15 контролю не підлягає цирконій у вигляді фольги

завтовшки 0,10 мм або менше.

2.C.16.

[1C240]

Порошок з нікелю та пористий металевий нікель, а

саме:

7502 10 00 00

7504 00 00 00

7506 10 00 00

7507 11 00 00

Примітка. Нікелеві порошки, спеціально підготовлені для виготовлення

газодифузійних бар'єрів, контролюються відповідно до позиції 5

частини I цього Списку.

  a) порошок з нікелю, що має усі такі

характеристики:

 

  1) чистота нікелю 99 відсотків за вагою або більше;

та

 

  2) середній розмір частинок, виміряний за

стандартом ASTM B330, менш як 10 мкм;

 

  b) пористий металевий нікель, виготовлений з

матеріалів, зазначених у позиції 2.C.16.a

 

Примітка. За позицією 2.C.16 контролю не підлягають:

a) волокнисті нікелеві порошки;

b) листи пористого металевого нікелю, що мають площу 1000 см 2 на

лист або менше.

Технічна

примітка.

Позиція 2.C.16.b стосується пористого металу, виготовленого

пресуванням і спіканням матеріалів, зазначених у позиції 2.C.16.a, для

утворення металевого матеріалу з тонкими порами, внутрішньо

зв'язаними по всій структурі.

2.C.17.

[1C235]

Тритій, тритієві сполуки, тритієві суміші, у яких

відношення чисел атомів тритію і водню

перевищує одну частину до 1000, та вироби або

пристрої, що містять будь-що із зазначеного у цій

позиції

з 2844 40

Примітка. За позицією 2.C.17 контролю не підлягають продукти або пристрої, що

містять менш як 1,48 х 10 3 ГБк тритію.

2.C.18.

[1C232]
Гелій-3 ( 3He), суміші, які містять гелій-3, та вироби

або пристрої, що містять будь-що із зазначеного у

цій позиції

2845 90 90 00



Примітка. За позицією 2.C.18 контролю не підлягають вироби або пристрої, що

містять менш як 1 г гелію-3.

2.C.19.

[1C236]

Альфа-випромінюючі радіонукліди, які мають

період альфа-напіврозпаду від 10 днів до

200 років та такі форми:

a) елементарна;

b) сполуки із сумарною альфа-активністю 37 ГБк/кг

або більше;

c) суміші із сумарною альфа-активність 37 ГБк/кг

або більше;

d) вироби або пристрої, що містять будь-що із

зазначеного у цій позиції

з 2844 20,

2844 30,

2844 40

9022 29 00 00

9022 90 90 00

Примітка. За позицією 2.C.19 контролю не підлягають вироби або пристрої, що

містять радіонукліди з альфа-активністю менш як 3,7 ГБк.

2.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

  Відсутнє  

2.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ  

2.E.1.

[1E001]

[1E101]

[1E201]

[1E202]

[2E001]

[2E002]

[2E201]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва"

або "використання" обладнання, матеріалів чи

"програмного забезпечення", зазначеного у

позиціях 2.A - 2.D

 

2.E.2. "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях

2.A - 2.C або 2.E

 

Розділ 3. ОБЛАДНАННЯ ТА КОМПОНЕНТИ ДЛЯ

РОЗДІЛЕННЯ ІЗОТОПІВ УРАНУ (ІНШІ, НІЖ ТІ, ЩО

ВКЛЮЧЕНІ ДО ЧАСТИНИ I ЦЬОГО СПИСКУ)

 

3.A. ОБЛАДНАННЯ, ПРИСТРОЇ ТА КОМПЛЕКТУВАЛЬНІ

ВИРОБИ

 

3.A.1.

[3A225]

Перетворювачі частоти або генератори, що мають

усі такі характеристики:

8502 40 90 00

8504 40 99 00

8543 20 00 00



Примітка. Перетворювачі частоти або генератори, спеціально призначені або

підготовлені для процесу газоцентрифугального розділення,

контролюються позицією 5 частини I цього Списку.

  a) багатофазний вихід потужністю 40 Вт або

більше;

b) здатні працювати в інтервалі частот від 600 до

2000 Гц;

c) сумарні нелінійні викривлення, кращі (менші)

ніж 10 відсотків; та

d) стабілізація частоти краща (менша) ніж 0,1

відсотка

 

Технічна

примітка.

Перетворювачі частоти, зазначені у позиції 3.A.1, також мають назву

"інвертори або конвертори".

3.A.2.

[6A005]

[6A205]

Лазери, лазерні підсилювачі та генератори, а саме:

a) лазери на парах міді, що мають усі такі

характеристики:

1) працюють на довжинах хвиль в діапазоні 500 -

600 нм; та

2) середня вихідна потужність 40 Вт або більше;

b) аргонові іонні лазери, що мають усі такі

характеристики:

1) працюють на довжинах хвиль в діапазоні 400 -

515 нм; та

2) середня вихідна потужність більш як 40 Вт;

c) лазери на основі іонів неодиму (крім скляних) з

довжиною хвилі випромінювання в діапазоні 1000

- 1100 нм, що мають будь-яку з таких характеристик:

1) мають імпульсне збудження та модуляцію

добротності з тривалістю імпульсу 1 нс або більше і

будь-яку з таких характеристик:

a) випромінювання з однією поперечною модою

та середньою вихідною потужністю більш як 40 Вт;

або

b) випромінювання з кількома поперечними

модами та середньою вихідною потужністю більш

як 50 Вт; або

2) забезпечують подвоєння частоти, яке дає

довжину хвилі вихідного випромінювання

500 - 550 нм при середній вихідній потужності

більш як 40 Вт;

d) одномодові імпульсні лазерні генератори на

барвниках, що перенастроюються, та мають усі такі

характеристики:

9013 20 00 00

9013 90 10 00

9013 90 90 00



1) працюють на довжинах хвиль в діапазоні

300 - 800 нм;

2) середня вихідна потужність більш як 1 Вт;

3) частота повторення імпульсів більш як 1 кГц; та

4) тривалість імпульсу менш як 100 нс;

e) імпульсні лазерні підсилювачі і генератори на

барвниках, що переналаштовуються, та мають усі

такі характеристики:

1) працюють на довжинах хвиль в діапазоні 300 -

800 нм;

2) середня вихідна потужність більш як 30 Вт;

3) частота повторення імпульсів більш як 1 кГц; та

4) тривалість імпульсу менш як 100 нс;

Примітка. За позицією 3.A.2.e контролю не підлягають одномодові генератори.

  f) олександритові лазери, що мають усі такі

характеристики:

1) працюють на довжинах хвиль в діапазоні 720 -

800 нм;

2) ширина спектра 0,005 нм або менше;

3) частота повторення імпульсів більш як 125 Гц; та

4) середня вихідна потужність більш як 30 Вт;

g) імпульсні лазери, що працюють на двоокисі

вуглецю та мають усі такі характеристики:

1) працюють на довжинах хвиль в діапазоні 9000 -

11000 нм;

2) частота повторення імпульсів більш як 250 Гц;

3) середня вихідна потужність більш як 500 Вт; та

4) тривалість імпульсу менш як 200 нс;

 

Примітка. За позицією 3.A.2.g контролю не підлягають більш потужні (як

правило, від 1 до 5 кВт) промислові CO 2 лазери, які використовуються

для різання та зварювання, оскільки ці лазери працюють або в

безперервному режимі, або в імпульсному режимі з тривалістю

імпульсу більш як 200 нс.

  h) імпульсні ексимерні лазери (XeF, XeCl, KrF), що

мають усі такі характеристики:

1) працюють на довжинах хвиль в діапазоні 240 -

360 нм;

2) частота повторення імпульсів більш як 250 Гц; та

3) середня вихідна потужність більш як 500 Вт;

i) параводневі Рамановські фазообертачі

(перетворювачі), сконструйовані для роботи на

довжині хвилі вихідного випромінювання 16 мкм

 



та з частотою повторення імпульсів більш як 250

Гц

3.A.3.

[2A226]

Клапани, що мають усі такі характеристики:

a) номінальний розмір (умовний прохід) 5 мм або

більше;

b) мають сильфонні ущільнення; та

c) повністю виготовлені з алюмінію, сплаву

алюмінію, нікелю або сплаву нікелю, що містить

більш як 60 відсотків нікелю за вагою, або

захищені покриттям з таких матеріалів

з 8481 10,

8481 20,

8481 80,

8481 90 00 00

Технічна

примітка.

Для клапанів з різними вхідним та вихідним діаметрами параметр

номінального розміру (умовного проходу), зазначений у позиції

3.A.3.a, відповідає найменшому діаметру.

3.A.4.

[3A001.e3]

[3A201.b]

Надпровідні соленоїдальні електромагніти, які

мають усі такі характеристики:

a) здатні утворювати магнітні поля більш як 2 Тл;

b) відношення довжини до внутрішнього діаметра

більш як 2;

c) внутрішній діаметр більш як 300 мм; та

d) однорідність магнітного поля краще, ніж 1

відсоток у межах 50 відсотків внутрішнього об'єму

за центром

8505 19 90 00

8505 30 00 00

8505 90 10 00

8505 90 90 00

Примітки. 1. За позицією 3.A.4 контролю не підлягають магніти, спеціально

розроблені для медичних ядерних магнітно-резонансних (ЯМР)

систем формування відображення, що експортуються як їх "складові

частини".

2. Визначення "складові частини" не обов'язково означає фізичну

частину однієї й тієї ж поставки; дозволяються окремі поставки з

різних джерел за умови, що у відповідних експортних документах

чітко вказано зв'язок "складових частин".

3.A.5.

[3A226]

Потужні джерела живлення постійного струму, що

мають усі такі характеристики:

a) здатні безперервно створювати протягом 8

годин напругу 100 В або більше при вихідному

струмі 500 А або більше; та

b) мають стабільність струму або напруги краще

ніж 0,1 відсотка протягом 8 годин

8504 21 00 00

з 8504 22

8504 33 90 00

8504 34 00 00

з 8504 40

3.A.6.

[3A227]

Високовольтні джерела постійного струму, що

мають усі такі характеристики:

a) здатні безперервно створювати протягом

8 годин напругу 20 кВ або більше при вихідному

8504 21 00 00

з 8504 22

8504 33 90 00



струмі 1 А або більше; та

b) мають стабільність струму чи напруги краще ніж

0,1 відсотка протягом 8 годин

8504 34 00 00

з 8504 40

3.A.7.

[2B230]

Датчики тиску, здатні вимірювати абсолютний

тиск у будь-якій точці діапазону від 0 до 13 кПа і

мають усі такі характеристики:

a) чутливі до тиску елементи, виготовлені з

алюмінію, сплаву алюмінію, нікелю чи сплаву

нікелю з вмістом більш як 60 відсотків нікелю за

вагою, або захищені покриттям з таких матеріалів;

та

b) мають будь-яку з таких характеристик:

1) повна шкала менш як 13 кПа і "точність" краща

ніж � 1 відсоток повної шкали; або

2) повна шкала 13 кПа або більше і "точність" краща

ніж � 130 Па

9026 20 30 00

9026 90 90 10

9026 90 90 90

Технічні

примітки.

1. Зазначені у позиції 3.A.7 датчики тиску - це пристрої, які

перетворюють вимірюваний тиск в електричний сигнал.

2. Зазначений у позиції 3.A.7 термін "точність" включає нелінійність,

гістерезис та відтворюваність при температурі навколишнього

середовища.

3.A.8.

[2B231]

Вакуумні насоси, що мають усі такі характеристики:

a) діаметр входу 380 мм або більше;

b) швидкість відкачування 15 м 3/с або більше; та

c) здатні створювати граничний вакуум кращий

ніж 13,3 мПа

8414 10 30 00

8414 10 50 00

8414 10 80 00

з 8414 80,

8414 90

Технічні

примітки.

1. Швидкість відкачування визначається в точці вимірювання з

використанням азоту або повітря.

2. Граничний вакуум - це величина вакууму, яка встановлюється на

вході насоса у разі його закриття.

3.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ ТА

ВИРОБНИЦТВА

 

3.B.1.

[1B225]

Електролітичні комірки для виробництва фтору

продуктивністю більш як 250 г фтору за годину

8543 30 20 00

8543 30 80 00

8545 19 10 00

3.B.2.

[2B228]

Обладнання для виготовлення або складання

роторів, обладнання для юстирування роторів, а

також оправки та фасонні штампи для сильфонів, а

саме:

a) монтажне обладнання для складання трубних

8207 30 10 00

з 8462 21

8462 29 91 00

8462 99 90 00

з 8462 99



секцій ротора, перегородок та торцевих кришок

газової центрифуги;

8466 10 10 00

з 8466 20

Примітка. За позицією 3.B.2.a контролю також підлягають прецизійні оправки,

фіксатори та пристосування для гарячої посадки.

  b) юстирувальне обладнання для центрування

трубних секцій ротора газової центрифуги вздовж

загальної осі;

 

Технічна

примітка.

У позиції 3.B.2.b обладнання, як правило, складається з прецизійних

вимірювальних датчиків, зв'язаних з комп'ютером, який контролює

роботу, наприклад пневматичних силових циліндрів, що

використовуються для центрування трубних секцій ротора.

  c) оправки та штампи для виготовлення

одновиткових сильфонів

 

Технічна

примітка.

Сильфони, зазначені у позиції 3.B.2.c, мають усі такі характеристики:

1) внутрішній діаметр від 75 до 400 мм;

2) довжина 12,7 мм або більше;

3) глибина витка більш як 2 мм; та 

4) виготовлені з високоміцних сплавів алюмінію, мартенситно-

старіючої сталі чи високоміцних "волокнистих або ниткоподібних

матеріалів".

3.B.3.

[2B219]

Центрифугальні багатоплощинні (багатопланові)

балансувальні машини, стаціонарні або пересувні,

горизонтальні або вертикальні, а саме:

a) центрифугальні балансувальні машини,

призначені для балансування гнучких роторів

завдовжки 600 мм або більше, які мають усі такі

характеристики:

1) діаметр шарніра або вала більш як 75 мм;

2) здатні балансувати вироби масою від 0,9 до 23

кг; та

3) здатні балансувати із швидкістю обертання

більш як 5000 об/хв.

b) центрифугальні балансувальні машини,

призначені для балансування порожніх частин

циліндричного ротора, які мають усі такі

характеристики:

1) діаметр вала більш як 75 мм;

2) здатні балансувати вироби масою від 0,9 до 23

кг;

3) здатні балансувати до рівня залишкового

9031 10 00 00



дисбалансу 0,01 кг х мм/кг у площині або менше; та

4) мають ремінний привід

3.B.4.

[1B001.a]

[1B101.a]

[1B201]

Нитконамотувальні машини та пов'язане з ними

обладнання, а саме:

a) нитконамотувальні машини, що мають усі такі

характеристики:

1) рух, пов'язаний з розміщенням, обгортанням і

намотуванням волокон, координується та

програмується за двома або більше осями;

2) спеціально розроблені для виготовлення

композитних чи шаруватих структур із

"волокнистих або ниткоподібних матеріалів";

3) здатні намотувати циліндричні ротори

діаметром від 75 до 400 мм та довжиною 600 мм

або більше;

b) координаційні та програмувальні пристрої

керування для нитконамотувальних машин,

зазначених у позиції 3.B.4.a;

c) прецизійні оправки для нитконамотувальних

машин, зазначених у позиції 3.B.4.a

8445 13 00 00

8445 19 00 00

8445 40 00 00

8445 90 00 00

8448 39 00 00

з 8466 20,

8537 10

3.B.5.

[1B226]

Електромагнітні сепаратори ізотопів, розроблені

для роботи з одним або кількома джерелами іонів,

здатними забезпечувати сумарний струм пучка

іонів 50 мА чи більше, або обладнані ними

8401 20 00 00

Примітки. 1. За позицією 3.B.5 контролю підлягають сепаратори, які

забезпечують збагачення стабільними ізотопами, у тому числі й

урану.

Сепаратор, здатний розділяти ізотопи свинцю з різницею на одну

масову одиницю, забезпечує розділення ізотопів урану з різницею на

три одиниці мас.

2. За позицією 3.B.5 контролю підлягають як сепаратори з джерелами

іонів і колекторами, які перебувають в магнітному полі, так і

конфігурації, в яких вони розташовані поза полем.

Технічна

примітка.

Одиночне джерело іонів із струмом 50 мА дає змогу забезпечити

виділення із сировини природного урану менш як 3 г

високозбагаченого урану (ВЗУ) за рік.

3.B.6.

[3A233]

Мас-спектрометри, які здатні вимірювати маси

іонів, що дорівнюють 230 атомним одиницям маси

або більше, та мають роздільну здатність кращу,

ніж 2 частини від 230, та джерела іонів для них, а

саме:

9027 30

9027 80 97 00



Примітка. Мас-спектрометри, спеціально розроблені або підготовлені для

аналізу в реальному масштабі часу зразків (проб) гексафториду урану,

підлягають контролю за позицією 5 частини I цього Списку.

  a) мас-спектрометри з індуктивно зв'язаною

плазмою (ICP/MS);

b) мас-спектрометри розряду, що тліє (GDMS);

c) термоіонізаційні мас-спектрометри (TIMS);

d) мас-спектрометри з електронним ударом, що

мають іонізаційну камеру, сконструйовану з

матеріалів, стійких до UF 6, або захищену

покриттям з таких матеріалів;

e) мас-спектрометри з молекулярним пучком, що

мають будь-яку з таких характеристик:

1) іонізаційна камера виготовлена з нержавіючої

сталі чи молібдену або захищена покриттям з

таких матеріалів та обладнана охолоджуваним

вловлювачем, здатним створювати температури

193 К (-80° C) або нижче; або

2) іонізаційна камера виготовлена з матеріалів,

стійких до UF 6, або захищена покриттям з таких

матеріалів;

f) мас-спектрометри, обладнані джерелом іонів з

мікрофторуванням, розроблені для використання

з актиноїдами або фторидами актиноїдів

 

3.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

3.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

3.D.1.

[1D001]

[1D101]

[1D201]

"Програмне забезпечення" спеціально

розроблене для "використання" обладнання,

зазначеного в позиції 3.B.3 або 3.B.4

 

3.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ  

3.E.1.

[1E101]

[1E201]

[2E001]

[1E002]

[2E201]

[3E001]

[3E102]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" та

"використання" обладнання, матеріалів або

"програмного забезпечення", зазначених у

позиціях 3.A - 3.D

 



[3E201]

[3E101]

[6E001]

[6E002]

[6E201]

3.E.2. "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях

3.A, 3.B, 3.D або 3.E

 

Розділ 4. ОБЛАДНАННЯ, ПОВ'ЯЗАНЕ З УСТАНОВКАМИ ДЛЯ

ВИРОБНИЦТВА ВАЖКОЇ ВОДИ (ІНШІ, НІЖ ТІ, ЩО

ВКЛЮЧЕНІ ДО ЧАСТИНИ I ЦЬОГО СПИСКУ)

 

4.A. ОБЛАДНАННЯ, ЗБІРКИ ТА КОМПОНЕНТИ  

4.A.1.

[1A226]

Спеціалізовані збірки, які можуть бути використані

для відокремлення важкої води від звичайної та

мають усі такі характеристики:

a) виготовлені з фосфористої бронзи, хімічно

оброблені з метою покращення змочуваності; та

b) призначені для використання у вакуумних

дистиляційних колонах

8401 20 00 00

8419 40 00 00

4.A.2.

[1B230]

Насоси, здатні перекачувати концентровані або

розбавлені розчини каталізатора аміду калію в

рідкому аміаку (KNH 2/NH 3), які мають усі такі

характеристики:

a) герметичні (тобто герметично запаяні);

b) продуктивність більш як 8,5 м 3/год; та

c) мають одну з таких характеристик:

1) робочий тиск в діапазоні 1,5 - 60 МПа для

концентрованих (1 відсоток або більше) розчинів

аміду калію; або

2) робочий тиск в діапазоні 20 - 60 МПа для

розбавлених (менш як 1 відсоток) розчинів аміду

калію

8401 20 00 00

з 8413 50,

8413 70

8413 81 90 00

4.A.3.

[1B232]

Турборозширювачі або агрегати типу

турборозширювач-компресор, що мають усі такі

характеристики:

a) призначені для експлуатації при температурі на

виході 35 К (-238° C) або нижче; та

b) призначені для роботи з пропускною

спроможністю по газоподібному водню 1000 кг/

год або більше

з 8406 82,

8406 90

з 8411 82

8414 80 90 00

8414 90 90 00



4.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ ТА

ВИРОБНИЦТВА

 

4.B.1.

[1B229]

Водо-сірководневі тарілчасті обмінні колони та

внутрішні контактори для них, а саме:

8401 20 00 00

з 8419 89

Примітка. Щодо колон, спеціально розроблених або підготовлених для

виробництва важкої води, див. позицію 6 Частини I цього Списку.

  a) водо-сірководневі тарілчасті обмінні колони, що

мають усі такі характеристики:

1) здатні функціонувати при номінальному тиску 2

МПа або більше;

2) виготовлені з вуглецевої сталі з розміром

аустенітного зерна номер 5 або більше за

стандартом ASTM (або еквівалентним стандартом);

та

3) діаметр 1,8 м або більше;

b) внутрішні контактори для водо-сірководневих

тарілчастих обмінних колон, зазначених у позиції

4.B.1.a

 

Технічна

примітка.

Внутрішні контактори колон - це сегментовані тарілки, що мають

ефективний діаметр у складеному вигляді 1,8 м або більше,

призначені для того, щоб сприяти протиструмному контакту, та

виготовлені з нержавіючих сталей з вмістом вуглецю 0,03 відсотка

або менше. Це можуть бути сітчасті, клапанні чи ковпачкові тарілки

або спіральні насадки.

4.B.2.

[1B228]

Водневі кріогенні дистиляційні колони, що мають

усі такі характеристики:

a) спроектовані для роботи при внутрішніх

температурах 35 К (-238° C) або нижче;

b) спроектовані для роботи при внутрішньому

тиску від 0,5 до 5 МПа;

c) виготовлені з:

1) нержавіючих сталей серії 300 з низьким вмістом

сірки та розміром аустенітного зерна номер 5 або

більше за стандартом ASTM (або еквівалентним

стандартом); або

2) інших еквівалентних кріогенних матеріалів,

сумісних з воднем (H 2); та

d) мають внутрішній діаметр 1 м або більше та

ефективну довжину 5 м або більше

8401 20 00 00

8419 40 00 00

4.B.3. Аміачні синтезуючі конвертори або аміачні 8401 20 00 00



[1B227] синтезуючі секції, до яких синтез-газ (азот та

водень) поступає з аміачно-водневої обмінної

колони високого тиску, а синтезований аміак

повертається до цієї самої колони

8419 89 98 00

4.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

4.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

  Відсутнє  

4.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ  

4.E.1.

[1E001]

[1E201]

"Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" та

"використання" обладнання, матеріалів або

"програмного забезпечення", зазначених у

позиціях 4.A - 4.D

 

4.E.2. "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях

4.A, 4.B або 4.E

 

Розділ 5. ВИПРОБУВАЛЬНЕ ТА ВИМІРЮВАЛЬНЕ

ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ РОЗРОБКИ ЯДЕРНИХ

ВИБУХОВИХ ПРИСТРОЇВ

 

5.A. ОБЛАДНАННЯ, ЗБІРКИ ТА КОМПОНЕНТИ  

5.A.1.

[6A202]

Фотопомножувальні трубки, що мають усі такі

характеристики:

a) площа фотокатода більш як 20 см 2; та

b) час наростання імпульсу на аноді менш як 1 нс

8540 89 00 00

5.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ ТА

ВИРОБНИЦТВА

 

5.B.1.

[3A201.c]

Імпульсні рентгенівські генератори або імпульсні

електронні прискорювачі, що мають будь-який з

таких комплектів характеристик:

a.1) пікова енергія електронів прискорювача в

діапазоні 500 кеВ - 25 МеВ; та

a.2) коефіцієнт добротності (К) 0,25 або більше; або

b.1) пікова енергія електронів прискорювача 25

МеВ або більше; та

b.2) пікова потужність більш як 50 МВт

8543 19 00 00

8543 20 00 00

9022 19 00 00



Примітка. За позицією 5.B.1 контролю не підлягають прискорювачі, які є

складовими частинами пристроїв, розроблених для інших цілей, ніж

отримання електронних пучків або рентгенівського випромінювання

(наприклад, електронна мікроскопія), а також прискорювачі,

розроблені для медичних цілей.

Технічні

примітки.

1. Коефіцієнт добротності K визначається за формулою:

K = 1,7 x 10 3 x V 2, 65 x Q,

де V - пікова енергія електронів у мільйонах електрон-вольтів.

Якщо тривалість імпульсу пучка прискорювача 1 мкс або менше, то Q -

це сумарний прискорений заряд у кулонах. Якщо тривалість імпульсу

пучка прискорювача більше 

1 мкс, то Q - це максимальний прискорений заряд за 1 мкс.

Q дорівнює інтегралу від i по t, взятий по інтервалу, який становить

меншу з величин: 1 мкс або тривалість імпульсу пучка (Q =

(інтеграл)idt), де i - струм пучка в амперах, а t - час у секундах.

2. Пікова потужність дорівнює добутку пікової різниці потенціалів у

вольтах та пікового струму пучка в амперах.

3. У пристроях, що базуються на мікрохвильових прискорювальних

резонаторах, тривалість імпульсу пучка - це менша з двох величин: 1

мкс або тривалість згрупованого пакета імпульсів пучка, утвореного

внаслідок одного імпульсу мікрохвильового модулятора.

4. У пристроях, що базуються на мікрохвильових прискорювальних

резонаторах, піковий струм пучка - це середня величина струму

протягом тривалості згрупованого пакета імпульсів пучка.

5.B.2.

[2B232]

Багатокаскадні легкогазові гармати (прискорювачі

маси) або інші високошвидкісні засоби метання

(котушкові, електромагнітні, електротермічні або

інші перспективні системи), здатні прискорювати

вироби до швидкості 2 км/с або більше

з 9024

9304 00 00 00

5.B.3.

[6A203.a]

Механічні камери з дзеркалами, що обертаються,

та спеціально розроблені для них компоненти, а

саме:

a) камери з покадровою реєстрацією із швидкістю

запису більш як 225000 кадрів за секунду;

b) камери з щілинною розгорткою із швидкістю

запису більш як 0,5 мм/мкс

9001 90 90 00

9002 90 90 00

9006 59 00 00

9006 99 00 00

Примітка. У позиції 5.B.3 компоненти таких камер включають електронні блоки

синхронізації і роторні агрегати, які складаються з турбін, дзеркал та

підшипників.

5.B.4.

[6A203.b]

Електронно-оптичні камери із щілинною

розгорткою, електронно-оптичні камери з

з 8540 20

9006 59 00 00



покадровою реєстрацією, трубки і пристрої, а саме:

a) електронно-оптичні камери із щілинною

розгорткою з роздільною здатністю за часом 50 нс

або менше;

b) трубки для електронно-оптичних камер із

щілинною розгорткою, зазначених у позиції 5.B.4.a;

c) електронно-оптичні (або обладнані електронно-

оптичними затворами) камери з покадровою

реєстрацією з часом експозиції 50 нс або менше;

d) трубки для камер з покадровою реєстрацією та

напівпровідникові пристрої формування

зображення для використання з камерами,

зазначеними у позиції 5.B.4.c, а саме:

1) трубки підсилювачів зображення з ближнім

фокусуванням, що мають фотокатод, осаджений на

прозоре струмопровідне покриття для

зменшення темнового опору фотокатода;

2) суперкремнекони з керуючим електродом, у

яких швидкодіюча система дає змогу стробувати

фотоелектрони від фотокатода раніше, ніж вони

досягнуть анода суперкремнекону;

3) електрооптичні затвори на комірках Керра або

Поккельса;

4) інші трубки для камер з покадровою

реєстрацією та напівпровідникові пристрої

формування зображення, які мають

швидкодіючий затвор з часом спрацьовування

менше 50 нс, спеціально розроблені для камер,

зазначених у позиції 5.B.4.b

9006 99 00 00

5.B.5.

[6A225]

[6A226]

Спеціальні прилади для гідродинамічних

експериментів, а саме:

a) інтерферометри для вимірювання швидкостей

змінення тиску, які перевищують 1 км/с, протягом

інтервалів часу менших як 10 мкс;

b) манганінові датчики для вимірювання тиску 10

ГПа або більше;

c) кварцові перетворювачі для вимірювання тиску

10 ГПа або більше

8543 90 80 00

8548 90 90 00

9013 20 00 00

9026 20 30 00

з 9026 80,

9026 90

Примітка. Позиція 5.B.5.a включає інтерферометри для вимірювання

швидкостей, такі як VISAR (система інтерферометрів для

вимірювання швидкостей для будь-якого рефлектора) та DLI

(доплерівські лазерні інтерферометри).

5.B.6. Високошвидкісні імпульсні генератори, що мають 8543 20 00 00



[3A230] усі такі характеристики:

a) напруга на виході більш як 6 В під час

резистивного навантаження менш як 55 Ом; та

b) "час наростання (тривалість фронту) імпульсу"

менш як 500 пс

Технічна

примітка.

У позиції 5.B.6.b "час наростання імпульсу" визначається як часовий

інтервал між 10 та 90 відсотками амплітуди напруги.

5.C. МАТЕРІАЛИ  

  Відсутні  

5.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

  Відсутнє  

5.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ  

  "Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" та

"використання" обладнання, матеріалів або

"програмного забезпечення", зазначених у

позиціях 5.A - 5.D

 

5.E.2. "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях

5.A, 5.B або 5.E

 

Розділ 6. КОМПОНЕНТИ ДЛЯ ЯДЕРНИХ ВИБУХОВИХ

ПРИСТРОЇВ

 

6.A. ОБЛАДНАННЯ, ЗБІРКИ ТА КОМПОНЕНТИ  

6.A.1.

[3A232]

Детонатори та багатоточкові системи ініціювання,

а саме:

a) електродетонатори вибухових речовин, а саме:

1) іскрові;

2) струмові;

3) ударної дії;

4) ініціатори з фольгою, що вибухає;

b) пристрої, які використовують один або декілька

детонаторів, розроблені для майже одночасного

ініціювання вибухової речовини на поверхні

площею більш як 5000 мм 2 за єдиним сигналом

пуску з різночасністю ініціювання по всій поверхні

менш як 2,5 мкс

з 3603 00



Примітка. За позицією 6.A.1 контролю не підлягають детонатори, які

використовують тільки первинні вибухові речовини, зокрема такі, як

азид свинцю.

Технічна

примітка.

У позиції 6.A.1 усі зазначені детонатори використовують малий

електричний провідник (місток, дріт, що детонує, або фольгу), який

випаровується з підривом, коли через нього проходить потужний

електричний імпульс.

У детонаторах безударної дії провідник ініціює хімічну детонацію в

чутливій вибуховій речовині, яка контактує з ним, зокрема такій, як

PETN (пентаеритритолтетранітрат).

В ударних детонаторах вибуховий випар електричного провідника

приводить у рух "ударник" або "пластинку" в зазорі і вплив пластинки

на вибухову речовину дає початок хімічній детонації. Ударник у

деяких конструкціях прискорюється магнітним полем.

Термін "детонатор з "фольгою, що вибухає" може стосуватися як

іскрових детонаторів, так і детонаторів ударного типу. Крім того,

замість терміна "детонатор" іноді вживається термін "ініціатор".

6.A.2.

[3A229]

Пускові пристрої та еквівалентні імпульсні

генератори великої сили струму, а саме:

a) пускові пристрої детонаторів вибухових

пристроїв, розроблені для запуску паралельно

керованих детонаторів, зазначених у позиції 6.A.1;

b) модульні електричні імпульсні генератори, що

мають усі такі характеристики:

1) спроектовані для портативного, мобільного або

посиленого режиму використання;

2) виконані у пилонепроникному корпусі;

3) здатні до вивільнення накопиченої енергії

протягом менш як 15 мкс;

4) дають на виході струм більш як 100 А;

5) мають час наростання імпульсу менш як 10 мкс

при опорі навантаження менш як 40 Ом;

6) жоден з розмірів не перевищує 25,4 см;

7) вага менш як 25 кг; та

8) пристосовані для використання у розширеному

температурному діапазоні від 223 до 373 К (від - 50°

C до 100° C) або визначені як придатні для

використання у космосі

з 3603 00

8543 20 00 00

8543 90 80 00

8548 90 90 00

Примітка. Позиція 6.A.2.b включає ксенонові генератори з імпульсною лампою.

Технічна

примітка.

У позиції 6.A.2.b.5 "час наростання імпульсу" визначається як часовий

інтервал між рівнями 10 та 90 відсотків амплітуди струму при роботі

на відповідне резистивне навантаження.



6.A.3.

[3A228]

Перемикальні пристрої, а саме:

a) трубки з холодним катодом, заповнені або не

заповнені газом, які діють як іскровий розрядник

та мають усі такі характеристики:

1) містять три або більше електроди;

2) пікова анодна напруга 2,5 кВ або більше;

3) піковий анодний струм 100 А або більше; та

4) анодне запізнювання 10 мкс або менше;

8535 90 00 00

8540 89 90 00

Примітка. Позиція 6.A.3.a включає газонаповнені критронові трубки (газові

розрядники) та вакуумні спритронові трубки (вакуумні іскрові реле).

  b) керовані іскрові розрядники, що мають усі такі

характеристики:

1) анодне запізнювання 15 мкс або менше; та

2) розраховані на піковий струм 500 А або більше;

c) модулі або збірки для швидкого перемикання,

що мають усі такі характеристики:

1) пікова анодна напруга більш як 2 кВ;

2) піковий анодний струм 500 А або більше; та

3) час включення 1 мкс або менше

 

6.A.4.

[3A201.a]

Конденсатори імпульсного розряду, що мають

один з таких наборів характеристик:

a.1) номінальна напруга більш як 1,4 кВ;

a.2) запас енергії більш як 10 Дж;

a.3) ємність більш як 0,5 мкФ; та

a.4) послідовна індуктивність менш як 50 нГн; або

b.1) номінальна напруга більш як 750 В;

b.2) ємність більш як 0,25 мкФ; та

b.3) послідовна індуктивність менш як 10 нГн

8532 23 00 00

8532 24 00 00

8532 25 00 00

8532 29 00 00

6.A.5.

[3A231]

Системи нейтронних генераторів, які включають

трубки, що мають усі такі характеристики:

a) сконструйовані для роботи без зовнішньої

вакуумної системи; та

b) використовують електростатичне прискорення

для індукування тритієво-дейтерієвої ядерної

реакції

8479 89 98 90

8543 19 00 00

9027 80 93 00

9027 80 97 00

6.B. ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБУВАННЯ ТА

ВИРОБНИЦТВА

 

  Відсутнє  

6.C. МАТЕРІАЛИ  

6.C.1. Потужні вибухові речовини або суміші, що містять 3602 00 00 00



[1C239] понад 2 відсотки за вагою будь-якої з таких

речовин:

a) циклотетраметилентетранітраміну

(октогену) (HMX) (CAS 2691-41-0);

b) циклотриметилентринітраміну

(гексогену) (RDX) (CAS 121-82-4);

c) триамінотринітробензолу (ТАТВ)

(CAS 3058-38-6);

d) гексанітростильбену (НNS)

(CAS 20062-22-0); або

e) будь-якої вибухової речовини з кристалічною

густиною більш як 1,8 г/см 3, яка має швидкість

детонації більш як 8000 м/с

6.D. ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ  

  Відсутнє  

6.E. ТЕХНОЛОГІЯ, ПОСЛУГИ ТА РОБОТИ  

6.E.1. "Технологія" (відповідно до особливої примітки

щодо технології) для "розробки", "виробництва" та

"використання" обладнання, матеріалів або

"програмного забезпечення", зазначених у

позиціях 6.A - 6.C

 

6.E.2. "Послуги та роботи" (відповідно до особливої

примітки щодо послуг та робіт) стосовно товарів

подвійного використання, зазначених у позиціях

6.A, 6.C або 6.E

 

 

Загальні примітки

1. Визначення термінів, що використовуються у цьому Списку

Примітка. Терміни, що використовуються у цьому Списку у лапках, мають

наведені нижче значення і стосуються лише цього Списку, в

інших випадках (без використання в лапках) вони мають

загальноприйняті значення.

 

"Авторський нагляд" - комплекс заходів (робіт), які здійснюються розробником або

виробником конкретних зразків товарів, пов'язаних із безпосереднім наглядом за

якістю (технічним станом) розроблених та вироблених ними зразків, з метою:

забезпечення підтримки на необхідному рівні та вдосконалення технічних

характеристик зразків;



усунення виявлених недоліків у конструкції зразків товарів та їх технічній

(експлуатаційній) документації;

визначення характеру несправностей зразків товарів, причин їх виникнення і

вжиття заходів стосовно їх усунення;

виявлення тенденцій змін якості зразків товарів та використання результатів

авторського нагляду під час розробки нових та модернізації існуючих зразків

товарів.

"Вихідний матеріал" /Source material/ - уран із вмістом ізотопів у тому співвідношенні,

у якому вони є в природному урані; уран, збіднений ізотопом 235 та торій у формі

металу, сплаву або хімічної сполуки; руди та концентрати уранові або торієві.

"Внутрішньокорпусні пристрої ядерних реакторів" /Nuclear reactor internals/ -

основні конструкції всередині корпусу реактору, які виконують одну або декілька

функцій, таких як підтримування активної зони, збереження правильного

розміщення палива, спрямовування потоку теплоносія першого контуру,

забезпечення радіаційного захисту корпусу реактора та керування

внутрішньореакторними приладами.

"Використання" /Use/ - експлуатація, монтаж (з установленням на місці), технічне

обслуговування (перевірка), ремонт, капітальний ремонт та відновлення.

"Виробництво" /Production/ - усі виробничі стадії, зокрема такі, як розробка,

проектування та конструювання виробу, виготовлення, інтегрування, складання

(установлення), перевірка, випробування, забезпечення якості.

"Волокнисті та ниткоподібні матеріали" /Fibrous or filamentary materials/ -

безперервні "мононитки", "нитки", "ровінги", "джгути" або "стрічки".

Примітки. 1. "Нитка або мононитка" - найменший інкремент волокна, як

правило, кілька мікронів у діаметрі.

2. "Ровінг" - пучок (як правило, 12 - 120) приблизно паралельних

"пасом".

3. "Пасмо" - пучок волокон (як правило, більш як 200), укладених

приблизно паралельно.

4. "Стрічка" - матеріал із переплетених між собою або

неоднаково спрямованих ниток, пасом, ровінгів, жгутів або

ниток тощо, як правило, попередньо просякнутих смолою.

5. "Джгут" - пучок "ниток", звичайно приблизно паралельних.

6. "Нитка" - пучок скручених "пасом".

 

"Гарантійний нагляд" - комплекс заходів (робіт), які здійснюються розробником або

виробником конкретних зразків товарів, пов'язаних із забезпеченням підтримки на

необхідному рівні технічних характеристик зазначених товарів і виданих

гарантійних зобов'язань відносно цих товарів, а саме:



участь у технічних обслуговуваннях, ревізіях та оглядах;

усунення несправностей;

відновлення технічної готовності;

проведення ремонту;

забезпечення введення в експлуатацію і приведення у готовність до застосування

за призначенням;

проведення аналізу технічного стану;

проведення доробок агрегатів і систем;

заміна комплектувальних елементів з обмеженими (минулими) строками

експлуатації.

"Загальнодоступне" /In the public domain/ - "технології" чи "програмне

забезпечення", зроблені доступними для їх подальшого розповсюдження без

обмежень.

Примітка. Обмеження, які випливають з авторського права, не виключають

"технологію" або "програмне забезпечення" із категорії

"загальнодоступних".

 

"Контурне керування" /Contouring control/ - рух з "числовим керуванням" по двох

або більше осях згідно з командами, що визначають наступну необхідну позицію та

необхідні швидкості подачі до цієї позиції. Ці швидкості подачі змінюються одна

щодо одної так, що створюється бажаний контур (див. ISO 2806 - 1980).

"Лінійність" /Linearity/ (як правило вимірюється як нелінійність) - це максимальне

позитивне або негативне відхилення дійсної характеристики (середнє між верхнім і

нижнім показниками) від прямої лінії, розташованої таким чином, що вона вирівнює

та зводить до мінімуму максимальні відхилення.

"Мікропрограма" /Microprogrammes/ - послідовність елементарних команд, що

зберігаються в спеціальній пам'яті, виконання яких ініціюється пусковою командою,

уведеною до регістру команд.

"Максимальна питома межа міцності на розтягання" /Specific Ultimate Tensile

Strength/ - це максимальна межа міцності на розтягання в Н/м  2, поділена на питому

вагу в Н/м 3.

"Мононитка" /Monofilament/ - див. визначення терміна "Волокнисті та ниткоподібні

матеріали".

"Нитка" /Filament/ - див. визначення терміна "волокнисті або ниткоподібні

матеріали".



"Послуги та роботи" - надання послуг у сфері розроблення, виробництва,

використання, складання, випробування, модифікації, модернізації, підтримки у

робочому стані (у тому числі "авторському" та "гарантійному нагляді") систем,

обладнання та їх компонентів, матеріалів, програмного забезпечення та технологій,

які визначені у цьому Списку.

"Пасмо" /Strand/ - див. визначення терміна "волокнисті та ниткоподібні матеріали".

"Питомий модуль пружності" /Specific Modulus/ - це модуль Юнга в Н/м  2, поділений

на питому вагу в Н/м 3.

"Похибка вимірювань" /Measurement uncertainty/ - характеристичний параметр, що

визначає, у якому діапазоні навколо вихідного значення точне значення

вимірюваної величини визначається з імовірністю 95 відсотків. Це включає в себе

нескомпенсовані систематичні відхилення, нескомпенсований люфт та випадкові

відхилення (див. VDI/VDE 2617).

"Похибка вимірювання кутового положення" /Angular position deviation/ -

максимальна різниця між кутовим та дуже точно виміряним фактичним кутовим

положенням після того, як кріплення деталі, що обробляється, повертається щодо

початкового положення на столі (див. VDI/VDE 2617, проект: "Обертові столи в

приладах для вимірювання координат").

"Програма" /Programmes/ - послідовність команд для виконання або перетворення

будь-якого процесу у форму, яка підлягає виконанню електронним комп'ютером.

"Програмне забезпечення" /Software/ - набір з однієї чи більше "програм" або

"мікропрограм", зафіксованих на будь-якому матеріальному носії.

"Ровінг" /Roving/ - див. визначення терміна "волокнисті та ниткоподібні матеріали".

"Роздільна здатність" /Resolution/ - найменший приріст показників вимірювального

приладу; для цифрових приладів - найменший значущий біт (див. ANSI B-89.1.12).

"Розробка" /Development/ - усі стадії робіт, що проводяться до серійного

"виробництва", такі як проектування, проектні дослідження, аналіз проектних

варіантів, розроблення концепцій проектування, складання та випробування

прототипів (дослідних зразків), створення схеми дослідного виробництва,

створення проектної документації, процес перетворення проектної документації у

продукт, проектування конфігурації, проектування схеми компонування,

макетування.

"Спеціально призначені компоненти" - складові частини, комплектувальні вузли,

блоки, обладнання, матеріали та приладдя, спеціально призначені для

використання у виробах, зазначених у цьому Списку, або компоненти, спеціально

призначені для супутнього обладнання, яке спеціально призначене для цих

виробів.

Технічні примітки. 1. Складова частина - виріб, розроблений як частина

конкретного виробу для застосування у складі цього виробу



та може виконувати самостійні цільові функції.

2. Комплектувальний вузол - виріб, що є деталлю (складовою

одиницею) або їх сукупністю, має конструктивну цілісність,

спеціально призначений для використання у складі

конкретного виробу, не виконує без з'єднання з іншими

деталями (складовими одиницями) самостійної цільової

функції, не зазнає ніяких змін для конкретних виробів, у яких

його використовують, розроблений для конкретних виробів

та такий, що виробляється відповідно до комплектів

конструкторської і технологічної документації.

 

"Спеціальний матеріал, що розщеплюється" /Special fissionable material/ -

плутоній-239, уран-233, "уран, збагачений ізотопами 235 або 233", будь який матеріал

із вмістом одного або декількох із зазначених речовин, і не включає "вихідний

матеріал".

"Стрічка" /Tape/ - див. визначення терміна "волокнисті та ниткоподібні матеріали".

"Технічна допомога" /Technical assistance/ - може набувати такі форми як проведення

інструктажів, підвищення кваліфікації, навчання, практичне освоєння методів

роботи, надання консультацій. "Технічна допомога" може включати передачу

"технічних даних".

"Технічні дані" /Technical data/ - можуть набувати такі форми як світлокопії,

креслення, діаграми, моделі, формули, технічні проекти і специфікації, посібник

користувача та інструкції у письмовому вигляді або зафіксовані на інших носіях

інформації, таких як диск, стрічка, постійні запам'ятовувальні пристрої.

"Технологія" /Technology/ - спеціальна інформація, необхідна для "розробки",

"виробництва" або "використання" виробів. Ця інформація може надаватися у

формі "технічних даних" або "технічної допомоги".

"Точність" /Accuracy/ - зазвичай вимірюється як похибка та означає максимальне

додатне або від'ємне відхилення зазначеної величини від прийнятого стандартного

або істинного значення.

"Точність позиціювання" /Positioning accuracy/ - верстатів з "числовим програмним

керуванням" повинна визначатися та подаватися відповідно до позиції 1.B.2 цього

Списку з урахуванням таких вимог:

а) умови випробувань (ISO/DIS 230/2, пункт 3):

1) за 12 годин до і під час вимірювань верстат та обладнання для вимірювання

точності повинні перебувати в умовах однієї й тієї самої температури

навколишнього природного середовища. У період підготовки до вимірювання

напрямні верстата повинні постійно циклічно працювати так само, як це буде

відбуватися під час вимірювання точності;



2) верстат повинен бути обладнаним будь-якою механічною, електронною або

закладеною у програмному забезпеченні системою компенсації, яка експортується

разом з ним;

3) точність вимірювального обладнання повинна бути хоча б у чотири рази кращою,

ніж очікувана точність верстата;

4) джерело електроживлення приводів напрямних повинне відповідати таким

вимогам:

i) коливання мережевої напруги не повинні перевищувати � 10 відсотків

номінального рівня напруги;

ii) коливання частоти не повинні перевищувати � 2 Гц номінального значення;

iii) збої або порушення електроживлення не допускаються;

в) програма випробувань (ISO/DIS 230/2, пункт 4):

1) швидкість подачі (швидкість напрямних) під час вимірювання повинна бути такою,

щоб забезпечувалася швидка поперечна подача

Примітка. Для верстатів, які забезпечують одержання поверхні оптичної

якості, швидкість подачі повинна дорівнювати або бути менше

як 50 мм/хв.

 

2) вимірювання повинні проводитися за наростаючою від однієї межі зміни

координати до іншої без повернення до вихідного положення для кожного руху до

кінцевої позиції;

3) під час випробування ті координати, які не піддаються вимірюванню, повинні

передувати у середньому положенні;

с) подання результатів випробування (ISO/DIS 230/2, пункт 2):

результати вимірювання повинні включати:

1) "точність позиціювання" (A); та

2) середню реверсивну похибку (B)

"Уран, збагачений ізотопами 235 або 233" /Uranium enriched in the isotopes 235 or 233/

- уран, що містить ізотоп 235 або 233 чи обидва разом у такій кількості, щоб

відношення (abudance ratio) суми цих ізотопів до ізотопу 238 було більшим, ніж

відношення ізотопу 235 до ізотопу 238 у природному урані.

"Фундаментальні наукові дослідження" /Basic scientific research/ - експериментальна

чи теоретична робота, що проводиться головним чином з метою набуття нових

знань про фундаментальні принципи явищ або фактів, що спостерігаються, і яка

первісно не спрямована на досягнення конкретної практичної мети чи розв'язання

конкретного завдання.



"Числове керування" /Numerical control/ - автоматичне керування процесом, яке

здійснюється за допомогою пристрою, що використовує числові дані, що, як

правило, вводяться під час виконання операцій (див. ISO 2382).

"Ядерний реактор" /Nuclear reactor/-   усі вироби, що розміщуються всередині або

безпосередньо приєднані до корпусу реактора, обладнання, що регулюють рівень

потужності в активній зоні, а також компоненти, що зазвичай містять, перебувають у

безпосередньому контакті або регулюють теплоносій першого контуру активної

зони реактора.

2. Загальноприйняті скорочення (та їх префікси, що визначають розмір), які

використанні в цьому Списку

Примітка. У цьому Списку використовується Міжнародна система

одиниць (CI). В усіх випадках фізична величина, визначена в

одиницях системи CI, повинна розглядатися як офіційно

рекомендована контрольна величина. Однак деякі

параметри верстатів та механізмів наведено у їх звичних

одиницях виміру, що не належать до системи CI.

 

А ампер

Бк бекерель

В вольт

Вт ват

г грам

ГБк гігабекерель

год година

ГГц гігагерц

ГПа гігапаскаль

Гн генрі

Гр грей

Гц герц

дБ децибел

Дж джоуль



К кельвін

кВ кіловольт

кеВ кілоелектрон-вольт

кВт кіловат

кг кілограм

кГц кілогерц

Кі кюрі

кН кілоньютон

кПа кілопаскаль

л літр

м метр

мА міліампер

Мв мегавольт

МВт мегават

МГц мегагерц

МеВ мегаелектронвольт

МПа мегапаскаль

мл мілілітр

мм міліметр

мкм мікрометр

мкс мікросекунда

мкФ мікрофарада

Н ньютон

нГ наногенрі



нм нанометр

нс наносекунда

об/хв обертів за хвилину

пс пікосекунда

с секунда

см сантиметр

°C градус за Цельсієм

Тл тесла

g гравітаційне прискорення (981 м/с 2)

 

(додаток 3 із змінами, внесеними згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 28.10.2004 р. N 1432,

у редакції постанови Кабінету

 Міністрів України від 17.07.2009 р. N 740)

 

Додаток 4

до Порядку 

 

СПИСОК

товарів подвійного використання, що можуть бути використані у створенні хімічної зброї

       

Номер

позиції 

Найменування  Реєстраційний

номер за КАС* 

Код товару згідно

з УКТЗЕД 

____________

* Міжнародний Список "Chemical Abstracts Service". 

   ЧАСТИНА I       

   ХІМІКАТИ       

   РОЗДІЛ 1       

   A. ТОКСИЧНІ ХІМІКАТИ       

I.1.1.  O-Алкіл (C1O, включаючи циклоалкіл) 107-44-8  2931 00 95 00 



-алкіл (Me, Et, n-Pr або i-Pr)

фторфосфонати,

наприклад, 

зарін (GB):

O-ізопропілметилфторфосфонат 

     

зоман (GD):

O-пінаколілметилфторфосфонат 

96-64-0  2931 00 95 00 

I.1.2.  O-Алкіл (C1O, включаючи циклоалкіл)

-N,N-діалкіл (Me, Et, n-Pr або i-Pr)

амідоціанфосфати, наприклад,

табун (GA): O-етил-N,N-

диметиламідоціанфосфат 

77-81-6  2931 00 95 00 

I.1.3.  0-Алкіл (H або C1O, включаючи

циклоалкіл) -S[2-діалкіл (Me, Et, n-Pr

чи i-Pr) аміноетил] алкіл (Me, Et, n-Pr

або i-Pr)-тіолфосфонати і відповідні

алкіловані або протоновані солі,

наприклад, 

     

VX: 0-етил-S-(2-діізопропіламіноетил)

-метилтіолфосфонат 

50782-69-9  2931 00 95 00 

I.1.4.  Сірчані іприти, наприклад,       

2-хлоретилхлорметилсульфід  2625-76-5  2930 90 70 90 

біс (2-хлоретил) сульфід  505-60-2  2930 90 70 90 

біс (2-хлоретилтіо) метан  63869-13-6  2930 90 70 90 

1, 2-біс (2-хлоретилтіо)-етан  3563-36-8  2930 90 70 90 

1, 3-біс (2-хлоретилтіо)-пропан  63905-10-2  2930 90 70 90 

1, 4-біс (2-хлоретилтіо)-бутан  142868-93-7  2930 90 70 90 

1, 5-біс (2-хлоретилтіо)-пентан  142868-94-8  2930 90 70 90 

біс (2-хлоретилтіометил)-ефір  63918-90-1  2930 90 70 90 

біс (2-хлоретилтіоетил)-ефір  63918-89-8  2930 90 70 90 

I.1.5.  Люїзити, наприклад,       

люїзит 1: 2-хлорвінілди-хлорарсин  541-25-3  2931 00 95 90 

люїзит 2: ди (2-хлорвініл) хлорарсин  40334-69-8  2931 00 95 90 



люїзит 3: три (2-хлорвініл) арсин  40334-70-1  2931 00 95 90 

I.1.6.  Азотисті іприти, наприклад,       

HN1: ди (2-хлоретил) етиламін  538-07-8  2921 19 80 00 

HN2: ди (2-хлоретил) метиламін  51-75-2  2921 19 80 00 

HN3: три (2-хлоретил) амін  555-77-1  2921 19 80 00 

I.1.7.  Сакситоксин  35523-89-8  2942 00 00 00

3002 90 90 00 

I.1.8.  Рицин  9009-86-3  2942 00 00 00

3002 90 90 00 

   B. ПРЕКУРСОРИ       

I.1.9.  Алкіл (Me, Et, n-Pr чи i-Pr)-

дифторфосфонати, наприклад, 

     

DF:метилдифторфосфонат (A4)*  676-99-3  2931 00 20 00 

____________

* Тут і далі у дужках буквою "A" та цифрами зазначений порядковий номер хімікату

згідно із Списком хімікатів, наведеним у рекомендаціях "Австралійської групи" 

I.1.10.  0-Алкіл (H або C1O, включаючи

циклоалкіл)-0-[2-діалкіл(Me, Et, n-Pr

чи i-Pr)- аміноетил]алкіл(Me, Et, n-Pr

або i-Pr) фосфоніти і відповідні

алкіловані та протоновані солі,

наприклад,

QL: 0-етил-0-(2 діізопропіламіноетил)

метилфосфоніт (A29) 

57856-11-8  2931 00 95 90 

I.1.11.  Хлорзарін: O-ізопропілметил-

хлорфосфонат 

1445-76-7  2931 00 95 90 

I.1.12.  Хлорзоман: O-пінаколілметил-

хлорфосфонат 

7040-57-5  2931 00 95 90 

   РОЗДІЛ 2       

   A. ТОКСИЧНІ ХІМІКАТИ       

I.2.1.  Амітон: 0,0-діетил-S-(2-

діетиламіноетил)тіолфосфат і

відповідні алкіловані та протоновані

солі 

78-53-5  2920 10 00 00 



I.2.2.  PFIB: 1,1,3,3,3-пентафтор-2-

трифторметил-1-пропен 

382-21-8  2903 30 10 00 

I.2.3.  BZ: 3-хінуклідинілбензилат  6581-06-2  2933 39 95 00 

   B. ПРЕКУРСОРИ       

I.2.4.  Хімікати, крім хімікатів, включених до

Розділу 1, що містять атом фосфору, з

яким зв'язана одна метильна,

етильна або пропільна (нормальна

чи ізо) група, але не інші атоми

вуглецю, в тому числі: 

     

метилдифторфосфоніт (A36);  753-59-3  2931 00 95 90 

етилдифторфосфоніт (A35);  430-78-4  2931 00 95 90 

метилдихлорфосфоніт (A26);  676-83-5  2931 00 95 90 

етилдихлорфосфоніт (A21);  1498-40-4  2931 00 95 90 

діетил (метил) фосфоніт (A33);  15715-41-0  2931 00 95 90 

етилдифторфосфонат (A23);  753-98-0  2931 00 95 90 

метилдихлорфосфонат (A5);  676-97-1  2931 00 95 90 

етилдихлорфосфонат (A22);  1066-50-8  2931 00 95 90 

диметил (метил) фосфонат (A3);  756-79-6  2931 00 95 90 

диметил (етил) фосфонат (A34);  6163-75-3  2931 00 95 90 

діетил (етил) фосфонат (A17)  78-38-6  2931 00 95 90 

Виняток:  O-етил-S-феніл (етил)

дитіофосфонат 

944-22-9  2931 00 95 90 

I.2.5.  N,N-Діалкіл (Me, Et, n-Pr чи i-Pr)

амідодигалогенофосфати 

     

I.2.6.  Діалкіл (Me, Et, n-Pr чи i-Pr)-N,N-

діалкіл (Me, Et, n-Pr чи i-Pr)

амідофосфати, наприклад, діетил-

N,N-диметиламідофосфат (A18) 

2404-03-7  2931 00 95 90 

I.2.7.  Трихлористий миш'як (A31)  7784-34-1  2812 10 99 00 

I.2.8.  Бензилова кислота: 2,2-дифеніл-2-

оксіоцтова кислота (A32) 

76-93-7  2918 19 99 90 



I.2.9.  Метилбензилат (A25)  76-89-1  2918 19 99 90 

I.2.10.  3-Хінуклідинол (A13)  1619-34-7  2933 39 95 00 

I.2.11.  3-Хінуклідинон (A37)  3731-38-2  2933 39 95 00 

I.2.12.  2-[N,N-Діалкіл (Me, Et, n-Pr чи i-Pr)

аміно]етилхлориди і відповідні

протоновані солі, наприклад, 

     

2-діізопропіламіноетилхлорид (A11)  96-79-7  2921 19 80 00 

2-діізопропіламіноетилхлорид

хлоргідрат (A54) 

4261-68-1  2921 19 80 00 

I.2.13.  2-[N,N-Діалкіл (Me, Et, n-Pr чи i-Pr)

аміно]етаноли і відповідні

протоновані солі, наприклад, 

     

2-діізопропіламіноетанол (A27)  96-80-0  2922 11 00 00 

Виняток:  2-диметиламіноетанол і відповідні

протоновані солі 

108-01-0  2922 11 00 00 

I.2.14.  2-[N,N-Діалкіл (Me, Et, n-Pr чи i-Pr)

аміно]етантіоли і відповідні

протоновані солі, наприклад,

2-діізопропіламіноетантіол (A12) 

5842-07-09  2930 90 70 90 

I.2.15.  Тіодигліколь: ди (2-гідроксиетил)

сульфід (A1) 

111-48-8  2930 90 20 00 

I.2.16.  Пінаколіловий спирт: 3,3-

диметилбутан-2-ол (A28) 

464-07-3  2905 14 90 00 

I.2.17.  Пінаколін (A39)  75-97-8  2901 29 80 00 

I.2.18.  3-Гідрокси-1-метилпіперидин (A1O)  3554-74-3  2933 51 90 90 

I.2.19.  Метилфосфонова кислота (A55)  993-13-5  2931 00 95 90 

I.2.20.  Діетилметилфосфонат (A56)  683-08-9  2931 00 95 90 

I.2.21.  Діхлорид N,N-

діметиламінофосфорилу (A57) 

677-43-0  2931 00 95 90 

I.2.22.  O,O-діетил, фосфоротіонат (A60)  2465-65-8  2920 10 00 00 

I.2.23.  O,O-діетил, фосфородитіонат (A61)  298-06-6  2920 10 00 00 

I.2.24.  Діхлорид метилфосфонотіону (A63)  676-98-2  2931 00 95 90



   РОЗДІЛ 3       

   A. ТОКСИЧНІ ХІМІКАТИ       

I.3.1.  Фосген: дихлорангідрид вугільної

кислоти 

75-44-5  2812 10 94 00 

I.3.2.  Хлорціан  506-77-4  2851 00 50 00 

I.3.3.  Ціанистий водень  74-90-8  2811 19 20 00 

I.3.4.  Хлорпікрин: трихлорнітрометан  76-06-2  2904 90 40 00 

   B. ПРЕКУРСОРИ       

I.3.5.  Хлорокис фосфору (A2)  10025-87-3  2812 10 11 00 

I.3.6.  Трихлористий фосфор (A7)  7719-12-2  2812 10 15 00 

I.3.7.  П'ятихлористий фосфор (A33)  10026-13-8  2812 10 18 00 

I.3.8.  Пентасульфід фосфору (A47)  1314-80-3  2813 90 10 00 

I.3.9.  Триметилфосфіт (A8)  121-45-9  2920 90 30 00 

I.3.10.  Триетилфосфіт (A30)  122-52-1  2920 90 40 00 

I.3.11.  Диметилфосфіт (A6)  868-85-9  2920 90 20 00 

I.3.12.  Діетилфосфіт (A19)  762-04-9  2920 90 50 00 

I.3.13.  Однохлориста сірка (A51)  10025-67-9  2812 10 91 00 

I.3.14.  Двохлориста сірка (A52)  10545-99-0  2812 10 93 00 

I.3.15.  Хлористий тіоніл (A9)  7719-09-7  2812 10 95 00 

I.3.16.  Диметиламін (A16)  124-40-3  2921 11 10 10 

I.3.17.  Диметиламін хлоргідрат (A20)  506-59-2  2921 11 90 00 

I.3.18.  Діізопропіламін (A48)  108-18-9  2921 19 80 00 

I.3.19.  Етилдіетаноламін (A59)  139-87-7  2922 19 10 00

I.3.20.  Метилдіетаноламін  105-59-9  2922 12 20 00 

I.3.21.  Триетаноламін (A46)  102-71-6  2922 13 10 00 

I.3.22.  Триетаноламін хлоргідрат (A53)  637-39-8  2922 13 90 00 

I.3.23.  2-Діетиламіноетанол (A49)  100-37-8  2922 11 00 00 

I.3.24.  Етиленхлоргідрин: 2-хлоретанол 107-07-3  2905 50 10 10 



(A15) 

I.3.25.  Фтористий водень (A24)  7664-39-3  2811 11 00 00 

I.3.26.  Солі фтористоводневої кислоти:       

фторид натрію (A44);  1333-83-1  2826 11 00 00 

фторид калію (A14);  7789-23-3  2826 19 00 00 

біфторид натрію (A43);  7681-49-4  2826 11 00 00 

біфторид калію (A41);  7789-29-9  2829 19 00 00 

біфторид амонію (A42)  1341-49-7  2826 11 00 00 

I.3.27.  Солі ціанистоводневої кислоти:       

ціанід натрію (A45);  143-33-9  2837 11 00 00 

ціанід калію (A40)  151-50-8  2837 19 00 00 

I.3.28.  Сульфід натрію (A50)  1313-82-2  2830 10 00 00 

I.3.29.  Фосфіт триізопропілу (A58)  116-17-6  2920 90 85 00 

I.3.30.  Гексафлуоросилікат натрію (A62)  16893-85-9  2826 20 00 00 

 

Номер

позиції 

Найменування  Код товару згідно

з УКТЗЕД 

   ЧАСТИНА II    

   ОБЛАДНАННЯ    

II.1.  Виробничі потужності, установки та обладнання    

II.1.1.  Виробничі потужності, які можуть бути

використані для виробництва хімічної зброї або

хімікатів, зазначених у частині I цього Списку 

  

II.1.2.  Реакційні посудини, реактори та змішувачі:    

II.1.2.1.  реакційні посудини або реактори із змішувачами

або без них, які мають загальний внутрішній об'єм

більше ніж 0,1 м 3 (100 л) і менше ніж 20 м 3 (20000

л) та в яких усі поверхні, що перебувають у контакті

з хімікатами, виготовлені з одного або кількох

зазначених нижче корозійностійких матеріалів:

нікель або сплави із вмістом нікелю вагою більш

як 40 відсотків;

7310 10 00 00

8419 89 98 00

8479 82 00 00 



сплави із вмістом нікелю вагою більш як 25

відсотків і вмістом хрому вагою більш як 20

відсотків;

титан або титанові сплави;

тантал або танталові сплави;

цирконій або сплави цирконію;

фторполімери;

скло або скляне облицювання (в тому числі

склоподібне або емалеве покриття);

срібло або матеріали, плаковані сріблом; 

II.1.2.2.  змішувачі, спеціально спроектовані (призначені)

для використання в реакційних посудинах або

реакторах, зазначених у позиції II.1.2.1, та в яких усі

поверхні, що перебувають у контакті з хімікатами,

виготовлені з одного або кількох зазначених

нижче корозійностійких матеріалів:

нікель або сплави із вмістом нікелю вагою більш

як 40 відсотків;

сплави із вмістом нікелю вагою більш як 25

відсотків і вмістом хрому вагою більш як 20

відсотків;

титан або титанові сплави;

тантал або танталові сплави;

цирконій або сплави цирконію;

фторполімери;

скло або скляне облицювання (в тому числі

склоподібне або емалеве покриття);

срібло або матеріали, плаковані сріблом 

8479 82 00 00

8479 90 92 00

8479 90 97 00 

II.1.3.  Ємності для зберігання, контейнери або

нагромаджувані, які мають загальний внутрішній

об'єм більше ніж 0,1 м 3 (100 л) та в яких усі

поверхні, що перебувають в контакті з хімікатами,

виготовлені з одного або кількох зазначених

нижче корозійностійких матеріалів:

нікель або сплави із вмістом нікелю вагою більш

як 40 відсотків;

сплави із вмістом нікелю вагою більш як 25

відсотків і вмістом хрому вагою більш як 20

відсотків;

титан або титанові сплави;

тантал або танталові сплави;

цирконій або сплави цирконію;

фторполімери;

7309 00 30 00

7310 10 00 00

7311 00 91 00

8609 00 90 00 



скло або скляне облицювання (в тому числі

склоподібне або емалеве покриття);

срібло або матеріали, плаковані сріблом 

II.1.4.  Теплообмінники або конденсатори, які мають

площу поверхні теплообміну менш як 20 м 2 і в

яких всі поверхні, що перебувають в контакті з

хімікатами, виготовлені з одного або кількох

зазначених нижче корозійностійких матеріалів:

нікель або сплави із вмістом нікелю вагою більш

як 40 відсотків;

сплави із вмістом нікелю вагою більш як 25

відсотків і вмістом хрому вагою більш як 20

відсотків;

титан або титанові сплави;

тантал або танталові сплави;

цирконій або сплави цирконію;

фторполімери;

скло або скляне облицювання (в тому числі

склоподібне або емалеве покриття);

графіт;

срібло або матеріали, плаковані сріблом 

8419 50 90 00 

II.1.5.  Дистиляційні або абсорбційні колони, які мають

внутрішній діаметр більш як 0,1 м та в яких всі

поверхні, що перебувають в контакті з хімікатами,

виготовлені з одного або кількох зазначених

нижче корозійностійких матеріалів:

нікель або сплави із вмістом нікелю вагою більш

як 40 відсотків;

сплави із вмістом нікелю вагою більш як 25

відсотків і вмістом хрому вагою більш як 20

відсотків;

титан або титанові сплави;

тантал або танталові сплави;

цирконій або сплави цирконію;

фтор полімери;

скло або скляне облицювання (в тому числі

склоподібне або емалеве покриття);

графіт;

срібло або матеріали, плаковані сріблом 

8419 40 00 00 

II.1.6.  Опоряджувальне (наливне) обладнання, яке має

дистанційне керування та в якому всі поверхні, що

перебувають в контакті з хімікатами, виготовлені з

одного або кількох зазначених нижче

8422 30 00 00 



корозійностійких матеріалів:

нікель або сплави із вмістом нікелю вагою більш

як 40 відсотків;

сплави із вмістом нікелю вагою більш як 25

відсотків і вмістом хрому вагою більш як 20

відсотків 

II.1.7.  Вентилі багаторазового ущільнення з отвором для

виявлення течі, вентилі з ущільненням

сильфонного типу, зворотні (стопорні) вентилі або

мембранні вентилі, в яких всі поверхні, що

перебувають в контакті з хімікатами, виготовлені з

одного або кількох зазначених нижче

корозійностійких матеріалів:

нікель або сплави із вмістом нікелю вагою більш

як 40 відсотків;

сплави із вмістом нікелю вагою більш як 25

відсотків і вмістом хрому вагою більш як 20

відсотків;

титан або титанові сплави;

тантал або танталові сплави;

цирконій або сплави цирконію;

фторполімери;

скло або скляне облицювання (в тому числі

склоподібне або емалеве покриття) 

8481 80 79 00

8481 80 87 00

8481 80 99 00 

II.1.8.  Багатоцільові комунікації (подвійні та багатостінні

труби) типу "труба в трубі", які мають отвір для

виявлення течі та в яких всі поверхні, що

перебувають в контакті з хімікатами, виготовлені з

одного або кількох зазначених нижче

корозійностійких матеріалів:

нікель або сплави із вмістом нікелю вагою більш

як 40 відсотків;

сплави із вмістом нікелю вагою більш як 25

відсотків і вмістом хрому вагою більш як 20

відсотків;

титан або титанові сплави;

тантал або танталові сплави;

цирконій або сплави цирконію;

фторполімери;

скло або скляне облицювання (в тому числі

склоподібне або емалеве покриття);

графіт;

срібло або матеріали, плаковані сріблом 

8419 90 80 00 



II.1.9.  Насоси герметичні з багаторазовим ущільненням,

з магнітним приводом, сильфонний або

діафрагмовий; насоси з максимальною

продуктивністю більш як 0,6 м 3/год. або вакуумні

насоси з максимальною продуктивністю більш як 5

м 3/год. (при температурі 0° C тиску 101,30 кПа), в

яких всі поверхні, що перебувають в контакті з

хімікатами, виготовлені з одного або кількох

зазначених нижче корозійностійких матеріалів:

нікель або сплави із вмістом нікелю вагою більш

як 40 відсотків;

сплави із вмістом нікелю вагою більш як 25

відсотків і вмістом хрому вагою більш як 20

відсотків;

титан або титанові сплави;

тантал або танталові сплави;

цирконій або сплави цирконію;

фторполімери;

скло або скляне облицювання (в тому числі

склоподібне або емалеве покриття);

графіт;

кераміка;

феросилікон 

8413 81 90 00

8414 10 30 00

8414 10 50 00

8414 10 80 00 

II.1.10.  Печі для спалювання, призначені для знищення

бойових отруйних речовин, контрольованих

хімікатів або хімічного спорядження, обладнані

спеціально сконструйованими системами

подання відходів і спеціальними вантажно-

розвантажувальними механізмами з середньою

температурою в камері згоряння більше ніж 1000°

C, в яких усі поверхні в системі подання відходів,

що вступають в контакт з продуктами відходів,

виготовлені з одного або кількох зазначених

нижче корозійностійких матеріалів або

облицьовані ними:

нікель або сплави із вмістом нікелю вагою більш

як 40 відсотків;

сплави із вмістом нікелю вагою більш як 25

відсотків і вмістом хрому вагою більш як 20

відсотків;

кераміка 

8417 80 80 00

8514 20 90 00

8514 30 99 00 

II.2.  Системи та датчики контролю токсичних газів    



II.2.1.  Системи контролю токсичних газів, включаючи

датчики, спроектовані для безперервного

функціонування та придатні для виявлення

агентів хімічної зброї, або хімікатів, зазначених у

частині I цього Списку, або органічних сполук, що

містять фосфор, сірку, фтор або хлор з

концентраціями 0,3 мг/м 3 або менше 

9027 10 10 90

9027 10 90 10

9027 90 90 90 

II.2.2.  Системи контролю токсичних газів, включаючи

датчики, спроектовані для виявлення

фосфорорганічних сполук за допомогою

препаратів групи холін естераз 

9027 10 10 90

9027 10 90 10

9027 90 90 90 

Примітки.  1. Експортний контроль не поширюється на обладнання, спеціально

призначене для використання з цивільною метою (для виробництва

харчових продуктів, перероблення целюлози та виробництва паперу,

водоочищення) та яке за своїми конструктивними особливостями не

придатне для зберігання, перероблення, виробництва або пропуску

потоку бойових отруйних речовин або будь-яких контрольованих

хімікатів, зазначених у частині I цього Списку.

2. Експорт (передача, обмін) будь-якого неконтрольованого

обладнання, яке містить один або кілька контрольованих

компонентів, зазначених у частині II цього Списку, коли компонент

або компоненти, що контролюються, є частиною цього обладнання і

можуть бути практично вилучені або використані для інших цілей,

підлягає експортному контролю згідно з порядком, установленим

для обладнання, яке є таким компонентом. 

   ЧАСТИНА III    

   ТЕХНОЛОГІЇ    

III.1.  Технології у будь-якому вигляді, що можуть бути

використані для розроблення, виробництва або

використання хімікатів та обладнання, включені до

частин I та II цього Списку 

  

Визначення:  "Технологія" (в цьому Списку) - спеціальна інформація в будь-якому

вигляді (за винятком інформації, опублікованої у відкритій пресі), яка

потрібна для розроблення, виробництва і використання матеріалів

та обладнання, зазначених у частинах I та II цього Списку.

Ця інформація може мати форму "технічних даних" або "технічної

допомоги":

1. "Технічні дані" можуть бути надані в таких формах:

проекти;

плани;

креслення та їх копії;



схеми;

діаграми;

моделі;

формули;

технічні проекти та специфікації;

посібники та інструкції (опис або запис на магнітних дисках, стрічках

та постійних запам'ятовувальних пристроях - ПЗП).

2. "Технічна допомога" може мати такі форми:

інструкції;

заходи щодо підвищення кваліфікації;

навчання;

практичне освоєння методів роботи;

надання консультацій

Це визначення "технології" не поширюється на "загальнодоступну

технологію" або "фундаментальні наукові дослідження"

"Загальнодоступна технологія" означає технологію, на подальше

поширення якої не накладено ніякі обмеження. (Обмеження

авторського права не вилучають технологію з категорії

загальнодоступної)

"Фундаментальні наукові дослідження" означають експериментальні

або теоретичні роботи, що проводяться головним чином з метою

одержання нових знань про фундаментальні принципи явищ та

фактів, що спостерігаються, а не для досягнення певної практичної

мети

"Розроблення" включає всі стадії робіт досерійного "виробництва",

такі як:

прикладні дослідження;

науково-дослідні роботи;

дослідно-конструкторські роботи,

а також:

проектування;

проектні дослідження;

аналіз проектних варіантів;

розроблення концепцій проектування;

складання та випробування прототипів (дослідних зразків);

схеми дослідного виробництва;

технічна документація;

процес передачі технічної документації у виробництво визначення

проектного вигляду

компонувальна схема;

макетування



"Виробництво" включає всі стадії виробництва, такі як:

відпрацювання виробничого процесу;

виготовлення;

складання;

контроль за виробництвом;

випробування;

заходи щодо забезпечення якості

"Використання" включає експлуатацію, установлення (в тому числі,

монтаж на місці), технічне обслуговування та поточний ремонт

(перевірку), ремонт, капітальний ремонт або відновлення 

Примітка.  Дозвіл експорту будь-якого предмету, включеного до Списку, означає

також дозвіл експорту тому ж кінцевому споживачеві мінімуму

технології, що необхідний для монтажу, експлуатації, обслуговування

та ремонту цього предмета. 

 

(додаток 4 із змінами, внесеними згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 13.04.2005 р. N 274)

 

Додаток 5

до Порядку

(у редакції постанови Кабінету

Міністрів України

від 5 квітня 2012 р. N 282)

 

СПИСОК

товарів подвійного використання, що можуть бути використані у створенні бактеріологічної

(біологічної) та токсинної зброї

Номер позиції Найменування Код товару згідно з

УКТЗЕД

ЧАСТИНА I

БІОЛОГІЧНІ АГЕНТИ

I.1.

[1C351]

ПАТОГЕНИ, НЕБЕЗПЕЧНІ ДЛЯ ЛЮДИНИ, ТА

ТОКСИНИ

 

I.1.a. ВІРУСИ:  

  1) Андеса; з 3002 90

  2) Чапаре; з 3002 90



  3) Чикунгунія; з 3002 90

  4) Чокло; з 3002 90

  5) конго-кримської геморагічної гарячки; з 3002 90

  6) гарячки Денге (тропічної гарячки); з 3002 90

  7) Добрава-Белград; з 3002 90

  8) східно-американського енцефаліту коней; з 3002 90

  9) геморагічної гарячки Ебола; з 3002 90

  10) Гуанаріто (південно-американської

геморагічної гарячки);

з 3002 90

  11) Хантаан (геморагічної гарячки з

нирковим синдромом);

з 3002 90

  12) Хендра (кінський вірус кору); з 3002 90

  13) японського енцефаліту; з 3002 90

  14) Джунін (аргентинської геморагічної

гарячки);

з 3002 90

  15) К'ясанурського лісу; з 3002 90

  16) чорної лагуни; з 3002 90

  17) геморагічної гарячки Ласса; з 3002 90

  18) шотландського енцефаліту; з 3002 90

  19) Луйо; з 3002 90

  20) лімфоцитарного хоріоменінгіту; з 3002 90

  21) Мачупо (болівійської геморагічної

гарячки);

з 3002 90

  22) Марбурга; з 3002 90

  23) віспи мавп; з 3002 90

  24) енцефаліту долини Муррей;  

  25) Ніпах; з 3002 90

  26) омської геморагічної гарячки; з 3002 90

  27) Оропуше; з 3002 90



  28) Повассан; з 3002 90

  29) гарячки долини Ріфт; з 3002 90

  30) Росіо; з 3002 90

  31) Сабіа; з 3002 90

  32) Сеул; з 3002 90

  33) Сін Номбре; з 3002 90

  34) енцефаліту Сент-Луїса; з 3002 90

  35) весняно-літнього кліщового енцефаліту; з 3002 90

  36) натуральної віспи; з 3002 90

  37) венесуельського енцефаліту коней; з 3002 90

  38) західного енцефаліту коней; з 3002 90

  39) жовтої гарячки з 3002 90

I.1.b. РИКЕТСІЇ:  

  1) збудник гарячки Ку (Coxiella burnetii); 3002 90 50 00

  2) збудник траншейної гарячки Bartonella

quintana (Rochalimaea quintana, Rickettsia

quintana);

3002 90 50 00

  3) збудник висипного тифу (Rickettsia

prowazeki);

3002 90 50 00

  4) збудник плямистої гарячки (Rickettsia

rickettsii)

3002 90 50 00

I.1.c. БАКТЕРІЇ:  

  1) збудник сибірської виразки (Bacillus

anthracis);

3002 90 50 00

  2) бруцела абортус (Brucella abortus); 3002 90 50 00

  3) бруцела мелітенсис (Brucella melitensis); 3002 90 50 00

  4) бруцела суіс (Brucella suis); 3002 90 50 00

  5) збудник орнітозу (Chlamydia psittaci); 3002 90 50 00

  6) збудник ботулізму (Clostridium

botulinum);

3002 90 50 00



  7) збудник туляремії (Francisella tularensis); 3002 90 50 00

  8) збудник сапу (Burkholderia mallei)

(Pseudomonas mallei);

3002 90 50 00

  9) збудник меліоідозу (Burkholderia

Pseudomallei, Pseudomonas pseudomallei);

3002 90 50 00

  10) збудник черевного тифу (Salmonella

typhi);

3002 90 50 00

  11) збудник дизентерії (Shigella dysenteriae); 3002 90 50 00

  12) збудник холери (Vibrio cholerae); 3002 90 50 00

  13) збудник чуми (Yersinia pestis); 3002 90 50 00

  14) збудник газової гангрени (Clostridium

perfringens), продуценти епсілон-токсину,

тип 2;

3002 90 50 00

Примітка. Контролю підлягає тільки передача штамів Clostridium

perfringens, що продукують епсілон-токсин. Контроль не

поширюється на передачу інших штамів Clostridium perfringens,

які використовуються для культур позитивного контролю під час

тестування харчових продуктів та контролю якості.

  15) збудник ентерогеморагічного

колібактеріозу серотипу 0157 та інших

серотипів - продуцентів веротоксину

(Enterohaemorrhagic Escherichia colі)

3002 90 50 00

I.1.d. ТОКСИНИ ТА ЇХ КОМПОНЕНТИ:  

Примітка. Згідно з цією позицією контролю не підлягають імунотоксини.

  1) токсини ботулізму; з 3002 90

  2) токсини газової гангрени (Clostridium

perfringens);

з 3002 90

  3) конотоксин; з 3002 90

  4) рицин; з 3002 90

  5) сакситоксин; з 3002 90

  6) токсин Шига; з 3002 90

  7) токсини золотистого стафілококу; з 3002 90

  8) тетродотоксин; з 3002 90



  9) веротоксин; з 3002 90

  10) мікроцистин (циангінозин); з 3002 90

  11) афлатоксин; з 3002 90

  12) абрін; з 3002 90

  13) токсини холери; з 3002 90

  14) токсин діацетоксисцирпенолу; з 3002 90

  15) токсин Т-2; з 3002 90

  16) токсин НТ-2; з 3002 90

  17) модецин; з 3002 90

  18) волкенсин; з 3002 90

  19) віскумін (Viscum album Lectin 1) з 3002 90

Примітка. Згідно з цією позицією контролю не підлягають токсини

ботулізму та конотоксини, які:

1) є фармацевтичними препаратами, що призначені для

клінічних випробувань та лікування людей;

2) розфасовані для розповсюдження як клінічний або медичний

товар; та

3) схвалені відповідним державним органом для продажу як

клінічний або медичний товар.

I.1.e. ГРИБИ:

  1) паразитичний грибок (Coccidioides

immitis);

3002 90 50 00

  2) паразитичний грибок (Coccidioides

posadasii)

3002 90 50 00

Примітка. Біологічні агенти контролюються у разі, якщо вони є

ізольованою живою культурою патогену або препаратом

токсичного агента, якій був ізольований або виділений з будь-

якого джерела, або є матеріалом, у тому числі живим матеріалом,

якому було спеціально зроблено щеплення таким агентом або

який був спеціально заражений ним. Ізольовані живі культури

патогенного агента включають живі культури в домінантній

формі або висушені, незалежно від того чи є агент натуральним

або модифікованим.



Агент не входить до цього Списку, якщо він існує у формі

вакцини. Вакцина є медичним продуктом з фармакологічною

рецептурою, яка ліцензована або має дозвіл на продаж чи

клінічні випробування уповноваженого органу країни-

виробника або країни-користувача та яка призначена для

стимулювання захисної імунологічної реакції у людей або тварин

з метою запобігання хворобі.

I.1.f.

[1C353]

ГЕНЕТИЧНІ ЕЛЕМЕНТИ ТА ГЕНЕТИЧНО

МОДИФІКОВАНІ ОРГАНІЗМИ:

 

  1) генетичні елементи або генетично

модифіковані організми, які містять

послідовності нуклеїнових кислот, що

пов'язані з патогенністю будь-якого

мікроорганізму, зазначеного у позиціях I.1.a

- I.1.c;

з 3002 90

  2) генетичні елементи або генетично

модифіковані організми, які містять

послідовності нуклеїнових кислот, що

кодують будь-який із токсинів, зазначених у

позиції I.1.d, або його складові

з 3002 90

Технічна

примітка.

Генетичні елементи включають, зокрема, хромосоми, геноми,

плазміди, транспозони та вектори, генетично модифіковані або

не модифіковані.

"Послідовності нуклеїнових кислот, пов'язані з патогенністю

будь-яких мікроорганізмів, зазначених у цьому Списку" означає

будь-яку послідовність, специфічну для відповідного

мікроорганізму, включеного до цього Списку:

яка сама по собі або транскрибовані чи змінені продукти якої

становлять значну небезпеку для здоров'я людини, тварини або

рослини; або

про яку відомо, що вона підсилює здатність включених до цього

Списку мікроорганізмів або будь-яких інших організмів, до

складу яких вона може бути включена або будь-яким чином

інтегрована, викликати серйозну шкоду для здоров'я людини,

тварини або рослини.

Контролю не підлягають послідовності нуклеїнових кислот,

пов'язані з патогенністю Escherichia coli, серотипу О157 та інших

штамів, які виробляють веротоксини, крім тих, що кодують

веротоксини або їх складові частини.



I.2.

[1C352]

ПАТОГЕНИ, НЕБЕЗПЕЧНІ ДЛЯ ТВАРИН  

I.2.a. ВІРУСИ:  

  1) збудник африканської чуми свиней; з 3002 90

  2) збудник грипу птахів типу A (класична

чума);

з 3002 90

Примітка. Контролю підлягають тільки віруси грипу птахів підвищеної

патогенності, які визначені Всесвітньою зооветеринарною

організацією чи Європейським Союзом.

  3) збудник катаральної лихоманки; з 3002 90

  4) збудник ящуру; з 3002 90

  5) збудник віспи кіз; з 3002 90

  6) збудник хвороби Ауески; з 3002 90

  7) збудник класичної чуми свиней; з 3002 90

  8) збудник сказу (ліссавіруси); з 3002 90

  9) збудник хвороби Ньюкасла; з 3002 90

  10) збудник чуми (Peste des petits); з 3002 90

  11) збудник ентеровірусної везикулярної

інфекції свиней серотипу 9;

з 3002 90

  12) збудник чуми великої рогатої худоби; з 3002 90

  13) збудник віспи овець; з 3002 90

  14) збудник хвороби Тешена; з 3002 90

  15) збудник везикулярного стоматиту; з 3002 90

  16) збудник хвороби рябої шкіри; з 3002 90

  17) збудник хвороби африканських коней з 3002 90

Примітка. Агент не входить до цього Списку, якщо він

існує у формі вакцини.

 

I.2.b. БАКТЕРІЇ:  

  вид мікоплазма микодис (Mycoplasma

mycoides), підвид микодис (Mycoides SC),

мала колонія;

3002 90 50 00



  вид мікоплазма каприколум (Mycoplasma

capricolum), підвид каприпнемонія

(Сapripneumonie), штам F38

3002 90 50 00

I.2.c. ГЕНЕТИЧНІ ЕЛЕМЕНТИ ТА ГЕНЕТИЧНО

МОДИФІКОВАНІ ОРГАНІЗМИ:

 

  Генетично модифіковані організми та

генетичні елементи, які містять

послідовності нуклеїнової кислоти, що

пов'язані з патогенністю мікроорганізмів,

зазначених у позиціях I.2.a - I.2.b

 

Технічна

примітка.

Генетичні елементи включають, зокрема, хромосоми, геноми,

плазміди, транспозони та вектори, генетично модифіковані або

не модифіковані.

"Послідовності нуклеїнових кислот, пов'язані з патогенністю

будь-яких мікроорганізмів, зазначених у цьому Списку" означає

будь-яку послідовність, специфічну для відповідного

мікроорганізму, включеного до цього Списку:

яка сама по собі або транскрибовані чи змінені продукти якої

становлять значну небезпеку для здоров'я людини, тварини або

рослини; або

про яку відомо, що вона підсилює здатність включених до цього

Списку мікроорганізмів або будь-яких інших організмів, до

складу яких вона може бути включена або будь-яким чином

інтегрована, викликати серйозну шкоду для здоров'я людини,

тварини або рослини.

I.3.

[1C354]

ПАТОГЕНИ, НЕБЕЗПЕЧНІ ДЛЯ РОСЛИН  

I.3.a. ВІРУСИ:  

  1) андійський латентний тимовірус картоплі; з 3002 90

  2) віроїд, скручуючий коренеплоди картоплі з 3002 90

I.3.b. БАКТЕРІЇ:  

  1) збудник бактеріозу цукрової тростини; 3002 90 50 00

  2) збудник бактеріального раку цитрусових; 3002 90 50 00

  3) збудник бактеріального опіку рису; 3002 90 50 00

  4) збудник кільцевої гнилі картоплі; 3002 90 50 00



  5) бура бактеріальна гниль (Pseudomonas

solanacearum види 2 та 3 або Burkholeria

solanacearum види 2 та 3)

3002 90 50 00

I.3.c. МІКРОСКОПІЧНІ ГРИБИ:  

  1) збудник антракнозу кавових дерев; 3002 90 50 00

  2) збудник гельмінтоспоріозу рису; 3002 90 50 00

  3) збудник грибкового опіку листя гевеї; 3002 90 50 00

  4) збудник стеблової іржі пшениці; 3002 90 50 00

  5) збудник жовтої іржі пшениці; 3002 90 50 00

  6) збудник пирикуляриозу рису 3002 90 50 00

I.3.d. ГЕНЕТИЧНІ ЕЛЕМЕНТИ ТА ГЕНЕТИЧНО

МОДИФІКОВАНІ ОРГАНІЗМИ:

 

  Генетично модифіковані організми та

генетичні елементи, які містять

послідовності нуклеїнової кислоти, що

пов'язані з патогенністю мікроорганізмів,

зазначених у позиціях I.3.a - I.3.c

 

Технічна

примітка.

Генетичні елементи включають, зокрема, хромосоми, геноми,

плазміди, транспозони та вектори, генетично модифіковані або

не модифіковані.

"Послідовності нуклеїнових кислот, пов'язані з патогенністю

будь-яких мікроорганізмів, зазначених у цьому Списку" означає

будь-яку послідовність, специфічну для відповідного

мікроорганізму, включеного до цього Списку:

яка сама по собі або транскрибовані чи змінені продукти якої

становлять значну небезпеку для здоров'я людини, тварини або

рослини; або

про яку відомо, що вона підсилює здатність включених до цього

Списку мікроорганізмів або будь-яких інших організмів, до

складу яких вона може бути включена або будь-яким чином

інтегрована, викликати серйозну шкоду для здоров'я людини,

тварини або рослини.

ЧАСТИНА II

ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ОБРОБКИ БІОЛОГІЧНИХ МАТЕРІАЛІВ

ТА ПОВ'ЯЗАНЕ З НИМ ПРОГРАМНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ



II.1.

[2B352]

Ізольовані лабораторії з рівнем

біологічного захисту Р3 або Р4 (BL3, BL4, L3,

L4), що відповідає вимогам ВОЗ

(Практичний посібник з біологічної

безпеки у лабораторних умовах, третє

видання, Женева, 2004 рік)

 

II.2.

[2B352]

Ферментери, які можуть бути використані

для культивування патогенних

мікроорганізмів, вірусів або токсинів без

ризику утворення аерозолів та які мають

ємність 20 літрів або більше

8419 89 98 00

Технічна

примітка.

Ферментери включають біореактори, хемостати та проточні

системи.

II.3.

[2B352]

Відцентрові сепаратори, що забезпечують

безперервне відокремлення патогенних

мікробів без ризику утворення аерозолів та

мають такі характеристики:

1) наявність одного або більше

ущільнюючих швів у середині зони

збереження пари;

2) швидкість потоку більш як 100 літрів на

годину;

3) компоненти виконані з полірованої

нержавіючої сталі або з титану;

4) можливість стерилізації паром у

робочому стані

8421 19 70 90

Технічна

примітка.

Відцентрові сепаратори включають пристрій для відстою.

II.4.

[2B352]

Обладнання фільтрації у поперечному

потоці

 

II.4.a. Обладнання проточної фільтрації у

поперечному потоці, призначене для

безперервного відокремлення патогенних

мікроорганізмів, вірусів, токсинів або

кліткових культур без ризику утворення

аерозолів, яке використовує змінні чи

одноразові фільтруючі компоненти або має

такі характеристики:

8421 29 00 00



  1) загальна площа фільтрації дорівнює 1 кв.

метр або більше;

 

  2) можливість стерилізації паром чи

дезінфекції у робочому стані

 

Технічна

примітка.

Стерилізація означає знищення всіх життєздатних мікробів в

обладнанні за допомогою фізичних (наприклад, паром) або

хімічних агентів.

Дезінфекція означає знищення потенційної мікробної інфекції в

обладнанні з використанням бактерицидних хімічних агентів.

Дезінфекція та стерилізація відрізняються від санітарної

обробки. Санітарна обробка стосується процедур очищення,

призначених для зменшення вмісту мікробів в обладнанні, та не

вимагає повного усунення мікробної інфекції або

життєдіяльності мікробів.

II.4.b. Компоненти обладнання фільтрації в

поперечному потоці (наприклад, модулі,

елементи, касети, картриджі, вузли або

пластини) з площею фільтрації кожного

компонента 0,2 кв. метра або більше, які

розроблені для використання в обладнанні,

зазначеному у позиції II.4.a

8421 29 00 00

Примітка. Згідно з позицією II.4 контролю не підлягає обладнання

зворотного осмосу.

II.5.

[2B352]

Обладнання для ліофільного сушіння, яке

стерилізується паром та має

продуктивність 10 чи більше, але менш як

1000 кілограмів льоду на добу

8419 39 90 00

II.6.

[2B352]

Захисне обладнання  

II.6.a. Захисні комбінезони чи напівкомбінезони,

або витяжні шафи, робота яких залежить від

подання зовнішнього повітря та які

працюють в умовах тиску, що перевищує

атмосферний

4015 90 00 00

Примітка. Згідно з цією позицією контролю не підлягають захисні костюми

з автономною системою дихання.

II.6.b. Шафи з біологічним захистом класу III або

ізолятори з аналогічними технічними

8414 80 80 00



характеристиками (наприклад, гнучкі

ізолятори, сухі камери, анаеробні камери,

захисні камери з рукавичками або витяжні

шафи з ламінарним потоком, що

закриваються вертикальними потоками)

II.7.

[2B352]

Аерозольні інгаляційні камери об'ємом 1

куб. метр або більше для дослідження

впливу аерозолів мікробів, вірусів або

токсинів

8424 89 00 00

II.8. Системи розпилення або

дрібнокраплинного обприскування та їх

компоненти

 

II.8.a. Завершені (укомплектовані) системи

розпилення або дрібнокраплинного

обприскування, спеціально спроектовані

або модифіковані для встановлення на

"аеростатичних повітряних суднах" або

безпілотних літальних апаратах, які можуть

випускати з рідкої суспензії початкову

краплю середнього діаметра менш як 50

мікрометрів, із швидкістю потоку більш як 2

літри на хвилину

8424 20 00 90

II.8.b. Штанги з насадками для розпилення або

пристрої для створення аерозолів,

спеціально сконструйовані або

модифіковані для встановлення на

"аеростатичних повітряних суднах" або

безпілотних літальних апаратах, які можуть

випускати з рідкої суспензії початкову

краплю середнього діаметра менш як 50

мікрометрів, із швидкістю потоку більш як 2

літри на хвилину

8424 20 00 90

II.8.c. Пристрої для створення аерозолів,

спеціально сконструйовані для

встановлення у системах, які відповідають

критеріям, зазначеним у позиціях II.8.a і

II.8.b

8424 20 90 00

Технічні примітки. 1. Пристрої для створення аерозолів - апарати, такі як форсунки

для розприскування, розпилювачі для обертових барабанів та

аналогічні пристрої, сконструйовані або модифіковані для

встановлення на літальних апаратах.



2. Контролю не підлягають системи розпилення або

дрібнодисперсного обприскування та компоненти, зазначені у

позиції II.8, для яких доведено, що вони не можуть бути

використані для доставки біологічних агентів у формі

інфекційних аерозолів.

3. Для визначення розміру краплі розпилюючого обладнання чи

форсунок, спеціально сконструйованих для встановлення на

повітряних суднах або безпілотних літальних апаратах,

застосовується будь-який із нижче наведених методів:

а) лазерний метод Доплера;

b) метод прямої лазерної дифракції.

Примітка. Згідно з позицією II.8 контролю також підлягає таке обладнання:

1) обладнання для мікрокапсулювання живих мікроорганізмів і

токсинів з розміром частинок 

1-10 мікрометрів, таке як:

a) міжфазні поліконденсатори;

b) фазні сепаратори;

2) ферментери об'ємом менш як 20 літрів, при цьому слід

звертати увагу на сумарне замовлення або конструкцію, яка

може використовуватись у комбінованих системах;

3) типові модулі або модулі з турбулентним потоком повітря, а

також автономні модулі, оснащені НЕРА-фільтрами, які можуть

бути використані для лабораторій з рівнем біологічного захисту

P3 або P4 (BL3, BL4, L3, L4)

II.9. "Програмне забезпечення", що пов'язане з

обладнанням, зазначеним у частині II цього

Списку

 

Примітка. Контроль за передачами "програмного забезпечення" не

застосовується до програмного забезпечення, яке є

загальнодоступним завдяки:

a) оптовому чи роздрібному продажу без обмежень шляхом

здійснення:

1) готівково-грошових операцій;

2) торговельних операцій за поштовими замовленнями;

3) електронних торговельних операцій; або

4) торговельних операцій за замовленням по телефону; та



b) розробленню для інсталяції користувачем без подальшої

допомоги з боку постачальника.

ЧАСТИНА III

ТЕХНОЛОГІЇ, ПОСЛУГИ

(ТЕХНІЧНА ДОПОМОГА)

III.1.

[1E001]

"Технології", безпосередньо пов'язані з

біологічними агентами, які включені до

частини I цього Списку

 

III.2.

[2E002]

"Технології", безпосередньо пов'язані з

обладнанням, що включене до частини II

цього Списку

 

Примітка. Контроль не застосовується до "загальнодоступних технологій",

"фундаментальних наукових досліджень" або мінімальної

інформації, необхідної для подання заявки на патент.

Контролю підлягає:

a) передача технології (технічних даних) будь-яким шляхом,

включаючи електронні засоби, телефакс або телефон;

b) передача технології шляхом надання технічної допомоги.

Дозвіл на експорт будь-якого обладнання подвійного

використання, включеного до цього Списку, також поширюється

на експорт тому ж кінцевому споживачеві мінімальної

"технології", яка є необхідною для монтажу, експлуатації та

технічного обслуговування цього обладнання.

III.3. "Послуги (технічна допомога)" відповідно до

загальних приміток щодо послуг (технічної

допомоги) стосовно товарів подвійного

використання, зазначених у частинах I, II

цього Cписку

 

 

Примітки

1. Загальні примітки

Термін "товари подвійного використання" у цьому Списку вживається у значенні,

наведеному у статті 1 Закону України "Про державний контроль за міжнародними

передачами товарів військового призначення та подвійного використання".

Терміни, що використовуються у цьому Списку в лапках, мають значення, наведене

у пункті 2 цих приміток.



Міжнародні передачі "послуг (технічної допомоги)", пов'язаних з "розробленням",

"виробництвом", "використанням", монтажем, випробуванням, модифікацією та

модернізацією виробів, обладнання, матеріалів, "програмного забезпечення" і

"технологій", підлягають експортному контролю у тому самому обсязі, що і

міжнародні передачі виробів, обладнання, матеріалів, "програмного забезпечення"

і "технологій", зазначених у цьому Списку.

Коди товарів згідно з УКТЗЕД наводяться у цьому Списку довідково. Основною

ознакою для прийняття рішення є відповідність заявленого до митного

оформлення товару найменуванню та опису відповідного товару, наведеного в

цьому Списку.

У графі "Номер позиції" у квадратних дужках наводяться коди товарів згідно із

системою їх класифікації державами - учасницями Європейського Союзу.

2. Терміни, що використовуються у цьому Списку, мають таке значення:

аеростатичні повітряні судна - повітряні кулі та дирижаблі, які для створення

підйомної сили використовують гаряче повітря або легші за повітря гази

(наприклад, гелій або водень);

виробництво - всі стадії виробництва, такі як конструювання, відпрацювання

технологічного процесу, виготовлення; компонування, монтаж, перевірка,

випробування та контроль якості;

використання - експлуатація, монтаж (у тому числі монтаж на місці), технічне

обслуговування та поточний ремонт (перевірка), ремонт, капітальний ремонт або

відновлення;

загальнодоступна технологія - технологія, на подальше поширення якої не

накладені обмеження (обмеження авторського права не виключають технологію з

категорії загальнодоступної);

мікропрограма - послідовність простих команд, що зберігаються у спеціальному

запам'ятовувальному пристрої та виконання яких ініціюється введенням регістру,

що зберігає інструкцію звернення;

послуги (технічна допомога) - надання іноземним юридичним особам чи іноземцям

в Україні або за її межами технічної підтримки, пов'язаної з ремонтом,

розробленням, виробництвом, використанням, складанням, випробуванням,

модифікацією, модернізацією, підтримкою в робочому стані, включаючи авторський

та гарантійний нагляд, або будь-яке інше технічне обслуговування систем,

обладнання та їх компонентів, програмного забезпечення та технологій, що

підлягають державному експортному контролю. Послуга (технічна допомога) може

набувати форми інструктажу, підвищення кваліфікації, навчання, практичного

освоєння методів роботи, надання консультацій і може включати передачу

технічних даних;

програмне забезпечення - сукупність однієї чи більше "програм" або

"мікропрограм", зафіксована у будь-якій матеріальній формі;



програма - послідовність команд для виконання електронним комп'ютером, або яка

перетворюються у форму, що виконується електронним комп'ютером;

розроблення - всі стадії робіт, що проводяться до початку серійного виробництва,

зокрема проектування, проектні дослідження, аналіз проектних варіантів,

розроблення концепцій проектування, складення та випробування прототипів

(дослідних зразків), створення схеми дослідного виробництва, розроблення

проектної документації, процес перетворення проектної документації у продукт,

проектування конфігурації, проектування схеми компонування, макетування;

технологія - спеціальна інформація у формі технічних даних або технічної допомоги

(за винятком загальнодоступної, "фундаментальних наукових досліджень" або

мінімальної інформації, необхідної для подання заявки на патент), яка необхідна для

розроблення, виробництва і використання матеріалів та обладнання, зазначених у

частинах I і II цього Списку;

технічні дані можуть бути надані у формі проектів, планів, креслень та їх копій, схем,

діаграм, моделей, формул, технічних проектів і специфікації, посібників та інструкцій

(опису або запису на магнітних дисках, стрічках і постійних запам'ятовувальних

пристроях).

Технічна допомога може надаватися шляхом проведення інструктажів, консультацій,

навчання, здійснення заходів щодо підвищення кваліфікації, практичного освоєння

методів роботи. Технічна допомога може також включати передачу технічних даних;

фундаментальні наукові дослідження - експериментальні або теоретичні роботи, що

проводяться в основному з метою здобуття нових знань про фундаментальні

принципи явищ та фактів, що спостерігаються, і які первісно не спрямовані на

досягнення конкретної практичної мети чи розв'язання конкретного завдання.

(додаток 5 із змінами, внесеними згідно з постановою

 Кабінету Міністрів України від 13.04.2005 р. N 274,

 у редакції постанов Кабінету

 Міністрів України від 08.08.2007 р. N 1012,

 від 05.04.2012 р. N 282)

 

ЗАТВЕРДЖЕНО

постановою Кабінету Міністрів

України

від 28 січня 2004 р. N 86 

 

ПЕРЕЛІК

постанов Кабінету Міністрів України, що втратили чинність

1. Постанова Кабінету Міністрів України від 27 липня 1995 р. N 563 "Про затвердження

Положення про порядок державного контролю за міжнародними передачами



товарів, що використовуються або можуть бути використані у створенні ракетної

зброї" (ЗП України, 1995 р., N 11, ст. 261).

2. Постанова Кабінету Міністрів України від 12 березня 1996 р. N 302 "Про

затвердження Положення про порядок контролю за експортом, імпортом і

транзитом товарів, що стосуються ядерної діяльності та можуть бути використані у

створенні ядерної зброї" (ЗП України, 1996 р., N 9, ст. 268).

3. Постанова Кабінету Міністрів України від 22 серпня 1996 р. N 1005 "Про порядок

контролю за експортом, імпортом і транзитом окремих видів виробів, обладнання,

матеріалів, програмного забезпечення і технологій, що можуть використовуватися

для створення озброєння, військової чи спеціальної техніки".

4. Постанова Кабінету Міністрів України від 22 квітня 1997 р. N 384 "Про

затвердження Положення про порядок контролю за експортом, імпортом та

транзитом товарів, що можуть бути використані у створенні хімічної,

бактеріологічної (біологічної) та токсинної зброї" (Офіційний вісник України, 1997 р.,

число 18, с. 72).

5. Постанова Кабінету Міністрів України від 17 серпня 1998 р. N 1305 "Про внесення

змін і доповнень до Положення про порядок контролю за експортом, імпортом та

транзитом товарів, що можуть бути використані у створенні хімічної,

бактеріологічної (біологічної) та токсинної зброї, затвердженого постановою

Кабінету Міністрів України від 22 квітня 1997 р. N 384" (Офіційний вісник України, 1998

р., N 33, ст. 1244).

6. Постанова Кабінету Міністрів України від 18 серпня 1998 р. N 1320 "Про внесення

змін і доповнень до постанови Кабінету Міністрів України від 22 серпня 1996 р. N

1005" (Офіційний вісник України, 1998 р., N 34, ст. 1283).

7. Пункти 1 - 4 змін і доповнень, що вносяться до постанов Кабінету Міністрів України

з питань державного експортного контролю, затверджених постановою Кабінету

Міністрів України від 15 червня 1999 р. N 1042 (Офіційний вісник України, 1999 р., N 24,

ст. 1107).

8. Постанова Кабінету Міністрів України від 28 лютого 2001 р. N 196 "Про внесення

змін до Положення про порядок контролю за експортом, імпортом і транзитом

товарів, що стосуються ядерної діяльності та можуть бути використані у створенні

ядерної зброї" (Офіційний вісник України, 2001 р., N 10, ст. 405).

9. Пункт 3 змін, що вносяться до постанов Кабінету Міністрів України, затверджених

постановою Кабінету Міністрів України від 9 серпня 2001 р. N 1006 (Офіційний вісник

України, 2001 р., N 33, ст. 1545).

10. Постанова Кабінету Міністрів України від 15 лютого 2002 р. N 185 "Про внесення

змін у додаток до Положення про порядок контролю за експортом, імпортом і

транзитом окремих видів виробів, обладнання, матеріалів, програмного

забезпечення і технологій, що можуть використовуватися для створення



озброєння, військової чи спеціальної техніки" (Офіційний вісник України, 2002 р., N 8,

ст. 359).

11. Пункт 1 постанови Кабінету Міністрів України від 13 червня 2002 р. N 816 "Про

внесення змін та визнання такими, що втратили чинність, деяких постанов Кабінету

Міністрів України" (Офіційний вісник України, 2002 р., N 24, ст. 1170).

12. Пункт 2 змін, що вносяться до постанов Кабінету Міністрів України, затверджених

постановою Кабінету Міністрів України від 11 жовтня 2002 р. N 1493 (Офіційний

вісник України, 2002 р., N 42, ст. 1925). 

13. Постанова Кабінету Міністрів України від 16 листопада 2002 р. N 1775 "Про

внесення змін у додаток до Положення про порядок контролю за експортом,

імпортом і транзитом окремих видів виробів, обладнання, матеріалів, програмного

забезпечення і технологій, що можуть використовуватися для створення

озброєння, військової чи спеціальної техніки" (Офіційний вісник України, 2002 р., N

47, ст. 2158).

14. Постанова Кабінету Міністрів України від 2 червня 2003 р. N 826 "Про внесення

змін у додаток до Положення про порядок контролю за експортом, імпортом і

транзитом окремих видів виробів, обладнання, матеріалів, програмного

забезпечення і технологій, що можуть використовуватися для створення

озброєння, військової чи спеціальної техніки" (Офіційний вісник України, 2003 р., N

23, ст. 1054).

15. Постанова Кабінету Міністрів України від 15 жовтня 2003 р. N 1626 "Про внесення

змін у додаток до Положення про порядок державного контролю за міжнародними

передачами товарів, що використовуються або можуть бути використані у

створенні ракетної зброї" (Офіційний вісник України, 2003 р., N 43, ст. 2262).


